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Dit tekniske fagblad inden for automation og procesteknik

mikar Stabl vandstnd | dampkedlen

CP Kelpo ApSi Lille
Skensved er verdens
starste pektinfabrik,
0g her sgrger blandt
andet maskinmester
Kaj Sgrensen for at
der altid er den ret-
te vandstand i firma-
ets fire dampkedler,
der leverer den pro-
cesdamp, der skal
bruges til fremstillin-
gen. Pektin og carra-
geenan udvindes af
henholdsvis citrus-
skaller og tang, som
importeres fra Syd-
amerika og Asien.
Ingredienserne har
en gelerende, stabi-
liserende og fortyk-
kende effekt, som
gar at eksempelvis
marmeladen far den
rette konsistens og
yoghurten den rig-
tige mundfylde.

a xylem brand

Side 6

Decentralt styrede motorer
il | AS-1-netvaerk

til SRO eller anden database. Fa alarmer

Det modulopbyggede transportanlaeg hos LIP Bygningsartikler A/S i Nr. Aaby pa Fyn
understgttes med drevne kaadebaner, hvor hvert modul har egen gearmotor med inte-
greret styring, koblet ssmmen med sensorer og central PLC i et AS-i-netvaerk med inte-
greret sikkerhed.

mjk.dk .
451560656 xylem Side 8-9

Let's Solve Water

sendt direkte via SMS, sa den ngdvendige

support kan udfgres hvis uheldet er ude.
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Vi star klar til en dialog
med dig pa hi-messen

Kom og fa en snak med vores produktspecialister.
Her om de nyeste muligheder inden for digitalisering.

siemens.dk/hi17




2

Automatik @ Proces Nr. 8 - 2017

| dette nummer:

Kalibrering af malere

Ved Workshoppen hos FORCE i Vejen blev deltager-
ne blandt andet praesenteret for verdens starste
anlaeg for kalibreing af flowmalere til naturgas.

Side 11

Kundetilpassede OEM-produkter

LS Controls’ Stig Petersen tror pa kundetilpassede
lgsninger med Smart Connect Gateway.

Side 14

Festo har skabt en hybridstrateqi, der bdde omfat-
ter evolution og revolution i automatisering.

Side 18
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Automatik
& Proces i

opgraderet form

Fra og med dette nummer vil vort udtryk
vaere i et opgraderet layut, som
fremadrettet danner rammerne for
Automatik & Proces, deridag indehaves
af Teknovation ApS, og saledes er

en s@sterudgivelse til Teknovation.

Malet er at fremsta i pagt med tiden og
redaktionelt i overensstemmelse med
sgsterudgivelsen, idet vi samtidig vil
understrege vores respekt for forelgbig
42 drgange af Automatik &
Proces-udgivelsen.

Malgrupperne for de to specialmedier -
Automatik & Proces samt Teknovation -

er stort set uden overlap, og derfor vil der
fremadrettet vaere megen logik i at an-
vende de redaktionelle kraefter pa tvaers
af medierne, og i Automatik & Proces
naturligvis seerligt med procesautomation
som det gennemgaende tema. Malet er
saledes, at styrke bladet med yderligere
stof malrettet brugerne inden for industriel
automation. Det betyder i praksis

endnu flere brugercases fra danske
industrivirksomheder tilfgjet

tilhgrende nyhedsstof fra naer og fjern.
Det skulle gerne vaere det indtryk, som
naervaerende udgave efterlader hos
laeserne, hvor vi gnsker, at det

bliver vel modtaget. Vi er samtidig ogsa
abne for ris og ros, og har en ambition

om at veaere omstillingsparate, og

villige til hurtigt at gribe en god ide, der gar
mediet endnu bedre, og glaeder os til at
fortseette denigangsatte udviklingsproces
med branchens organisationer,

vores kunder og laesere.

Sidelgbende med den redaktionelle

Medlem af
% DANSKE MEDIER

udvidelse vil vi ogsa supplere pa
laesersiden, og tilstraebe endnu flere
modtagere af Automatik & Proces. Dels
gennem yderligere samarbejde med
eksisterende brancheorganisationer og
dels gennem supplering med yder-

ligere relevante. Mélet er at vaere

hele branchens samlende medie.

Der er brug for specialmedier som
Automatik & Proces i en tid, hvor
mediebilledet i gvrigt bliver stadig mere
udvisket. Hurtigere medier, der vaere sig

i digital form savel som TV, radio og
dagblade, afser til stadighed mindre tid til
industrien. Vi vil det modsatte. Industrien
skal have en mere fremtraadende place-
ring. Og blandt professionelle i branchen
skal selvbevidstheden understreges og
gerne udbygges gennem hgj synlighed.
Det stiller naturligvis krav til udgivelsen, og
her pa redaktionen vil viderfor gerne have
tilkendegivelser, hvis der er omrader, der
kraever starre opmasrksomhed fra vo-
res side. Det geelder hvad enten man
allerede er beslutningstager eller pa veji
brancheniform af laereplads eller i faerd
med brancherelaterede studier sdvel som
det geelder blandt eeldre laesere, som ger-
ne vil erindre andre om hvordan basis i
procesteknik har sine sammenhaenge.
Derfor vil viistgrre grad sgge dialog

med vores annoncgrer og laesere,

og lytte til ensker og behov, i
bestraebelserne pa at vaere

hele branchens medie.

God leeselyst!
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Hi-messen fyldes med viden og inspiration

Skandinaviens farende o | AR s -
teknologi- og industri- :
messe byder pa et vaeld
af faglige aktiviteter. De
populeere events Techno-
Mania og Wind Energy
Danmark far denne gang
selskab af fedevarekon-
kurrencen International
Food Contest.

Derbliverrigmulighed forbdde atskabe
forretninger, netvaerke, dele videnogfa
inspiration, narmessen hiTech & Industry
Scandinavia 3.- 5. oktoberinvitererinden-
fortiltredage med udstilling, konferencer
og spandende aktiviteter i MCH Mes-
secenterHerning. Hi-messen, der bestar
af seks fokuserede delmesser i én, har
foruden messedelen tre specialeventsi
form af fgdevarekonkurrencen Interna-
tional Food Contest, energi-messen Wind
Energy Denmark og teknologieventen
TechnoMania.

Som noget helt nyt bliver den traditi-
onsrige udstilling af fadevarer og meje-
riprodukter International Food Contest
(IFQ)iarendelaf hi-messen. Udstillingen
erkendtforattiltraekke grupperaffagfolk
fraNordeuropa,ogidenseneste udgave
af IFC, der blev afholdt under FoodTech
2016, kunne udstillingen praesentere
1.500 tilmeldte produkter fra 15 forskel-
lige lande.

“IFC er gennem arene blevet et sam-
lingspunkt for store dele af fgdevare-
industrien, og derfor glaeder det os, at
IFC har valgt hi-messen som mgdested
i ulige ar. Bade teknologiproducenter
og levnedsmiddelfolk far pa den made
mulighed for at skabe nye kontakter og
sparre med hinanden om produktions-
metoder og -teknologier”, siger Mona
Jakobsen, projektchefiMCH Messecenter  Automation er den storste delmesse r
Herning, der arrangerer hi. pa hi Tech & Industry Scandinavia 2017.

Sidelgbende med udstillingen af fede-
varer udstilles ogsd markedets seneste
nyhederindenformaskiner,emballering
og udstyr til levnedsmiddelindustrien.
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POPULARE GENGANGERE Eventen, der er arrangeret af Ingenigr-
Pa dette ars hi-messe kan bespgende foreningenIDA ogMCH, havde premiere
ogsdsefremtilendnuengangatopleve underhi-messeni2015. Pa baggrund af
detopopulaereeventsWindEnergy Den-  succesenfradengangharmaniarbeslut-
mark og TechnoMania. Energi-messen tetatudvide arrangementetfraéntilto
Wind Energy Denmark kan oplevesiHal dage, ogderfor kan TechnoMania i 2017
F 2.0g 3. oktober, hvor vindmaglleindu- besgges fra 4.0g 5. oktober. Nysgerrige
strieninviterertiltodage medkonferen- teknologi-sjaele kan saledes se frem til

() (o] (o] (]
Vi star klar pa hi-messen
cer,workshopsogudstilling,derkrydser atkunnehentenyvidenfrabadeind-og

emner som teknik, forskning samt pro- udland inden for blandt andet Industri 2 oy 3
duktions- og markedsudvikling. 4.0, robotter og droner, design og tek- Klg forbl tll en dlalog Og hzr nyt'

Nar Wind Energy Denmark slutterden nologi, start up og scale up, fremtidens
3. oktober, rykker teknologieventen teknologier, virtual reality, augmented
TechnoMania ind i samme hal, og om- reality, kunstig intelligens samt ledelse
danner hallen til et sandt tech-mekka ogkarriere.
med fokus pa fremtidens teknologier. jsj

siemens.dk/hi17
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Mennesker. Idéer. Lgsninger

Har | maletekniske udfordringer?

Kom til HI-messen og tag en snak med os omkring procesinstrumentering.
Hvis du gnsker, kan vi ngrde helt igennem og tage en hands-on demonstration.

Du introduceres for vores nyeste leverandarer; Atlantium og Habonim, og du kan komme helt ind til
kernen af de udvalgte instrumenter pa standen.

Nyheder og banebrydende teknologi

Pa vores stand (M 9486) kan du opleve de nyeste produkter fra vores leverandgrer: Bl.a. udvalgte
kvalitetsventiler og banebrydende UV-teknologi til vandbehandling, begge til benyttelse i en lang
reekke industrier.

Vi arbejder for at optimere din drift og reducere dine omkostninger

. Mgod os pa stand M 9486
Scan koden . Kom forbi til en snak om dine

og lees mere

om produkterne - maéletekniske udfordringer
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Nye digitale teknologier, fremtidens
produktion og Industri 4.0

Fremtiden rykker helt taet
pa, nar bes@gende pa hi
teknologi- og industri-
messen 2017 kan hente
veaerdifuld viden om alt fra
Industri 4.0, loT og kunstig
intelligens til kollaborative
robotter.

Af John Steenfeldt-Jensen

Inden forautomatisering og produktion
vrimler det for tiden med nye begreber
som Industri 4.0, kunstig intelligens,
Augmented Reality, Big Data analyse,
Cloud computing, kvantecomputere, kol-
laborativerobotterogInternet of Things.
Begreber, som vi vil hgre mere og mere
tili fremtiden.

KONFERENCE SKABER OVERBLIK

Pa messenhiTech & Industry Scandinavia
2017, der afholdes i MCH Messecenter
Herningidagene3.-5.oktober2017, prae-
sentererudstillerne alle disse nye tekno-
logier pa deres messestande, og for et
givedebesggende etsamlende overblik
over indholdet i disse mange begreber,
og hvordan de interagerer med hinan-
den, afholdesderden5. oktober2017 en
konference, hvor der saettes fokus pd
fremtidensautomatisering, digitalisering
og anvendelse af robotteriindustrien.

AUTOMATISERING OG DIGITALISERING
P3a konferencen vil en raekke oplazgs-
holdere saette fokus pa de nye digitale
teknologier, fremtidens produktion og
Industri 4.0 i Danmark. Om formidda-
gen kan deltagere se frem til at hente
veerdifuld viden fra blandt andre adm.
direkter i GPV International, Bo Lybaek,
som vil fortaelle om, hvordan man far
omsat Industri 4.0 til praksis, og admini-
strerende direktgr i Beckhoff Automa-
tion, Michael Nielsen, som via sit oplaeg
om augmented reality vil vise, hvordan
HoloLens og Alexa kan brugesietauto-
mationsmiljg.

Henrik Westergaard Hansen vil prae-
sentere Microsofts loT-lgsninger, cloud
tjenester og analysevaerktgjer, og en
reprasentant for Grundfos vil forteelle
om brug af test-kit til Industri 4.0.

ROBOTTER FASTHOLDER OG SKABER
ARBEJDSPLADSER

Eftermiddagens program har fokus pa
robotter. Bade Linak A/S og Universal
Robots A/S vil dele deres erfaringer om
kollaborative robotter og automatise-
ring, og CO0 David Coen fra Haarslev In-
dustries A/S, der producerer maskiner
til fedevareindustrien, vil berette om

Skandinaviens teknologi- og industrimesse
3.-5. oktober 2017 Herning

at installere robotter og ansaette flere
medarbejdere samtidig.

“eksemplet fra Haarslev Industries
A/S forteeller, at robotter fastholder og
skaber arbejdspladser, i modsaetning til
hvad mange pastar”, siger Saren Peter
Johansen, fagliglederforrobotteknologi
paTeknologiskInstitut,der ogsaselv har
et indlag, hvor han fortaeller om per-
spektiver og muligheder for brugen af
robotteriproduktionen.

MASSER AF VIDEN OG INSPIRATION

P3 hi-messen er det ikke kun digitali-
sering, der er i fokus. Umiddelbart efter
abningen og uddelingen af DIRA Auto-
matiseringsprisen vil der vaere en kon-
ference, hvorde nominerede firmaerog
personer fortaeller om deres projekter,
og i lobet af messens tre abningsdage
bliver der ogsa et vaeld af konferencer
og workshops om blandt andet vindin-
dustrien og fremtidens teknologi. Wind
EnergyDanmark er3.oktobervaertforen
raekke dbnearrangementer, hvoremner
som teknik, forskning og produktions-

og markedsudvikling er til debat. Men
0gsa teknologieventen Technomania,
somarrangeresisamarbejde medInge-
nigrforeningen IDA, byder 4.-5. oktober
pdeventsogforedragfraind- ogudland.
Her spaender emnerne over exoskelet-
ter og 3D-printere til kunstig intelligens,

-Ifr T ——

Konferenceprogrammet pa hi 17
bygger videre pa erfaringerne fra
hi15, hvor der var mange velbe-
s@gte konferencer og foredrag.

millionpatenter og disruption af vaerk-
tgjsbranchen.

“Vihargjortosumage medatsammen-
seette etbredt program af aktiviteter og
events, som kan vaere med til at styrke
de bespgendes messeoplevelse, s3 vi
haber, at deltagerne p3d hi-messen ud-
nytter mulighederne for bade at skabe
nye kontakter og hente ny inspiration
og samtidig f& en masse veaerdifuld vi-
denmedhjem,somdekanbrugeideres
daglige arbejde”, siger Mona Jakobsen,
projektchef pa hi-messen.

N Teknologieven-

| ten Technomania
Y byder p3 events
og foredrag. Her
spaender emnerne
over exoskeletter
og 3D-printere til
kunstig intelligens,
millionpatenter
og disruption af
veerktajsbranchen.

www.explosionprotection.com

Pepperl+Fuchs A/S

B Stort udvalg i junctionbokse, Local Control Bokse,
Ex d/Ex de Control og Betjenings-paneler m.m.

Your automation, our passion.

B oao
Ep 8=
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B Vi har det bredeste udvalg og stor erfaring
i alle former for Ex beskyttelse

Telefon: 701042 10
Mail: info@dk.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.dk

B Vihar udstyr til Ex d, Ex e, EX p og EX i,
med mulighed for at kombinere i
Ex de lgsninger

I3 PEPPERL+FUCHS

Bredt udvalg
Stor sikkerhed
Perfekt kvalitet

Bokse til Ex zoner
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Automatisk position sikrer stabil
vandstand | dampkedel

Pa verdens starste
pektinfabrik, CP Kelco ApS,
arbejdes der dagnet og
aret rundt, hvilket kraever,
at firmaets fire damp-
kedler altid skal kunne
levere den procesdamp,
der skal bruges. For at
sikre en stabil drift og
konstant vandstand, er
der pa en af kedlerne
installeret en automatisk
positionsenhed pa
fedevandsventilen.

Af John Steenfeldt-Jensen

P3a fabrikken CP Kelco beliggende i Lille
Skensvedsyd for Kgbenhavn produceres
derpektinogcarrageenan, derudvindes
afhenholdsvis citrusskallerogtang, som
importeres fra Sydamerika og Asien. CP
Kelcos ingredienser har en gelerende,
stabiliserende og fortykkende effekt,
som gar, at eksempelvis marmeladen
far den rette konsistens og yoghurten
den rigtige mundfylde.

y

NEM OG BILLIG LASNING
UDEN STYRESKAB.

Fremstillingsprocessen kraever damp til
kogning - masser af damp, der produce-
res i fire store dampkedler. Den starste
kedel kan levere 50 t/h, to kedler kan
levere 20 t/h ogenkan levere 7 t/h.

Da der er tale om procesdamp leve-
res dampen ved et forholdsvis lavt tryk
pa 6 bar. Den staerste kedel har dog et
afgangstryk pa 60 bar, der via en mod-

i l'w "_,l"”[',”

tryksturbinelevererdampenved et tryk
pa6bar.Udoverdenstorekedel erén af
desmakedleraltididrifteller erstandby
for den store kedel.

Det er vigtigt, at vandstanden i ke-
delbeholderne holdes stabil uanset det
aktuelledampforbrug. Tilafl@sning af et
aeldre, mekanisk system har manderfor
pa en af 20 t - kedlerne installeret en
fedevandsventil med pabygget positi-
onsenhedaftypenStarPac3fradetame-
rikanske firma Flowserve, deriDanmark
er repraesenteret af Gustaf Fagerberg
A/S. Positioneren er forbundet til eksi-
sterendedifferenstryktransmittere, som
sammen med positionerensindbyggede
styringudger etlukketsystem, derauto-
matisk sarger for en stabil vandstand i

Den tidligere anvendte, mekaniske regulator af fabrikatet Keller er endnu ikke de-
monteret — men er ude af drift. Ved siden af regulatoren ses det nye systems dif-
ferenstryktransmitter.

CP KELCO I LILLE SKENSVED ER VERDENS
STORSTE PEKTINFABRIK.

kedelbeholderen, der indeholder cirka
10 t vand.

ET KOMPLET PROCESSTYRINGSSYSTEM
Flowserve StarPac 3 erikke kun en posi-
tioner.Deteretkomplet processtyrings-
system med en mikroprocessorbaseret
PID-controller, der arbejder sammen
med de indbyggede sensorer for tryk
og temperatur samt ventilposition og
aktuatortryk.

Samletset betyder dette, atetsystem
med Flowserve StarPac3kanetablerestil
enlavereprisendkonventionellesystemer.
Samtidig foreger det processtyringens
hastighed vaesentligtiforholdtilkonven-
tionelle styresystemer, hvilketresulterer
istore besparelseriprocessen. Dataop-

MaskinmesterKaj Sarensen, CP Kelco ApS
(tv) og servicetekniker Ole Sendergaard,
GustafFagerbergA/S (th), ved fodevands-
ventilen med StarPac 3-positioneren.

HOLDER VANDSTANDEN
STABIL — MEGET STABIL.

[

samlingen sker 16 gange pr. sekund og
typisk behandlingstid forenrequlerings-
slgjfe er tre millisekunder.

StarPac 3 er udstyret med den kraft-
fulde StarTalk XPsoftware, der gar det
muligt at foretage konfiguration og ka-
librering samt at fa informationer om
alarmer og fejl, systemindstillinger og
real-time status. Endvidere indeholder
softwaren ogsd kraftfulde diagnostiske
vaerktgjer.t.

SetpunkterneiStarPac3kankonfigure-
res hurtigt bade lokalt og eksternt. Lokal
konfiguration kan udfgres ved hjzlp af
det indbyggede tastatur uden speciel
konfigurationssoftware. Det lokale dis-
play viser alarm- og fejlmeddelelser og
systemindstillinger. Komplet konfigu-
ration kan ogsa udfares ved hjaelp af
infrargd kommunikation med en PDA,
der indeholder Flowserves tastatursi-
mulatorsoftware. StarPac 3 kan ogsa
konfigureres pd en pceller laptop viaen
USB-port.

» StarPac 3 positioneren har nu fun-
geret fuldstaendig perfekt i cirka to ar
og holder vandstanden stabil - meget
stabil. Samtidig er det en nem og billig
lesning uden styreskab i forhold til en
SRO-lgsning.Med hensyntilovergangen
fradettidligere system for vandstands-
requlering tildet nye system, vardeten
stor fordel, at hele indreguleringen af
positioneren blev udfert pd Gustaf Fa-
gerbergsvarkstedindenleveringen. Det
betad, athelesystemetkunneinstalleres
direkte og fungere med det samme -
inden for ssmme arbejdsdag ,, siger en
tilffreds maskinmester Kaj Sgrensen, Cp
Kelco ApS.

5tarPac3 -positioneren monteret pa kedlens fadevandsventil.
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DATAOPSAMLING
TIL CLOUD ELLER SCADA

Kun konfigurering —ingen programmering

Opsamler, visualiserer og analyserer energidata - individuelt og enkelt

Vores lgsning omfatter software kombineret med et modulzert styringssystem, som opsamler maledata fra forskellige medier og variabler
til energiovervagning og anvender dem til yderligere analyser, arkivering og rapportering. Softwaren registrerer automatisk forskellige
signaler fra de tilsluttede malere og sensorer og gar dem tilgeengelige for energianalyseveerktajer via enkle parameterindstillinger.

MULIGHEDER FOR
DATATILGANGELIGHED

1. Fastlagt MODBUS-interface
Alle maleveerdier pa op til 32 tilsluttede
I/O-moduler er lagret i det fastsatte
MODBUS-registeromrade.

2. FTP-funktion
Maleveerdierne lagres pa det integrerede
SD-kort og kan derefter overfares til en server
via FTP eller FTPS. Overfgringen sker enten
manuelt eller automatisk pa baggrund af et
brugerspecifikt tidsinterval.

3. Maksimal ROI (Return on Investment)
Takket veere det moduleere systems skalerbar-
hed kan det til enhver tid udvides.

Computer with local visualization Cloud

WAGO-I/O-SYSTEM 750
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15-minute pulse
for power supply

Flow, pressure,
temperature, etc.

Enocean

SO counter, pulse Current and voltage ﬁ ﬁ'BUS
counter measurement
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Modulopbygget transportanlaeg hos LIP Bygningsartikler A/S.

Decentralt styrede
motorer | AS-I-netvaerk

Hajlageret er udvidet med
et nyt anlaeg til lagring af
faerdigpakkede paller. |
det nye lager indgar
modulopbyggede, drevne
kaadebaner, hvor hvert
modul har egen gearmo-
tor med integreret styring,
koblet ssmmen med
sensorer og central PLCi
et AS-i-netvaerk med
integreret sikkerhed.

Af John Steenfeldt-Jensen

Pa LIP Bygningsartiklers fabrikiNr. Aaby
pd Fynharmansiden firmaetsstarti1i967
i en hgjt automatiseret produktion pro-
duceret produkter til byggeindustrien,
eksempelvis fliseklaeb og fugemas-
ser, som siden er blevet suppleret med
produkter inden for gulvspartelmasser,
vandtatning, silikone, epoxy, spartel-
masser m.m.

|takt med firmaets omsaetningsmaessi-
geekspansion hardetvaeret ngdvendigt,
atudvide de eksisterende lagerfaciliteter
med et nyt hgjlager til lagring af faerdig-
pakkede paller. Transporten mellem pal-
letering og hgjlageret sker ved hjzlp af
trukne kaadebaner og farerlgse trucks.

Kaedebanerne er opbygget af modu-
ler, der hver er forsynet med en Lenze

Den farerlgse truck indgar ogsa i AS-i-net

vaerket og er forsynet med Lenze Smart

Motorer og AS-i motormoduler fra Bihl+Wiedemann.

Smart Motor M300 med integreret sty-
ring, der driver rullerne, et motormodul
BWU3115 fra Bihl+Wiedemann, der er
specielt udviklet til Lenze Smart Motor,
samt sensorer og sikkerhedslysbomme
fra Sick. Hvert modul og det samlede
anleeg er bundet sammen i et AS-i-
netvaerk med integreret sikkerhed fra

Bihl+Wiedemann.Nye banemodulerkan
tilfgjes uden yderligere kabling fra den
overordnede PLC-styring.

FORERLAS TRUCK KRYDSER
KORERAREAL

Ud overkadebanerne bestaranlagget
ogsa af en fererlgs truck af egen kon-

Drift- og vedligeholdelsesansvarlig
Rune Friis Vittrup, LIP Bygningsartik-
ler, viser dasen, hvor rullebanemo-
dulet er koblet til AS-i-netvaerket.

MODULOPBYGGEDE,
DREVNE KADEBANER.

Kaedebanerne er opbygget af moduler,
derhvererforsynetmedenlenze Smart
Motormedintegreret styringsamtet AS-i
motormodul fra Bihl+Wiedemann, der er
specielt udviklet til Lenze Smart Motor.

struktion,dertransporterer pallernetil et
lagerpdtvaersafetgang-ogkarerareal.
TruckenindgdrogsdiAS-i-netvaerket, og
erforsynetmed Lenze Smart Motorerog
AS-imotormoduler fra Bihl+Wiedemann.

Fordelene ved at anvende AS-i-net-
veerk i forhold til konventionel kabling
er, at standardsignaler, sikkerhed og
stremforsyning skergennemdetsamme
uskarmede 2-lederkabel.

Programmeringen af PLC og det gra-
fiske operatgrpanel med oversigt over
anlagget er udfert af Saren Pedersen,
Bostra Automatic. Rullebanemodulerne
er udviklet af LIP Bygningsartikler selv
og fremstillet i samarbejde med Hygind
Smedie ApSiEjby. EL:CON Ngrre Aaby har
udfert el-arbejdet.

"l vor planlaagning af anlagget har vi
inddragetde mennesker, derskalarbejde
med anlaegget, ogsomdetvigtigste har
vi lagt stor vaegt pa driftssikkerheden.
Vi har derfor valgt at samarbejde med
Lenze og Bihl+Wiedemann. AS-i-net-
vaerket er et meget fleksibelt system.
Det er let at @&ndre anlagget og at til-
foje ogfjerne komponentertilsystemet.
Dette er meget vigtigt for os, da vi hele
tiden optimerer og @ndrer anlagget.
Vivalgte Bihl+Wiedemanns AS-i-net pa
grund af dets enkelthed og fleksibilitet,
og vi har gennem arene sparet mange
kabeltraek, ndr vi har foretaget aendrin-
ger i anlaagget”, siger drift- og vedlige-
holdelsesansvarligRune Friis Vittrup, LIP
Bygningsartikler.

STORE BESPARELSER
“Ved at udfgre anlaegget med AS-i-net-
vaerk og decentral styring af motorerne
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LENZE SMART MOTOR
M300 MED INTEGRERET
STYRING.

y

harvifaetenlgsning med softstart, hvil-
ket var et krav, samt opndet store be-
sparelseriforholdtilcentrale skabe med
frekvensomformere. Tidsbesparelsen pa
montagenaf AS-inetvaerkiforholdtiltra-
ditionel kabling er p4 25 - 30 procent og
igangsaettelse ogindka@ringafanlagget
tog kun1til 2 dage. Godt nok har vi valgt
dyre kvalitetsprodukter, men besparel-
ser pa montage og programmering har
totalt set givet os en billigere lgsning. Vi
regner 0gsa med at opna besparelser i
driften, mendettekanviikke sige noget
praecistomendnu”, fortsaetter Rune Friis
Vittrup.

"Konfigurationen af motorstyringen,
altsd indstillingen af start/stop, hastig-
hed, rampning og rotationsretning kan
indstilles beraringslgst pa mindreendto
minutter ved hjaelp af en Lenze app og
Near Field Communication pa en NFC-
kompatibelsmartphone. Overfarslen af
dataskervedblotatholdesmartphonen
hentilmotoren.Konfigurationenkanog-
saskeved hjaelp af entilkoblet computer.
Motorenkanindstilles tilfem forud valgte
hastigheder, som under driften styres
af anlaaggets overordnede AS-i Master
samt AS-i motormodulet BWU3115 fra
Bihl+Wiedemann. Lenze Smart Motor
har en integreret softstart-funktion og
opfylder ogséd de strengeste energief-
fektivitetskrav, idet en EcoMode spa-
refunktion, der traeder i funktion under
nul-lasteller nedsatbelastning, giver op
til30 procent besparelserielforbruget”,

Konfigurationen af motorstyringen kan indstilles beraringslgst pa mindre end to minutter ved hjaelp af en Lenze app og Near
Field Communication pd en NFCG-kompatibel smartphone.

forteeller salgsingenigr Martin Nyborg,
Lenze A/S.

AS-imotormodulerne BWU3115, der sty-
rer start/stop, omdrejningsretning og
hastighed, sikreren enkelogletintegra-
tion af motorstyringen i PLC'en. De har
integreretinputforsensoreroggiveren

optimalkablingformotorerogsensorer.
De har beskyttelsesgraden IP67.
Anvendelsenaf AS-imotormodulerne
BWU3115 medfarerstore besparelserved
idriftsaettelse og service tid, og i forbin-
delse med projektetharBihl+Wiedemann
foretaget en kalkulation af de samlede

omkostninger for materialer og monta-
getid for 12 rullebanemoduler. - Bereg-
ningerne viser, at omkostningerne for
et anleeg med konventionel kabling er
cirka 22 procent hgjere end for et anlag
med AS-Interface, fortaeller direkter Jan
Efland, Bihl+Wiedemann Nordic.

Nyheder fra Lgwener og alt til din proces

o

Coriolis masseflowmaler RCT1000
Til maling af masseflow, densitet og temperatur

UV-systemer

etn & Vieman' BARRHER M

Flowindikator
med og uden switch

Godstykkelsesmaler

Vortex flowmaler VN2000

Indstik flowmaler for vasker, gas-og damp applikationer

Blasere

V. Lgwener A/S

Smedeland 2 @ 2600 Glostrup

TIf. +45 43 200 300 ® Fax +45 43 430 359
E-mail: vi@loewener.dk ® www.loewener.dk

ServiceCenter Stilling e Niels Bohrs Vej 31 C ® 8660 Skanderborg
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Du har behov for maksimal fleksibilitet.
Du se@ger intelligente og intuitive lgsninger.
Vi har digitaliseret pneumatikken.

—> WE ARE THE ENGINEERS Eg&"’-lg

O F P RO D U CT I V I TY. ;:(s:th: z:n p:l:lt:;;) ;;é;

arrangeret af IDA

Digital pneumatik: verdensnyheden Festo Motion Terminal VTEM -
Forskellige funktioner, men altid samme hardware! Uanset om det er standard retningsventil- h-'l
funktioner som f.eks. 4/2, 4/3, 3/2 eller fastindstillet beveegelsestid: funktionerne styres nu Tech & Industry Scandinavia

ved hjzelp af apps. For maksimal fleksibilitet og standardisering, reduceret kompleksitet og hi-industrck
installationstider og mange andre fordele. Laes mere: &awww.festo.com/motionterminal Stand E 4052
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Stor tilslutning til international
Re)calibration workshop 2017 i Vejen

FORCE Technology i Vejen,
der har verdens starste
testrig for kalibrering af
malere til naturgas, havde
i junimaned en (re)calibar-
tion workshop for eksper-
ter fra hele verden.

Af John Steenfeldt-Jensen

80 producenter, gasbrugere og metro-
logiske eksperter fra over 20 lande var
i juni maned samlet til (re)calibration
workshop 2017 pa FORCE Technologys
kalibreringscenteriVejen. Fordeninter-
nationale gasindustri er kalibrering og
omkalibrering af malere til naturgas af
meget stor betydning, ikke mindst fordi
malerne anvendestilafregningsformal.
Erfaringsniveauerne for de mere end
80 industrirepraesentanter fra over 20
lande varmegetforskelligartede, fra helt
uerfarne deltagere fra Iran til deltagere
med mange ars erfaring fra Tyskland. For
begge disse grupper af deltagere - og
for alt derimellem - var interessen for
metrologiske, tekniske, lovgivningsmaes-
sige og mekaniske forhold med hensyn
til (re)kalibrering imidlertid stor.
Programmet omfattede blandt an-
det, at slutbrugere som Energinet og
Gas-Souzan praesenterede erfaringer
med at bestemme omkalibrerings-
intervaller pd malere, undersggelser
af malerstabilitet og fortolkningsret-
ningslinjer og regler for foraeldremyn-
dighed, bdde nationalt oginternationalt.
Producenterne SICK og KROHNE delte
deres erfaringer med omkalibrering pa
permanent serieforbundne Ultra Sonic
Meters, og hvordan man handterer na-
tionale og internationale retningslinjer,
nar de arbejder med serielgsninger. P3
dagsordenenvarogsafordeleneved pa
kalibreringsrigge at foretage verificering
af afdrift, samt hvordan installationer
pavirker kalibreringsresultaterne.

FACTS OG 'FAKE NEWS’
OM KALIBRERING

PTB testede deltagernes viden om
gaskalibrering - hvad er sandt, og
hvad er en skrgne? Kan kalibrerings-
laboratorierne male korrekt uden
omkalibrering? 0g kan nationale
standardinstitutter sta inde for male-
res ngjagtighed uden omkalibrering?
Endeligtogkalibreringslaboratoriersom
FORCE Technology, Pigsar og NEL delta-
gerne med pa en kalibreringsrejse og
beskrev, hvordan kalibreringen af gas-
ma3lere harudvikletsigilgbetafdesidste
30 ar, hvordan antallet af kalibreringer
stiger, hvordan nationale og interna-
tionale requleringer pavirker markedet,
og hvilke fordele og ulemper er der ved
forskellige typer testrigge.

Af hgjdepunkter pd workshoppen
fremhaeverarrangererneforstog frem-
mest udvidelse af det globale netvaerk.
Mangfoldigheden af deltagere fra over

(Re)calibartion workshop 2017 blev afholdt
hos FORCE Technology i Vejen, hvor man
har verdens starste anlaeg for kalibrering
af flowma3lere tilnaturgas. Anlaegget kali-
brerer flowmalere fra hele verden.

20 lande og fra alle niveauer i veerdi-
kaeden gjorde workshoppen til en unik
platform forudvidelse af FORCE Techno-
logys netvaerk i branchen. Den abne og
afslappede atmosfaere i diskussioner,
som gav alle deltagere mulighed for at
dele gensidige forstdelseroginteresseri
etabentforum, varogsa megetpositivt.

VIGTIG ERFARINGSUDVEKSLING

Rent fagligt var det ogsa en succes, at
deltagerne fik udbygget deres kend-
skab til metrologi, saledes at de kan
skelne mellem forskellige aspekter af
metrologi, herunder lovlig og ikke-
lovlig metrologi, typegodkendelse og
metrologiikontrakter mellem to parter.
Dette gaelder ogsd forstaelse af ret-
ningslinjer inden for ikke-metrologiske
omrdder, som ikke er bindende men
vejledende. For at vaere fleksibel i vaer-
dikeedeninden for gas skal man strabe
mod den bedst mulige lgsning uden
at vaere begraenset af retningslinjer.
Gennem udveksling af erfaringer om
‘best practices’ samt nationale lovgiv-
ninger kunne man pa workshoppen
konkludere, at omkalibrering stadig er
underudvikling, men eren meget vigtig
parameterivaerdikaeden for naturgas.

Automatik @ Proces

| star klar til en dialog
med dig pa hi-messen

Pa arets messe ser vi frem til at opdatere dig
om nyeste produkter og lgsninger.

Vores produktspecialister star klar til en
dialog om nye muligheder — ogsa i relation til
IcI'en hastige digitale udvikling. Sa du og din
- virksomheds automationslasning er sikret
ll.' bade i dag og i fremtiden!

¥

~_Besgg os pa stand U 0010

siemens.dk/hi17
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Hydra-Comp-strategien holder

Sidste ar optimerede
Hydra-Comp flere grene
af virksomheden med
bade nye kolleger, udvik-
ling og nyt udstyr, og nu
maerkes effekten, hvor
ikke mindst lanceringen af
en online-konfigurator pa
hjemmesiden har udmen-
tetsigien bedre og mere
fleksibel service.

Af John Nyberg

Arets forste kvartal har budt pa eks-
portfremgang for Hydra-Comp. Isaer
nordmandene handler stortindiSkive,
noterer direktar Jargen Jacobsen, som
ogsdkankonstatere, at vaeksten er mest
markantpd netopde forretningsomrader
man har investeret ekstra krafter og
gkonomi i

"Strategien holder. Det errart at fa be-
kraeftet. Sidste ar optimerede vi flere
grene af virksomheden med bade nye
kolleger, udvikling og nytudstyr. Dervar
mange omkostninger, men vibegynder
at hgste frugterne”, siger han.

Sidste ars udvikling af en online-kon-
figurator pa hjemmesiden har ogsa ud-
mgntet sig i en bedre og mere fleksibel
service, da dialogen med kunden ofte
bliver konkret meget tidligti forlgbet.

“"Nu kan kunden 0gsd praesentere os
for en produktionsklar tegning af en hy-
draulikcylinder — og ikke kun den anden
vejrundt. Vikommer hurtigere frem mod
malet”.

JorgenJacobsenunderstreger, atcylin-
der-konfiguratorenstadig skalbetragtes
som en ekstra ydelse, men der er kom-
metflere ordrer og nye kunder pa grund
afden.Man harrundet230registrerede
brugere - alle vel at maerke tilknyttet en
virksomhed. Derforer han ekstratilfreds
med stigningen i antallet af tilmeldte:

"0g tegningerne bliver altsa brugt. En
stor del af dem ender som hydraulikcy-
lindre i produktionen. Konfiguratoren
er nu oversat til engelsk og tysk, sa vi
kan lancere den pd eksportmarkedet”,
fortaeller direktgren, oguddyber, atden
aktuellesuccesiNorgeertaetforbundet
med en malrettet online-indsats.:

"Det er webshoppen der traekker laes-
set. Norge har altid haft hgj prioriteret,
og vibesgger landet jaevnligt. | ar er det
saerligt store grossister vi har faet som
nye kunder”.

Den tendens haber Jgrgen Jacobsen
at kunne overfore til det tyske marked.
Hererderogsafremgang, men Tyskland
tegner sig stadig for under ti procent af
omsaetningen. Rygtet om en markant

Hydra-Comps Jargen Jacobsen (t.v.) ser her sammen med kollegaen Kenneth Poulsen pa en tegning.

Hydra-Gomp

En produktionsklartegningfra
Hydra-Comp-konfiguratoren.

{210 eller 2x @7)

HC-N-D-80/40x1250-N-SP

ID: RL3659GX B

-—
A

Tilsluzninger:

Top/Front: 0°

Udbejningsberegning

Sikkerhedsfakror: 4

Max arbejdsryk (+ Port ) 33 bar
Max arbejdstryk () 250 bar
Max Trykkraft: 16.2 kN (1.7 tons)
Max Traskkrafc 92.4 kN (2.4 tons)
Virkningsgrad: 98 %

Type: Bearing/Bearing (1)

Indbygningsmal: 1677 mm

Slaglaengde: 1250 mm.

Veegt:

Ca.49.9kg

Design tryk:

250 Bar

hurtigere leveringstid hos den danske
specialist er dog begyndt at sprede sig.
Seerligt hos transportsegmentet:

"Vi kan levere hurtigere end de loka-

le. Det er de overhovedet ikke vant til,
nar gaelder kundetilpassede lgsninger.
Transportbranchen er et kerneomrade
for os, sa det passer som fod i hose. Vi

har bare ikke gjort nok i Tyskland, men
opprioriterer nu markedet. Heldigvis har
vifleretrofaste kundersomerflinke til at
fortaelle om os syd for graensen”.

Linezere bevaegelser

World class elektriske in-
line aktuatorer fra Concens.

Rustfaste-, stgjsvage-,
kulderesistente versioner.

Optioner: Med Hall sensor
og low noise-versioner,
ATEX zone 22.
Fjernbetjening og styringer.

Se mere pa www.klee.dk.

til indbygning eller
placering uden pa konstruktion

Elektriske
aktuatorer

Ny

"

-

; concenso

- gxcellent electric actuators

BRD. KLEE A/S T 43 868 333 E klee@klee.dk

www.klee.dk
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Microsoft Azure™

Amazon AWS™

SAP HANA® Cloud Platform
TwinCAT Services

. Connectivity Services
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www.beckhoff.dk/Industrie40

PC-based Control fra Beckhoff er en basisteknologi til Industrie 4.0- og loT-applikationer. Ved hjeelp af
engineering- og kontrolplatformen TwinCAT kan man desuden udvide maskinstyreenheder til ogsa at
omfatte Big-Data-applikationer, Cloud-kommunikation, fremsynet vedligeholdelse samt omfattende
analytiske funktioner til at age produkteffektiviteten. TwinCAT loT supporterer standardiserede protokoller
til Cloud-kommunikation, og Cloud-tjenester og -service kan nemt integreres i hele maskin-engineeringen.
Udover fejlanalyse og fremsynet vedligeholdelse byder TwinCAT Analytics pa en lang raekke muligheder for
energi- og procesoptimering af maskiner og anleeg.

BECKHOFF
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Udvikling og produktion af
kundetilpassede elektroniske styringer

LS Control udvikler,
producerer og szalger et
stort program af automa-
tiseringskomponenter til
boligventilation og var-
mepumper. Desuden har
firmaet en stor produktion
af kundetilpassede OEM-
produkter til kunder i Dan-
mark og det naere udland.

Af John Steenfeldt-Jensen

Firmaet LS ControlA/SiHerlufmagle mel-
lem Naestved ogRingsted harsiden1969
udvikletogproduceret elektronik til sty-
ring, reguleringog kontrolindenforven-
tilation ogkeling, varmepumpelagsninger
og opvarmning. Det startede godt nok
medimportafel-motorer, menrethurtigt
fokuserede man pa elektroniske kom-
ponenter til ventilationsudstyr. Dette er
fortsatetvaesentligtforretningsomrade,
som LS Control A/S gennem 3&rene har
udbygget med komponenter til mange
andre brancher. 1 dag tilbyder LS Control
A/S en lang raekke standardproduk-
ter til ventilationsbranchen, en razkke
standardlgsninger til varmepumpefabri-
kanter samt - under sloganet: Din elek-
tronikafdeling - udvikling og produktion
tilen lang raekke OEM-kunder.

LS Control blev startetafHenry Larsen
0g John Schenstrgm i 1969, og admini-
strerende direktar er i dag Per Nielsen.
Hovedindehaver ersalgs- ogmarketing-
direktegr Stig Petersen, der blev ansat i
firmaetfor33arsiden.Hanarbejderidag
hovedsageligt med udvikling og marke-
ting, idet han efter eget udsagn ikke er
administrator.

LS Control A/S har markeret sig staerkt
pd markedetforelektroniske komponen-
ter til boligventilation og -kgling samt
ventilation aflaboratorier. - Derkommer
i dag flere og flere automatiserede lgs-
ningerindenforboligventilation, dereret
markedikraftigudvikling. Dette skyldes
ikke mindst EU’'s ECOdesign-direktiv, der
stillerenraekke krav tilboligopvarmning
og -ventilation. El-baseret opvarmning,

» o
Stig Petersen, i produktionslokale

W AN ‘h_ —— g R

t hvor de

B | s SMARTCONNECT

Salgs- og marketingdirektar Stig Petersen, LS Control A/S, praesentererden nye Smart
Connect Gateway i LS Smart Connect serien.

hvor automatiske og intelligente sty-
ringer optimerer energiforbruget, giver
pointihenhold til ECOdesign direktivet,
hvilketervigtigtforatleve optilkravene,
fortaeller Stig Petersen.

“Vore lgsninger til ventilationsstyring
er typisk lukkede systemer, hvor de en-
kelte komponenter kommunikerer via
Modbus. Det er eksempelvis motorsty-
ringer, frekvensomformere, alarmen-
heder, regulatorer til CO2, tryk og flow,
varmestyringer, ledningsfglere samt
sensorer for CO2, flow, fugt, tryk, tem-
peratur, bevaegelse med videre. Disse
komponenterseelgervigennemetstort
netafVVS-grossisterogpartnereinden
forindustri- og kelelgsninger. Vore kun-
der er bdde danske og udenlandske, og
viarbejdermalrettetpdatfaflerekunder
panarmarkederneiNordeuropa. Blandt
andet gennem deltagelse p3d de store,
internationale messer pa omradet”, siger
Stig Petersen.

FRA IDE TIL FARDIGT PRODUKT
“Vorafdeling for OEM-produkter startede

rerinstalleret de nyeste,

automatiske SMD-monteringsautomater og balgeloddeanlag.

efter kundegnsker for cirka 20 ar siden
med basisiventilationsafdelingen”, fort-
seetter Stig Petersen. “I vor udviklings-
afdeling er der i dag syv ingenigrer, der
udferer produktudvikling af alle former
for elektronik til styring af motorer. Vi
samarbejder med vore kunder hele ve-
jen gennem udviklingsforlgbet; fra ide
og kravspecifikationer til produktion af
det faerdige produkt. Vore udviklingsin-
genigrer har ekspertviden inden for et
eller flere specifikke omrader. Eksempel-
vis er vi helt pa forkant med udvikling af
microprocessorbaserede styringer med
grafiske, touch- ogweb-baserede betje-
ningsinterfaces. 0Ogviharudvikletvores
egetkoncept-inklusivenApp - tilstyring
ogovervagning af luftbehandlingsanlaeg
via internettet”.
“Daviharenlangogdybtgaende erfa-
ringmed projektstyring er vikendte for at
levere tilden aftalte tid og pris, og vikan
0gsd serge for CE-maerkning og udfaer-
digelse af testrapportersamtudarbejde
brugervejledninger, service- og vedlige-
holdelsesvejledninger,designmanualer

Til trods for, at hovedparten af produktionen foregar pa automati-

ogsoftwaredokumentation. Endeligkan
vorekompetente PTA,indkgbere ogpro-
duktionspersonale sikre, at produktet
efter endt udvikling produceres pa den
bedste og mest omkostningseffektive
made”.

"Af OEM-produkter, viharudviklet, kan
eksempelvis navnes elektronik tilkom-
pressorstyring og varmepumper, spe-
cielle frekvensomformere pa op til 3kW
til kompressorer samt PMSM-motorer
(Permanent Magnet Synkron Motorer).
Endvidere arbejder vi ogsd med at fin-
tune kgle-/varmepumpeanlag”.

“For at kunne daskke et fuldt program
i frekvensomformere starre end 3 kilo-
wattforhandlerviogsd et fuldtprogrami
storefrekvensomformere fra Eura Drives
Europe GmbH?*, siger Stig Petersen.

PRODUKTION | DANMARK
Produktionen af LS Controls produkter
sker hovedsageligt pa fabrikken i Her-
lufmagle, men i de seneste ar har man
0gsa, af kapacitetsmaessige arsager,
etableret delproduktioner i Polen og
Slovakiet. FabrikkeniHerlufmagle er pd
2.200 kvadratmeter i alt til administra-
tionogproduktion.Herarbejdercirka 44
ansatte, hvoraf 20 er produktionsfolk.

Selve elektronikproduktionen er haijt
automatiseret med maskiner for auto-
matisk komponentmontage, SMD, og ef-
terfolgende belgelodning. Printkortene,
der typisk er 8-14 lags print leveres fra
underleverandgrer.

Der er lgbende kontrol pd alle proces-
ser og samtlige produkter testes og
godkendes inden levering. Samtlige
produkter leveret af LS Control falger
0Qgsa EU’'s ROHS-direktiv 2011/65/EU om
begransning af anvendelsen af visse
farlige stoffer - eksempelvis bly - i elek-
trisk og elektronisk udstyr.

Siden 2009 er hele virksomheden
certificeret af TUV efter ISO 9001:2008
standarden, ogsom en naturlig del af at
producere elektronik fglger LS Control
WEEE-direktivet 2012/19/EU om maerk-
ning og indsamling af elektronikaffald.
Detbetyderipraksis, atfaerdige produk-
terfraLS Control A/S, ertilmeldtdenkol-
lektive indsamlingsordning hos Elretur.

LS Control udstiller ssmmen med sin
leverandegr Eura Drives Europe GmbH pa
stand G-5610 PA HI 17.

o

ske maskiner, sker der stadig manuel montage ved mindre serier.
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Innovativ hardware til procesindustrien

Siemens harintroduceret
en raekke produkter spe-
cielt til procesindustrien i
Simatic PCS 7 version 9.0.

Levetiden for et procesanlaeg er ofte
omkring 30 ar, og sdledes er moderni-
sering et vigtigt emne igennem anla=g-
gets levetid.

Fleksible netvaerk med hgj kapacitet
fra instrumenterne i processen til kon-
trolniveauet er essentielt, hvis digitali-
seringens mange fordele skaludnyttes.
Den nye Simatic PCS 7 V9.0 anvender
PROFINET og sikrer pd den made real-
tidskommunikation ud til sensorerne i
anlagget samtidig med, at kablingen
bliver bade hurtigere, mere fleksibel og
betydeligt billigere.

Under udviklingen af Simatic PCS 7
V9.0 har fokus vaeret pd mulighedernei
fremtidensdigitalisering heltudtilsenso-
rerne ogaktuatoreneiprocessen, hvilket
er begrundelsen for flere spaandende
hardware-nyhederbaseret pa PROFINET
—-verdensledendeindustrielle Ethernet-
standard. Nedenstdende praesenteres et
udpluk afnyhederneiSimaticPCS7V9.0:

Simatic Compact Field Unit (CFU) gar
detnemmereatintegrere procesinstru-
menter. Den nye CFU kan selv detektere
og initialisere tilsluttede procesinstru-
menter og integrere dem i processty-
ringssystemet. Tilslutning ogintegration
af et instrument, som fgr nemt kunne
tage omkring30 minutter,kannuibedste
'plug & produce stil’ klares pa et minut
ellerto. Dennye Simatic CFU kombinerer

Simatic Compact Field Unit (CFU) kan selv detektere og initialisere tilsluttede proces-
instrumenter og integrere dem i processtyringssystemet.

Simatic ET200SP HA er robust over for et hardt milje. Det kompakte design kan rumme
op til 56 periferimoduler med op til 32 kanaler pr. modul.

To-, tre- og fire-vejs magnetventiler

til trykluft, vaesker, damp og gasser

-1/8"-3"

« Max. diff--tryk: Op til 150 bar

« Kv-vaerdi: Op til 1430 |/min.

« Alle standard-spzendinger

« ATEX

« Teethedsgrad: Op til IP67

« Pakningsmateriale: EPDM, NBR,
FKM, RYBY, PTFE

*Komplet program i keleventiler

« Komplet program i namurventiler

* 5/2-vejs styreventilblokke
Profibus DP (EEX)

 Magnetspoler (EEX)

« Alle sikringsklasser (ATEX)

« Elektronisk trykluft regulator

1S0 9001
certificeret

Komplet program
l magnetventller

GRANZOW :

INDUSTRIAL SOLUTIONS since 1935

Ejby Industrivej 26 - 2600 Glostrup - T: 43 20 26 00 « Helge Nielsens Allé 6C-8723 Lasning
info@granzow.dk « www.granzow.dk * www.trykluft.nu

dendigitale feltbus med traditionellel/0
ogkananvendesdirekteianlaggettilog
med Ex-Zone 2. Disse egenskaber giver
mulighed forbetydelige besparelserika-
belomkostninger, minimererrisikoenfor
fejl,oggerdetlangtnemmere atudvide
eller modernisere anlaagget.

Simatic ET 200SP HA er navnet pa
denne nye 'lO-familie’ minder meget
om et eksisterende navn i Simatic 10-
portefgljen; men tilfgjelsen HA (High
Availability) fortaeller, at der her er tale
om en helt ny I0-serie skraddersyet til
kraveneidagens procesindustriog mor-
gendagens digitale virksomhed. Coatet
ogmed ettemperaturomrade fra minus
40 grader celsius til +70 grader celsius
er Simatic ET 200SP HA sardeles robust
over for et hardt miljg, og en tidsbespa-
rende fortrddning uden brug af vaerktgj
ved hjeelp af fjederklemmer nedbringer

Specialopgaver
udferes pa vores
eget vaerksted

PROFINET Y Switch - scalance XF204-
2BA DNA - muligger en opkobling af
S2-enheder til et redundant system.

monteringsomkostninger. Det nye kom-
paktedesignkanrumme optil56 perife-
rimoduler med optil32kanaler pr.modul.
Simatic ET 200SP HA tilbyder en meget
skalerbar opbygning, og mulighedenfor
til- og frakobling af moduler under drift
sikrerden hgje tilgaengelighed og mulig-
ger udvidelse uden driftsstop.

PROFINET Y SWITCH

Med henblik pa at reducere 'nedetiden’
kan den nye PROFINET Y Switch - sca-
lance XF204-2BA DNA - nemt og fleksi-
beltintegreresiautomationsnetveerket
og muligger saledes en opkobling af de
sakaldte S2-enheder til et redundant
system.

Med en gunstig pris, men begranset
i antal procesobjekter er CPUén 410 E
ideeltilmindre PCS7-applikationer (Efor
'Entry’). Som sin 'storebror’ er ogsa 410
E coatet oganvendeligiharde miljgom-
givelser.

Naturligvisindeholderden nye Simatic
PCS 7 V9.0 ogsd en maengde nye soft-
ware-innovationer.Her nogle fa eksem-
pler:

«Simatic BATCH, endnu starre fleksibili-
tetiforbindelse med udstyrsmodulering
og recept-design.

 Simatic Manger Console, varktgjet,
der simplificerer administrationen og
handteringen afinstallerede Simatic PCS
7 hardware og software komponenter.

e Simatic PDM V9.1, sikrer adgang til
PROFINET netvaerk og komponenter
under idriftsaettelse.

Jsj

E#:E
m%@

Simatic CPU 470 €
fremhaeves til mindre
PCS 7-applikationer.
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Med den totale sum af 113GHz, kan vi imgdekomme alle dine applikationer med den rette radarfrekvens.
Vi leverer ikke mindre end den komplette portefalje af radar instrumenter og optimerer dermed din
procesautomatisering. Vi sgrger altid for at veere pa bglgeleengde med dig for at forsta, hvad det preecist er, du har

behov for i dine specifikke processer.

| GHz
+0 GHz
*Ee’r‘ | +26 GHz
E 3 = / +SOGHZ
'. J.P_f*

—]

-1'||—

Lees mere omkring vores komplette niveauportefalje pa:

www.yourlevelexperts.com

Endress+Hauser L2

People for Process Automation
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Evolution 0g revolu

Pa Festos internatio-
nale pressekonferencei
julimaned i Paris fortalte
salgsdirektar Ansgar Kri-
wet, Festo AG & Co. KG,
om Festos strategi for ud
vikling af nye, innovative
produkter. En hybridstra-
tegi, der bade omfatter
helt nye produkter og
teknologier og produkt-
udvikling af eksisterende
produkter med stor fokus
pa digitalisering.

Af John Steenfeldt-Jensen

De globaliserede markeder stiller to
centrale krav til fremstillingsvirksom-
hederne: starre hastighed i alle udvik-
lingsprocesser pa den ene side og en
bredere vifte af individuelle muligheder
for slutbrugeren pa den anden side. Di-
gitalisering tilbyder de ngdvendige nag-
leteknologiertilat opfylde dissekrav, og
informations- ogkommunikationstekno-
logi fusionerer med klassisk, industriel
mekanik til cyber-fysiske systemer.

NYE KRAV OG NYE MULIGHEDER

"Forbrugeres behov for individuelt de-
sign af deres produkter skaber i gjeblik-
ket helt nye produkter, og digitalisering
abner nye, interaktive muligheder for
kontakten mellem kunder og producen-
ter. Den hurtige udvikling af software
er endrivkraftihardwareudviklingen til
maskiner og anlaeg. Parallelt med dette
er der behov for omkostningseffektivt
fremstillede og hurtigt tilgaengelige,
masseproducerede varer. At handtere
denne kompleksitet og den mindskede
udviklingstid erenstorudfordring”, sag-
de salgsdirektgr Ansgar Kriwet, Festo
AG & Co. KG, og fortsatte: “Som en af de
fgrendeleverandgrafautomatiserings-
lasninger til industriel automatisering
0g procesautomatisering har vi meget
omhyggeligt undersggt og analyseret
vores situation. Vi skal pd den ene side
videreudvikle vores eksisterende struk-
turer, produkter og processer, men pa
den anden side har vi ogsa brug for helt
nye teknologier, produkter oglgsninger”.

DIGITALISERING ER EN KAMPEOPGAVE
“Kunved hjaelp af en staerktautomatise-
retproduktionkandenstadigtvoksende
verdensbefolkning sikres de ngdven-
dige forsyninger af varer. Forbrugernes
behov pa de globale markeder adskiller
sig meget staerkt afhaengigt af deres
udviklingsniveau. Markederne krazver
konstant hgjere hastighed, og gennem
digitalisering har vi hos Festo accelere-
ret processerne, sa vi kan hjaelpe vores
kunder hurtigere. Med digitaliserede
produktergarvivore kunders processer
hurtigere - fra maskindesign til service”.

Ud over masseproduktionen af varer
har der udviklet sig en tendens til flere
ogflereindividuelt tilpassede produkter,
hvilket stiller store krav til fleksibiliteten
i produktionen. Slutbrugerne ansker
at designe og konfigurere produkter
individuelt. De begynder med bilen og
fortsaetter med produkter som ure og
briller,individueldispensering af medicin
ogselvdesignede pastaprodukter. Alter

Oon

P3 Festos fabrik i Scharnhausen bruges robotter, hvor de kan lette det
fysiske arbejde og kan samarbejde med den menneskelige operatar.

Salgsdirektar Ansgar Kriwet,
Festo AG & Co. KG.

muliggjortgennemdigitalisering. Deter
pddennebaggrund,atFesto gennemfg-
rer sin egen transformationsproces i to
retninger: Evolution - Produktudvikling
af standardprodukterne og Revolution
- nyudvikling af fremtidens produkter,
fortalte Ansgar Kriwet.

PRODUKTUDVIKLING AF
STANDARDPRODUKTER
“Sortimentet af kerneprodukter til mas-
seproduktion er stadig meget vigtigt,
men succes kan kun opnas i et sam-
arbejde med kunderne. Reducerede
produktionsomkostningerogressource-
bevarende processererinnovationer, der
skaber varig mervaerdi. Vi koncentrerer
derforfgrstog fremmestvoreinnovative
kraefter pa udvikling af nye produkter
til hurtigere og forenklet fremstilling af
masseprodukter ogdernaest paatfrem-
me digitalisering i vor produktion for at
drage fordel af fordelene ved Industrie
4.0",

“Evolutionbetyderogsd, atviinvesterer
i infrastrukturen for at sikre Festo varig
mervaerdi. Virksomheden har etableret
en af verdens mest moderne produk-
tionslinjer pa sin fabrik i Scharnhausen
naer Stuttgart. Takket vaere sin modu-
laere struktur er denne fabrik optimalt
forberedtbadetil fuldautomatisk hajvo-
lumenproduktion og til meget fleksibel
produktionismaserier. Vifremstiller vore
egne produkter pa vores egne fabrikker
ved hjaelp af Festo produkter - sa vivéd
pracis, hvordan vore produkter fungerer
i daglig brug”.

"Foralle disse udviklingstendenser gael-
der det, at mennesket altid ericentrum
foropmaerksomheden. Robotterbruges,
hvor de kan lette det fysiske arbejde og
kansamarbejde med den menneskelige
operater”, papegede Ansgar Kriwet.

REVOLUTIONERENDE PRODUKTER

TIL FREMTIDEN

Vejen ind i fremtiden kan dog ikke nas
ved evolution alene. For at overleve
skal der tilfgres grundlaaggende nye
koncepter i produktsortimentet. Festo
har derfor ogsa spurgt sig selv, hvordan
revolutionerende, nye produkter skal
se ud: Hvordan kan mekaniske produk-
ter transformeres til intelligente cyber-
fysiske systemer? Hvordan kan vi gge
vores produktivitet og @ge hastighedeni
forsyningskaeden? Hvilke ekstra fordele
og hvilke mere vaerdifulde modeller vil
disse nye produktertilbyde vores kunder
i fremtiden? Hvordan kan nye opgaver
udferes pd maskiner under normale
driftsforhold? Hvordan kan operatgren
kommunikere bedre med maskinerne og
gore dem endnu mere alsidige?

FESTO MOTION TERMINAL

Et af svarene pa disse spargsmal er Fe-
stos nye Festo Motion Terminal. Lige-
somsmartphonenvendte markedet for
mobilkommunikation pd hovedet for et
artisiden, vilogsd Festo Motion Terminal
vende automatiseringsteknologien pa
hovedet. Den nye metode til funktions-
integration - kombineret med software
apps - vil forenkle hele vaerdikaeden, da

automatisering

derkunkraves etstykke hardware. Ap-
perne kan erstatte over 50 individuelle
komponenter.Underdetnogetbeskedne
ydre og klassiske Festo produktdesign
liggerder tekniske forbedringer baseret
pa den allernyeste informationstekno-
logi.

Piezo-teknologi, integrerede bevae-
gelses- og trykfelere sammen med
styring via motion apps dbner helt nye
perspektiver for maskin- oganlaegsbyg-
gere. Fusion af mekanik, elektronik og
software pa Festo Motion Terminal vil
omdanne et pneumatisk produkt til en
2gte Industrie 4.0 - komponent og mu-
liggare fleksibel produktion. £ndringeri
pneumatiske funktionerogtilpasninger
til nye formater styres via apps ved at
@ndre parametre. Deintegrerede, intel-
ligentesensorertilstyring, diagnostik og
selvleerende opgaver eliminerer behovet
for yderligere komponenter.

DIGITALISERING AF
KUNDEGRANSEFLADEN
-Samarbejdet med kunderne andrersig
0gsa hurtigt. Sammen med de klassiske
salgskanalerbrugerkunderneistigende
grad virksomhedens online produkt-
katalog til at fordybe sig i den virtuelle
verden. Festo taler her om den ‘digitale
kunderejse’. Dette katalog viser i digital
form alle kontaktpunkter - fra konstruk-
tionsprocessen med CAD-vaerktgjer, via
produktvalg, konfiguration, virtuelinitia-
liseringtilovervagningihele produktets
livscyklus.

“Digitalisering gar det muligt for vores
kunder atdesigne, simulere og kgre de-
resproduktionssystemersomenvirtuel
tvilling. De véd saledes allerede i forve-
jen, om modulerne i deres systemer vil
fungeresammen som gnsket. Komplek-
siteten af fleksibel, adaptiv produktion
styres gennem integreret intelligens.
De data, der er opsamlet under driften
af systemerne, giver helt nye indblik i
processerne og maskinernes forhold”.

“Cloud-applikationer omsaetter res-
sourcedata til veerdifulde oplysninger i
realtid. Forebyggende vedligehold redu-
cerer risikoen for nedetid pa maskinen
ogdermed produktionstab. Overvagning
af temperaturkurver, trykluftforbrug,
slitagedata eller blandingsforhold og
lokalisering af la=kager er blot nogle af
eksemplerne pd de muligheder, der nu
er 3bne for operaterer. Der genereres
en’'maskinhukommelse’ af processerne,
som kan danne basis for optimal kon-
figuration og parametrering”, sluttede
Ansgar Kriwet.

Produkter og maskiner er omdannet til kommunikationscentre.
Produktionsanlaeg eksisterer ikke l&engere uden computercentre.
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Mere Tech

Mere Passion
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Fra 3.-5. oktober abner hi 2017 MCH Messecenter Herning’s dare til Skandinaviens stgrste begivenhed for
teknologi og industri. Tre dages tech, fremtid, viden, passion, forretning, netvaerk og nye muligheder pa ét sted.

Mgd det bedste af dansk og skandinavisk industri og teknologi. Fa viden der giver mening med hjem fra over
600 udstillere pa delmesserne Automation, Veerktgj & Produktionsudstyr, Innovation, Energi, Underleverandarer
og Logistik. Bliv opdateret og rustet bedst muligt med dedikerede konferencer om digitalisering, Industri 4.0,
vaekst og internationalisering. Og oplev de tre steerke messeevents WIND ENERGY DENMARK, TECHNOMANIA

og International FOOD Contest.

Lees mere om hi 2017: Hent din fribillet og se det opdaterede store aktivitets- og konferenceprogram pé
hi-industri.dk og lad os mgdes - det er dét, det handler om.

N WIND
S ENERGY
I DENMARK

2.3 OCTOBER | MCH M g

2.-3. oktober / Mad aktgrer fra vindindustrien

og forskningsverdenen til to dage med

vidensdeling, konferencer og udstilling med

fokus pé udvikling og samarbejde. Deltag i et

unikt vindenergiforum og skab nyt netveerk
og forretningsmuligheder.

LAND DESIGNLAB 2017.08

TECHNO

4.-5. oktober / Arets stgrste tech event

samler igen Nordens geeks, makers, techies

og eksperter fra hele verden. Mad et univers

af oplevelser, state-of-the-art tech, startup,

demoer og talks fra ind- og udland om det
nyeste og vildeste.

INTERNATIONAL

FOOD

CONTEST

3.-5. oktober / Oplev det nyeste i fodevarer,
mejeriprodukter og -teknologi med Inter-
national FOOD og DAIRY Contest. Netvaerk
med fagfolk og beslutningstagere fra hele
industrien og fa frisk velsmagende viden om
optimering og udvikling.

Discover
Scandinavian
Excellence




20

Automatik @ Proces Nr. 8 - 2017

Danfoss Drives-applikationskurser

Henholdsvis 27. og 28.
september samt 28. og
29. november, og begge
gange i Aarhus, holder
Danfoss Drives applika-
tionskurser malrettet
elektrikere, el-ansvarlige,
teknikere og ingenig-

rer, der gnsker et dybere
kendskab til VLT og Vacon
og tilhgrende applikatio-
ner.

Danfoss Drives tilbyderto-dages-kurser
for deltagere, som har deltagetigrund-
kurset, og dermed har kendskab til VLT-
og Vacon-frekvensomformere.

Danfoss og Vacon blev lagt sammen
sidstar,ogsiden Danfoss’ overtagelse er
samtlige forpligtelser og aftalerindgaet
afVaconDrives A/Sovergdettil Danfoss.
For kunderne betyder det at salg af Va-
con-produkterfremadrettetalenebliver
handteret af Danfoss i Danmark, der nu
0gsa star for kursusvirksomheden.

Har man hidtil alene vaeret kunde hos
Vacon, saskalmannuopretteshosDan-
foss, foratfadeliinformationen, oplyses
det.

Der ekspederes sdledes i dag fra ét
dansk lager, og i ét system, understre-
ges det.

De aktuelle Kursusforlgb er tilrettelagt

Programmerne for Danfoss Drives og Vacon eridag ét.

med hovedvaegt pd programmering og
betjeningmed LCP ogPCsoftware, prak-
tiske programmerings- og belastnings-
gvelser for eksempel hejseapplikation,
PM-motor ogenergioptimeringipumpe-
og ventilatorapplikationer.

Herudover farbrugerne nu ogsaviden
om energibesparelser med forskellige
asynkrone og synkrone motorer, lige-
som kurserne gennemgar motorteori,
dimensionering og optimering af para-
metre. Der vilogsa vaere mulighedfor at
fd en snak om brugernes egne aktuelle
applikationer.

Efter at have deltaget i kurset vil man
vaereistandtilatidriftsatte ogoptimere
VLT ogVaconietudvalgafapplikationer,
fejlfinde oganalysere pa VLT og Vacon sa-
velsomtilhgrende applikationersamt at
anvende PC-software til parameterpro-

grammering, fremhaever Danfoss Drives.

Kursusstedet er Aarhus Maskinme-
sterskole, og der kraeves minimum fire
personerogmaksimalt8 pr.applikations-
kursus, som skal betale en kursusafgift

Danfoss Drives’

| applikationskurser
| har VLT og Vacon
og tilhgrende
applikationer

i fokus.

pa 5.500 kroner, eksklusive moms, men
inklusive kursusmateriale ogforplejning
under selve kurset.

jn

Teknologisk Institut foreslar:

Lad robotter skabe nye forbindelser

De kan bruges i starre
anlagsarbejder som
Femernbyggeriet.

Styrelsen for Forskning og Innovation
skal investere 40 millioner kroner i ud-
vikling af nye teknologiske kompetencer
og serviceydelser til gavn for dansk er-
hvervsliv. Teknologisk Institut foreslar
forskellige initiativer, hvoraf et af disse
vil gagre robotteristand til at skabe nye
forbindelser. Bogstavelig talt.

Automatiseretarmeringsopbygningtil
anlaegskonstruktioner”-sometafforsla-
genehedder-handleromautomatisering
i forbindelse med stagrre anlaagskon-
struktioner,ogtagerudgangspunktidet
kommende Femern-byggeri.

“| forbindelse med Femern-projektet
skalder produceresstore tunnelsegmen-
terpaenbyggepladsiRadbyhavn. Arbej-
det med de enkelte tunnelsegmenter
starter med, atder opbygges store bure
afarmeringmedengrundplan pacirka40

gange 25 meter. Armeringsburenebliver
samletmanuelt, hvilketer et tungt, ned-
slidende ogdyrtarbejde”, fortaellerfaglig
leder Thomas JuulAndersen, Teknologisk
Instituts Byggeri og Anlag.

De faerdige tunnelsegmenter skibes
ud og nedsaenkes pa havbunden, hvor

desamlestildensamlede saenketunnel.
Bygge- og anla=gsbranchen er moden
til implementering af robotteknologi til
automatisering af en raekke forskellige
processer.

“Der er rigtig meget at hente ved at
fa robotter til at udfere arbejdet med at

Robotter kan bruges i anlaegsarbejder.

| FEMERN-BYGGERIET
KAN DER BENYTTES
ROBOTTER.

flytte armeringsstaenger til den rigtige
position, hvor de bindes sammen el-
ler svejses. Robotteknologien er p3 et
niveau nu, hvor de bade er robuste og
nemmere at programmere. Samtidig
er andre dele af anlaegsarbejdet blevet
digitaliseret, sa grundlaget for atimple-
mentere robotter i byggeriet er hajere
nuendaldrigfer”, fortaellerrobotekspert
KarstenThorng Ahrentsen, Teknologisk

Instituts Center for Robotteknologi.
hassel

Automatik @ Proces

- Dit tekniske fagblad inden for automation og procesteknik.
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Palidelige og ngjagtige procesmalinger
Se nye produkter hos Lisco Analytical ApS

“.—__

Torstof og koncentrationsmadlinger e
Valmet TS til spildevandsanlag og Valmet
(Kemotron) ledningsevnesensorer til alle industrier

Valmet TS maler Valmet Ledningsevne sensorer

Primaer bundfa Jdn ing

: Lufiningstank Sekundzer bundf Idning

Eksempler pa installation
af Valmet TS mikrobglge
baserede sensorer, som
kan male op til 40%TS

S/amkoncentrering

| |SCi@ie Valmet >

www.liscotech.dk FORWARD
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Nye trends
| hygiejnisk
maskindesign

Kravene i blandt andet
fedevareindustrien krae-
ver lgsninger der bliver
mindre, hurtigere, mere
effektive og praecise.

Af Jorgen Sommer

Delta Elektronik A/Sarbejder pdlgsninger
i hygiejnisk design, der giver flere mu-
ligheder ved konstruktion af maskiner.

Kravene til design af forarbejdnings-
maskiner i fgdevare industrien i det 21.
arhundrede eratdeermindre, hurtigere,
mere effektive og mere prazcise. De er
ogsarenere ogdermed mere hygiejniske.

Billedet viser en vaskbar gerar'ed ser-
vomotor med et-kabel l@sning fra Koll-
morgendesignettilfadevareindustrien.

Nye komponentdesign og finish pa
komponenter fra Kollmorgen betyder,
atde erdirekte vaskbare, selv med kau-
stiske kemikalier.

Fjernerman komponenters afdaskning
(cover) opnar man 0gsa starre varme-
afledning, nem rensning og vedligehol-
delse.

Alle maskiner skal stadigvaek renholdes
palideligt trods mangel pd beskyttelses
afdaekning ogindkapsling.

ROBUSTE KOMPONENTER

Maskiner, udstyr og komponenter i fg-
devareindustrien, er ofte direkte udsat
for vand og aetsende kemikalier.

Dette er arsagen til at Delta Elektronik
altid bruger pasende robuste kompo-
nenterivore servolgsninger.

Somintegreretautomationogservosy-
stemleverandgrharviblandtandet faet
forhandling af Kollmorgen, som fremstil-
ler komponenter i overensstemmelse
med de krav branchen stiller til motorer
og gearmotorlgsninger foruden decen-
traliserede servodrev.

Dissekomponenterkanallerenholdes
pa grund af hgjere beskyttelsesklasser
og specielt fremstillede overflader. Den
optimerede geometri ggr at en rustfri
stalafdaekning ikke er ngdvendig som
beskyttelse.

TRE VIGTIGE EGENSKABER
Der er altid grund til at overveje lgsnin-
gens stabilitet, dynamik og behov for
rengering.

Disse tre egenskaber skalvaere opfyldt

B Kender hele processen og sammenhangen
M Hurtigere fejlsggning og -retning
I Lettere at optimere hver installation

En leverandor - flere fordele

4+ FOLSGAARD

Din TeknikPartner
www.hf.net « Tel. 4320 8600

B Storre driftsikkerhed
I Bedre service og sparring
B Lavere totalomkostninger

Billedet viser en vaskbar gerar'ed servomotor med et-kabel lgsning fra Kollmorgen

designet til fedevareindustrien.

af de produkter, som vi benytter til lgs-
ningerifgdevare og den farmaceutiske
industri.

Renlighed betyder ikke automatisk, at
detskalvaererustfritstalogdette beviser
for eksempel Kollmorgens AKM Wash-
down servomotorer, som giver world-
class dynamik og palidelighed.

Herbenyttes en FDA-kompatibel, vask-
bar coating.

Med deres top-of-the-line AKMH ser-
vomotor i rustfristal, der eristand til at
modstd direkte hajtryk vask og kausiske
kemikalier opnas en IP-klassificeringen
pa IPESK.

FORBEDRET HYGIEJNE

Delta Elektronik kan som et resultat af
en bred vifte af kombinationer og valg-
muligheder med Kollmorgen’s AKM-serie
designe og konfigurere valget af servo-
motorer med naesten ingen begraens-
ninger.

Forskellige feedback-systemer og til-
slutningsteknologi med to eller bare et
kabelsikrer en endnu stgrre frihed med
hgjtdrejningsmomentogstortaetheds-
grad pa samme tid.
Servomotorernekanogsabenyttesuden
ekstraindkapsling pd grund af deres spe-
cielle korrosions resistente coating.

Yderligere giverlgsningerne denfordel,
at de glatte overflader ggr rengaringen
lettere ogsikreratudstyrogkomponen-
ter hurtigere kan ggres bakteriefri.

KABEL INSTALLATIONEN
Enanden grund til Delta’s valg er tilslut-
nings teknologien, med kun et kabel
mellem controlleren og motoren. Dette
halverer naesten kabelarbejdet og re-
ducerer ogsa risikoen for at stgv samler
sigihygiejnisk felsomme applikationer.
En anden fordel ved denne kabeltek-
nologi er at starrelsen af kabelkanaler
blivermegetmindre, da derskal traekkes
feerre kabler.

Alle vaskbare motorer til fadevarema-

skiner er forsynet med ufarligt lejefedt
og FDA-kompatible O-ringe.

Denne pladsbesparelse 3bnerfor mulig-
hederne med atdesigne maskiner pa en
mere enkel og hurtigere made.

Det patenterede hybrid kabelsomkun
er 11 millimeter tykt indeholder power
forsyning med sikkerheds og field bus
kommunikation.

Drevene dakker output omradet op til
4 kilowatt og funktionen ,Safe Torque
off” er inkluderet som standard. | typi-
ske applikationer, hvor vi har benyttet
disse produkter er til pakke- og produk-

tionsmaskiner i fadevare- og medicinal
industrien.

ST@ORRE DESIGN-FRIHED
Maskinbyggerenfarensterre frihed med
Delta’slgsninger, tilatdesigne enkle op-
gaver, da motorer ikke skal kapsles ind,
og drev kan placeres decentralt.

Det er erfaringen at mindre maskiner
0gsa sparer pa vaerdifuld produktions-
plads.

Konsekvensen er, at det bliver meget
simpelt at optimere en igangvarende
udviklingsproces.

Dette medferer hurtigere udviklings-
resultater og kortere tid til at maskinen
kan markedsfares. 0gdetharjo storbe-
tydning for maskinbyggeren.

FARLIGE BAKTERIER

Hvis driftsbetingelserne kraever kom-
pletmontering med rustfritstalbenyttes
0gsa Kollmorgen's rustfrie stalmotorer.

Her inkluderer design friheden ,et-
kabel” tilslutnings teknologi som for ek-
sempel er muligt med AKMH serien af
servomotorer.

En del motorer benyttes isaer med
deres IP69K taethedsgrad pd maskiner
meddirekte produktkontaktogaseptiske
processer, altsd processer der er fri for
forureningerforarsagetaffarlige bakte-
rier og andre mikro organismer.

HYGIEJNISK PLACERING
Delta’s servolgsninger far effekt af alle
fordelenemeddetotypervedatbenytte
Kollmorgen's teknologi og standardise-
rede komponenter.

Dedecentraleservo controllerei AKD-N
serien fglger princippet:

Ud af styreskabet og placer det
direkte pa maskinen.

Dette abner i dag nye muligheder for
fremtidens design af maskiner. For ek-
sempelsdbestdr AKD-Nserienafetcen-
tralt forsynings modul og robuste IP67
controlleresomer placeretlige vedsiden
af motoren.

Vor erfaring og konklusion er at funk-
tionsmaessig og konstruktionsmaessigt
tilpassede motorer- og drev teknologi
kan gere renggringen mere simpel og
hurtigere. Og da dette reducerer nede-
tiden - for eksempelmed endringipro-
dukt og/eller serie ved omstilling - ja, sa
stiger den samlede produktivitet.

Eksemplerne fraKollmorgen’s produkt
serierviser, hvordan specifikke opgaver
kangribesan.Enudviklingsomkan afle-
desfradetstorespgrgsmalomreduceret
renggringstid ogforbedretinstallations-
muligheder for hygiejnisk teknologi.
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SEW-EURODRIVE etablerer sig i Jylland

| neer fremtid er der
officiel abning af en

SEW-EURODRIVE's Allan Hapfner og
Kenneth Thorup er blandt de senest
tilfgjne i den danske medarbejderstab.

SEW-EURODRIVE afdeling
i Jylland, der skal
supportere den tysk-
ejede producents kunder i
Vestdanmark yderligere.

I bestraebelserne pa at styrke eftermar-
kedet meddelte SEW-EURODRIVE A/S,
Greve, der er det danske montagevaerk
underdentyske producent,iforbindelse
med drets Hannover Messe, at det er
besluttetatetablereenafdelingilylland,

Lokationen er fundet, og herfra betje-
ner fem serviceteknikere og support-
ingenigrer nu kundevirksomhederne i
Vestdanmark.

Der er tale om et fuldt udstyret ser-
vice-ogrenoveringsvaerksted, inklusive
montage, derkan servicere ogreparere
SEW-EURODRIVE's komplette produkt-
program.

“Viholder abent hus efter sommerfe-
rien, men er allerede i opstartsfasen og
i faerd med at forberede os. Overordnet
vil vi med satsningen gerne understre-
ge vores malsatning om at levere hele
lesninger, sa der bliver taget hdnd om
kunderne hele vejen rundt,” fortaeller
Service Manager Drive Solutions Ken-
neth Thorup.

P3 messen kunne han, sammen med
det gvrige danske salgsteam blandt

andet introducere "Red Box”, der er et
servicekoncept malrettet brugerne af
firmaets gearmotorer.

Medjavneintervallervilproducentens
medarbejdere indhente kassen hos de
tilmeldte brugere, og foretageinspektion
af eventuelle kasserede emner og vur-
dere, om der er behov for reparationer
eller udskiftning.

Siden Hannover Messe har konceptet
vaeret udbudt tilkundene, og flere dan-
ske virksomheder er koblet pa, oplyser
Kenneth Thorup:

“Selve essensen er, at det skal vaere
nemt for vores kunder at fa service. Sa-
ledes ersloganetfor "Red Box": Itis SEW
easy,”sigerKenneth Thorup, ogfortsaet-
ter:

"Ofteerdetsveertfordenenkelte kun-
deatvurdere,omderertaleomgear,der
kan repareres eller bar kasseres. Det vil
vihjalpe med, ogafdengrunderviogsd
startetmed atintroducerekonceptethos
eksisterende kunder.”

Konceptet skal ogsa understrege pro-
ducentensviljetilforebyggende vedlige-

hold ogbaeredygtighed. Det er ofte spild
afressourcerblotatkassere maskinkom-
ponenter, hvis det eksempelvis bare er
en mindre detalje, der er blevet slidt.

Virksomheden har i nogen tid opar-
bejdet databaser over leverede kom-
ponenter til kundernes anlaeg, hvorved
determere smidigt at understgtte "Red
Box"-initiativet, og finde de relevante
stumper frem.

“Nar vi skifter en komponent, satter
vi en maerkeplade pd enheden. Og nar
kunden sa fornemmer, at det er tid at
skifte denigen, sd er det bare at oplyse
nummeret, sa ved vi hvad vi skal vide,”
siger Kenneth Thorup, og fortsatter:

“Idatabasenholdervisdledeslgbende
styrpakunderneskomponenter, hvorfor
vi 0gsd kan foresld vedligeholdstiltag,
sdsomatdetertidatskifteolie, servicere
lejer og/eller foretage en visuel inspek-
tion med videre.”
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VAR MED nar DTU's internationale topforskere med
Teknologivirksomheder og start-ups satter hinanden
stavne om den teknologiske transformation.

Industriel Internet of Things, Industri 4.0 software-
udvikling, nye materialer, big data, Al/kunstig intelligents
mm. bliver omdrejningspunktet inden for bl.a. sundhed,
Smart City, smart produktion og fgdevarer.

En top event, hvor vi sammen med vores samarbejds-
partnere leverer et skarpt konferenceprogram og hvor
du sammen med fgrende virksomheder, kan se de nyeste
teknologier og mgde op til 3.000 dedikerede teknologi-
og branchefolk, topforskere, studerende og startups.

Udvid dit netvaerk med branchens fgrende specialister
og virksomheder og mgd nye leverandgrer.

Se mere pa:
www.hightechsummit.dk
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625 UDST|LL RE hi TECHTOPIA
12 MESSEHALLER AUTOMATION
WIND ENERGY DENMARK 1O
AR/VR INTERNATIONALISERING
ROBOT TER MCHMESSECENTER
ERNING 2017 133 hi MARKS
VERDENSNYHEDER ALT BIG
DATA TECHNOMANIATRADLOS
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hi-industri.dk

\Vere lec
\ere Passic
\ere Fremit

Fra 3.-5. oktober abner hi 2017 MCH Messecenter Herning's dere til Skandinaviens storste
begivenhed for teknologi og industri. Tre dages tech, fremtid, viden, passion, forretning,
netvaerk og nye muligheder pa ét sted.

Mod det bedste af dansk og skandinavisk industri og teknologi. Fa viden der giver mening

med hjem fra over 600 udstillere pa delmesserne Automation, Veerktgj & Produktions-

udstyr, Innovation, Energi, Underleverandgrer og Logistik. Bliv opdateret og rustet bedst

muligt med dedikerede konferencer om digitalisering, Industri 4.0, vaekst og internationa-

lisering. Og oplev de tre staerke messeevents WIND ENERGY DENMARK, TECHNOMANIA
og International FOOD Contest.

Laes mere om hi 2017: Hent din fribillet og se det opdaterede store aktivitets- og konference-
program pa hi-industri.dk og lad os mades - det er dét, det handler om.

INTERNATIONAL

FOOD

CONTEST

TECHNO

2.-3. oktober/Med akterer fra vind-
industrien og forskningsverdenen
til to dage med vidensdeling, kon-
ferencer og udstilling med fokus pa
udvikling og samarbejde. Deltag i et
unikt vind-energiforum og skab nyt
netvaerk og forretningsmuligheder.

4.-5. oktober / Arets starste tech
event samler igen Nordens geeks,
makers, techies og eksperter fra
hele verden. Mod et univers af
oplevelser, state-of-the-art tech,
startup, demoer og talks fra ind- og
udland om det nyeste og vildeste.

3.-5. oktober / Oplev det nyeste i
fadevarer, mejeriprodukter og -tek-
nologi med International FOOD og
DAIRY Contest. Netvaerk med fag-
folk og beslutningstagere fra hele
industrien og fa frisk velsmagende
viden om optimering og udvikling.

Discover
Scandinavian
Excellence
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Vejledning i anvendelse af

maskindirektivet del-9

Artiklen omhandler
vejledning i brug, iden-
tifikation, maerkning og
placering af betjeningsan-
ordninger pa maskinen.

Af Jargen Sommer

Formaletmedatbetjeningsanordninger-
ne skalvaere tydelige ogidentificérbare
er at ggre det muligt for operataren at
betjene anordningerne uden tgven og
undga utilsigtede betjeningsordrer, der
skyldes, atoperatgren forvekslerénbe-
tjeningsanordning med en anden.

Daoperatgren ofte udfgrer forskellige
opgaver og bruger flere forskellige ma-
skinerunderderesarbejde, erdetvigtigt,
at betjeningsanordninger, i det omfang
determuligt, identificeres med standar-
diseredefarver,formerog piktogrammer,
sdoperatgrerneikkebliver overraskede,
nar de skifter opgave eller maskine.

Safremt en betjenings-anordnings-
funktion er indlysende som felge af
densstandardiserede formogplacering,
eksempelvis et rat eller et hdndtag pa
mobile maskiner, stilles der ikke krav om
supplerende identifikationsmidler.

Hvis betjeningsanordningerneidentifi-
ceresved hjaelp af skriftlige eller verbale
informationer, skal disse informationer
vaereioverensstemmelse med de sprog-
lige krav til informationer og advarsler
pa maskinen.

PLACERING

Fabrikanten skal tage hensyn til ergo-
nomiske principper i forbindelse med
placering af betjeningsanordningerne
pa maskinen for at sikre, at anordnin-
gerne er tydelige for operatgrerne, og
atoperatgrenkannddemogbrugedem
effektivt ogsikkertudenatskulleindtage
akavede stillinger.

Betjeningsanordningerne skal vaere
anbragt saledes, at der tages hensyn til
de opgaver, som operatgrerne skal ud-
fore, ogde tilsvarende funktionsmader,
arbejdspladserneseller betjeningsplad-
sernes placering og egenskaber, samt
hvorvidt operatgrerne skal st op eller
siddened,ogbehovetfor,atoperatarer-
ne kaniagttage visse dele af maskinen,
nardebrugerbetjeningsanordningerne.

De skal endvidere vaere udformet s3-
ledes, atde tager hensyn til placeringen
af de dele af maskinen, der pavirkes af
anordningen, i henhold til almindeligt
vedtagne konventioner.

Eksempelvis bar en anordning, der
styrer dele af maskinen til hgjre for
operatgren, vare anbragt til hgjre for
arbejdspladsen.

En anordning, der styrer en opadga-
endebevagelse, barvaereanbragtover
enknap, derstyrerennedadgdende be-
vaegelse og sd videre.

Hvis betjeningsanordningerne skal
betjenes ifglge en specifik raekkefalge,
bor de vaere anbragti den pagaeldende
raekkefalge.

Anordninger, der styrer relaterede

funktioner, bgrgrupperes, oganordnin-
ger, der styrer urelaterede funktioner,
bar veere klart adskilt.

De betjeningsanordninger, der sand-
synligvis vil blive anvendt oftest, eller
som skal anvendes lgbende, bar vaere
anbragtindenfordencentraledelafope-
ratgrenssynsfeltogindenforumiddelbar
raekkevidde, hvor de kan nas, uden at
operatgren skal bgje sig.

FORSKELLIGE HANDLINGER
Kravetiandet afsniti punkt1.2.2 finder
anvendelse, hvis en enkelt betjenings-
anordning kan styre flere forskellige
funktioner. Eksempelvis kan visse be-
tjeningsanordninger udfgre forskellige
handlinger afha=ngigt af den valgte
drifts- eller betjeningsmade.
Betjeningsanordningerkanendvidere
udfere forskellige handlinger afthangigt
af detudskiftelige udstyr,derer monteret
pa maskinen.
Vissebetjeningsanordningerafjoystick-
typen kan styre forskellige handlinger
ved hjaelp af fremad- og bagudrettede
bevaegelser, sidetilside-bevaegelserog
vridende bevaegelser, ogvirkningerne af
de forskellige bevaegelser af joysticken
kan varieres ved at bruge topknapper
eller udlgserkontakterianordningen.

at den anvendte software angiver den
handling, der skal udfares, og kraever
bekraeftelse fraoperatgrensside,inden
outputsignalet sendestilmaskinensdri-
vanordninger.

SIGNAL- OG OVERVAGNING
Maskiner skalvaere forsynet med desig-
nal- og overvagningsanordninger, som
er ngdvendige for, at operatgrerne kan
udfgre deres forskellige opgaver.
Deomfatterblandtandetsignal- ogover-
vagningsanordninger, der skal oplyse
operatgrerne om vardien af relevante
parametre for maskinen (eksempel ha-
stighed, belastning, temperaturellertryk
i dele af maskinen) og virkningerne af
deres pavirkning af betjeningsanord-
ningerne, nar dette ikke erindlysende.

Signal- ogovervagningsanordningerne
kan ogsaudsende advarslertiloperate-
rerne,narderelevante parametreligger
uden for det sikre veerdiinterval.

Sadanne signal- og overvagningsan-
ordninger kan vaere forbundet med sik-
ringsanordninger, derudlgser bestemte
handlinger, ndrdesikre parametre over-
skrides.

De kan ogsa anvendes i kombination
med en bestemt driftsmade, sdsom lav
hastighed eller trinvis betjening.

Anvendelse af sddanne betjenings-
anordningerkanlette styringen af visse
kategorier af maskiner ved at reducere
antallet og omfanget af de ngdvendige
hand- og armbevasgelser.

| forbindelse med udformningen af
sadanne anordninger er det imidlertid
saerlig vigtigt at sikre, at virkningerne af
anordningens forskellige bevagelser
er klartangivet, og atanordningerne er
udformetmed henblik pd atkunne skelne
mellem de forskellige handlinger, derkan
udferes.

Hvis det er ngdvendigt for at undga
forvirring, skalder foretagesto saerskilte
handlingerforatstyreengivenfunktion.

Kravetiandetafsnitipunkt1.2.2geelder
0gsa sakaldt numerisk styrede maski-
nerellermaskinermed programmerbart
elektronisk styresystem, hvor inputsig-
nalerne sendes ved hjzelp af et tastatur
eller en bergringsfglsom skaerm.

En metode til at undgd fejl er at sikre,

Almindelige signal- og overvagnings-
anordninger omfatter digitale display
og skaarme, analoge display, sasom
nummerskiver og malere, samt berg-
ringsfglsomme og akustiske signal- og
overvagningsanordninger.

Signal- og overvagningsanordninger
kanvaereenintegreretdelafbetjenings-
anordningerne eller uafthangige.

Hvis de er uafhangige, skal de vaere
udformet og anbragt saledes, at de er
lette at laese og forsta for operatorerne
fra betjeningspladsen, nar den tilknyt-
tede betjeningsanordning anvendes.

De skal navnlig vaere udformet med
henblik pa at fremme hurtig sporing af
unormal adfaerd for maskinen.

IGANGSATNING

Kravene i punkt 1.2.3 er beregnet til at
forhindre utilsigtet eller uventet igang-
saetning, som er almindelige arsager til
alvorlige ulykker i forbindelse med ma-

skiner. Det grundlaeggende kravifarste
afsnit i punkt 1.2.3 er, at maskinen kun
ma saettesigang, nar operateoren giver
en startordre ved at benytte en betje-
ningsanordning, der er beregnet hertil.

Dette krav finder anvendelse pa den
fagrste igangsatning af maskinen i be-
gyndelsen af en betjeningsperiode.

| henhold til andet afsnit i punkt 1.2.3
finder dette grundlaeggende krav ogsa
anvendelse pd genstart efter stop eller
ved en vasentlig @ndring af driftsfor-
holdene, eksempel en justering af ma-
skinens hastighed.

Igangsaetningma sdledes som hoved-
regel eksempel ikke ske ved lukning af
enbevageligafskaermning med tvangs-
kobling eller ved udlgsning af en stopa-
nordning eller et ngdstop.

| henhold til tredje afsnit i punkt 1.2.3
finder kravet om en specifik betjenings-
anordning, der er beregnet til start eller
genstartefterstop,imidlertidikkeanven-
delsevedstartefterstopellerandring af
driftsforholdene, hvisanvendelsenafen
anden anordning ikke medfgrer nogen
farlig situation.

Det er sdledes i undtagelsestilfaelde
muligtat styreigangsaetningen af visse
af maskinens funktionerved atlukke en
afskarmning med tvangskobling (kon-
trolafskaermning)ellerved,aten person
ellerendetekteretdelafen persontrazk-
kersigtilbage fraenbeskyttelsesanord-
nings falerfelt.

Denne funktion kan vaere nyttig af er-
gonomiske arsagerforatundgabehovet
forgentagne pavirkninger af betjenings-
anordningen tiligangsaetning af maski-
ner med en kort arbejdscyklus.

Fjerde afsnitipunkt1.2.3 givermulighed
forendnuenundtagelse frahovedreglen
i farste afsnit, i tilfaelde hvor igangsaet-
ning af maskinen ellerstart efter et stop
ellerenandring afdriftsforholdene sker
uden menneskelig indgriben.

Dette krav indebeaerer, at automatisk
start og start efter et stop kun ma vaere
mulig, hvis de ngdvendige midler til at
beskytte personer mod de risici, der er
forbundet med de automatisk styrede
funktioner, er pa plads og fungerer kor-
rekt.

Maskinen kan have flere igangsaet-
ningsanordninger, fordi den har flere
betjeningspladser, der er beregnet til at
blive anvendt pa forskellige tidspunkter
ellertil forskellige opgaver.

I sddanne tilfaelde skal styresystemet
vaere konstrueret sdledes, at der kun
kan anvendes én betjeningsanordning
ad gangen, javnfarpunkt1.2.2, ottende
afsnit.Maskinen kan have flere betje-
ningsanordninger til igangseetning. |
sddanne tilfaelde skal det overordnede
styresystem vaere konstrueret saledes,
atanvendelsenafenafbetjeningsanord-
ningerne ikke giver anledning til farlige
situationer for de andre operatgarer.

P3asamme made skaldetoverordnede
styresystem vaere konstrueret sdledes,
atdetsikres, atdele af maskinen, derskal
startes eller stoppes ifglge en specifik
sekvens, kun kan startes eller stoppes
i den reekkefolge, og at ukorrekte start-
eller stopordrer ikke efterkommes.

Automatik @ Proces
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Opdateret snekkegear
fra Osvald Jensen

Osvald Jensen A/S, der
siden 1977 har fremstillet
sit (-32 snekkegear, har
nu 40 ar efter leveret et
opdateret 0J-32-snekke-
gear, hvor den opbyggede
knowhow er forenet med
brugen af moderne
fremstillingsteknoloqi.

Af John Nyberg

Selvomdernulanceresenopdateretud-
gave,baseretpddenseneste knowhow
om snekkegearsfremstilling, s skal det
netoplancerede 0J-32ikke erstatte (-32,
som blev introducereti1977.

Farste kunde var Scan Coin i Sverige,
som fremstiller mgnttaellemaskiner, og
som stadig den dag i dag er kunde hos
Osvald Jensen, oplyser senior, og tredje
generation i virksomheden Jens Peter
Jensen, som 0gsa er manden bag kon-
struktionen af 0J-32.

| de efterfolgende 40 ar har snekke-
gearet (-32 nemlig gdet sin sejrsgang
Worldwide, ogleverestilenstormangde
kunder og anvendelsesomrader. Efter
de mange ars produktlevetid har Osvald
Jensentilegnetsigetstortknowhow og
har derfor kunne stramme op p3 flere
punkteridennyegeneration, 0J-32,sam-
tidig med at den aktuelle l@zsning ogsd
er blevet gjort mere produktionsvenlig,
oplyser Jens Peter Jensen.

0J-32erisineindbygningsmal fuld kon-
vertibelmed det hidtidige (-32 som dog
ikke eretudgadet produkt. Derfor hardet
vaeretngdvendigatgivedennyeversion
detnye navn 0J-32

0J-32’s flange passer nu til de fleste
diameter 63- 0g52-motorflanger, hvilke
betyderatrigtigmange motorfabrikater
er i spil, uden at der skal fremstilles en

specialmoterflange, der passertilgearet,
papeger Jens Peter Jensen.

Udgangsakslenkan leveresidiameter
10,12 0g 15 millimeter som standard. Spe-
cielt er diameter 15-akslen interessant,
da den ellers ikke ses i snekkegear pa
storrelse med en knyttet hdnd, ligesom
dethgje udgangsmoment, papegerJens
Peter Jensen.

Snekkegearet kan ogsa leveres i ver-
sionen hulaksel, oplyser han videre.

0J-32 har nu vaeret pd markedet i no-

Overhold sikkerhedskrav med
SlL-godkendte tryktransmittere

gen tid hos eksisterende savel som nye
kunder i ind- og udland. Osvald Jensen
harfaet0J-32designbeskyttetforatfor-
hindre piratkopier.
Vedselvatbearbejdealledelene pafa-
brikkeniBrgndby opretholdes knowhowi
egethustilgavnforkundernes gnske om
radgivning og udvikling af specialversio-
ner. Alle dele der indgar i snekkegearet
bearbejdes ved hjzlp af robotteknologi
- en branche som Osvald Jensen ogsa
leverertandhjultil, fremhaever Jens Peter

Fravenstre erdet CEO Lotte BruunJensen
0g COO0 Christian Viereck sammen med se-
nior,designansvarlig for 0J-32, Jens Peter
Jensen.De starmedhenholdsvis star med
snekkegearet 0J-32 med diameter 10, 12
0g 15 millimeter udgangsaksel.

0J-32 erseneste snekkegearirakken fra
Osvald Jensen.

Jensen. Sma tandhjul er et andet pro-
duktomrade for Osvald Jensen ligesom
specialgear i gvrigt og som produceres
fuldautomatiskisma ogstoreserier. Det
eretspecialeforOsvaldJensenatudvikle
disse efter kundeanske.

0J-32 erdesignet af Jens Peter Jensen
haridagvideregivetdetgverste ansvar
for virksomheden til fjerde generation,
ingenigr Lotte Bruun Jensen, som nu er
hovedejer af familiefirmaet, oglederdet
sammen med Christian Viereck.

Robuste, S1L-godkendte
tryktransmittere

= Godkendete til brug i
sikkerhedskritiske miljger

= Kan skraeddersyes og
konfigureres efter behov

= Velegnede til alle industrier, hvor
tryk- og differenstrykafvigelser
skal males og registreres

= Robuste og ngjagtige

BUHL W BONSOE

MALBAR VIDEN

HASSELLUNDEN 11A - DK-2765 SM@RUM
TLF. 45 95 04 10 - WWW.BUHL-BONSOE.DK
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Velgennemprovede komponenter

Ved design af sikkerheds-
kredse (SRP/CS) i maskin-
styringer og styretavler
er der krav til brug af vel-
gennemprgvede kompo-
nenter, nar man benytter
sikkerhedskategori.
Sikkerheds PLC'en er ikke
en velgennemprovet
komponent uanset
fabrikat.

Af Jargen Sommer.

Standard IEC/EN ISO 13849-1 er udviklet
med henblik pad design af Sikkerheds-
kredse som dele af maskinens Styresy-
stem (SRP/CS - Safety Related Parts of
Control System). Standarden er skrevet
med henblik pd at maskinbyggeren kan
overholde maskindirektivet. Dengiveren

|standard IEC/EN ISO 13849-1forudsaet-
tes det, at man anvender én eller flere

af sikkerhedskatego-rierneB,1,2,30g/
eller 4 for at opna en SRP/CS.

raekke gode muligheder for maskine og
tavlebyggereniforbindelse med valg af
komponenter til sikkerhedskredse.
SRP/CS kan besta af hardware og soft-
ware. Kredsene kan enten vaere adskilt
fraellervaereenintegreretdelaf maski-
nens styresystem. Ud over sikkerheds-
funktioner kan sikkerheds relaterede
dele ogsa udfgre driftsfunktioner — For
eksempel tohdndsbetjeninger som et
middel tiligangsaettelse af en proces.

KOMPONENT PALIDELIGHED

Standard IEC/EN ISO 13849-1omhandler
sikre styresystemer oggiver maskinbyg-
gere rigtig mange muligheder til for ek-
sempel at bruge billigere komponenter
eller anvende elektroniske styringer i
sikkerhedssystemer.

Malet er, at nedsaette sandsynlighe-
den for fejl eller svigt, der pavirker sik-
kerhedsfunktionen.Dette kan gares ved
at ege komponenternes palidelighed,
foreksempel ved at vaelge velgennem-
prgvede komponenterogelleranvende
velgennem-pragvede sikkerhedsprincip-
per,foratminimere eller udelukke kritiske
fejl eller svigt.

VEL GENNEMPR@VET KOMPONENT
En vel gennemprgvet komponent til en
sikkerheds relateret anvendelse er en
komponent, der enten:

(1) har vaeret anvendt bredt tidligere

En PLC lever ikke op til kravet om
velgennemprovede komponen-
ter, men PLC kan benyttes i sik-
kerhedskategori 2, 3 og 4. Billedet
viser en Siemens PLC 57-1200.

med gode resultater til lignende formal
eller

(2) er fremstillet og verificeret ud fra
principper, der viser at den er egnet og
palideligtilsikkerhedsrelaterede anven-
delser.
Nye komponenter ogsikkerhedsprincip-
per kan betragtes som ligestillede med
'velgennemprovede’ hvis de opfylder
betingelsernei(2). Komplekse elektroni-
ske komponentersom foreksempel PLC,

En sikkerheds PLC kan saledes ikke
benyttes i sikkerhedskategori 1 men i

sikkerhedskategori 2, 3 og 4 er det ok.

mikroprocessor, anvendelsesspecifikin-
tegreretkredskanikkeansesforatvare
"velgennemprovede” i fglge standard
IEC/EN 1SO13849-1.

Der harlaenge vaeret forvirring om brug
af sikkerheds PLC. Maskinbyggeren skal
vide at PLC ikke har kunnet benyttes i
forbindelse med sikkerhedskredse de-
signet med sikkerhedskategori .

SIKKERHEDS-KATEGORIERNE
SRP/CS skal opfylde kravene til en eller
flere af de fem sikkerhedskategorier:
B, 1, 2, 3, 4. Dette er de grundla=ggende
parametretilopndelse af et specificeret
kraevetPL-niveau.Deangiverden opfar-
sel, der kraves af SRP/CS med hensyn
til modstandsdygtigheden over for fejl
baseret pa de konstruktionsmaessige
overvejelser.

|standard IEC/EN1SO13849-1erkatego-
riernealene udtryk forarkitektureniden
sikker-hedsrelaterede del af maskinens
styring.

TO VIGTIGE STANDARDER

IEC/EN ISO 13849-1 benyttes som regel
altidsammenmedIEC/EN 60204-1, hvor
deriafsnit4.2.1star,atkomponenter skal
anvendesioverensstemmelse med fa-
brikantens forskrifter. Her gemmer der
sig ofte krav om anvendelse af andre
standarder og det er uhyre vigtigt at fa
disse krav medisine overvejelser.

3D-brille skal finde varmepumpefe|l

Insero-koncernfirmaet
Best Green vil sammen
med VIA University Col-
lage udvikle en teknik, der
gaer det muligt at visuali-
sere komplekse datai var-
mepumpeanlasg. Nu far
projektet en investering
fra Innovationsfonden.

Fondens investering ligger under Inno-
boosterprogrammet og er pa 230.000
kroner.

Parterne har valgt at tage udgangs-
punktiAugmented Reality og Microsoft
HololLens brilleteknik med henblik pa at
give teknikeren en enkel og overskuelig
visualisering at de indviklede varme-

Sklft

Augmented Reality betegnes som en teknologi, der beriger den virkelige verden
med digital information og medier, sésom 3D-modeller og videoer. Ved hjalp af
Augmented Reality kan virtuelle objekter placeres i den virkelige verden realtime,
og dermed tilfare en ekstra dimension til den fysiske verden.

pumpesystemer. Ifglge direktar i Best
Green, Simon Steen Bak Kristensen,
handler projektet om at fa konverteret
de store maengder data fra virksomhe-
dens varmepumpeanlaeg til noget, ser-

vicefolkene kan se og nasten rgre ved.
Teknikken er stadig pa et udviklings-

stadie, men perspektiverne er ikke til at

tage fejl af, fremhasver han.
Teknologien giver ogsa mulighed for

at se realtidsdata og driftsstatus samt
spole tilbage i tiden og vise, hvor fejlen
oprindeligt opstod.

Det er en viden, der kan lette teknike-
rensarbejdsbyrde betragteligt, pdpeger
direktagren.

Med Microsofts Hololens-briller sigter
virksomheden mod at formidle data fra
varmepumpeanlag pd en made, derer
forstdelig for bdde serviceteknikere, in-
genigrer og varmepumpeleverandgrer,
og det skal abne op for nye muligheder
for at afhjalpe eller forbedre driften af
varmepumper.

Projekteternusalangt,atdererskabt
etsolidtindblikibade muligheder ogud-
fordringer, men der vil g3 noget tid, far
serviceteknikerne vil kunne anvende
teknologien:

Takketvaereinvesteringenfrafonden,
harmanvaeretistandtilatrealisere pro-
jektet, som man ellers ikke ville have
haftressourcertil, konstatererSimon Bak
Kristensen. tdm

Jeres lejer nu

Dreje, svinge, oscillere og lineaer bevaegelse
med torisbende polymerlejer-losninger fra igus®.
Smorefri, lang levetid og omkostningseffektive til
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Med to Mikron femaksede fraesemaskiner, leveret af
Masentia A/S, med robot til palettehandtering, leveret
af QRS A/S, udvider Mekoprint Chemigraphics nu sine
kompetencer som leverandgr af finmekaniske metal-

komponenter.

Mekoprint Chemigrapchis har gennem
mange ar leveret finmekaniske meta-
lemner baseret pad aetse-, stanse- og
bukketeknologi og supplerer nu med
yderligere fraeseteknologi.

To Mikron femaksede mikrofraese-

maskiner fra Masentia med tilfgrende
Kuka-robot leveret af QRS er opstillet i
et klimastyret rum, hvor temperaturen
kontrolleres indenfor +/- 1grad Celcius.

~Viharhermed skabt et effektivtsetup,
der giver os mulighed for at producere

"
int
komponenter 24 timer syv dage om
ugen,”siger Design & Development Ma-
nager Bjgrn Mglbach Krogh, oguddyber:
Vi har efterhdnden skabt en minifa-
brik i fabrikken, som ogsa skal inspirere
til yderligere automatisering i vores ek-
sisterende fabrik og saledes virke som
katalysator af automatisering generelt.
Forautomatisering er ngdvendigt forikke
bare at opretholde men i saerdeleshed
@ge konkurrencedygtigheden. Vi far nu
mulighed for at producere en kombi-
nation af hagj- og lavvolumen i samme

produktionscelle.”
Maskinerne er udfgrt med kgling i

Produktionstekniker Jan Thomsen og
vaerktgjsmager Lasse Frederik-

sen har vaeret med til at udvikle
minifabrikken og s@ger nu en
programmar til udstyret.

spindler, lineaearmotorer, emulsion og
maskinkrop. Kombineret med placering
i klimarum muligger det produktion af
meget praecise emner i et hgjt mix af
materialer som aluminium og titanium
samt avancerede plast- og staltyper.

Vignskerheletidenatskabe mervaerdi
for kunden, og vi skaber altsa ikke mer-
vaerdived atsaette etemne manueltind
i en fraeser. S3 vi lader robotten om det
vaerdilgse arbejde og koncentrerer os
om at udvikle og optimere,” siger Bjarn
Mglbach Krogh.

Automatiseringerne o0g robottens
indtog pa minifabrikken betyder derfor
heller ikke overfladiggarelse af medar-
bejdere. Tvaertimod:

JViforventer, at det nye setup vil be-
skaeftigetre mand fremover, ogvisgger
faktiskenny programmar netop tildette
anlag, siger han og papeger, at det nye
setupkraeverkompetente medarbejdere
som vaerktgjsmagere og produktions-
teknikere med stort know-how.”

Den store viden og erfaring skal dog
ikke kun bruges pa driften af robot og
mikrofraesere. | 2015 investerede Me-
koprintChemigraphicsiState-of-the-Art
3D vision-maleudstyr, som kan male-
og dokumentere finmekaniske emner
fremstillet dels ved aetsning og buk samt
femakset mikrofraesning ned til fa my-
meter.

,Denskanneprocesarbejdervihenimod
atautomatisereligesom eksempelvis va-
skeprocesseneroplagtatautomatisere,”
fastslar Bjgrn Mglbach Krogh.
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Dansk-tysk partnerskab skal [gfte det
Internationale marked for droneapplikationer

Blue Ocean Robotics
skaber nyt droneselskab
med de tyske drone spe-
cialister Marius Schrdder
og Benjamin Wiens.

Blue Ocean Robotics etablerer selskabet
Third Element Aviation til udvikling af
markedsparatedrone applikationersam-
men med de tyske partnere CEO Marius
Schréderog COO Benjamin Wien. Selska-
bet far til base i tyske Bielefeld, hvortil
udviklingen af droneteknologi vil blive
gjortiBlue Ocean Robotics’ hovedsade
i den internationale robot-hovedstad,
Odense - som ogsa er centrum for det
internationale testcenterfordroner, UAS
Denmark, ved HCA Airport.

Det nye partnerskab vil blive praesen-
teret pa hi2017.

Third Element Aviation bliver opbygget
med en partnerskabsmodel for udvik-
ling der ligner den af Blue Ocean Robo-
tics, RoBi-X. Partnerskabsprogrammet
vil danne fundamentet for udvikling af
innovative drone lgsninger, hvor Third
ElementAviation villevere viden-ogud-
viklingskompetencer samtfinansierings
netvaerk, ogkundenvillevere detfysiske
rum til proof-of-concept.

Marius og Benjamin bliver del af det
dansk-tyske sgsterselskab med mere
end 15 ar erfaring indenfor udvikling

nnnnn

Markedet for droneteknologi er hastigt voksende.

og evaluering af droneteknologi til er-
hvervsmaessige formal. De farste drone
lasninger er allerede under udarbejdel-
se sammen med kunder og forventes
klar til salg i primo sommer 2017. Blandt
drone lgsningerne er blandt andet en
platformslgsning, en drone til levering
og en drone til landmaling.

ET HASTIGT VOKSENDE MARKED

"Dette partnerskab gar os i stand til at
udvikle applikationsspecifikke og mar-
kedsparate drone lgsninger, ligesom
vi ggr det med robotter. Markedet for
droneteknologi er hastigt voksende og
der er et utal af uudnyttede applikati-
onsmuligheder inden for teknologien,

i alt fra landmaling og eksempelvis be-
stemmelse af optimale hgsttidspunkter
i landbruget, inspektion og vedligehol-
delse af bygningskonstruktioner, til an-
taending af olieudslip pd abent hav eller
eksempel graansekontrol for at naevne
konkrete anvendelser. Det er den form
for applikationsudvikling, som Marius,
Benjamin og deres team har mange
ars erfaring med. Alene i Europa anslas
markedspotentialet for Third Element
Aviations produkter til at vaere op mod
20.000dronesystemer. Pa verdensplan
har man ifglge fgrende konsulenthuse
potentiale i milliardklassen”, fortzeller
Claus Risager, Rune K. Larsen og John
Erland @stergaard, Co-CEOsiBlue Ocean
Robotics.

"Der er ingen tvivl om at kombinati-
onen af vores kompetencer inden for
drone teknologi og Blue Ocean Robo-
tics’inden for robotteknologi, skaber de
bedste vilkar, for udvikling af innovati-
ve drone lgsninger hos kunder. Modsat
mange andre pa markedet, laver viikke
baredroner. Third Element Aviation laver
drone applikationer der lgser konkrete
skalerbare problemstillinger for virksom-
heder i partnerskab med slutbrugeren.
Dette partnerskab er derfor ikke kun til
stor vaerdi for os, men ligeledes ogsa
kunder vi udvikler drone applikationer
med”, siger Marius Schréder, CEQ for Third
Element Aviation.

hassel

Seneste frekvensomformer-generation hos Brammer

Med Yaskawas GA
700-frekvensomformer
lancerer Brammer nu en
lesning, der markerer
starten pa en ny generati-
on. Produktet er kompakt,
og installation og opsaet-
ning er mere simpel,
fremhaaver forhandleren.

En fleksibel, baeredygtig, kompakt fre-
kvensomformer,derogsderletatinstal-
lereogistandtilatkoble pdenlangstribe
netvaerk har set dagens lys.

Yaskawa GA 700 kan programmeres
selvunderstrgmudfald ogkanstyresvia
en Android-Smartphone. Harautomatisk
backup, ogopsaetningenkan kopierestil
andre enheder, fremhaver BrammerA/S
om firmaets seneste frekvensomformer
tilindustrielt brug.

"GA700 er en superfleksibel frekvens-
omformer til alle slags elmotoreriindu-
strien, og den kan levere et output helt
optil630kilowatt. Den byder pd nemog
intuitiv opsaetning og klare fordele in-
denforenergioptimering. Narmanstyrer
enmotorvia GA700 opnasder maerkbare
energibesparelser,” forklarer Brammer-
direktar Jan Lauritzen.

Hantilfgjer, atingenigrerne hos Yaska-
wa denne gang virkelig har lagt hove-
derne i blgd for at kunne praesentere
et produkt med mange fordele. Blandt
andet kan GA700 med sin ny EZ vektor-
funktionsmade styreinduktionsmotorer,
elmotorer med permanente magneter

Yaskawa GA700 er pa lager og findes i modeller til 240 og 400 Volt.

og synkron-reluktans motorer uden at
skulle igennem en besvaerlig program-
mering af driverenheden. Men ikke nok
med det, pdpeger han videre:

NEM PROGRAMMERING

OG FEJLFINDING

"Mankansatte femstyk GA700 sammen
i et netvaerk med kun ét netvaerkskort,
og man kan takket vaere en ekstern 24
volts stremforsyning programmere og
overvage enhedenselv vedstremudfald

pa hovednettet,” fastslar Jan Lauritzen.

Yaskawa har gjort meget ud af at gare
programmeringen af GA700 mulig via
et tastatur, der er designet til at vaere
intuitivt nemt at bruge og via en be-
rgringsfglsom skaerm i HD-oplasning.
Start-guiden og alle menuer er selvfor-
klarende oggeropsatningen nemmere
end nogensinde. Og er manualen ikke
ved handen, er det ikke noget problem.
Med appen DriveWizzard Mobile kan
man kommunikere med GA700 via sin

Android-telefon.Detgares via USB-kabel
eller en tradlgs Bluetooth-forbindelse.
Fejlkode- og parameterbeskrivelser er
fuldt tilgaengelige, det samme er hjzl-
pefunktionertillgsning af de fundnefejl.
"Det er klart, at med et s& avanceret
produkt som denne frekvensomformer
vilderopstd mange spgrgsmal, mendem
er vore teknikere klar til at svare pa. Vi
harstoreforventningertildette produkt,”

siger Jan Lauritzen.
jn
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Drej store laster
manuelt uden smearing

Igus har udviklet Xiros polymer-rundbordlejer med en
indvendig diameter pa 400 millimeter. Det betyder, at
brugere med kun 15 Newtonmeter drivkraft kan be-
vaege 250 kilogram aksial belastning uden smering.

Saerligekundeforespargslerer oftedriv-
kraften baginnovationerhostyskelgus.
For hvad der hjeelper én bruger med en
saerligudfordring, leser mdske ogsad kon-

struktionsmaessige udfordringer foran-
dre kunder.

Eteksempel pd dette er Xiros polymer-
rundbordlejer med en indvendig dia-

De starste Xirox polymer-rund-
bordlejer er til laster pa op til 500
kilogram med lav dedvaegt.

meter pd 400 millimeter, en udvendig
diameter pd 600 millimeter. Det er 40
millimeter hgjt og blev udviklet pa basis
afenkundeforespargselindenfortrans-
port af kemiske materialer.

Eksempelvis kan en last pad 250 kilo-
gram roteres med XXL-rundbordlejet
med et lavt drivmoment pa 15 Newton-
meter.Ved atvaere frifor smeremidler og
med det 3bne design kan kunden skylle
lejerne dagligt.

Savel ringmaterialet som kugleholde-
ren,derholderrulleelementerneikorrekt
position, er fremstillet af det slidstaerke
og kemikaliebestandige materiale Xi-
rodur B180. Anvendelsen af glaskugler
(fremstillet af borosilikatglas) sikrer ke-
mikaliebestandighed.

Ved at benytte kugler af rustfrit stal
er rundbordlejet udelukkende lavet af
FDA-konforme materialer. Det kan bru-
gesidirekte kontakt med fgdevarereller
medicin.

Igusleverer Xiros polymer-rundbordle-
jet pad forespargsel — som en udvidelse
af produktsortimentet af polymerkug-
lelejer, som kan fas efter onske i seks
forskellige ringmaterialer, fire kuglehol-
dermaterialer og tre kuglematerialer.

jn

Kileremme
pa metermal

KJV-salgschef inden for Transmissioner
Jorgen Carlsson slar aktuelt et slag for
Fenner Drives-programmet, som den
danske forhandler kan levere efter mal.

Fenner Drives-programmet af kile-
remme taeller tre produktserier. Det er
henholdsvis PowerTwist-kileremme,
der erstatter den klassiske kilerem til
almindelige standardremtrask, NuT-Link-
kileremme, der erstatter den klassiske ki-
leremtildelidt mere kraavenderemtraek,
samtSuperT-Link-kilerem,som erstatter
smal-kileremmentilHeavy Duty, oplyser
KJV-salgschef Jgrgen Carlsson.

Den danske forhandler tilbyder kile-
remmene til nem og hurtig udskiftning
i praecis den remlangde, brugeren har
behov for.

KJVerleveringsdygtige fra egetlageri
hele Fenner Drives-sortimentettilmon-
tarbilen og vaerkstedet, oganbefalerog-
sdlgsningertilellers svaert-tilgaengelige
steder: Remmen laagges pa og samles
bagefter, sa det ikke er ngdvendigt at
skille maskindele ad, pdpeger Jargen
Carlsson. jn

$7¢ Fenner Drives

Syrefast... eller bare alm. rustfrit?

Bestil i dag pa parlock.dk - vi leverer i morgen! :
Mere end 23.000 varenumre til omgaende levering!

COM-B A4

COM-A A4
Fas fra str. @10 - @50mm
Kan klare fra 22 - 910Nm
i viidmoment.

Fas fra str. @6 - @40mm
Kan klare fra 3 - 400Nm

i vridmoment. i vridmoment.

Fas fra str. @20 - @50mm
Kan klare fra 110 - 700Nm

Trapezgevind A4
Fas fra TR10x2 - 100x12
Kan leveres i leengder op

6000 mm

'l:".. r y .l'-.l L ,
P SSUCF A2 SSUCFL A2

-

Maskinteknik

[] UD PARLOCK A-S

PARLOCK A-S ¢ Nimbusvej 5 « 2670 Greve « T: 43 90 61 00 « info@parlock.dk
Jylland: Salgskontor i Horsens  T: 75 65 42 88 « gml@parlock.dk

@) )

Et univers af rddgivning & professionelle lgsninger

Alle lejerne som
er vist her,
fas til aksler
starrelser fra
@12 -@50mm.

Handhjul med eger A4

Fas fra str. @100 - @200mm

i 2 versioner A og B.

A/u. handtag & B/m. handtag.
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Kalibreringsudstyr til
tryk og temperatur

Klinger Danmark A/S har
faet forhandlingen af ud-
styr til kalibrering af tryk-
og temperaturmaleudstyr
fra SIKA.

Fradentyske producentSIKADr.Siebert&
Kdhn GmbH & Co.KGintroducererKlinger
Danmark A/S nu et program i udstyr til
kalibrering aftryk- ogtemperaturmalere.
Programmetomfatterbadetransporta-
beltudstyrtilanvendelseiproduktionen,
og stationart udstyr tilanvendelseila-
boratoriet.

SIKA er Europas fgrende producent af
temperaturkalibratorer,ogprogrammet
omfatter bddeterblok- og vadkalibrato-
rer,som bruges til at kontrollere og kali-
brere en lang raekke temperaturmalere
0g temperatursensorer.
Felgendesensoreroginstrumenterkan
testes direkte:

e Kontaktbaserede nedsanknings-
eller overfladetemperaturfglere

e Sensorer med specielle former og
starrelser

* Infrargdeinstrumenterogkameraer
til termisk billeddannelse

De kompakte og robuste kalibratorer er
nemmeattransportere, enkle atbetjene
ogtilbyderallede funktioner,derkraeves
til den specifikke test. Instrumenterne
fra SIKA er allerede standard i mange

SIKAs program til trykkalibrering

omfatter sdledes pneumatiske og
hydrauliske pumper for reference-
tryk fra 0...4 bar op til 0...1.400 bar.

udviklings-, forsknings- test- oginspek-
tionsafdelinger, samt i produktions- og
fremstillingssektoren.

KALIBRERING AF TRYKMALEUDSTYR

Vedkalibrering af tryk skal der skabes et
defineret referencetryk, som den tryk-
maler der skal kalibreres kan testes op
mod. SIKAs program omfatter sdledes
pneumatiske oghydrauliske pumperfor

S

Temperaturkalibratorer bruges til at kontrollere og
kalibrere temperaturmalere og temperatursensorer.

referencetrykfra0...4baroptil0...1.400
bar.

Sammen med enseriedigitale trykma-
lere, derkan bruges som referencetryk-
malere, kanderderfortilbydes komplette
lgsninger til kontrol, justering og kali-
breringafandet trykmaleudstyr. Losnin-
gernetilbydes enten som enkeltstaende
enheder eller som komplette lgsninger
leveretipraktiske transportkufferter, der

ogsa kanindeholde adapterer og paknin-
ger — sa alting er samlet ét sted.
Slutteligomfatter programmeten raek-
ke praktiske, palidelige og handholdte
maleinstrumenter, der er megetalsidige,
ogerligesavelegnedetilenkle malinger
som til specialiserede applikationer.
Disse handholdteinstrumenterkanan-
vendestilmaling ogregistrering af fugt,
temperatur og tryk. jsj

Komplet lasning

til I-/0O-Link

Omrons seneste produk-
ter inkluderer hgjtydende
sensorer og fleksible
I-/0-Link-Mastermoduler,
der ggr det nemmere at
opna produktivitets- og
effektivitetsgevinsterne
forbundet med Smart

Factory-lgsninger.

Omrons aktuelle udvalg af I-/0-Link-
kompatible sensorer omfatter pa nu-
vaerende tidspunkt fotoaftastere med
gennemgaende strale samt retro- og
diffusreflekterende fotoaftastere, far-
vemaerkningssensorer ogstandard- og
staeenkbestandige afstandssensorer.
Alle typer fas med praefortradede for-
bindelser, med standard M8-stik eller
med M12 Smartclick-stik, der muliggar
hurtigere ogmere praktiskinstallation.
De mange innovative funktioner i de
nye sensorerinkluderer muligheden for
lobendeatovervage ograpporteresta-
tus pa deres ydeevne og understatte
omkonfiguration pa stedet ved hjzelp af

dataoverfertafautomationssystemet.
Sensorerne suppleres af to I-/0-Link-
Mastermoduler, en med skruelgse
klemmeterminaler til brug med prae-
fortradede sensorer, den anden med
Smartclick-stik. Begge mastermoduler
giver mulighed for tilslutning af stan-
dardsensorerogde nyel-/0-Link-typer,
hvilket ggr det nemmere at opgradere
eksisterende maskiner og systemer.

I-/0-Link-standarden betyder for ek-
sempel, at en sensor kan generere en
advarsel, nar dens ydeevne aftager
grundet ophobning af snavs. Dermed
kan der blive gjort noget ved proble-
met, inden det medfarer maskinstop.
Mulighedenforatsende nye parametre
tilsensorerne erisaer nyttigi maskiner,
der handterer mere end en type pro-
dukter, da det i mange applikationer
fjerner behovet for manuel indgriben
ved omstilling.

Omrons aktuelle I-/O-Link-produkter
er en del af virksomhedens samlede
automationsplatform, som ogsainklu-
derer understgttelse af EtherCAT og
EtherNet/IP. For problemfriintegration
er |0-Link-produkter inkluderet i Om-
rons Sysmac Studio-softwaremiljg, der
leverer alsidige faciliteter til konfigu-
rering, programmering, simulering og
overvagning afautomationssystemer.

Testos jubilazumsmodeller leveres med 60 maneders garanti pa malecellerne.

R@ggasinstrumenter

| anledning af Testos 60
ars-jubilaaum har maleud-
styrsfabrikanten besluttet
sig for at udgive tre for-
skellige reggastestersaet:
Testo 330-1LX, Testo 330-
2 LX og Testo 330i LX.

Testostre 60 3rs-jubilaaumssaet erkom-
plette med enr@ggasmaler, printer, net-
stik og baerekuffert til transport.

De tre maleinstrumenter opfylder
krav til levetid, praacision og palidelig-
hed. Der kan lagres adskillige malinger i
maleudstyret, fremhasver producenten.

Menuerne til reggasmaling er intuitive,
hvorved betjeningen er nem.

330-serien er sa alsidig, at brugeren
oftekan skrotte et af dine gamle malein-
strumenter,dargggasanalyse-apparatet
kan det samme eller mere, fremhaever
den danske forhandler, Buhl & Bansge
A/S.

Maleceller til 02 og CO er inklude-
ret i rgggastesteren, og der er fem
ars garanti pa disse celler, hvilket er
mere end en normal celles levetid.
Derkangemmes optil500.000 malinger
ireggasinstrumentets hukommelse, og
derkanmalesoptil300 millibartryk uden
risiko for maleudstyret eller personskade.
Download Testos App, sa kaninstrumen-
tet betjenes og man kan sende en mail
med maleresultaterne. jn
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UR10-robotarm varetager
halvanden mands arbejde

Det har kunnet maerkes
gkonomisk og arbejdsmil-
jomaessigt hos Horsens
Span Teknik, og robotar-
men har sdledes vaeret
en stor gevinst for
virksomheden

Specialfremstillinger kraever en effektiv
produktionslinje, som hurtigt kan omstil-
les til varierende opgavetyper og -star-
relser.Med ensamarbejdenderobotarm
har Horsens Span Teknik lgst netop den
udfordring — og samtidig aflaster pro-
duktionsmedarbejderne for monotont
handteringsarbejde.

“Sasnartderdukkerennyopgaveeller
udfordring op, begynderjegheltautoma-
tiskatvurdere, hvordanjegbedst muligt
lgser den, og hvordan jeg bedst muligt
kan styrke min virksomhed. 0Og sa er det
jo oplagt at sla til, nar den rette lgsning
dukker op”.

Saddanfortaeller David Nielsen, direkter
iHorsens Span Teknik (HST), om, hvorfor
han tilbageijanuar valgte at investere i
enUR10-robotarm fra UniversalRobots.

Den midtjyske produktionsvirksom-
hed harsiden1991specialiseretsigi CNC-
bearbejdning af alle typer materialer og
fungerersomunderleverandarafreser-
vedele ogkomponentertilenlangraskke
brancheribadeind-ogudland. Ogensti-
gende efterspargsel pa specialfremstil-
lingeribdde store og sma serier kraever
en fleksibel og effektiv produktionslinje,
som hurtigtkan omstilles tilden enkelte
opgavetype og -starrelse.

DEN RETTE LOSNING TIL OPGAVEN
For at effektivisere produktionen i den
1.800 kvadratmeter store maskinfabrik
ogsamtidigopretholde et godt arbejds-
miljg valgte direkter og grundlagger af
Horsens Span Teknik David Nielsen at
investere i en ekstra
forstaerkningtilproduktionen: en UR10-
robot fra Universal Robots.

Den midtjyske maskinfabrik havde al-
leredeimplementeretrobotautomatise-
ring tilemnehandtering og

palletering, men med UR-robotarmen
sa direkter David Nielsen mulighed for
at effektivisere produktionslinjen yder-
ligere ved at aflaste medarbejdere for
monotone arbejdsopgaver og flytte
deres kompetencer til andre opgaver i
produktionen:

"Vihavde nogle emner, hvor seriestar-
relsen var tilpas stor til, at det ville give
god mening med robotautomatisering af
handteringen. Alternativt skulle der sta
en medarbejder dagen lang og stoppe
emnerien CNCG-maskineogtagedemud
igen”, fortaeller han.

NEM IMPLEMENTERING

Det var David Nielsen selv, der tog kon-
takt til BILA, efter at have besluttet sig
for, at virksomheden skulle investere i
endnu en robot - og at den skulle veere
fra Universal Robots.

Sammen med kollegaer havde han
drgftet mulighederne, ogmeddetkend-
skabdehavdetilUR-robotterne ogderes
erfaringmedrobotlgsninger, varde eni-
ge om, atdet ville vaere den nemmeste
lgsning at implementere.

LY

Faktisk var robotten sd nem at satte op
0og programmere, at det hele blev gjort
af HST's egne medarbejdere:

"HST eretrigtiggodteksempelpa, hvor
let og intuitiv UR-robotterne er at im-
plementereien produktionslinje. David
Nielsen kontaktede os kort inden nytar
ogfikrobottenleveretimidtenafjanuar.

Og siden har de selv stdet for opsaet-
ning og programmering. Jeg har faktisk
ikke hgrtfrademsiden”, lyderdet med et
smil fra Area Manager fra Bila, forhand-
ler af Universal Robots Niklas Buhl, der
solgte robotarmen til HST.

EtherCAT™ ;oo

DELTA ELEKIRONIK A'S

UR10-robotarmen i funktion pa virksomheden i Horsens.

Efnerm ﬂewm e

. @

TILBAGEBETALINGSTID HALVANDET AR
UR10-robotarmen blevimplementeret i
produktionenogharsidenjanuarfodret
en af produktionens CNC-maskiner med
metalemner.0gdetharkunnet mazrkes
bade gkonomisk og arbejdsmiljgmaes-
sigt.

"Vihar kunnet flytte medarbejdere til
andre opgaver.0gpaddenmadeudgarro-
bottenisigselven medarbejder - nogle
gange faktisk halvanden medarbejder,
da den ofte ogsd karer om aftenen. S3a
lasningen giver med andre ordrigtig god
meningrentinvesteringsmaessigt”, lyder

det fra direktgren, som tilfgjer, at UR-
robotten ogsdrentarbejdsmiljgmaessigt
har en positiv effekt pd produktionen:
“@konom er selvfglgelig en vaesentlig
faktor, men fordirobotarmen varetager
sa meget monotomt handteringsarbej-
de, som de faerreste medarbejdere er
interesseret i at lave, og som kan vaere
belastende, er det 0ogs3 rent arbejds-
miljgmaessigt en stor gevinst for vores
virksomhed”. hassel

| én controller...

TIf. 43 71 80 88
Fax 43 71 80 38
www.deltaelektronik.dk

MSEP kan styre op til 8 IAl akser. Herved kan grupper
af IAl akser styres af en decentralt placeret controller,
der kommunikerer til hoved-PLCen via bussystem.

* Flere akser, mindre plads og hurtig montage
« Controller for alle typer af RCP og RCA
* DIN skinnemontering - >

24 vdc forsyning /
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Integration af TSN | PROFINET

Time-Sensitive-Net-
working, TSN, sikrer, at
PROFINET forbliver frem-
tidssikret for brugerne, at
palideligheden ages, og
at en forenklet opsaetning
bliver mulig.

En lovende ny IEEE-teknologi til Ether-
net, der kombinerer bandbredden i IT-
netvaerk med latensen i OT-netvaerk
(Operationel Teknologi), er pa vejiform
af TSN. TSN bestar af et vaerktejssaet af
standardiserede mekanismer, som kan
udnyttesiEthernet-baserede netvaerk. |
Pls, PROFIBUS & PROFINET Internationals,
arbejdsgruppe for Industri 4.0 er der nu
udarbejdet krav og malsaetning for den
fremtidige brug af TSN i PROFINET.
Arbejdsgruppenharfarstogfremmest
haft en nem handtering for PROFINET-
brugere i fokus. De skal nemt kunne
tage den nye teknologi i anvendelse i
enheder eller systemer, mens de fort-
sat kan udbygge deres eksisterende
anlaeg og viden. Desuden skal funktio-
ner som diagnose, parametrering med

PROFINET-arkitektur med TSN.

videre. stadig veere identiske som i det
nuvaerende landskab. Teknikken, altsa
konfigurationen af netvaerket, skalogsa
kunneudfares pd den hidtilkendte made.
SaledessikrerPlennemovergangtildet
nye Ethernet-landskab ogskaberderved
en bred accept hos brugerne.
Derudover baserer Pl sig pa standard
Ethernet-teknologi, sdledes at fabrikan-
ter bade kan trackke p3d et bredt udvalg
af Ethernet-chipstilimplementeringen af
PROFINET-graensefladen pd udstyr.Sam-

tidig kan brugerne drage fordel af den
videre udvikling af IEEE-teknologien som
eksempelvis bandbredderigigabit-om-
radet. Desuden kan synkrone netvaerk
implementerestilisokrone applikationer
ved hjeelp afdennye TSN-teknologi. Tid-
ligere skulle netvaerkslgsninger desig-
nes separat og integreres i dedikerede
chips til udstyret. Vores TSN-lgsning er
den made, hvormed vi kan sikre, at ikke
kun PROFINET forbliver fremtidssikret
for brugere men ogsa at en forenklet
opsatning vil blive mulig.

Ud over en stack-arkitektur, der skal
goredetletatintegrere ogskalere, erder
enafggrende malsaetning mere for bru-
gen af teknologien - nemlig at der skal
vaere enhgjgrad afdeterminisme ogro-
busthedforden|P-baserettrafik, derikke
erirealtid. Palideligheden vil eges, fordi
TSN tillader reservation af bdndbredde
panetvaerkettilindividuelle opgaver, sa
deikkeforstyrresafandentrafik. Detteer
specieltvigtigt, fordi enraekke forskellige
protokoller vil blive brugt side om side i
fremtidens Industrie 4.0-netvaerk. Pa
den made integrerer PI lige fra starten
en parallel kommunikation via OPC UA
mellem stationer pd systemniveau eller
fra udstyr pa feltniveau til Cloud’en.

OPCUA er envidere udbygning af den
gammelkendte OPCG-kommunikation, og

alt tyder p3, at det vil blive fremtidens
lasningtilkommunikation mellem aktive
enheder som f.eks. PLC'er, PC'er og an-
detudstyr med integrerede controllere.
Pa den made giver det en entydighed i
sammenkoblingen af udstyr af forskel-
lige fabrikater, Netop denne fleksibilitet
i kommunikationsfunktionen betyder
en langt nemmere implementering af
Industrie 4.0-projekter.

Men med introduktionen af TSN er det
0gsd ngdvendigt at forenkle engine-
eringen pa netvaerk til mere komplekse
systemer, indtil de bliver til plug-and-
work-kompatible netvaerk, der mulig-
garrekonfiguration under kgrendedrift.
Derudovertilbyder TSN-mekanismerne,
deropstarvedsidenafrealtidsprotokol-
len, nogle nye muligheder, som Pl kon-
sekvent vil folge op pa.

Karsten Schneider, formand for PI,
opsummerer fordelene ved de nye mu-
ligheder sdledes: , Pl udvider PROFINET
med i TSN-mekanismer i lag 2, mens
applikationerne bibeholdes i de gvre
lag i protokollen. Dette gar det muligt
at migrere applikationerne til den nye
teknologi enkelt oginkrementeltogud-
nyttedefordele,somenabenogglobalt
standardiseret IT-teknologi giver .

Jsj

Absolut
miniencoder

Scancon har udviklet en ny minienco-
der, der er verdens mindste absolut
multiturngiver med SSI-graenseflade.

Moderne industrielle design krae-
ver nyskabende og mindre sta@rrelse
samthgjydeevne, preecisinformation,
maling af fysisk bevaegelse og place-
ring..DerforharScancondesignetden
mindste absolut encoder i verden til
kundernes behov.

Encoderen er en lgsning til bevae-
gelseskontrol, granseafbrydning,
automatiske dgre og lille ACG-motor
feedback. Den har naesten ubegraen-
setbrugialleslagsrobot- ogautoma-
tionsapplikationer. Den ny encoder er
baseret pa nyavanceret elektronik og
mekanik udviklet af et erfarent hgjtek-
nologisk ingenigrteam.

Det er fgrste skridtien ny verden af
informationsmuligheder, og det er et
teknologisk fremskridt for Scancons
engagement i at fremstille hajkvali-
ets- ogteknisk sofistikerede encoders.
STAND M 9722.

hassel.

|

Fuldautomatisk pafyldning
reducerer omkostningerne

PanPac Engineering A/S praesenterer
et nytrobotstyret system tilhdndtering
af bigbags. Det er det eneste system i
verden, der kan foretage fuldautoma-
tisk bigbag-fylding i eksisterende pa-
fyldningsstationer, hvilket betyder en
halveringaf omkostningerne ogen gget
konkurrenceevne for kunderne.
Bigbag-stationer bruges til at fylde
standard bigbags med forskellige ma-
terialer som pulvere, korn og granulat.
Typisk forbinder en operatgr manuelt
bigbaggen og ladetuden, inden mate-

rialet haeldes ned ituden og videre ned
ibigbaggen.-Voresrobotsystemanven-
dereenladetud med forskelligelaangder,
sdvikanreducere fyldemaskinens hgjde
med1,5meter. Detbetyder,atkunderne
ikke behgveratbygge ennyfyldestation
ellerrekonstrueredenforatfdtingenetil
atpassesammen,forklareradm. direktar
Morten Nysted, PanPacEngineeringA/S.

EFFEKTIV PAFYLDNING PA
EKSISTERENDE STATION
-Flere virksomheder har erstattet ope-

raterenmed etrobotsystem, dergardet
muligt for dem at spare arbejdskraft og
fdenhurtigere, billigere og mere praecis
pafyldningsproces, siger Morten Nysted.
-Men et fuldautomatisk system kraever
normaltenmegetstorinvestering, fordi
de eksisterende fyldemaskiner skal ud-
skiftesforatinstallere systemet. Med sit
nye patentkan PanPacEngineeringsom
deneneste udbydertilbyde et fuldauto-
matisk bigbag-fyldningssystem,somkan
indbyggesieksisterende fyldemaskiner
ogsparekundenforstore omkostninger.
Ennystationmeden fyldemaskineogen
robotstyrethandtering af bigbags koster
3-4gange sa meget, som voreslgsning,
hvorden eksisterende fyldemaskine for-
bliverendelaf processen, sigerdenadm.
direkter for PanPac Engineering.

STAND L 9360. hassel.
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Intelligent processtyresystem

AVN Teknik A/S meddeler,
at firmaet blandt andet
lancerer PivotWare i Her-
ning pa hi 17 den 3. il 5.
oktober.

PivotwWare fra Desouttererenprocessty-
ringsplatform, som styrer operatgrerne
sikkertgennem forskelligartede monte-
ringsopgaver,somledienautomatiseret
proces.

En grafisk illustration ledsaget med
tekst pa skaermen viser praacis, hvilke
vaerktgjer og komponenter der skal an-
vendes og hvornar.

PivotWare-systemet verificerer, at
hvert trin er gennemfart korrekt, far
operatgren kan gd videre til naeste trin.
Platformenkan programmeres ved hja(p
af de medfglgende softwareveerktgjer,

PIVOTWARE

derfor kan der foretages justeringer og
tilpasningertilaendrede produktionskrav
- uden behov for ekstern assistance.
Systemet understagtter validering og
sporbarhed, da derihgjere grad laegges

vaegt pa dokumentation af bespaendin-
gerne og bespaendingshistorik, sadeter
muligt hele tiden at analysere bespan-
dingsprocessen.

AVN Teknik viseriHerningdesudenDe-

soutters elektriske pulsnggle, og prae-
senterer en raekke gvrige tekniske
lgsninger.

jn

Smartphone-baseret
maskintilstandsovervagning

SKF's QuickCollect-sensor
er en enkel og robust,
handholdt sensor, der
overvager bade vibration
og temperatur og sender
disse data tradlgst til en
mobilenhed, hvor en ba-
sis-App kaldet QuickCol-
lect bruges til at generere
maskindiagnoser til opbe-
varing og analyse.

En anden app, SKF DataCollect, er en
opgradering, som giver brugerne af
QuickCollect udvidede diagnosefunk-
tioner og mulighed for at administrere
og overvage vedligeholdsopgaver og
inspektionsdata samt mulighed for at
registrere sig i og koble op til SKF's sky
for at fa adgang til SKF's fjernbaserede
ekspertydelser.

QuickCollect-sensoren og -App, der er
designet til at blive brugt af service-,
drifts- og vedligeholdspersonale som
endelaf entrinvis rutine forindsamling
af maskindata, kraever ikke szerlige faer-
digheder for at kunne bruges, men kan
alligevelovervage mange aktiver hurtigt
og effektivtoggenerereenanalyseafde
enkelte aktivers tilstand i realtid.

Udovervibrations- ogtemperaturover-
vagning indeholder DataCollect-appen
0gsa automatiske vibrationsdiagnose-
funktioner baseret pa Iso-standarder
samt overholdelse af vedligeholdsop-
gaver og inspektioner, generering af
rapporter, dato- og tidsstempling og
kompatibilitet med SKF's @ptitude In-
spector-software.

Barrie Rogers, der er Product Line Ma-
nager for SKF Enlight QuickCollect hos
SKF, siger:

,Denstarste udfordring forbundet med
atbruge datatilforbedring af rutiner for
vedligehold af udstyr er selve indsam-
lingen af disse data. QuickCollect-sen-
soren og -appsene ger ikke kun denne
opgave nemmere, men 0gsa billigere
end nogensinde fgr. Dette basissystem il

y =
s

maskinovervagningkraeverikke masser
af traening eller uddannede vibrations-
analytikere; Det giver dig en indikation
af maskinenstilstand pa stedetsamten

automatisk diagnose plus mulighed for
atkoble op til eksperthjaelp ved identifi-
cering af problemer.»

jn

Pentair Valves & Controls overtages nu af Askalon

Askalon vil tilbyde
totallgsninger til
procesindustriens

applikationer.

| forlaengelse af Emerson Automation
Solutions overtagelsen af Pentair Val-
ves & Controls overfgres den danske
enhed samt alle medarbejdere i Pen-

tairDanmark til Askalon AB. Askalon AB
er Emersons Local Business Partner i
Danmark, Sverige, Finland samt Island.
Virksomheden vilvaere ansvarlig for salg
og service af hele den tidligere Pentair
Valves & Control’'s produktportefalje i
Danmark samt Island.

Askalon AB vil nu kunne tilbyde total-
lzsninger som repraesentant for bade
Pentairs & Emersons bredde produkt-
program. Pentairs afspaesrings -samt

sikkerhedsventilbrands som Keystone,
KTM, Crosby, Sempell, Vonk og Biffi vil
nu kombineres med reguleringsventiler
og reqgulatorer som Fisher, Baumann,
Tartarini, Francel og Topworx.

RADGIVNING OG SUPPORT

Som endelaf Askalon farman mulighed
forattilbyde tekniske lasninger baseret
pa ekspertise indenfor procesindustri-
ens applikationer, ventil service samt

teknisk erfaring. Man vil tilbyde total-
lgsninger for komplette ventilleveran-
cer,udvikle komplekse kundetilpassede
applikationerogtilbyde gennemtaenkte
rutinertilforebyggende vedligeholdelse
ogservice.

Ved at overfgre alle de erfarne med-
arbejdere sikres fortsat professionel
radgivning og support vedr. indkgb af
ventiler,aktuatorersamtlifecycle servi-
ces. hassel.

Automatik @ Proces

- Dit tekniske fagblad inden for automation og procesteknik.
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Beraringsfri encoder
med naesten uendelig

levetid

Hvad skal man stille op, hvis installati-
onsdybden af selv miniature-encodere
er for stor, og pladsen er begranset?
Eller hvad skal man vaelge, hvis man vil
have en optisk encoder med stort set
ubegraenset levetid - eller hvor vedli-
gehold er enten upraktisk eller for dyrt?
Og findes der en made at kombinere de
naevnte begransningerietteknisk pro-
dukt,sompdénogsammegangkanlgse
alle problemerne?

Det er der faktisk nok med de Kubler
RLA50- og RLI20/-50 encoder, som for-
handles gennem Hans Falsgaard A/S.
Det er et radikalt anderledes encoder-
princip, som giver en optisk og dermed
bergringsfri lasning, som samtidigt er
narmest vedligeholdsfri, og hvor den
funktionelle levetid naermersigdetuen-
delige.

INGEN REDUKTION I

SIKKERHED OG YDELSE

RLA- og RLI-encoderne kan ngjes med
eninstallationsdybde pa bare16mm, og

det fuldt kapslede og beragringsfri opti-
skelgsning er IP69k-taet. Den kompakte
udformning medfarer derfor hverken
reduktionerisikkerhed eller ydelse.

Med hensyn til det sidste, sa leverer
RLA500ptil16.000 maletrin for hver om-
drejning. Det lette konstruktion betyder
0gs3, at RLI-typerne kan rotere med op
til12.000 omdrejninger i minuttet.

Systemet bestar af en optisk ring, der
kan tilpasses aksler med diametre op
til @390mm. De optiske ringe kan pres-
ses paakslen, og positioneringen er for-
holdsmaessig ukritisk, da ringen har en
tolerance pd op til1,5mm med et lateralt
offset pa +/-Imm. Sensorhovedet i de
bergringsfriRLA50- og RLI20/-50 enco-
dereerudstyretmed aflange skruehuller,
sa der er mulighed for en vis toleranceii
monteringen. Sensorhovedet kan des-
udenplaceres aksialtellerradialtpd den
motor, hvis hastighed og rotorposition,
man gnsker at aflase.

hassel.

Cylinder til

2tsende miljger

| nogle applikationer er cylindre udsat
for aetsende miljger, f. eks. i mejeri-,
frugt-, grentsagsindustrien, eller ved
renggring med aggressive vaske- og
rengeringsmidler, sdsom kaustisk soda,
saltsyre og maelkesyre.

Under sadanne forhold sikrer cylin-
deren i HCR -serien (High Corrosion Re-
sistance), som Metal Work praesenterer
pa HI7, forbedret modstand mod kor-
rosion i alle syre-, alkaliske eller salt-
vandsmiljger. Den er lavet af specielle
materialer og underkastet seerlig be-
handling.

Stempelstangen,justeringsstifterne og
andredelefindesirustfritstal AISI316. Cy-
linderhovederneeritrykstgbtaluminium
ogharvaretigennemtre overlappende
overfladebehandlingersom beskyttelse.
HCR cylindrekanvaere etinteressantal-
ternativ til cylindre, der udelukkende er
fremstillet af rustfrit stal, da deres pris
liggerimidten mellemstandard- ogrust-
frie stalcylindre.

STAND M 9952,
hassel

Gennemtaankte [aesere
med den nyeste
banebrydende teknologi

Hgj kvalitet, nyeste teknologi og intelli-
gentkoncept.Deterdet, dergarSiemens
nyeste RF600 UHF-lasere unikke. De
3 nye RF600-lzesere kan tilpasses lige
ngjagtigkundens gnsker. Lige fra RFE50,
som passer perfektindilogistiklgsninger,
tilRF680 med PROFINET, derkanintegre-
resdirekteindiautomationslgsninger. Til
komplekse opgaver kan RF685 bruges.
Dennebyder pa et godtantennedesign,
somkan polariseres, altafhangigafbe-

hovet for transparens og sporbarhed.

Som noget helt nyt kan kunden med
firmware V3bruge OPCUAtilatintegrere
leeserendirekte med ERP, SCADA og cloud
systemer.

Siemens 0gsa en RF685 direkte for-
bundet til Mindsphere - Siemens clou-
dlgsning, hvor der uden brug af en PLC
kan vises et logistikflow samt KPl'er p3d
vedligehold ogbrugsmeanstre. hassel.

24v spaendingsovervagning
—maksimalt modulopbygget

Mico Proeretnytoginnovativtsystem
til stremovervagning fra Murrelektro-
nik. Det modulopbyggede system ggr
detmuligtattilpasse systemertil speci-
fikke applikationer med et positivt cost-
benefit-forhold og samtidig er det en
pladsbesparende lgsning.

OVERVAGER ALLE KANALER

Stremforsyningssystemer er kernen i
maskiner og systemer og skal fungere
med maksimal palidelighed. Mico Pro er
garant for en sadan palidelighed. Det
intelligente system til stremovervag-

ning overvager alle kanaler ensartet
ogidentificerer kritiske @jeblikke pa det
rigtige tidspunkt.

Mico Pro angiver, ndr belastningen er
naet, og lukker kun den overbelastede
kanal. Den patenterede lgsning falger
mottoet:,sa sentsom muligt - sa tidligt
som ngdvendigt”.

Modulopbygget system.
Overvagning op til 20 A / kanal.
Integreret potential fordeling.
Omfattende diagnostik.

hassel.
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HUSUM Wind 2017 malrettet
det tyske marked

Vindkraftmessen HUSUM
Wwind 2017, der holdes i
den nordtyske by Husum
taet pa den danske graen-
se, satser pa det tyske
marked, der er verdens
starste marked for vind-
turbiner.

Vindindustrien har i mange ar haft tra-
ditionforatdrage tilfagmessen HUSUM
Wind, derholdesidenlille tyske by Husum
ved den tyske Nords@-kyst i Schleswig-
Holstein.Messenholdesiarfradeni2. til

15. september. P4 messen praesenteres
de seneste trends, avanceret teknologi
og produktinnovationerinden for vind-
energi.

Med sin beliggenhed i centrum af
Tysklands starste vindmagllenetvaerk er
HUSUM Wind en institution i branchen
og kendt for sin praktiske relevans, et
netvaerk, der er vokset over artierogen
unik personlig atmosfaere.

Enundersggelseforetagetafdentyske
HSH Nordbank bekraefter, at Tyskland
fortsat er det vigtigste marked for vind-
meller,ogatTyskland erlangtdenstarste
vindkraftproducentihele Europa.

HUSUMWind 2017 viser,hvad derdriver
branchen, og man forventer 650 udstil-
lere og omkring 18.000 besggende. Ud-
stillerne er producenter af vindturbiner,

projektplanlaggere, komponentprodu-
centerogleverandarer, serviceudbydere
og konsulentfirmaer.

IDEEL PLATFORM
»Industrien star over for enorme udfor-
dringer,iserdaennylovomvedvarende
energikilder traaderikrafti2017. HUSUM
Wind er derfor den ideelle platform for
eksperter og beslutningstagere til at
fremvise nye produkter og tjenester
samt udnytte de seneste udviklinger
., siger administrerende direktar Peter
Becker, Messe Husum & Congress.
HUSUM Wind 2017's partnere er de
industrielle sammenslutninger BWE og
VDMA, netvaerket for Schleswig-Holstein
Renewable Energy Network og North
Frisia Business Development Corpora-

tion. Delstaten Nordrhein-Westfalen er
messens partnerstat i 2017. Messen er
rettet mod virksomheder og aktgrer fra
alle sektorer i branchen - med et bredt
spektrum, deromfatterturbinefremstil-
ling, finansiering, netoperation, system-
kontrol, energimarked og energilagring
tilproces- og forsyningskaeden, turbine-
komponenter og realisering (onshore /
offshore).

Sidelgbende med messen afholdes HU-
SUM Wind Congress med en lang raekke
symposierog foredragsamtWindcareer
job fair, der er en specialmesse for ud-
dannelser ogjobsivindindustrien.
Yderligere oplysninger pa:
www.husumwind.com

15

Internationale messebegivenheder

2017

12/9-15/9 HusumWind Husum
3/10-5/10 hi 17 Herning
9/10-12/10 Motek 17 Stuttgart
31/10-2/11 EQT 2017 Herning
23/11-24/M Ajour 17 Odense
28/11-30/M SPS-IPC Nurnberg
2018

16/4-20/4 Wire 2018 Dusseldorf
16/4-20/4 Tube 2018 Dusseldorf
23/4-27/4 H. Messe Hannover
15/5-18/5 Elmia Aut. Jonkoéping
11/6-15/6 CeBIT Hannover
11/9-13/9 Automatik Brondby
11/9-13/9 E-18 Odense
25/9-28/9 Windenergy Hamburg
9/10-11/10 Scanaut. Goteborg
13/11-15/1 Foodtech Herning
27/1-29/11 ValveWorld  Dusseldorf

Verdens fgrende IT-messe

Tysk verdensbegivenhed malrettet vindmolleindustri
Danmarks stagrste industrimesse, anfgrt af automation
Forende tysk messe for montage og maskinbygning
Electronics of Tomorrow, ny messe for eletronikindustrien
Arsmede i Maskinmestrenes Forening med udstilling

23. udgave af arlig tysk automationsbegivenhed

16. udgave af verdens fgrende trad- og kabelmesse
14. udgave af verdens fgrende for rgrbearbejdning
71.udgave af verdens fgrende industrimesse

Automationsafsnit sammen med 5 gvrige Elmia-afsnit

Den vigtigste danske automationsmesse i lige arstal
Arets branchetraef for elektronikindustrien i OCC
Forende tysk kongres og messe for vindmaolleindustri
Starre svensk messe med staerk automationsdel

12. udgave af Nordens fgrende for fedevareforaadling

Forende ventilbegivenhed - Valve World Expo
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DI: Anbefalinger viser vejen til cirkulaer gkonomi

Regeringens Advisory
Board for cirkulaer gko-
nomi kom i dag med 27
anbefalinger til, hvordan
man kan fa ressourcerne
til at raeekke laengere. Det
er fornuftige forslag,
som vil gavne miljget og
stille erhvervslivet bedre
i fremtidens konkurrence,
mener administrerende
direktar Karsten Dybvad,
DI.

Presset pa ressourcerne stiger, nar ver-
dens befolkning vokser, millioner af fat-
tigerykkerindimiddelklassen,ogbyerne
bliver starre.

“Der er et stort potentiale inden for
cirkulaer gkonomi, som vi bar udnytte.
Vi skal producere pd en made, hvor vi
udnytter ressourcerne sa effektivt som

muligt, og vi skal finde nye veje til at
genbruge og genanvende ressourcer
som metaller, plastik og byggemateria-
ler. Danske virksomheder er blandt de
mestressourceeffektiveiverden, ogde
27 anbefalinger bringer os endnu lan-
gere,”siger DI'sadministrerende direktar
Karsten Dybvad i en kommentar til an-
befalingerne fra regeringens Advisory
Board for cirkuleer gkonomi.

Der er isaer to forslag, som kan fa stor

Advisory Board for cirkulaer gkonomis
anbefalinger vil gavne miljget og stille
erhvervslivet bedre i fremtidens konkur-
rence, menerDI’sadministrerende direk-
tor Karsten Dybvad.

betydningforomstillingentilen cirkulzer
gkonomi, vurderer DI.

Det ene forslag handler om, at kom-
munerne skalensretteindsamlingen og
handteringen af affald. Det skal sikre, at
affaldetbliversorteretpd enmade, sddet
kanbruges som ravareriny produktion.
| dag er der stor forskel p3, hvordan de
98 kommunersorterer og behandler af-
faldet.Denuenssortering af affaldetgar
det svaert at opna de store, ensartede
affaldsmaengder, der skal til for at gare
genanvendelse rentabelt.

Etandetforslagskalsikre,atder skabes
bedreudbud afgenanvendeligerdvarer.
Det vil give flere virksomheder adgang
til ressourcerne i affaldet og @ge mulig-
hedenfor, atvirksomhederne kan skabe
nye, innovative forretningsmodeller.

“Cirkulaer gkonomihandlerom nye ma-
deratdesigne, producere ogseelge pro-
dukterpa,sadekanindgdinye produkter,
bruges igen, deles eller seelges som en

service.Sdmedderigtigerammerkanre-
geringen ogresten af Folketinget skabe
mange muligheder for innovative virk-
somheder og kreative ivaerksaettere,”
siger Karsten Dybvad.

DI formulerede for halvandet ar siden
en miljg- og ressourcepolitik, som satte
fokus pa potentialerne i cirkulaer gko-
nomi, og hvad der skal til for at udvikle
og producere konkurrencedygtige pro-
dukter og services ressourceeffektivt
og i balance med bdde gkonomien og
miljget. Anbefalingerne fraregeringens
AdvisoryBoardliggerfintiforleengelse af
denpolitik, og DI viltage anbefalingerne
med i det videre arbejde.

Pa en raekke omrader - saerligt inden
forbyggeriet-erderbehovforatarbejde
videre med anbefalingerneidialog med
erhvervet, menerDI. Det gaelder saerligt
forslagetom atetablere en baeredygtig-
hedsklasse i bygningsreglementet. Her
er det ngdvendigt at fa afklaret, hvilke
elementer en baeredygtighedsklasse
skal indeholde og hvilken tidshorisont,
der er realistisk.

DI ser frem til den politiske opfglgning
pd anbefalingerne. Det ventes, at rege-
ringen kommer med et udspil i lgbet af
efterdret.

KLINGER EZ-Mag

Magnetisk flowmaler

KLINGERs EZ-Mag flowmaéler er opbygget efter en
moduleer filosofi, som gor det let at tilpasse den til
netop din opgave, og sammenholdt med en raekke
spaendende nye features, gor det maleren unik.

®

KLINGER:

Denmark

Maleren er opbygget omkring en kompakt sensordel
udfert i rustfri stal. Tilslutning til processen foretages
ved hjeelp af adapterer, og forbindelsen mellem
sensor og adapter er udfert int. DIN11864-2 form A
(aseptisk tilslutning).

Méaleren leveres som standard med 3A godkendelse
og medieberorte dele i PVDF, PEEK eller andre FDA
godkendte materialer.
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KLINGER Danmark A/S Nyager 12 DK-2605 Brgndby
+ 45 43 64 66 11 www.klinger.dk
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BITVA

HAR
ORDE
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Staerkt samarbejde
styrker metalindustrien

Metalindustrien har i laengere tid haft
problemer med atrekruttere elever og
finde kvalificeret arbejdskraft. BITVA
indgadr nu i et staerkt samarbejde mel-
lemkommunerne, uddannelsessteder
ogvirksomheder, hvilket er vejen frem
mod at sikre flere elever og sikre en
fortsat steerk metalindustrii Danmark.

Dererindtilvideredannetsyvsakaldte
supportteamsspredtiDanmark og flere
erpavej.Malet med supportteams erat
skabe ggetvidenoginteresse foratar-
bejde oguddannesigimetalindustrien.
BITVA statter fuldt ud bevaegelsensom
vil sikre, atindustrien fortsat er staerkt
og udvikler sig i Danmark. Formand
for BITVA Allan Nelbom, er glad for det
styrkede samarbejde og haber, at det

Supportteam Danmark

Der er pget opmarksom-
heden omkring industri-
tekniker-uddannelsen.
Ikke mindst gennem nu
otte regionale Support-
teams, der bakker op om
industritekniker.nu-initi-
ativet, som med ansaet-
telsen af initiativtageren
Henning Dam 20 timer
om ugen har styrket
indsatsen yderligere.

Af John Nyberg

Siden opstarten af Supportteam-ini-
tiativerne, der star samlet bag hjem-
mesiden industritekniker.nu, og de
tilhgrende udadvendte aktiviteter, er
udviklingenvendt, ogflereunge starter
idagvedenrakke aflandets erhvervs-
skoler paindustritekniker-forlobet, sa-
vel som pa det tilknyttede omrade for
veerktgjsmagerleerlinge i henholdsvis
Skive og Kgbenhavn.
"Detharveeretenstorglaede, atveere
en del af indsatsen, ssammen med er-
hvervsskolerne og de lokale virksom-
heder. Ikke mindst fordi vi virkeligt har
maerket, at indsatsen beerer frugt,” si-
gerenafinitiativtagerne Henning Dam,
som siden opstarten har forladt stillin-

BITVA

kan tiltraekke flere unge til branchen:
"BITVA statter dette tiltag, og viser det
som en del af vores bidrag til at hjlpe
vores kunder med at sikre, atdenrette
kvalificerede arbejdskraft er til stede i
fremtiden. Desuden haber vi, at vider-
ved ogsakan bidrage tilat @ge produkti-
onenhosdanske virksomheder, hvilket
kankomme vores medlemsvirksomhe-
der til gavn pa laeangere sigt samt sikre
vores egen rekrutteringsgrundlag”,
siger Allan Nelbom.

"Bevagelsen startede i trekantom-
radet og fik med hjaelp fra kommunen
skabt et nyt uddannelsescenter med
det sidste nye indenfor CNC-maskiner.
Konceptet opstod, fordi er en meget
stor mangel pa faglaerte medarbejder

gensom Flextek-direktar,ognetop har
sagtjatilattage teten omkring Support-
team Danmark i en 20 timers-stilling:

"Jegergladforatdervelvilje omkring
initiativet, oglysttilatstyrkeindsatsen.
Detersafaldetsadanihak,atdetpasser
godtsammen med mit byradskandida-
turiVejle, hvorjeger opstillet af Social-
demokraterne,” fortaeller Henning Dam,
og fortsaetter:

"DeterseerligtHermle Nordic-direktar
LarsLynge,somsammen med de gvrige
kreefter omkring Supportteamet ved
SDE i Trekantsomradet, har lagt kimen
tilidéen, og fundet opbakning til gko-
nomien, savinukan styrkeindsatsen.”

Dansk Varktgjsmaskinforhandler
Forening, DVF, hvor Lars Lynge ligele-
des er formand, har saledes valgt at
bidrage, ligesom man har skubbet til
sgsterorganisationen Brancheforenin-
gen for Industriel Teknik, Varktgj og
Automation, BITVA, der ogsa har valgt
atsupportereindsatseniSupportteam
Danmark fremadrettet.

"Ud over, at vi derved far flere med-
lemmer, og dermed bedre gkonomi, sd
er DVF og BITVA ogsa med til at 3bne
dgre hos hovedorganisationen Dansk
Erhvery,” papeger Henning Dam, som
blandtandet skal bruge noget tid pa at
fa flere med i medlemsskaren omkring
industritekniker.nu samtats@ge fonds-
midler, hvor han ser en stor styrke i at
have organisationerne bag sig.

Faktisk er det farste udbytte af den
indsatsligelandetiformaf50.000 kro-
ner fra Mads Clausens Fond til aktivite-
terne i Supportteamet omkring NEXT i
Kgbenhavn.

til metalindustrien, og der samtidig er
endalendetilgangtilfagskolerne. Dette
ngdvendiggjorde en gjeblikkeligindsats
foratskaffe elever/laerlinge med fokus
pa vaerktejsmagere og industritekni-
kere, med et gnske om, at kunne ind-
drage smede og automatikteknikere
paetseneretidspunkt, men ogsakom-
munikerer vigtigheden af tilgangen af
arbejdskraft til den tekniske branche
generelt”.

HVORFOR SKAL UNGE UDDANNE SIG
INDEN FOR FELTET?

“BITVA kan se, at flere af vores kunder
traekker deres produktion hjem tilDan-
mark, og derved vil der vaere mange
muligheder for de unge mennesker

Formand for BITVA Allan Nelbom:

“Vi ser samarbejdet som vores

bidrag til at hjzelpe vores kunder med
at sikre, at den rette kvalificerede
arbejdskraft er til stede i fremtiden”.

til at fa et udfordrende job med gode
fremtidsperspektiver og udviklings-
muligheder, hvor kun de selv saetter
begraensningen”.

Denforelgbigeindsats harresultereti
enmarkbarfremgangiantalletogkva-
liteten af elever/lzerlinge tilden tekniske
branchegenerelt,samten forbedring af
faciliteterne pa erhvervsskolerne. Der
erogsaen aktivindsatsifolkeskolerne
oggymnasierne, pa uddannelsesmes-
serne og pa udstillingerne generelt,
som ogsa gerne fremadrettet skal sikre
fortsat interesse for omradet.

| BITVA ser man meget gerne at
initiativet far endnu mere luft under
vingerne. Der er mangel pa folk,ogme-
talindustrien er et vigtigt omrade for
dansk erhverv ogBITVA's medlemmer.
“Seerligt arbejdet med at skaffe og til-
traekke flereungetilbranchen, starsom
etafvoresfokusomraderi20170g2018.
Dette tiltag skal sammen med vores
elevprisdannerammenforvores bidrag
i2017 forat gore opmaerksom pa vores
branche ogskaffeungetilindustrien og
vores medlemsvirksomheder”, slutter
Allan Nelbom.

styrker indsatsen

VIL SUPPLERE INDSATSEN

Henning Dam understreger, at indu-
stritekniker.nu ikke skalkonkurrere med
andre initiativer fra gvrige organisa-
tioner, herunder Dansk Industri, Dansk
Erhverv og Dansk Metal:

“Vivilalene supplere, og bidrage med
fuld opbakning til alle andre initiativer.
Det handler ikke om at fa aeren, men
alene omat visamlet set tiltraekke den
ngdvendige arbejdskrafttilerhvervet,”
understreger Henning Dam.

Mens hovedorganisationerne ofte
deekker deres medlemsvirksomheder
ind bredt pa lzerlingeomradet, sa erin-
dustritekniker.nu koncentreret alene
om uddannelserne til industritekniker
og vaerktgjsmager.

“Dererstor mangel pa velkvalificeret
arbejdskraft i metalindustrien i disse
ar. 0g med store argange, der forlader
faget i disse ar, samtidig med de for-
holdsvis sma ungdomsargange gene-

relt, sd er der behov for at interessen
for de hgjteknologiske uddannelser
skaerpes,” understreger Henning Dam,
og fortsaetter:

“Man skal se CNC-maskiner Live for
helt at forsta mulighederne i fagene.
Detkraevergode matematiske evnerog
teknisk snilde at fa det fulde udbytte af
et CNC-drejecenter, en Multitaskingma-
skine elleren fiberlaserskaremaskine.
Deterdet,som vigerne vil praesentere
deunge,ogderes foraeldre for,og mod-
tagelsen er enorm positiv.”

Senest har industritekniker.nu vae-
ret med pa forarets VIM 2017-messe i
Odense og for det var der deltagelsen
ved DMiSkills,som senest blev afholdt
i Aalborg, og naeste ar skal til Herning.
Desuden har initiativet bakket op om
regionale begivenheder omkring de
deltagende erhvervsskoler, hvor re-
sponsen har vaeret meget positiv, un-
derstreger Henning Dam.

Dereridagregionale Supportteams ved EUCNordvest, Thisted, Herningsholm
Erhvervsskole, Herning, NEXT Kgbenhavn, Learnmark, Horsens, Tech College,
Aalborg, Syddansk Erhvervsskole Vejle, 0dense og Svendborg samt omkring
Mercanteci Viborg, hvortil der er regionale bestyrelser.

Som en paraply herover er der Supportteam Danmark, som netop har haft
generalforsamling og harvalgtfglgende tilbestyrelsen: Hermle Nordic-direktar
Lars Lynge, formand, produktionsdirekter Anders Hjerrild, TrippleCut, Vejle,
direktgrHenrik Clausen, NSM, Kolding, direktar Claus Pedersen, VP Maskinfabrik,
Horsens, salgsansvarlig Henrik Mathiasen, Seco Tool Danmark, og driftsleder
Denni Kragh, MAN Diesel & Turbo, Kgbenhavn.

Supportteam Danmark er i faerd med at etablere sekretariat hos Dansk Pro-
duktions Univers i Hedensted, og har ud over ansaettelsen af Henning Dam
0gsa tilknyttet et bogfaringsfirma samt valgt Tommy Rathmann, Rathmann

& Mortensen, Hedensted, som revisor.

Brancheforeningen for Industriel Teknik, Veerktgj og Automation - BITVA - er en
kommercielt orienteret brancheforening med mere end 150 medlemmer.

Barsen | 1217 Kabenhavn K | Telefon 33 74 61 12 | www.bitva.dk | info @bitva.dk



%; FAGERBERG

Automatik @ Proces

God kvalitet bringer
processen pa rette vej.

Produkter, radgivning og service.

Vaerdifuldt samarbejde mellem System Frugt og R&D

R&D har budt ind med

stor teknisk indsigt, kriti-
ske spargsmal og et nyt
perspektiv i forprojekt og
udarbejdelse af kravspeci-
fikation for System Frugt.

System Frugt stod i efteraret og mang-
lede ressourcer til et starre forprojekt
og udarbejdelse af en kravspecifikation
i forbindelse med optimering, udvikling
ogindkgb af produktionsanlaegtilhand-
tering og pakning af tarret frugt, kerner
og ngdder.

"Jeg kunne se flere fordele i at fa en
fleksibel konsulentind, som kunne fun-
geresombade projektlederog min hgjre
hand i dette projekt,” fortaeller Projekt-
chef Katrine Matzen fra System Frugt.

"Valget faldt i farste omgang pa R&D,

fordi jeg kender Key Account Manager
DanielSchou Jensenfratidligere,ogder-
fortogjegennarmere snak med ham.”
Optimering af produktionsprocessen
Idagforegarstoredeleafhandteringen
afdetgrredefrugt, kernerognedder ma-
nuelt,og System Frugt anskede en naer-
mere vurdering af, hvorledes processen
kunne automatiseres og effektiviseres.
R&D har mange ars erfaring pa dette
omrade, hvilket ogsa var en vaesentlig
forudseetningfor,atdeblev valgttilopga-
ven.lfgrste omgangblev derudarbejdet
en business case efterfulgt af et forpro-
jektoggodkendtUser RequirementSpe-
cification, URS. Hereftergik arbejdet med
at finde relevante underleverandgrer i
gang, og der blev indhentet tilbud.

STOR DYBDE 0G GOD

KRITISK HOLDNING

Projektingenigr Kasper Rosendal Niel-
sen fra R&D har i hele processen vaeret
tovholder og katalysator pa processen.

Han har blandt andet haft en teet dialog
med medarbejderneiproduktionenhos
System Frugt for at f& et godt indtryk
af, hvad der fungereridag, og hvad der
ikke gar.

"KasperRosendal Nielsen harenyderst
kompetent made at drive projekter p3,
som falder rigtig godt i trdd med vores
arbejdsmetoder,” siger Katrine Matzen,
og fortsaetter:

"Hanarbejder med stor tekniskindsigt,
har de kritiske briller pa og stillerde gode
spergsmal.”

"Der findes ingen gyldne lgsninger pd
detteomradeogendelafopgavenligger
0gsa i at finde frem til om den tekno-
logi, som kan lgfte vores handterings-
proces, reeltfindesidag. Her harKasper
Rosendal Nielsen ogsd vaeret en vigtig
ressource i arbejdet med at fa lavet en
totalvurdering, analyse og efterfglgende
anbefaling af det fortsatte forlgb.”

Det har ogsd vaeret vigtig for hele pro-
cessen, at Kasper Rosendal Nielsen er

kommet med anderledes perspektiv, og
ikke harladetsigbremse afdagligdagen
og den made, de plejer at gare tingene
pa hos System Frugt.

Hanharbudtind med en megetteknisk
vinkel, hvilket ogsad har givet kunden et
nyt perspektiv patingene.

God mavefornemmelse fra dag ét

Katrine Matzen har saledes gennem
hele forlgbet haft stor tillid til Kasper
Rosendal Nielsen som sin "hgjre hand":

"Fra dag ét har jeg haft en rigtig god
mavefornemmelse omkring samarbej-
det, hvilket har vaeret altafgarende for,
atjegmedstortillid harkunnet overlade
store dele af ansvaret til Kasper,” siger
Katrine Matzen, og fortsaetter:

"Samtidig er han faldet rigtig godt til
socialt, hvilket ogsa har stor betydning
for et positivt samarbejde, nar vi henter
eksterne konsulenterind.”

jn

Folg Parker Hannifin Danmark ® @ O

Leaes mere pa parker.com/globalcore-hydraulikslanger

5 slanger
2fittings
1lpsning

GlobalCore

@nsker du hydraulikslanger, der er sd barske som de forhold, de anvendes i? Det far du med GlobalCore, der er
verdens fgrste forenklet slange- og fittingsystem baseret pa tryk. GlobalCore fra Parker Hannifin deekker dine

mest almindelige arbejdstryk, sa du kan reducere lagerbeholdningen og gge fleksibiliteten.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.




