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Her har hygiejnen
absolut 1. prioritet

FoodTech 2016 i MCH }f)roducfenter :ﬁf fedeva(l;ler gy}ll(eder, dell; sill;rer atdepro- Vici‘ksorlr(lhedegs rcrllaskiner og

; oregar fremstillingenunder  dukter, vi kgber og spiser, udstyrkanarbejdesammen.

M_essecen ter Herning forhold, hvor hygiejnen har  har en hej kvalitet. .Derholdesen dbeninno-

vil preesentere en bred 1. prioritet. De ger nemlig Der ventes omkring vationskonkurrence Food-

vifte af fodevareteknologi, brugafdenavanceredetek- 8.000fagfolk, hvoraf1.000 Tech Challenge, hvor 50

herunder mange nyhe- nologi, 1iler ertil rﬁcziigllied, og fraudlandet. stugerende fra fii)rslliellige

. . . som sikrer at produkterne studieretninger konkurre-

Designet til offentlige ubeskyttede der. Det bliver en messe, har en hgj kvalitet, ndr de  En produktionslinje med rerom atudvikle den bedste

arealer uden permanent stremforsyning hvor fagfolk kan fg énpg ~ forlader fabrikken. maskiner og udstyr forretningsmodel inden for
P4 Nordeuropas sterste P4 seerudstillingen ”Sci- fodevareomridet.

Sender data til SRO anlaeg opleveren. fagmesse for fodevaretek- ence3 Street” vil forsk- EHEDG World Congress

nologi, der finder stede ningsinstitutioner, on Hygienic Engineering &

Alarmer sendes via SMS eller mail FOODTECH. Det sker med 1.-3. november i MCH - universiteter og industrien Design vil blive holdt i for-

mellemrum, at folk er ble- Messecenter Herning, vil medehinanden ogudveksle bindelse med FoodTech.
vetsyge afatspisefedevarer, omkring 300 udstillere idéer, og pa en anden ser- Detsker 2. og 3. november.
fordi producenten ikke har preaesentere en bred vifte af udstilling er opstillet en Her vil "Hygiejne Stude

mijk.dk l em fremstillet sine produkter fodevareteknologiiformaf produktionslinje, hvor en Award”, der gives til stude-
D Xy : under tilstreekkelige hygiej- maskinerogudstyrsamtin- reekke af udstillerne de- rendeogungeforskere,blive
Lets Solve Water niske forhold. Hos de fleste  gredienser, herundermange monstrerer, hvordan flere uddelt. hassel.
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Det eneste veerktgj, du har brug for
Lad os bygge det, uden brug af veerktgj

Vores tilgang til at forenkle hele tavlebyggeprocessen Vil du vide mere om vores komponenter til styretavler?
betyder, at du nu kan reducere tiden og arbejdet med Omron Danmark
fortrédningen betydeligt. @ +4543440011
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FoodTech 16 fyldes
med gode oplevelser

Populcere gengangere som
International Food Contest
og FoodTech Challenge fdr
pd FoodTech'16 selskab

af EHEDG verdenskon-
gressen, som via fore-
drag og workshops skal
gore deltagerne klogere

pd hygiejnisk fadevare-
produktion.

FOODTECH. Nordeuropas
storste fagmesse for fode-
vareteknologi FoodTech er
ved at gore klar til 11. ud-
gave af messen, som finder
sted 1.-3. november 2016.
Her kan fagfolk fra fedeva-
rebranchen se frem til tre
dage spekket med foredrag,
networking og speendende
aktiviteterihallernei MCH
Messecenter Herning.

Verdenskongres i Herning

Som noget helt nyt leegger
FoodTech i ar lokaler til
EHEDG verdenskongres-
sen inden for hygiejnisk de-
sign og fedevareproduktion.
Kongressen afholdes fra
den 2.-3. novemberi MCH

Messecenter Herning og
vil blandt andet indeholde
oplaeg om hygiejnisk design,
fedevaresikkerhed og tek-
nologi.

European Hygienic Engi-
neering & Design Group,
EHEDG, er en organisa-
tion af udstyrsproducenter,
levnedsmiddelindustrien,
forskningsinstitutter og of-
fentlige sundhedsmyndig-
heder, der har som formal
at fremme hygiejne i for-
bindelse med forarbejd-
ning og emballering af
levnedsmidler.

- Vi er rigtigt glade og
stolte over, at EHEDG har
valgt at placere verdens-
kongressen i MCH sam-
men med FoodTech.
Udstillerne synes, at det
er et rigtigt speendende til-
tag, og jeg er sikker pd, at
vores besggende fir en helt
unik mulighed for at hente
nyttig viden om hygiejnisk
fedevareproduktion, siger
John Jensen, projektleder
for FoodTech.

Talent og idéer udvikles

Ligesomi2014 er FoodTech
Challengeigen endel afmes-
seprogrammet. Her arbej-

der 50 udvalgte studerende
fra landets skoler i en ben
innovationskonkurrence,
hvor de har tre dage til at
udvikle den bedste idé in-
den for fodevareteknologi.
De studerende arbejder i
mindre teams, hvor hvert
team fir stillet en konkret
opgave af en storre, dansk
virksomhed, og herefter er
detdestuderendesopgave at
komme med detbedst taen-
kelige lasningsforslag til den
givne case.

-FoodTech Challenge be-
viste i 2014 sit veerd ved at
tilfere de deltagende virk-
somheder betydelig viden
pa konkrete projektidéer,
samtidig med at de stude-
rende lerte at arbejde ud
fra en forud defineret for-
retningsmodel. Derfor er
det helt naturligt, at vi har
valgt at fortsaette succesen
i 2016, siger John Jensen,
projektleder i MCH.

International
fadevarekonkurrence

En velkendt klassiker pd
FoodTech 2016 bliver In-
ternational Food Contest
(IFC)iHal L og M. Her vil
producenter fra fodevare-

Fedevareindustrien mgdes i Herning pa FoodTech 16 for at se pa maskiner,
udstyr og ingredienser. Foto: Tony Brgchner/MCH 2014.

branchen fremvise pro-
dukter inden for blandt
andre kategorierne mejeri,
vin, krydderurter, honning,
ol, fisk og fjerkree. I alt vil
flere end 1.800 produkter
blive bedemt. Alle pro-
dukterne kvalitetsvurderes
ud fra faglige kriterier af en
dommerjury, hvor de bed-
ste bliver preemieret med
erespremier, guld-, selv- og
bronzemedaljer.
-International Food Con-
test er en unik mulighed
for fedevareproducenter
til at f3 vist deres fremra-
gende produkter frem. Be-
demmelserne foretages af
fagfolk, s& det er den sterst
teenkelige ere at vinde en
pris til IFC - og dermed

kollegaernes respekt, siger
Lars Johannes Nielsen,
chefkonsulent i Landbrug
& Fodevarer ogsekreteer for
International Food Contest.

International Food Con-
test har eksisteret siden
1920, hvor den gik under
navnet Landsmejeriudstil-
lingen. Dengang var der kun
plads til mejerivarer, men i
2011 blev konkurrencen ud-
videt, si den ogs4 gav plads
tilandre produktkategorier.

Oplevelser for alle

Foruden EHEDG-verdens-
kongressen,  FoodTech
Challenge og Internatio-
nal Food Contest kan de
besogende glede sig til
.Science Street’, hvor forsk-

ningsinstitutioner, univer-
siteter ogindustrien modes,
FoodLab, hvor der bliversat
fokus p4 laboratorieudstyr
til fodevareindustrien, og
sidst men ikke mindst et
proceslinjeomride, hvor der
i samarbejde med Trepko
bliver opstillet to proces-
linjer, hvor besggende kan
se baegre blive fyldt, lukket,
pakket i bakker og stablet
pa paller, mens en anden
linje renser, fylder og luk-
ker flasker.

FoodTech 2016 forven-
tes at have knap 300 ud-
stillere og et besaggstal pé
cirka 8.000 fagfolk fra hele
fodevarebranchen - heraf
vil cirka 1.000 komme fra
udlandet. hassel.

Verdenskongres om hyglejnlsk engineering og design pa

EHEDG World Congress on Hygienic Engineering & De-
sign, der arrangeres af European Hygienic Engineering &
Design Group, EHEDG, vil i 2016 blive holdt i dagene 2. og
3. november 2016 i MCH Messecenter Herning i forbin-
delse med fagmessen FoodTech 2016.

VERDENSKONGRES.
FoodTech2016i MCH Mes-
secenter Herning bliverend-
nu mere international nér
EHEDG World Congress
afholdes sammen med mes-
sen. FoodTech 2016i MCH
Messecenter Herning bliver
endnu mere international
ndr EHEDG World Con-
gressafholdes sammen med
messen.

Sikre levnedsmidler

European Hygienic Engi-
neering & Design Group,
EHEDG, er en organisati-

Lineaere bevagelser

on af udstyrsproducenter,
levnedsmiddelindustrien,
forskningsinstitutter og of-
fentlige sundhedsmyndig-
heder, der har som formal
atfremme hygiejne i forbin-
delse med forarbejdning og
emballering aflevnedsmid-
ler.

Videndeling og know how
- Vi gleder os meget til at
afholde den 5. udgave af
EHEDG World Congress
on Hygienic Engineering &
Designi MCH Messecenter
Herning i forbindelse med
fagmessen FoodTech 2016,

udtaler EHEDG Preesident
Knuth Lorenzen, og fort-
setter:

- Som organisation for
hygiejnisk engineering og
design tilbyder vort ver-

densomspandende netvark
af EHEDG-eksperter net-

ur.i";Ls.

veerk, vejlednmg og prak-
tisk bistand til producenter
af makiner og udstyr til
fodevareforarbejdning og
-emballering, fodevarepro-
ducenter, nationale oginter-
nationale tilsynsorganer og
andre interessenter.

Foredrag, mgder

og networking

-Pé kongressen vil en reekke
internationalt anerkendte og
dedikerede eksperterinden
for fodevaresikkerhed og
hygiejnisk design, alle med
tilknytning til EHEDG,

FoodTech 2016 i MCH Messecenter
Herning bliverendnu mere internatio-
nal nar EHEDG World Congress afhol-
dessammen med messen. Kongressen
erettopmede foralle malgrupper, der
er interesserede i hygiejnisk engine-
ering af udstyr og faciliteter til sikker
produktion og forarbejdning af fode-
varer og relaterede produkter.

presentere en rekke em-
ner centreret omkring pro-
duktionsmaterialer og nye
teknikker, omkostnings-
aspekter, bzredygtighed
inden for fodevarepro-
duktion, dbne- og lukkede
fedevareforarbejdninger,
rengeringsprocedurer og
hygiejnisk systemintegra-
tion, forteeller formand for
kongressens organisations-
komité Jon Kold.
-Sidelsbende med det

concensce

Elektriske
aktuatorer

World class elektriske in- - excellent electric actualors

line aktuatorer fra Concens.

Rustfaste-, stojsvage-,
kulderesistente versioner.

Optioner: Med Hall sensor
0g low noise-versioner,
ATEX zone 22.
Fjernbetjening og styringer.

til indbygning eller
placering uden pa konstruktion

Se mere pa www.klee.dk.

BRD. KLEE A/S T 43 868 333 E klee@klee.dk www.klee.dk
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Studerende udvikler fremtidens lgsninger pa FoodTech

Under dette drs FoodTech-
messe afholdes den dbne
innovationskonkurrence
FoodTech Challenge, hvor
50studerende konkurrerer
om at udvikle nye forret-
ningsmodeller til fadeva-
rebranchen.

FOODTECH. Ligesom i 2014
er FoodTech Challenge -
sponsored by Damstahligen
endel af messeprogrammet,
nérFoodTech slar dgrene op
i MCH Messecenter Her-
ningfraden 1.-3. november.
Her arbejder 50 udvalgte
studerende fra forskellige
studieretningerieninterna-
tional innovationskonkur-
rence, hvor de har tre dage
til at udvikle den bedste
forretningsmodel inden for
fedevareomradet.
-FoodTech Challenge
beviste i 2014 sit vaerd ved
at tilfere de deltagende
virksomheder betydelig
viden pa konkrete projek-
tidéer, samtidig med at de
studerende lerte at arbejde
tveerfagligt og ud fra en ny-
skabende forretningsmodel.
Derfor er det heltnaturligt,
at vi har valgt at fortsette
succesen i 2016, siger John
Jensen, projektlederi MCH.
Rent praktisk opdeles de

De studerende far adgang til kontorfaciliteter i hal M, hvor de
kan arbejde koncentreret i lgbet af hele messen. Holdet her er
fra konkurrencen i 2014. Foto: Tony Brgchner.

50 studerende i 10 teams,
hvor hvert team far udleve-
reten case fraen opgavestil-
ler. Arets opgavestillere er
blandtbranchens starste og
mest kendte virksomheder,
og teller blandt andre sid-
ste ars vinder DuPont samt
Logismose, AAK og KMC.

Udstillingsvindue til
branchen

I lobet af de tre dage, som
FoodTech-messen varer,
bliver de 50 studerendeind-
logeret i en camp i hal Ci
MCH. Her skal de studeren-
de bo, mens de under mes-
senarbejderihal M, hvor der
er adgang til kontorfacilite-
ter, sparringspartnere og alt,

hvad FoodTech kan byde pa
af viden og inspiration.
-Konkurrencen foregir
paenmesse, hvor hele bran-
chen ersamlet, oglige uden
for deren har de inspiration,
nyheder og nogle serdeles
gode fysiske rammer. Vil-
kérene bliver ganske enkelt
ikke meget bedre, siger
Mads Kinch Clemmensen
fra Foodjob Danmark, som
stir forrekrutteringen af de
studerende, og fortsetter:
-FoodTech Challenge er
teenkt som et udstillings-
vindue for, hvad det vil sige
at arbejde i fodevareindu-
strien, oghvadkan destude-
rende selv byde p4 i forhold
tilinnovation ogudvikling?
Det er alt sammen sporgs-

mal som de studerende far
storre kendskab tililebet af
de tre dage i hallerne.

DuPont gentager succesen
FoodTech Student Challen-
ge blev forste gang afholdt i
forbindelse med FoodTech
i 2014, hvor 25 studerende
over tre dage udviklede kon-
cepter for fem virksomhe-
der.

Det vindende team fra
2014 havde DuPont som
opgavestiller, og herlad op-
gaven, at deltagerne skulle
finde en lgsning p4, hvor-
dan man kan bringe mel-
kebaserede fgdevarer med
et hojt indhold af protein,
vitaminer og mineraler ud

til omrader af verden, hvor
adgangtilmad, rentvand og
nedkeling er begranset.
Teamets losning blev
en vitamin- og probiotisk
beriget blanding baseret
pé meelkepulver, som kan
aktiveres og gores spiselig
ved at tilszette vand fra en
serlig plastflaske. Flasken
kan foretage UV-filtrering
og indeholder en lille kar-
bonenhed, som serger for
at rense det snavsede vand,
s& det kan bruges som drik-
kevand. DuPont var ogsi
begejstrede for idéens po-
tentiale over for kunderne,
ogdeerderformere endklar
til at deltagei FoodTech Stu-
dent Challenge igen i ar:

Damstahl er meget fokuseret pa samarbejde og innovation i fo-
devareindustrien, og derforerde - ligesom 2014 - hovedsponsor
af FoodTech Challenge. Foto: MCH/Tony Brachner.

FoodTech

spendende foredragspro-
gram vil der for kongresdel-
tagerne veere fremragende
muligheder for at medes
og networke med forret-
ningsforbindelser og inter-
nationale beslutningstagere
inden for fodevareindustri-
en, samt at fi kontakt med
forende kapaciteter fra den
akademiske verden og andre
branchespecialister. Sam-
men med vores medarran-
gorer fraMCH Messecenter
Herning, ser vi frem til to
meget informative dage,
og er overbeviste om, at
deltagerne vil {3 gleede af
at deltage i EHEDG World
Congresson Hygienic Engi-
neering & Design 2016, slut-
ter Jon Kold.

Passer perfekt sammen
med FoodTech

Ogsd MCH Messecenter
Herning, der er arranger af
FoodTech 2016 ser frem til

2016

at EHEDGs verdenskongres
afholdes sammen med mes-
sen:
- EHEDG World Con-
gress on Hygienic Enginee-
ring & Design afholdeshvert
andet &r, og er et topmede
for alle mélgrupper, der er
interesserede i hygiejnisk
engineering af udstyr og
faciliteter til sikker pro-
duktion og forarbejdning
af fedevarer og relaterede
produkter.  Kongressen
passer derfor perfekt ind
i konceptet for FoodTech
2016, og vil veere medvir-
kende til, at messen far et
endnu mere internationalt
indhold og flere udenland-
ske besagende. Sidste gang
kongressen blev afholdt i
2014 i Parma i Italien i for-
bindelse med Cibus Tec
Food Pack messen var der
cirka 400 deltagere, hvilket
viogsé forventer til kongres-
seni2016, siger projektleder

KlausErichsen, MCH Mes-
secenter Herning.

International konkurrence
FoodTech er ogsi stedet,
hvor verdens sterste pree-
sentation af hgjkvalitets
mejeriprodukter finder sted
i'International Dairy Con-
test’. Her kan man se, lugte
og smage omkring 1.800
mejeriprodukter fra cirka
16 lande. Inden for mejeri-
produkternekireseninter-
national vinder i forskellige
kategorier. Desuden udde-
les IFC-prisen, der gives til
udstillingens bedste eller
mest interessante produkt
pa tveers af produktkatego-
rier.

Som et supplement til
"International Dairy Con-
test’ vil der p& FoodTech
2016 ogsa veere en’Interna-
tional Food Contest’, hvor
etstortudvalg af forskellige
slags mad preesenteres. Det

er eksempelvis fiskekonser-
ves, kedprodukter, frugt,
grontsager, ol og vin.

Innovationspris til
studerende

P& kongressen vil 'Hygienic
Study Award’, der gives til
studerende og unge forske-
re, blive uddelt. Der er en
1.-, 2.- og 3.-pris, der gives
som anerkendelse for forsk-
ning og produktudvikling,
der bidrager til at fremme
hygiejnisk design af maski-
ner og udstyr, optimering
af materialeforbrug ogover-
fladebehandling med fokus
pa hygiejniske aspekter samt
rengering af fodevarerelate-
rede materialer, materialer
og overfladerikontakt med
fedevarer samt fjernelse af
mikrobielle kulturer.

hassel.

-HosDuPonter viyderst
glade for endnu en gang at
skulle deltage i FoodTech
Student Challenge. Kon-
kurrencen er en ekstremt
attraktiv platform for at
komme i kontakt med nog-
le af de bedste studerende i
Skandinavien, og den giver
ossamtidig en god mulighed
for at vise vores passion og
engagementinden for fade-
vareinnovation, siger Niall
Young, professor og senior-
forsker hos DuPont Nutri-
tion and Health og tilfgjer:

- Det er en ren win-win
situation for os at deltage i
FoodTech Student Chal-
lenge. I 2014 havde vi det
sjovt, og vi vandt, s vi er
naturligvis klar igen.

hassel.
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Kom forbi vores stand pa Ajour

Vi deltager pa Ajour-messen den 24.-25. november, og star klar pa stand 4500 til en snak

om dine maleopgaver.

Har du brug for hjzelp til dine
maleopgaver?

Vi har fokus pa optimering af malingerne i
processen, og kan derfor raddgive dig
omkring den mest optimale Igsning til
netop din applikation.

Sa sla et smut forbi vores stand og se
samtidigt den nye VEGAPULS 64 og
selvfglgelig alle vores andre
procesinstrumenter.

Insatech A/S
Naestvedvej 73 C
4720 Praestg
Danmark

TIf. +45 5537 2095
mail@insatech.com
www.insatech.com

Verdens forste 80 Ghz radar til
niveaumaling af vaeske

P& vores stand kan du opleve
verdensnyheden VEGAPULS 64, som er den
farste 80GHz-radar til niveaumaling af
vaeske. Fordelene ved den nye 80 GHz-radar
teknologi er blandt andet at den:

e er mindre pdvirket af vedhaeftende
medier og kondens

e har bedre fokusering og maling selv i
sma beholdere

e kan monteres i eksisterende eller hgje
monteringsstudse

Tilmeld dig Proces Dage inden

1. december og spar 20%

Den 15.-16. marts 2017 afholder Insatech
Proces Dage i Odense Congres Center.
Begge dage afholder vi kurser om blandt
andet malemetoder, kalibrering og
instrumentering. Desuden kan du se alle
vores produkter pa naermeste hold og fa en
snak med bade os og vores leverandgrer.

Hvis du bestiller entre inden 1. december
sparer du 20% sa tilmeld dig allerede nu
ved at skrive til Annette Henriksen pa
ahe@insatech.com
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Elektrisk aktuerede procesventiler til requlering og on/off

Ny serie elektrisk aktue-
rede procesventiler fra
Biirkert med stor ydelse,
hgj driftssikkerhed og lave
omkostninger kan fungere
uden trykluftsystem.

VENTILER. Procesven-
tilserien fra Biirkert har
elektrisk lineaer aktuator
og er ideel til applikatio-
ner uden trykluftsystem,
og udmeerker sig ogsa ved
ydelse, driftssikkerhed og
omkostninger. Ventilerne
er udviklet til opgaver,
hvor der er hgje krav til
reguleringsnegjagtigheden

og processtabiliteten,
samt til opgaver, hvor drift
uden trykluftsystem er
en fordel. Den nye serie

procesventiler omfatter
bide reguleringsventiler og
on/off-ventiler.

Anvendelsesmuligheder og
fordele
De elektriske procesventi-
ler er udviklet til brug i ap-
plikationer, hvor det ikke
er muligt at bruge trykluft.
Det kan for eksempel veere
i store procesanlaeg med
lang afstand til den enkelte
ventil, og det gor ventilerne
seerdeles gkonomiskeidrift,
at der ikke er brug for dyr
trykluft. Brugafstyreskabe
med IP tethedsklasse eller
pneumatiske styreventileri
procesanlegget vil p4 sam-
me made veere ungdvendigt.
Endeliger de nye proces-
ventiler velegnede til hygi-
ejniske applikationer i

De nye ventiler opfylder
kravene til 4.0.

fede- og drikkevareindu-
strien, til varmevekslere og
opgaver med vandbehand-
ling. Aktuatorens over-
flade er designet netop
med henblik p4 brugi disse
applikationer, og er der-
for i overensstemmelse
med de hygiejniske krav i
EHEDG-retningslinjerne.
Det robuste aktuatorhus
har tethedsklasse IP65 /
IP67, er nemt atrengare, og
er derfor velegnet til brug
i kreevende applikationer.
Ventilerne kan som option

fis med FDA-godkendelse.

Opfylder kravene

til Industri 4.0

Bide reguleringsventiler
og on/off-ventiler kan an-
vendes i failure safe-til-
feelde, og de kan optionelt

FoodTech 2016:

Glide Screw to-i-en funktion!

Udviklet pd baggrund af
maskinbyggernes @gnsker

Producenten ~ Thomson
har kontinuerligt arbej-
det malrettet pa at finde
en optimal lgsning, som
kunne geore maskinbyg-
gernes konstruktioner s
simple som mulige. Los-
ningen, der praesenteres pa
FoodTech af AVN Teknik,
skulle samtidig nedbringe
omkostningerne til vedlige-
holdelse ogmontagearbejde.

Thomsons Glide Screw
i to-i-en funktion er et
gennembrud i linezr
bevegelsesteknologi. Den
patenterede Glide Screw er
en kombination mellem en
linezerbesning ogen trapez-
spindel, sd maskinbyggeren
ikke leengere behgver at
montere lineere foringer
parallelt med spindlen.
Hyvis der anvendes en Glide
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Glide Screw er udviklet efter gnsker fra maski9nbyggerne.

Screw, nar der skal konstru-
eressystemer, som inklude-
rer linezre bevegelser.

Kan bade baere og flytte
Detunikke ved Glide Screw
er, at den bade kan beere la-
sten, som en liner foring og
flytte lasten som en trapez-
spindel, og samtidig opret-
holde positionsnejagtighed.
Glide Screw™ har en hgj
ydeevne og ernem atinstal-
lere. Deterngglentil en suc-
cesfuld 2 i 1 kombination.

Ideel til barske miljger
Glide Screw meatrikken er
udfert i materialet Delrin
og rustfast stdl. Kombina-
tionen giver motrikken
sejhed, styrke og hird-
hed. Det gor Glide-Screw™
ideel i barske miljger f.eks.
laboratorier, medicinalud-
styr og fedevareinstallatio-
ner ISO 7/klasse 1000.
Glide Screw™ arbejder
stabilt og effektivt. Den er
stojsvag og kan héndtere
temperaturer op til 175°%;

derfor kan den opfylde de
strenge krav om renere og
mere stgjsvage produkter,
som fodevareindustrien ef-
tersporger.

Vedligeholdelsesfri og nem
installation
Glide Screw™ er nem at
installere og vedligeholdel-
sesfri, da den leveres med
et integreret og patenteret
smeresystem Lube 4 Life.
Glide Screw™ leveres i
rustfritstil ogisterrelserne
4,6 0og 10 mm og med spin-
delstigninger fra 1 til 12
mm. Glide Screw™ mgtrik-
ken leveres bdde som cylin-
drisk og som flangematrik.
Producenten Thomson
kan ogsd levere specielt
designede matrikker efter
kunde specifikationer.

Stand J7366.
hassel.
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Motormoduler optimeret til brug i1 kabelkanalen

MOTORMODULER. Mo-
tormodulerne fra
Bihl+Wiedemann til 2 x 24
V Itoh Denki motoriserede
ruller (BW3278) og til 2 x
24 V Interroll eller RUL-
MECA motoriserede ruller
(BW3290) eroptimerede til
brugikabelkanalen. Denne
installationstype er mulig
pagrund afmeget flade (Bx
HxD:90x60x 18 mm) og
kurvede design pa kabelka-
nal AS-i3.0 motormoduler
til 2 motoriserede ruller.

De nye motormoduler

i detaljer

Optimeret til installation i
kabelkanalen. Meget fladt
design pA motormodulet (B
xHxD:90x60x 18 mm)

Motormodul med integreret passiv fordeler (BW3278, BW3290) i kabelkanalen.

og den passive fordeler (B x
HxD:60x45x 19 mm).
Kurvet design, der passer
ideelt til den kurvede ka-
belkanal.

Blandet in- og output-slave
Sensorer forsynes fra AS-i
Motorer forsynes fra AUX
(24 V hjelpestrom).

Hastighedsindstilling ved
brug af AS-i-parametre
Til 2x 24 V Itoh Denki mo-
toriserede ruller:
Forbundet med AS-i
og AUX med fladt kabel,
integreret passiv fordeler
(BW3278).
Til2x 24 VInterroll eller

RULMECA motoriserede
ruller:

Forbundet med AS-i
og AUX med fladt kabel,
integreret passiv fordeler

(BW?3290).

Stand J 7278.
hassel.

leveresmed en batteripakke
til back-up. En mekanisk
stillingsindikator med 360°
LED angiver tydeligt ven-
tilens status og position.,
og der er ogsé mulighed for
manuel betjening.

De elektrisk aktuerede
procesventiler opfylder de
stigende krav til Industri4.0
med mulighed for diagnose
af proces- og ventildata.
Ventilerne kan integreres
i centrale netvaerk, og de
kan ogsa styres via Biirkerts
nye elektroniske platform
EDIP - Efficient Device
Integration Platform — der
er en elektronisk platform

"Ex d” Lgsninger
i tryksikkre kapslinger

Bredt udvalg af tryksikre kapslinger fra
Pepperl+Fuchs som daekker ethvert behov,
bade til brug i Zone 1&2.

Leveres i Rustfrit stal AISI 316 eller Aluminium
og alt bliver designet og fremstillet i England

pa egen fabrik.

Vi stiller gerne vor viden om Ex materiel til
radighed for vore kunder.

B Fra vores egen produktion i England

B Stort udvalg af kapslinger med tilhgrende
certifikater og godkendelser

B Komplette lasninger efter kundes eget design
med feerdig fortrddning og evt. FAT test

B Certifikationen giver mulighed for installation
af ikke Ex godkendt materiel

Your automation, our passion.

Pepperl+Fuchs A/S
Telefon: 70104210

Mail: info@dk.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.dk

2 PEPPERL+FUCHS

med fzelles brugerinterface
og digital kommunikation.

Tekniske data og
produktversioner
Lysning DN 15 til DN 50.
Medier: gasser, vesker og
damp.
Temperaturomrade -10 til
+185°C.
Driftstryk op til 16 bar.
Tilslutning: flange, muffe,
svejseender og clamp.
Stand J 7236.

hassel.
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Et pumpeprogram mede
hgj virkningsgrad.

Energibesparende

pumper

Det er pumper med hgj
virkningsgrad og skdnsom
produktbehandling.

PUMPER. P& FoodTech vil
der flere interessante pro-
duktnyheder fra INOXPA.
Den sterste af nyhederne
er en nyudviklet centrifu-
galpumpe, som er seneste
skud pa stammen af nye
pumper fra INOXPA. Den
nye pumpe, kaldet Prolac
HCP, er resultatet af flere
ars udviklingsarbejde med
det primere fokus at skabe
en pumpe hvor negleordene
er lavt energiforbrug, hej
virkningsgrad og skdnsom
produktbehandling.

Tolv forskellige modeller
HCP pumpeprogrammet
bestar af 12 forskellige mo-
deller med kapaciteterop
til 150 m3/t og 9 bar tryk.
Lebehjulstyperne er dbne
ogsemidbne for at opnd den
hajeste virkningsgrad, og
dermedlave NPSH veerdier
med et tilsvarende lavt stgj-
niveau. Prolac HCP pum-
perneertestet og godkendti
henhold til EHEDG og FDA
standarderne. Ligeledes
preesenterer INOXPA en
anden nyhed pa FoodTech,
nemlig en nyudvikling af
INNOVA szdeventilerne.
Stand J 7370.

hassel.
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Dansk producerede hygiejniske vejeceller

De er nemme at rengare,
hvilket sikrer en haj
fodevaresikkerhed.

VEJECELLER. Eilersen Elec-
tric A/S preesenterer pé
FoodTech en ny serie hy-
giejniske vejeceller type CL.
og CM specieltvelegnede til
tank- og beholdervejning i
eksempelvismedicinal-, fo-
devare-ogprocesindustrien.

Vejecellerne er udviklet
ogproducereti Danmark og
erkendetegnetved etnythy-
giejnisk design, somssikreren
enkelinstallation, derernem
atrengore for herved atsikre
en hoj fedevaresikkerhed.
Specielt skal det bemaerkes,
at den samlede mekaniske
installation af vejecellerne
er hygiejnisk, da mekaniske
overlastsikringer og side-
styr ikke er nedvendige.
CL og CM vejecellerne er
udviklet tilbrugikravende
industrielle applikationer og
leveres i kapaciteter helt op
til 25000kg pr. vejecelle.
Vejecellerne er produceret
irustfritstdl og erhermetisk
lukkede (TP68) med lasers-
vejsning.

Patentanmeldt hygiejnisk
design
Denye vejeceller er baseret
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Vejeceller med forbedret ngjagtighed, stabilitet og oplgsning.

pa en patentanmeldt me-
kanisk konstruktion, som
giver mulighed for en enkel
opbygning af vejecelleniet
hygiejnisk design, der fol-
ger EHEDG's principper
og retningslinier.

Dette hygiejniske de-
sign sikrer en hurtigere og
nemmere rengering og mi-
nimerer samtidig risikoen
for produktkontaminering.
Derved maksimeres fode-
varesikkerhed og kvalitet,
risikoen for dyr kassation
eller tilbagekaldelse af pro-
dukter reduceres, og fode-
varespild minimeres.

For atsikre en problemfri
mekanisk installation kan
denye vejecellertype CLog
CM leveres med en renge-
ringsvenligbundplade, som
matcher det stremlinede,
hygiejniske design. Denne
hygiejniske bundplade giver
mulighed for, at vejecellerne
kan installeres pa ethvert
underlag.

Ny ASIC giver optimale
specifikationer

Udover at sikre et hygiej-
nisk design, har der i ud-
viklingsforlgbet vaeret fokus
paatoptimere vejecellernes
specifikationer med en ny
egenudviklet ASIC, som
produceres for Eilersen i
Taiwan med den nyeste
mikroprocessor teknologi.
Herved har det veret mu-
ligtatforbedre vejecellernes
nejagtighed, stabilitet og
oplesning.

Dennye ASIC og vejecel-
lens integrerede PCB er
ATEX godkendte efter de
nyeste direktiver, s& veje-
cellerne kan leveres i type
CL-Ex og CM-Ex for in-
stallation i ATEX zone 1,
2,21 og22.

Palidelig kapacitiv
teknologi

Eilersen har over 40 ars er-
faring som eksperter i in-
dustriel vejning, og alle

Vejecellerne er baseret p
et patenteret kapacitivt
maleprincip. Denne kapa-
citive teknologi sikrer en
enkel mekanisk og elek-
trisk installation samt hgj
palidelighed. Produkterne
tolererer torsion samt hgoj
overlast og sidelast — egen-
skaber, som eliminerer
behovet for mekaniske ind-
bygningssat og overlast-
stop. Denne robusthed gor
vejecellerne szerdeles drifts-
sikre, reducerer totalprisen
og minimerer virksomhe-
dens omkostninger til ved-
ligehold.

Detkapacitive maleprin-
cip er udviklet af Eilersen
og er anerkendt af tilfredse
brugere i industrielle in-
stallationer verden over.

Fleksibel instrumentering
De nye vejeceller kan leve-
res med de mest gengse
fieldbus interfaces eksem-
pelvisPROFINET, Profibus
DP, EtherNetIP og Modbus
TPC/IP. Desuden kan de
nye hygiejniske vejeceller
leveres med en rakke di-
gitale vejeterminaler med
program for de fleste ve-
jeapplikationer eller som
option med kundetilpasset
firmware. Stand K 8342.
hassel.

Vi kan vere behjelpelig
med dosering inden for:

» Kemisk rensning

* Flokkulering

* pH-regulering

* Desinficering

LANDSDAKKENDE SERVICEORGANISATION!

TIf. 33 26 63 00

Se mere pa www.g-s.dk

GRONBECH
& SONNERAS

www.g-s.dk/iStep

TROVZARDIG - KOMPETENT

DOSERING

Den nye iStep doseringspumpe fra sera®
Stort reguleringsomrade (1:1000)
Programmerbar hukommelse

Mikroprocessorstyret og
energieffektiv motor

DIN FLOWPARTNER
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Spar tid ved montagen

- 0g lgs dine opgaver til tiden

Nu kan du spare endnu mere tid nar du bruger PCSCHEMATIC Automation ved
montering af alle typer tavler og styringer.

| PCSCHEMATIC Automation Service kan du nemlig blive guidet gennem monte-
ringen, sa det automatisk fremhasves, hvad du nu skal montere. Du bestemmer
selv hvilke retningslinjer det foregar efter, og du har hele tiden elektronisk overblik
over hvor langt du er kommet.

Skulle der komme sendringer i opgaven, kan de let tilfgjes, sa overblikket altid
bevares.

Det giver dig den tid, som du har brug for, til at lese dine opgaver.

Laes mere pa www.pcschematic.dk/montage

= AUTOMATION " LooP IR CABLEMANAGER PC SCHEMATIC

PCSCHEMATIC A/S Bygaden 7 4040 Jylinge T:4678 8244 www.pcschematic.dk
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Svaevende bevaegelse
med SupraCarrier

Pd FoodTech-messen
preesenterer Festo sit
Future Concept med
superleder-teknologi,
der kan holde emner
bergringsfrit sveevende.

SUPERLEDER. Med super-
ledere kan man skabe helt
nye automationslgsninger,
der hidtil har veret utaen-
kelige. Disse lgsninger vil
gore det muligt at bevege
sveevende objekter berg-
ringsfrit — effektivt og med
et lavt energiforbrug. Den
stov- og slitagefri funktion
er ideel til beskyttet trans-
portaf objekterisuperrene
omgivelser. Deter ogsd mu-
ligt at handtere objekterne,
selvom man befinder sig pa
den anden side af en veeg.
Festo har i flere ar forsket i
superleder-teknologi og de
industrielle anvendelsesmu-
ligheder og preesenterer nu
for forste gang i Danmark
det innovative SupraCar-
rier-koncept pa FoodTech
2016-messen i Herning.

En sveevende magnet
Superledere er materialer,
der under en bestemt tem-
peratur kan fiksere en per-
manent magnets feltien fast
defineretafstand, sd magne-
ten sveever. Det derved op-
stdede mellemrum er stabilt
uanset placering i rummet.
P4 den made kan objekter
opbevaresbergringsfrit helt
uden brug af regulerings-
teknik og beveges med et
meget lavt energiforbrug.
- Der findes godt nok alle-
rede forskellige muligheder
for at opbevare og bevege
objekter bergringsfrit. Men
deterkun medsuperledere,
atman samtidig kan udfere
enrumlig360°drejningien
valgfri retning — helt uden
brug af avanceret styrings-
teknik, forklarer Georg
Berner, Head of Strategic
Corporate Development,
Group Holding Festo.

Ud over klassiske auto-
mationsomrider som svee-
vende lavenergi-transport
afemneriproduktionenkan
automatisering med super-
ledere ogsd anvendes inden
for omrider, der hidtil har
vaeretanset for at vaere umu-
lige eller meget vanskelige at
automatisere. Eksempelvis
erdetmuligtathdndtere ob-
jekter, hvormanstir padden
andenside afen veg, eller at
fore objekter bergringsfrit
over systemgranser.

Opbevaring og bevaegelse
pa sveaevende valser

I Future Concept Supra-
Carrier er der monteret to
kryostatermed superledere

Med de sveevende SupraCarrier-transportvalser kan man flytte
flade, ikke-ferromagnetiske objekter.

Superleder-teknologien kan opleves i denne demo-opstilling pa

Festos stand pa FoodTech 2016.

paen elektrisk akse, og over
hver kryostat svever der to
magnetiske transportvalser.
P4 valserne ligger der en
flad emneholder. De super-
ledende elementer flyttes
horisontalt ved hjzlp af ak-
sen. Mellem elementerne og
desvavende valsererderen
afskeermning med huller i,
som valserne kererigennem
ved at saenke kryostaterne.
Emneholderen placeres pé
den mide pi afskeermnin-
gen.

Med den slags svevende
transportvalser kan man
bevege flade, ikke-fer-
romagnetiske produkter
uanset storrelse. Der an-
vendes ikke smgremidler
til transportenheden og den
er meget nem at rengore,
afskeermningen beskytter
automationsmodulerne
mod urenheder, og de pas-
sive valser er nemme at
fjerne og kan renggres med
kemikalier eller varmebe-
handling, nar de er taget ud
af anleegget. Desuden har
superleder-teknologien ogsa
andre positive egenskaber:
Applikationen er nasten

vedligeholdelsesfri, meget
robust og lydsvag, og sam-
tidig virker mellemrummet
isolerende.

Anvendelser i fremtidens
produktion

Efterflere &rsintensiv forsk-
ning undersoger Festo i dag
konkrete anvendelsesmu-
ligheder i samarbejde med
partnere og kunder. - I dag
kan vi ikke kun fremvise
imponerende svaeveeffek-
ter og superleder-teknolo-
giens mange muligheder, vi
diskuterer aktivt teknolo-
giens potentiale med auto-
mationsbranchen. Lige nu
arbejder vi p4 at fa de forste
pilotprojektersatigang, for-
teeller Georg Berner.

SupraCarrier pa FoodTech
Superleder-teknologien
kan opleves p4 Festos stand
J7316 i hal J3. Festo delta-
ger ogsa i konferencen pi
Science Street onsdag og
torsdag med et indleeg om
SupraMotion og de fremti-
dige anvendelsesmulighe-

der den skaber.
jsj
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Liquiline CABOCR
analysatoren er
designet med
meget preecise
dispensere til
reagensdose-
ringsaktiviteten
foratgaran-
tere reduceret
forbrug.

Uciieahingsgraener
under kontrol

Den nye kolorimetriske
chromat analysator,
Liquiline CA8OCR, fra
Endress+Hauser, under-
statter virksomheder i
Danmark med at kon-
trollere deres udledning
af chrom og dermed
overholde deres udled-
ningsaftaler.

SPILDEVAND. En del virk-
somheder i Danmark
genererer forurenet spilde-
vand, der skal behandles,
for det kan frigives til klo-
aksystemet. Disse virk-
somheder opererer ofte
deres egne rensningsanleg
for at reducere de forure-
nende stoffer til graenser,
der opfylder de fastsatte
udledningsaftaler ~ med
kommunen. For at opnid
disse veerdier for chrom og
dermed chromat, kraeves
der en absolut pilidelig og
praecis chromat (Cr (V1))
overvdgning og fuld do-
kumentation af de malte
verdier. Liquiline System
CAS8OCR giver optimal
stotte til disse virksomhe-
der. Analysatoren anvender
den standardiserede kolo-
rimetriske diphenyl car-
bazid metode, der sikrer
overholdelse af regler for
udledning. Analysatoren er
ogsi udstyret med detalje-
rede logbeger, der giver kon-
tinuerlig dokumentation af
chromat vaerdierne.

Vigtigt at overvage chrom
udledning

Chrom (Cr) er et tungme-
tal og generelt har vi en
ambition i Danmark om at
reducere voresudledning af
tungmetaller. Chrom an-
vendes som belegning pa
metaller eller plast og som
legeringsmetalirustfritstal.

Desuden indgir chromien
raekke kemiske forbindelser,
hvoraf de mest almindelige
er Cr(VI) chromat (med
oxidationstrin 6) eller tri-
valent Cr(III). Chromfor-
bindelserne bruges pa en
raekke forskellige omrader,
blandt andet i farvepig-
menter, i leedergarvning,
som treimpraegnering og i
tekstiler. Chrom (VI) er
den mest giftige form for
chrom overfor vandlevende

organismer og m& under
ingen omstendigheder ende
i overfladevand, men de er
ogsd kraeftfremkaldende
og kan give allergi. Derfor
har myndighederne fastsat
begraensninger mod disse
stoffer.

Detaljeret overvagning af
chromat reduktion

Chrom vil seedvanligvis fo-
rekomme som chromat, der
ikke direkte kan udfzldes
med base. Normalt reduce-
rer man derfor chromat til
chromioner med et pas-
sende reduktionsmiddel.
Liquiline CA8OCR analy-
satoren tilbyder en effektiv
online maling af processen,
og tillader dermed pracis
overvagning af integriteten
af ionbyttere og membran-
filtreringssystemer. Analy-
satoren understotter ogsd
optimeret dosering af re-
duktionsmidler sdsom na-
triumhydrogensulfit  og
hjzlper anlegsoperatorerne
til hurtigtatafhjelpe proces
forstyrrelser via den avance-
rede. Dermed vil chromat
analysatoren veere med til at
oge sikkerheden i chromat
reduktionsprocessen, som
er en forholdsvis komplice-
ret proces.

Praecis chromat maling i
drikkevand

Som tidligere naevnt, er det
er yderst vigtigt at chrom
(V1) ikke havneridistribu-

tionsnettetellerivoresvand-
leb. Derfor kan CASOCR
ogsé med fordel anvendes
bade i indlgb og udleb pi
de danske renseanleg og
samtidig sikre at vandveer-
kerne har den nedvendige
detaljerede dokumentation
overfor myndighederne.

Lavt reagensforbrug og
forenklet vedligeholdelse
Driftsomkostningerne for
en kolorimetrisk analysator
er afhengig af forbruget af
reagenser og kalibrerings-
standarder. Liquiline
CAS8OCR analysatoren er
designet med meget prae-
cise dispensere til reagens-
doseringsaktiviteten for at
garantere reduceret forbrug.
Reagenserne til Liquiline
CAS8OCR kan holde op til
3% méned med et malings-
interval p4 10 minutter.
Automatiske funktioner
forrengering ogkalibrering
sikrer, at analysatoren og
dens proveforberedelse
fungerer péilideligt og
uden manuel indgriben
over en lengere periode.
Vedligeholdelsesopgaver
kan udferes nemt og med
minimale veerktgjer.

Nem betjening
og idriftseettelse
En stor fordel ved Liqui-
line systemet er dens flek-
sibilitet ogbrugervenlighed.
Analysatoren kan nemt op-
graderes til en komplet ma-
lestation, for eksempel ved
at forbinde en Memosens
turbiditet sensor. Takket
vere Memosens teknolo-
gien er tilkobling af en ny
sensor bare "Plug & Play”.
Liquiline platformen kan
udvides efter behov og kan
anvende alle vores populzre
Memosens sensorer, sa Li-
quiline deekker alle vaske-
analyse behov.

hassel.
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SPS IPC Drives 2016 har fokus pa Industri 4.0

SPS IPC Drives 2016 i
Niirnberg er stedet, hvor
nye produkter og ideer
inden for automatisering
09 transmissionsteknik
preesenteres. Fokus erigen
i dr rettet mod Industrie
4.0.

Af John Steenfeldt-Jensen

MESSE. SPS IPC Drives
2016, der afholdes i Niirn-
berg fra den 22. november
til den 24. november 2016,
er Europasforende fagmesse
for elektrisk automatise-
rings- og transmissions-
teknik. Messen giver de
besogende et omfattende
overblik over de enkelte
komponenter og komplet-
te lpsninger til elektrisk
automatisering. Messens
otte hovedtemaer, der er
fordelt i 14 messehaller er:
Control Technology, Elec-
tric Drives/Motion Con-
trol, Interface Technology,
Human-Machine-Interface
Devices, Sensors, Software,
Mechanical Infra Structure
og Internal Communica-
tion.

Danske udstillere
Traditionelt giver mes-

/ '

AT

Elektrisk automatiseringsteknik udger det stgrste udstillingsomrade pa SPS IPC Drives 2016.

sen et overblik over hele
markedet, og mange pro-
ducenter bruger SPS IPC
Drives til at praesentere
deres nye produkter. Over
1.600 udstillere, herunder

alle centrale aktereribran-
chen, vil deltage i SPS IPC
Drives 2016. Fra Danmark
deltager firmaerne Concens
A/S, Danotherm Electric
A/S, Hoyer Motors/Svend

Hoyer A/S, JVL Industri
Electronik A/S, Scancon
Encoders A/S og Secomea
A/S. Der forventes cirka
65.000 besggende fra hele
verden.

Fokus pa Industrie 4.0
Sidste &r var der stor inte-
resse for Industrie 4.0 og de
stigende udfordringer, som
industriel produktion stér
over for. Derfor har arran-
gorerne ogsa i &r sat fokus
pa Industrie 4.0, der fir sin
egen szrudstillingi hal 3A.
P4 udstillingen har de beso-
gende en bred vifte af mulig-
heder for at fa informationer
om digitalisering og intelli-
gente produktionsnetveerk.

-De cases, der praesente-
res pé seerudstillingen 'In-
dustrie 4.0’ erudvalgtpden
sddan made, at man kan se
de sm3 skridt, der gor én i
stand til pa en evolutionzer
made at udvikle Industrie
4.0 — til stor gavn for ma-
skinbyggerne, forklarer Dr.
Peter Adolphs, CEO, Pep-
perl + Fuchs GmbH.

Feellesstande og fora
praesenterer det nyeste

Pa SPS IPC Drives 2016
er der inden for specielle
fagomrader en raekke fel-
lesstande og i fora, der in-
formerer om den nyeste
udvikling, og som kan inspi-
rere til nye ideer. ’Automa-
tion meets ['T” praesenterer
databaserede forretnings-
modeller samt it-baserede
automatiseringslosninger til
fremtidens digitale produk-

tion. Feellesstanden '"MES
goes Automation’ viser,
hvordan ordrebehandling
og produktionsprocesser
kan optimeres gennem brug
af MES. For forste gang er
denne fallestand blevet
styrket ved tilstedevarelsen
af virksomheder fra inden
for cyber-sikkerhed, sdsom
Airbus Defence and Space,
det tyske forbundskontor for
informationssikkerhed, og
Kaspersky.

P fellesstandene’AMA
Centers for Sensors and
Measurement’ i hal 4A og
"Wireless in Automation’ i
hal 10, kan de besogende f3
specifikke og omfattende
oplysninger om de respek-
tiveemner. Desuden kan de
fa mulighed for at udveksle
idéer med leverandgrer om
etindividuelt problem eller
et bestemt emne.

De forskellige fora p4 SPS
IPC Drives 2016 tilbyder
ogsé det hgjeste niveau af
ekspertise: I specialiserede
praesentationer og panel-
diskussioner informerer
organisationerne ZVEI og
VDMA ihallerne2 og3 om
emner, der er relevante for
industrien. P4 denne made
fremmer de udvekslingen af
viden og erfaring pd hojeste
niveau.
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Xylem Water So-
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Intelllgent pumpesystem vandt VandTek Award

Xylem Water Solutions
Denmark ApS vinder
Vandmecerket ved VandTek
Award for deres revolutio-
nerende nyhed inden for
pumpning af spildevand.

PUMPER. Et spildevands-
pumpesystem med inte-
greret intelligens sikrede
20. september vandtekno-
logiselskabet Xylem Water
Solutions Denmark ApS
en VandTek Award ved et
storsldet awardshow i Cir-
kusbygningeniKgbenhavn.

Automatisk registrering af

driftsbetingelserne

Xylem Water Solutions
Denmark ApS vandt pri-
sen med deres danmarks-
nyhed Flygt Concertor, et
spildevandspumpesystem,
der automatisk registrerer
driftsbetingelserne for sine
omgivelser, ogselv tilpasser
sigpumpebetingelserne for
at levere optimal ydeevne.
Dette skulle blandt andet
give energibesparelser p3
op til 70 % sammenlignet
med almindelige pumpesy-
stemer.

- Vi er utrolig glade for
at have fiet anerkendelse
for Flygt Concertor af et
uvildigt panel, og vi glee-

4

der os til at komme ud til
alle vore kunder og forteelle
mere. Flygt Concertor har
jo potentialet til helt at
endre hverdagen for alle
spildevandsforsyninger til
langt mindre tidsforbrug og
besvar med deres spilde-
vandspumper. Og som for-
syningsselskaberne bliver
presset pé deres ressourcer
i disse ar, kan den virkelig
medvirke til at de ndr deres

Ventilterminalen MPA-C:
Clean Design til perfektion! Utrolig nem at renggre og modstandsdygtig over for korrosion og renggringsmidler.
IP69K-beskyttelse med redundant taetningssystem, FDA-kompatible materialer og NSF-H1-smarefedt — hvad kan man gnske mere!

7

mal, siger direktor for Xy-
lem Water Solutions Den-
mark ApS, Tim Rindsig.

Produktnyheder i fokus

Forud for VandTek Award
havde de 146 udstillere pa
fagmessen VandTek haft
mulighed for at indstille
deres produkter til bedem-
melse af en faglig jury, som
herefter tildelte produkt-
nyhederne en, to eller tre

stjerner - afheengig af ny-
hedsverdien.

I alt 72 produkter fik
tildelt stjerner inden for
kategorierne aflgb/klima-
tilpasning, rent vand, spilde-
vand og rddgivning, hvoraf
11 produkterblev tildelt den
hojeste karakter: Tre stjer-
ner. Ud af de tre-stjernede
nyheder fandt en dommer-
komité tre produkter, der
blevnomineret tilen Vand-

| udvikler effektive produktionssystemer.
| star for hgj fedevaresikkerhed.
Sammen kan vi na jeres mal

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

— pa verdensplan.

lutions Denmark
fremviste under
VandTek deres
danmarksnyhed
Flygt Concertor.

Tek Award. Xylem Water
Solutions var saledes oppe
imod Endress+Hauser med
deres radar i nye dimensio-
ner og Wintec Aquamed de-
res sluse- og pumpesystem.

Juryens begrundelse for
at overrekke Vandmeerket
til Xylem Water Solutions
Denmark ApS var, at de i
2016 samlet set har den
nyhed, der bedst opfylder

kriterierne for ny teknologi,

— 000
T=C+H

Processing & Packaging
1.-3. november 2016
Hal J3, stand 7316

www.festo.com/food

vasentligt effektivitets-/ka-
pacitetsforggelse, optimeret
produktions- eller arbejds-
proces, positiv klimaeffekt
samt mulighed for at skabe
mervaerdi.

Stimulerer innovation i
branchen

VandTek Award fandt sted
i Cirkusbygningen den 20.
september, hvor flere end
500 branchefolk var sam-
lettil festafteniforbindelse
med VandTek-messen. Her
blev Vandmarket overrakt
afadm. direkteri Grundfos
ogformand for Dansk Milje-
teknologi, Claus Witt, som
udtrykte gleede over prisens
betydning for branchen:

- Som repreesentant for
Dansk Miljateknologi ser
jeg meget positivt pd denne
pris, fordi det er et tiltag,
som skal stimulere innova-
tion og teknologiudvikling
inden for vores branche, og
det er noget, som ligger os
meget pasinde. S alle initi-
ativeridenretning ser vime-
get positivt p3, sagde Claus
Witt, inden han overrakte
Vandmerket til Xylem Wa-
ter Solutions Denmark ApS.
Detvartredje gang, at Vand-
meerket blevuddelti forbin-
delse med Vand Tek-messen.

isi
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Den danske feellesstand pd Hannover Messe 2016 havde 30 deltagende firmaer.

Dansk feellesstand pa
Hannover Messe 2017

Det er nu, man skal
tilmelde sig den danske
feellesstand pd Hannover
Messe 2017.

FALLESSTAND. Igen i 2017
arrangerer Det kongelige
danske generalkonsulat i
Hamborg, CFU og Industri-
samarbejdet, der er en del
af Dansk Industri, en dansk
feellesstand pd Hannover
Messens underleverander-
messe, Industrial Supply,
der er én af Hannover Mes-
sens syv specialmesser.

Storre stand end i 2016

Iforhold til sidste ar er stan-
den endnu en gang udvidet,
saledesatderkan veere cirka
40 deltagere i forhold til 30
i 2016. Hannover Messen
og er verdens sterste og
vigtigste industrimesse for

underleveranderer. Den
havde i 2016 cirka 5.200

udstillere og et besogstal
pa cirka 190.000.

De praktiske problemer
bliver klaret

Som udstiller pa fllestan-
den har man fordel af, at
feellesstanden har en god
placering, et unikt design
ogmedsine cirka 400m?til-
traekker sig starre opmeerk-
somhed og flere besagende
pa standen. Endvidere er
det en fordel, at alt det
praktiske, som kontakt til
messearrangeren, komplet
opbygning ognedtagning af
stand samt markedsfering af
feellesstanden samt ekspo-
neringirelevante danske og
tyskemedierindgéristand-
lejen. P4 standen er der et
faelles serviceomrade, som
kanbenyttes tilnetworking
og moder med potentielle
kunder, og generalkonsula-
tets medarbejdere hjzlper
under hele messen med bl.a.
sprogassistance ogservering

af drikkevarer, snacks m.v.
For messen er der et mode
for udstillerne med prak-
tiske informationer inden
messen samt introduktion
til serviceportalen Online
Business Service. Der er
ogsé mulighed for deltagelse
i netvaerksarrangement pa
selve messen.

Stande fra 6 til 12 m?

Som udstiller pa fellestan-
denharman mulighed for at
leje en stand p4 fra 6 m? til
12 m?. Prisen for deltagelse
afhaenger af den gnskede
standsterrelse. Tilmelding
inden den 15. december
2016. Ved tilmeldinginden
d. 1. november 2016 gives
10 % rabat.

Tilmelding og kontakt:
Jan Larsen, Eksportradgiver
Maskin- ogunderleverancer
TIf.: +4940414005 29 Fax:
+4940414005 57, E-mail:
janlar@um.dk.

isj

DAu:

Nefvaerksdag om uddannelse

Den 27. oktober 2016
afholder Dansk Automa-
tiseringsselskab, DAu, en
uddannelsesdag pd DTU i
Ballerup.

UDDANNELSE. Hvordan
kan vi som virksomheder
samarbejde med uddan-
nelsesinstitutionerne om at
skaffe og udvikle medarbej-
dere inden for automation?
Det er hovedoverskriften
pa DAu's uddannelsesdag,
som afholdes hos DTU i
Ballerup den 27. oktober
2016 frakl. 09.30til 15.00.

Rekruttering af

kompetent arbejdskraft
Uddannelsesdagen hen-
vender sig primert til

automationschefer og re-
krutteringsansvarlige for
teknisk arbejdskraft pi
produktionsvirksomheder.
Mange virksomheder har
udfordringer med atrekrut-
tere kompetentarbejdskraft
inden for automation, og har
tabt overblikket over de
mange uddannelsesretnin-
ger pa det tekniske omréde.
Det er arranggrernes mal-
setningatrade bod pa dette.

Et bredt program

Programmet vil give delta-
gerne indblik i hvilke kom-
petencer, der opnds gennem
de forskellige uddannelses-
retninger inden for auto-
mation, et overblik over
efteruddannelsesmulighe-
derpd automationsomradet
samt inspiration fra andre

virksomheder til at rekrut-
tere nyuddannede medar-
bejdere. I lobet af dagen vil
der endvidere veere mulig-
hed for at etablere netverk
tiluddannelsesinstitutioner
og andre virksomheder og
at f konkrete tips til at an-
vende projektophold og an-
dre samarbejdsformer med
uddannelsesinstitutioner
som led i en rekrutterings-
strategi. Som afslutning pa
dagen vil der veere en rund-
visning pd DTU Ballerup.
Det detaljerede program
kan ses pa: www.dau.dk.
Deltagelse i uddannel-
sesdagen er gratis, men man
skal tilmelde sig hos Anne
Rosted pd anrs@di.dk
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TIA-portalen V14.

Hor om nyeste de features & functions.
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Morgenmgder der kleder dig pa s
Pa 2% time viser vi dig en del af de nye muligheder, som du straks kan pim
tage i brug. Samtidig introducerer vi dig til nogle af de nye spa&ndende -

optioner, som kan gere din automationslgsning endnu mere fleksibel -
og fremtidssikker. '_,1.:1.

Over en bid brad — med praesentation og sma live demonstrationer —
giver vi dig en god indsigt, sa du kan ga hjem og begynde at arbejde
med de nye muligheder i TIA-portalen V14. | Igbet af de 2% time vil der
ogsa veere rig mulighed for at fa en dialog med Siemens produktspecia-
lister.

Hvor og hvornar?
Du kan veelge at deltage pa en raekke morgenmeder rundt omkring i
landet. Du vaelger bare tid og sted, som passer dig bedst.

Det er gratis at deltage.

Tilmeld dig straks pa www.siemens.dk/v14-morgenmgder
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Ny aseptisk reguleringsventil
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Industry 4.0 a&ndrer interaktion
mellem menneske og teknolog

Traditionel fremstillings-
industrier midtien digital
transformation. Internet
of Things (loT) vil cendre
den rolle, som interaktion
mellem menneske og tek-
nologi har. Og understatte
den neeste industrielle
revolution af intelligent
‘connectivity'.

Af Mesut Eraslan,

Senior Director og leder af
HMI Center of Excellence
pd Flex Innovation Labs.

Industry 4.0. Der er en sti-
gende eftersporgsel efter
intelligente fabrikker og
brug af HMI inden for pro-
duktion. Fra bilindustrien
over farmaceutisk industri
og olie/gas til fodevarein-
dustrien. Verdens storste
udbyder af markedsresearch
(Research and Markets) for-
udser, at det globale HMI
marked vil vokse med 6 %
fra 2016 til 2020 (CAGR).
Virksomhederne skal til-
passe sig til Industry 4.0,
ellers risikerer de at tabe i
konkurrencen.

En ny HMI-cera pd vej.

Industry 4.0 ogIoT ericen-
trum af hele logistikkeeden
—smart factory automation.
HMI erimplementeretialle
industrier, hvor det er ned-
vendigt med menneskelig
indgriben over for en ma-
skine eller automatiseret en-
hed. Denstore eftersporgsel
efter HMI bliver drevet af
onsket om oget effektivitet,
datasikkerhed, mobilitet,
eksterne tjenester og pali-
delig hardware.

HMI spiller en

afgerende rolle

Industrien indferer smar-
tere, mere innovative og
verdiskabende méder at
fremme  produktionen.
Teknologier supplerer og
udbygger menneskelig ar-
bejdskraft med robottekno-
logi. Og reducerer antallet
af arbejdsulykker fordrsa-
get af procesfejl. Her spil-
ler HMI en afggrende rolle,
fordi kunder forventer, at
industriel HMI fungerer
pd samme enkle made,
som nér de interagerer med
deres intelligente enheder.
Menneske-maskine-green-
seflader bruger sensorer,

robotter, tradlgse systemer,
virksomhedsdata, machine
learning og andre teknolo-
gier, der kan indsamle og
analysere data. Data bru-
ges til at styre operationer,
forbinde produktionsanlaeg
med back-office og on-site
robotter samt partnere og
leveranderer pa tvers af for-
syningskaeden.
Hovedformélet med
automatisering og integre-
retintelligens er atmindske
afhengigheden af menne-
skets samspil med driften
—ogsamtidig ege kvaliteten
af samspillet, dvs. reagere
mere effektivt. Mere kun-
stig intelligens i produktio-
nen kan reducere meengden
af menneske-maskine inter-
aktion, men samtidig oges
dens vigtighed, nir maski-
nerneikke kanklaresig selv.
Ietintelligentsystem er der
ikke behov for, at mennesker
bruger tid til at overvige en
fortlgbende proces. Mennar
en maskine forudsiger eller
registrerer et skift i norma-
litet, som den ikke kan lgse
selv, sa vil menneskeligind-
griben vere ngdvendig. Da
vil intuitiv HMI levere de
kritiske data pa en forstdelig
og interaktiv made — redu-
ceresvartider og age kvalite-
ten af beslutningerne.
Uanset hvor imponeren-
de en maskine er, kan den

ikke szlges, hvis folk ikke

kan lide den eller ikke kan
arbejde ordentligt med den.
HMI omfatter bdde elektro-
niskhardware og SW-graen-
seflade, herunder analyse
og prasentation af data.
Astetikken er vigtig — ned
tilfarve og form af den plast,
der anvendes til produktet.
Menneskelig accepthandler
ikke kun om funktionalitet,
men ogsi om hvor behagelig
en maskine er.

Brugervenligt HMI til in-
dustriel og individuel brug
Med 200.000 fagfolk i 30
lande tilbyder Flex (tidligere
Flextronics) innovativt de-
sign og konstruktion samt
indsigtiforsyningskeder og

logistikydelser til virksom-
hederi alle storrelser, bran-
cher og markeder. Dermed
udnyttes fremskridt inden
for connectivity, HMI og
smart software til at udvik-
le intelligente og moderne
industri-lgsninger.

For meget information
mellem maskine og men-
neske med mange niveauer,

som brugeren skal igennem
foratfinde den vigtige oplys-
ning, vil gare vedkommende
frustreret og forvirret. Det
skaber en mental afstand
til maskinen — man vil ikke
kunne lide den. Og en ma-
skine, der er grim at se p3,
ulekker at rore ved og irri-
terende at hore p3, vil folk
ikke bruge.

Industriel HMI skal veere
robust, palidelig ogholdbar,
iseer nar arbejdere interage-
rer med teknologiistgjende,
stovede, fugtige og merke
omgivelser. Flexudvikler og
producerer maskiner, som
er smart designet. "Synes
om”’-faktoren opnds gennem
design, materiale og tek-

Intuitiv HMI leverer de kritiske data pd en
forstaelig og interaktiv made.

nologi, som samlet skaber
brugeroplevelsen. Forud-
setningen er et brugerven-
ligt og behagelig HMI, der
er enkelt at bruge, hurtigt
giver de rigtige oplysninger
ogersjovtatinteragere med.
I Industry 4.0 hvor men-
neskelig interaktion skal
koncentrere sig om at tage
vigtige beslutninger, er prae-

sentationen af data en vigtig
del af designet. Detbgrikke
veere begraenset til displays
og touchscreens, men ber
omfatte ‘augmented reality’,
dialogbaseretinteraktion og
intuitiv visuel praesentation
af data.

I vedligeholdelse og re-
paration vil augmented
reality-briller blive afge-
rende i praesentationen af
data fra sensorer, si tek-
nikeren hurtigt kan lgse
problemet. Eksempelvis
ved live streaming af data
med visuelle displays, derer
nemme at forsta. P4 samme
made kan 3D-visualisering
dissekere en maskines kom-
ponenter, sd den ngjagtige
placering af problemet kan
findes. En teknikerkan ogsa
interagere med et display
gennem en verbal samtale
med maskinen for atkomme
hurtigt frem til relevante
data. Dette er langt mere
effektivt end at rulle gen-
nem skaerme og menuer.

HMI's fremtid inden for
Industry 4.0

Enny HMI-zra pé vej, hvor
flere tilsluttede enheder —
augmented reality-briller,
smarte ure og andet mobilt
udstyr — kan hjelpe med-
arbejdere til udfere flere
funktioner hurtigere og
mere precist. Her er det
vigtigt med et hurtigere,

xxxxxxxxxxxxxxxx

lettere og mere effektivt
samspil mellem menneske
og maskine, s& man kan ud-
vikle selvstzendige og dbne
systemer.

De kommercielle or-
drer pa robotter er steget
fra 8.800 i forste halvar af
2007+til 14.100isamme pe-
riode af 2014. Og venture-
finansiering afiveerksattere
inden for robotteknologi er
pétre arsteget fra30 millio-
ner dollars til 172 millioner.
Sammen med touchscreens
ertale-interaktion med ma-
skiner et veesentligt vaekst-
omride. Udbredelsen af
kunstig intelligens vil sam-
men med optisk, tale og
processorkraftsamtalgorit-
me-optimeringer forbedre
dataanalyse, hastighed og
ngjagtighed betydeligt.

Med IoT vil der komme
en eksplosion i mengden
af data, som vi har adgang
til — og som kan bruges til
at treeffe kvalificerede be-
slutninger. HMI vil spille en
central rolle sammen med
kunstig intelligens inden
for Industry 4.0 - processer,
hvor der er behov for men-
neskers beslutninger, iseer
de tidsfalsomme og kritiske.
HMI-systemer, som leverer
vigtige dataien letforstielig
form med hurtige komman-
do-muligheder, vil oge nej-
agtigheden af beslutninger
og deres implementering.
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ROBOTTER. Hver dag pluk-
kes der 40 tons tomater hos
Alfred Pedersen & Son pi
Fyn. I dag findes der ingen
robotter, der kan plukke
tomater. Alle de tomater,
vi spiser, er plukket ved
hindkraft.  Plukningen
foregérivaksthuse med 25
grader varm, meget fugtig
luft, hvor medarbejderne
belaster kroppen med ensi-
digt, gentaget arbejde. Fak-
tisk foregdr meget i denne
branche, ligesom det gjorde
for 200 &r siden, fordi det
er delikate opgaver, der er
overordentligt vanskelige at
automatisere.

Men nu er forandringer
pa vej. Et staerkt syddansk
konsortium er gdet ss mmen
for at overvinde udfordrin-
gerne ogskabe verdensforste
tomatplukkerobot. Udover
at gore produktionen mere
lensom, skal opfindelsen
imodegd gartneribranchens
udfordringer med at tiltreek-

ke og fastholde arbejdskraft.

Danmark skal veere fgrst

Produktudviklingen er nu
niet si langt, at en proto-
type i naer fremtid vil blive
testet og forfinet i eksiste-
rende tomatproduktion hos
Alfred Pedersen & Sons
gartneriiBellinge. Her vid-
ner 135.000 kvadratmeter
vaeksthuse om opfindelsens
kolossale potentiale, alene
hos denne producent, som

Dansk robo

B

i ovrigt ogsé i Trelleborg i
Sverige, har et gartnerimed
yderligere 120.000 kvadrat-
meter.

Allerede forseks arsiden
begyndte projektleder Pe-
der Beiskjer fra EGATEC
at udvikle pé en lgsning til
automatiseret tomatpluk-
ning. Han og konsortiets
gvrige deltagere er forholds-
vis hemmelighedsfulde
omkring detaljerne i opfin-
delsen, idet der foregér et
intenstglobaltkaplgbidisse
arom atblive den robotpro-
ducent, der forst knaekker

i

topfins

miljg, forklarer CEO Mads
Nychel, EGATEC.

Brugerdreven innovation
Hos Alfred Pedersen & Sen
er CEO Mads Pedersen sar-
deles motiveret for atlegge
produktion til test og faer-
diggerelse af en tomatpluk-
kerobot.

- Tomatproduktion er
enormt lentungt og meget
delikat arbejde: Der erikke
toplanter, derer ens, og der
er tale om virkelig folsomme
planter. Hver plantebliver et
dr gammel og nar at vokse

, ’ Sensorer og kameraer lokaliserer
tomatklaserne og bladene.

koden til en automatisering
aftomatproduktion. Lidtvil
de dog godt afslere: - Vores
tomatplukker vil kunne
flytte sig fra plante til plante
oglokalisere bide tomatkla-
serne og bladene ved hjzlp
af sensorer og kameratek-
nologi. Vi er drevet af det
store behov for automation,
som der er hos tomatprodu-
center overalt i verden. Og
vi VIL vere forst pd mar-
kedet med en robotlgsning
i et realistisk produktions-

15 meterisin levetid. Plan-
terne skal lebende afblades
ogbindes op for at give lys til
tomaterne, og det skal vur-
deres, hvornirtomaterne er
klar til plukning, og s4 skal
de plukkes, forteller Mads
Pedersen.

I erkendelse af, at det ba-
de er en tids-, ressource og
ekspertisekraevende proces
atproduktudvikle en tomat-
plukker, fik Mads Pedersen
ideentil, atkonsortiet sogte
midler til et sdkaldt Auto-

ska
plukke tomater 1 hele verden

En unik dansk robot-opfindelse skal afblade tomatplanter og plukke tomatklaser hos
Danmarks suvercent starste tomatproducent, Alfred Pedersen & Sgn. Det kan blive
banebrydende for eksport af tomater fra Skandinavien, ligesom robotteknologien i sig
selv ogsd ventes at blive scerdeles efterspurgt af gartnerier globalt.

mationsBoost via aktgrerne
RoboCluster og Vaeksthus
Syddanmark. Konsortietbe-
star af EGATEC, Inwatec,
Green Food Holding, Sen-
matic og Designskolen Kol-
ding. Projektet stattes med
562.000kronerfraEU’s Re-
gionalfond og fra Syddansk
Veakstforum, og pengene
finansierer 50 % af den tid,
de involverede bruger p4 at
komme fra idé til feerdigt
produkt.

- Denne udfordring med
automatisering i tomatpro-
duktion skal selvfolgelig
lgses her i Danmark, fordi
vi er frontlgbere pa robot-
teknologi. Lige nojagtigt
sddan et projekt kan kun
blive udfert tilstreekkeligt
hurtigt med stottekroner.
Ellersville detikke ske. Hvis
vi skulle egenfinansiere det
fuldt ud, ville risikoen stige
for, at andre i mellemtiden
opfinder noget, vurderer

Mads Nychel, EGATEC.

Slutbruger sikrer en
realistisk pris
Anstrengelsernei Automa-
tionsBoost-projekter som
det hos Alfred Pedersen &
Sen skal medvirke til at af-

xxxxxxxxxxxxxxxx

, ’ Prototype testes i eksisterende
tomatproduktion.

bede det draen, der er sket
i industrien i Danmark de
seneste 30 ar. Her i landet
har vi mistet 200.000 job
som resultat af udflytning af
produktion til andre lande.
Udflytningen af produk-
tionen har ramtiszer Fyn og
Sydjylland, da en stor del af
arbejdspladserne her netop
findes i fremstillingsindu-
strien. Flere gartnerier har
ogsa folt sig pressede til at
placere produktion uden for
Danmarks graenser.
-Jegharsetmange forsog
pa automation i vores bran-
che kuldsejle fuldstendig,
fordi de simpelthen har
glemt at fi en slutbruger
som min virksomhed med
i produktudviklingen. Vi
kan kaste et kritisk blik pa
parametre som valg af dele
og teknologier, plukkeha-
stighed og pris per robot.
Det kan ikke nytte noget at
lave en robot, som vi maske
skal bruge 30 stykaf, hvisde
koster en million stykket,
forklarer Mads Pedersen.
Noget af det serlige ved
AutomationsBooster, at Al-
fred Pedersen & Sgn er med
til at udvikle en unik opfin-
>

Planterne skal Igbende afblades og bindes op for at give lys til tomaterne.




oktober/november 2016

15

Alle de tomater, vi spiser, er plukket ved handkraft.

, , Plukningen foregdr som for 200 dr siden.

delse, menbagefterma finde
sig i, at andre tomatprodu-
center ogsd kan f3 gleede af
den. Men CEO Mads Pe-
dersen ser ingen problemer
deri: - Detjobarerigtigfint,
forst og fremmest fordi vi
producenter heri Danmark
nok ogs erdem, der fir mest
glzede af teknologien, fordi
vi har de hgjeste lonninger
—ogsa hgjere end for eksem-
pel i Holland. Dermed vil
teknologien kunne tjene sig
hurtigere hjem for os. Des-
uden ville det blive alt for
dyrtatudvikle en teknologi
kun til vores produktion.
Visionen er saledes ogsa at
selge teknologien til andre
producenter.

Nu er der 6,3 millioner

at sgge

Flere andre Automations-
Boost-projekter er sgsat i
Syddanmark i &r, ledet af
partnerne RoboCluster og
Veaksthus Syddanmark og
stottet med midler fra EU’s
Regionalfond og fra Syd-
dansk Vekstforum. Ogder
er stadig penge i puljen. Per
Gase, der er teknologisk
projektleder hos RoboClu-
ster opfordrer derfor andre
akterer i den syddanske in-
dustri til at zoome ind pé
mulighederne for at booste

deres produktion med auto-
mation og robotteknologi.
- Virksomhederne skal
ansgge om at vaere med i
AutomationsBoost for at
fa sat gang i et projekt, som
de har brug for, men som
de ikke lige har fiet sat i
gang, fordi de har manglet
den forngdne teknologiske
viden eller finansiering. De
produktionsvirksomheder,
der har tidskraevende og
ensidige, gentagne arbejds-
opgaver vil have stor gavn af
at fa kigget p, om der kan
automatiseres. Det er sam-
tidigenrigtiggod made atfa
etsamarbejde med integra-
torer og videninstitutioner,
derpasigtkan fore til atflere
processer automatiseres i
forleengelse af projektet,
siger Per Gose.
Udafetbudgetpéca. 11,6
mio. er der til de forste syv
AutomationsBoost-projek-
terbevilget 5,3 mio.sd derer
6,3 mio. tilbageipuljen. Det
er opdraget i ansggningen,
at der skal komme ni nye
produkter ud af alle Auto-
mationsBoost-projekter. I
nzeste ansegningsrunde, der
har ansegningsfrist 31. ok-
tober 2016, er der plads til
mindst fem nye projekter.
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Set pa E-16:

Silikonelim og teetningsmiddel med
exceptionel hurtig handteringsstyrke

Diatom A/S praesenterede pd elektronikmessen E-16
Dow Corning 7092 silikonelim og teetningsmiddel til
bl.a. elektronikindustrien. Limen opndr gjeblikkelig
hdndteringsstyrke efter pdfaring.

LIM. Dow Corning 7092
er en neutralherdende si-
likonelim og -taetningsmid-
del, som opnér gjeblikkelig
handteringsstyrke (green
strength) efter pafering,
hvilket giver mulighed
for videre hindtering og
behandling af de limede

dele, inden limen er fuldt

Ventilspecialist med unikke lgsninger

hardet. Dette elimine-
rer behovet for mekanisk
fiksering og forkorter den
samlede handteringstid.
Den gjeblikkelige hdndte-
ringsstyrke er ca. tre gange
hejere ved overlappende
samlinger end med et al-
mindeligt teetningsmiddel,
hvilket giver en ekstra sik-

kerhed under produktion
og montage.

Hurtig handtering og
reducerede omkostninger
Dow Corning 7092 er seer-
ligt velegnet til applikatio-
ner, der kreever gjeblikkelig
handtering. Silikonelimen
kan anvendes pa de fleste
almindeligt anvendte ma-
terialer, bl.a. stil, alumi-
nium og plast - uden brug
af primer. Ud over god ved-
haeftningumiddelbart efter
pafering, opndr man med

til overvagning og tilstands baseret vedligehold

Dow Corning 7092 gget
effektivitet pga. hurtigere
handtering af de limede
emner, hvilket reducerer
omkostningerne. Limen
haerder ved stuetemperatur
ved udsettelse for luftens
fugtighed og har en frem-
ragende vedhzftning pa
mange forskellige underlag,
bl.a. glas, metaller og plast
uden primer.
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FieldVue™ DVC 2000

med Fisher FieldVue™ Digital Ventil Controller

¢ Trykknap betjening
¢ Auto kalibrering
¢ Realtid diagnostik

¢ Bergrings-fri
tilbagefering

FieldVue™ DVC 6200

¢ Den robuste lgsning

¢ Hart og feltbus kommunikation
¢ Auto kalibrering

¢ Realtid diagnostik

¢ Bergrings-fri
tilbagefering

FieldVue™ DVC 6200

e SIS installationer

e SIL 3 egnet
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Luftsklbe og droner skal gore
fremtidens enerqi billigere

Inden for fd dr bliver
luftskibe og droner et reelt
bud pd lesningen af vind-
mgllesektorens udfordrin-
ger med dyr og kompleks
logistik.

LUFTSKIBE. I vindmaelle-
branchen hedder én af de
helt store udgiftsposter
logistik, for det er en om-
steendelig affzere at fragte
de gigantiske vindmolle-
dele med lastbiler og skibe.
Derfor forskes derivrigtiat
reducere omkostningerne,
og nogle lgsningsforslag er
mere spektakulere end an-
dre, men ikke desto mindre

kan de blive virkelighed.

Transport med luftskibe
Inden for en overskuelig
fremtid kan tonstunge
vindmelledele komme til
atsvaeve over osiluftskibe i
trekilometers hgjde fra pro-
duktionsstedet direkte til
vindmgllesitet. Idéen kom-
mer frato danske arkitekter,
derermedlem af detnordjy-
ske vindenerginetveerk Hub
North, og der legges vegt
pa, atluftskibene skal drives
frem afsolceller eller pa an-
den vis veere CO,-neutrale
og natur11gv1s veere akkurat
lige s& mangvrerbare som
almindelige fly.

Udfordring i forhold
transport

- Vi er i den heldige situa-
tion, at vindenergibranchen
vokser over hele verden, og
vindmellerne bliver bade
storre og mere effektive.
Men de storre, tungere dele
giver samtidigen udfordring
iforhold transport ogforure-
ning, iser via vejene, siger
Henrik Wadmann, projekt-
leder i erhvervsnetveerket
for den nordjyske vindmel-
lebranche, Hub North. Han
finder derfor udsigten til - til
dels - at bruge luftskibe til
transport “ekstremt spaen-
dende”. Henrik Wadmann
ser det som et glanseksem-
pelpd, hvad derkan komme
ud aftingene, narforskellige
faggrupper arbejder sam-
men om innovation.

Teknisk holder

idéerne vand

- Jeg er selv ingenier, og vi
har det med at tzenke pa en
bestemt made. Derforerdet
altid godt at fi andre fag-
gruppers gjne pd vindmel-

...7-

-

lebranchen og fa skeeveidéer
ind. Det kan forekomme
som noget fra Georg Ge-
orgles’ vaerksted, men rent
faktisk holder idéerne vand
teknisk, og investorer viser
interesse, sd jeg ser frem til
atfolge den konkrete udvik-
ling, siger han.

Prisbelgnnet
afgangsprojekt
Medlemmet er design- og
innovationsbureauet Kirt x

Vindmolledele svaever over os i
luftskibe i tre kilometers hgjde.

Thomsen, og de var de for-
ste i verden til at preesen-
tere visioner om luftskibe
til transport af vindmolle-
dele, Knarr Cargo Airship.
Det var i forbindelse med
afgangsproven fra Arkitekt-
skolen i Aarhus, at de to in-
dehavere Rune Kirt og Mads
Thomsen fremlagde, hvad
der i starten blev betragtet
som lidt for vidtleftige idéer,
selvom luftskibsteknologi
er blevet anvendt til over-
vagning inden for forsvaret
imange artier.

Men snart begyndte de
fornemme arkitektur- og
innovationspriser at regne
ned over projektet, og de to
arkitekter fik en adgangsbil-
let til Vestas udviklingsaf-
deling, hvor de arbejdede
med forskellige innovations-
projekter og sa forretnings-
grundlaget og behovet for
det nuverende firma, Kirt
x Thomsen.

CO,-neutral Igsning
- Vi ville lave en CO,-neu-
tral lesning til vindmael-

letransport og samtidig
effektivisere den komplekse
logistik. Derfor undersggte
vi, hvordan luftskibet kunne
bryde den logistiske mur,
som vindmellesektoren
har ramt, siger Rune Kirt,
CEO og partner ved Kirt x
Thomsen. Han forteller, at
flere luftskibsvirksomheder
arbejder med at skabe en
prototype, som til at starte
med vil kunne lofte mellem
10 og 60 tons, afhengig af
luftskibsteknologien. Rune
Kirt mener ikke, der vil g
mere end to-tre ar, for de
forste luftskibe til tung last
er en realitet.

- Britiske Airlander fore-
tager testflyvninger i fuld
offentlighed med deres
kommende ti-tonner. Og
leengere ude i fremtiden
er jeg sikker p4, vi vil se

luftskibe, der lafter op til
1.000tons. Detbliver mere
og mere aktuelt, eftersom
vindmglleteknologien vin-
der fremiselv de mestuvej-
somme terraener, hvordeter
meget vanskeligt at sejle el-
ler kore til, siger Rune Kirt.

Innovation eller beskaring

Ph.d.-stipendiat ved Aal-
borg Universitet og tidligere
A.P. Moller-Maersk-mand
ThomasPoulsen ser positivt
pa luftskibe som en mulig-
hed for at reducere omkost-
ningerne ved logistikken i
vindmollebranchen. Ifglge
hans forskning er logisti-
komkostningerne ved at
sette en havvindmellepark
op fraidé gennem konstruk-
tion, vedligeholdelsesfasen
samt frem til vindmollen
skal tagesned 18 procent. Et

Inden for en overskuelig fremtid kan
tonstunge vindmglledele komme til
at sveere over os i luftskibe i tre kilo-
meters hgjde fra produktionsstedet
direkte til vindmellesitet.

tal, der naturligvis varierer
i forhold til, om der er tale
om onshore, offshore eller
kystneere vindmaeller.

- Jeg kan ikke udtale mig
konkret om teknologien i
forhold til de pagaeldende
luftskibe, men jeg forsker
bl.a. i, hvordan man kan
reducere omkostningerne i
vindmelleindustrien. Her
erdertomuligheder: Enten
at beskare omkostninger
eksempelvis via LEAN-
processer eller at skabe in-
novation. Luftskibe kunne
vere et bud pa det sidste,
siger han.

Droner til service

og inspektion

Hannavner desuden droner
som eninnovativmade atre-
ducere omkostningerne ved
servicering af vindmaoller,
da det kan spare virksom-
hederne for rutinemaessige
serviceopgaver, hvor det
ikke er nedvendigt.

- Droner kender vi mest
fra forsvarsindustrien, men
det kunne sagtens bidrage
til omkostningsreduktion i
vindmelleindustrien, lige-
som viser begyndende tegn
pa inden for f.eks. offshore

Systemtegning af luftskibet Knarr Cargo Airship udviklet af Rune Kirt og Mads Thomsen.
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Drives frem
af solceller.

olie og gas. Det er positivt,
atvier dbne overforatbruge
teknologier fra andre indu-
strier og arbejde pé tvers af
faggrupper. Vi har brug for
nytaenkning for at reducere
omkostningerne, der ellers
bliver en forhindring for ud-
bredelsen af vindenergi og
dermed den grenne omstil-
ling pa verdensplan.

Internationale designpriser
Kirt x Thomsen har siden
flyttet fokus fra udvikling
af luftskibe til fordel for at
koncentrere sig om andre
innovationsprojekter og ar-
kitektfirmaetskerneydelse,
nemlig at visualisere nye,
gronne energiprojekter af
kompleks karakter for an-
dre virksomheder blandt
andet med henblik p3 at
skaffe finansiering internt
og eksternt.

Ifolge Kirt-Thomsen skal
en normal vindmelle bruge
ethalvtarsegenproduktion
pa at tjene sit CO,-udslip
hjem fra transporten men
fordi Knarr har solceller
integreret p4 hele den store
overflade, skulle luftskibet
veere CO-neutralt.

Projektet har modta-
get den internationale de-
signpris Core77 Design
Awards under kategorien
,Speculative Concept/Ob-
jects’. Blandt kategoriens
jurymedlemmer var Banny
Banerjee, stifter af Stan-
ford University‘s Design for
Change Lab.

isi

Godt at fd andre faggruppers ajne pad
vindmgllebranchen.
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Hune Kirt & Mads Barkgaard Thomsen @ 2008
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E- kaedelﬂsnmger til
hurtige rotationer

Med op til 360 grader i
sekundet sgrger RBR-
systemerne fra stan-
dardmodulet for sikre
rotationsbeveegelser.

KADER.igushariflere drud-
vikletkundespecifikkesyste-
mer til rotationsbevzagelser
med e-kaeder — de sdkaldte
rotationsmoduler”. Der-
ved forsynes roterende
komponentgrupper i ek-
sempelvis fremstillin-
gen af veerktegjsmaskiner,
i  robotikken og i
skovlhjulsgravemaskiner
med energi. For fremover
at kunne tilbyde kunderne
endnu hurtigere losninger til
sddanne anvendelser har mo-
tion plastics-eksperten ud-
viklet et standardsortiment
med rotationsmoduler og til-
byder et komplet modul til
hurtigtroterende anvendel-
ser, der er nemt at montere.
Produkter, der bliver ud-
viklet som individuelle las-
ninger til kundespecifikke
krav, ender hos igus tit med
atblive til en del af standard-
sortimentet. P4 den méde
skaber motion plastics-eks-
perten titserlgsninger, som
ogsé er interessante for en
bredere kundekreds.
-Vores nyheder bliver
ofte udviklet pd baggrund
af vores tette samarbejde
med kunderne og ved, at
vi proaktivt sperger bru-
gerne, hvilke problemer de
stéroverfor. Det geelder ogsa
vores RBR-systemer til ro-
tationsbeveegelser, forteller
Frank Schlégel, chef for-

Engineering Projectsiigus.

Hurtige rotationer
og lav forskydning
E-keederne iszttes i rotati-
onsmodulerne liggende

igus har udviklet et standardsortiment med RBR-moduler til
energi-, data- og medieforsyning ved roterende komponent-
grupper og tilbyder et komplet modul til anvendelser med hgje

rotationshastigheder.

pa siden og arbejder med
en ,baglens bgjeradius”
(RBR). Det betyder, at
kaedeleddene bevaeger sig i
begge retninger, i modseet-
ning til de sedvanlige li-
nezre processer. Kablerne
og slangerne fores sikkert
i keeden med laseseparato-
rer. Med 1040 slidstaerke
chainflex-kabler tilbyder
igus ogsa et komplet sorti-
ment ab lager for at garan-
tere den maksimale levetid
for bevegelsesanvendelser.
Ved rotationsmoduler med
hgoje hastigheder og mange
bevegelsescyklusser ind-
settesen todeltstyreskinne.
Den ene del monteres pd an-
leggets statiske punkt, og

den anden pa det roterende
punkt. Det faste punkt pa
e-kaeden kan velges frit.
-Ved hjelp af den todel-
te styreskinne minimerer
vi kablernes og energikee-
dens relative bevagelser.
Derved opndr vi bedre
standtider og minimerer
forskydningspavirkningerne
i keeden. Til anvendelser
med lave hastigheder tilby-
der igus rotationsmoduler
med statiske styreskinner,
oplyser Frank Schlogel

Fleksibel udnyttelse af
konstruktionsform

De standardiserede modu-
ler fra kataloget kan leveres
inden for to uger. De kan

desuden bestilles uden den
tilbudsperiode, der er pa-
krevetved seerprojekter. Alt
efter behov kan de leveres
med monteringskonsoller
eller overdekning. Ved an-
leeg med hoje tveergdende
accelerationer eller syste-
mer, der arbejderi skrileje,
sorger medfolgende styre-
elementer for yderligere sik-
kerhed og beskytter energi-,
data- og mediefgringen. 1
omgivelser med meget hgj
forurening, for eksempel i
dagbrud, cementverker el-
ler kulterminaler, er der ogsa
mulighed for rgrskinner. P4
den made kan forureninger,
derfalderindie-kadensar-
bejdsomrade, stremme ud
igen, s& de ikke ophober sig
istyreskinnen. [ anvendelser
medmegetlidt pladskan der
indsettes modsatlgbende e-
kaeder for at spade plads.
Afheengigt af den valgte
diameter er der mulighed
for drejevinkler p& 420 til
600 grader pr. modul og
rotationshastigheder pa op
til 360 grader i sekundet.
Systemets fleksibilitet og
hastighed og konstruktio-
nens alsidighed betyder, at
modulerne er velegnet til
en lang rekke anvendel-
sesomrdder. Detomfatteralt
fra traditionelt maskin- og
anlegsbyggeritil high-tech-
anvendelserifremstillingen
af satellitantenner eller i
enorme offshore-anlag,
hvor flere RBR-systemer
kan kombineres til at opna
drejevinkler pé op til 900
grader. Hvis kundernes
krav ikke kan opfyldes
med standardsortimentet,
vil igus arbejde pa kunde-
specifikke serlgsninger og
bestraebe sig pa at tilbyde
brugerne de optimale lgs-
ninger.
hassel.

Rekalibrering af tryk— og temperaturkalibratorer

KALIBRERING. P3 ethvert
skib er der behov for ud-
styr til kalibrering af tem-
peratur- og trykmalere,
og derfor indgir der et szt
af kalibreringsenheder i
servicepakken til skibet.
Disse kalibreringsenheder
skal rekalibreres minimum
en gang om éret, for at sikre
at de fungerer korrekt.

Autoriseret af SIKA
Klinger Danmark er netop
blevet autoriseret STKA ka-
librering servicepartner og
kan, som en del af et inter-
nationaltnetverk, tilbyde at
komme om bord p4 et skib
ogrekalibrere udstyretmens
skibetliggerihavn, ellerman
kan velge atsendesitudstyr
til Klinger Danmark, som vil
vi udfere opgaven pé sit ser-
vicevaerksted.

e,

(@Kuncer

Service cenler
Marine kalibrering

Udstyr til rekalibraring

._\x

e

Lokal aulonsensl SIEA

halibraringssanice parner

Klinger Danmarks system for Rekalibrering af tryk- og temperaturkalibratorer.

Justering og reparation
Temperaturkalibratorer
testes op til 650 °C, og
trykreferencer op til 40 bar,
ligesom der er mulighed for

atjustere ogreparere udstyr,
der ikke lever op til specifi-
kationerne.

Til rekalibreringen be-
nyttes akkrediteret udstyr,

derer godkendt ogsporbart
iht. dekrav, derer gzeldende
forat veere en del af netvaer-

ket.
isi

Salgschef Jesper Ejlskov, Nord Gear Danmark A/S, viste pa
AUTOMATIK 2016 de intelligente IP69K-drevenheder i nsd
tupH udfarelse.

Drevenheder til lev-
nedsmiddelindustrien

Pd AUTOMATIK 2016 preesenterede Nord Gear
Danmark A/S sine intelligente IP69K-drevenheder
i nsd tupH udfarelse til levnedsmiddelindustrien.

DREV. Nord Gear Dan-
mark A/S prasenterede
pafagmessen AUTOMA-
TIK 2016 sine gearenheder
ihygiejnisk udforelse med
integreret frekvensomfor-
mer, til dynamisk tilpas-
ning af omdrejningstallet
og selvstendig processty-
ring, som kreever hyppig
rengering med eksempel-
vis hgjtryksdamprenser.

Tilpasses automatisk
behovet

Glatmotorer med inte-
greret frekvensomformer
f&sikapslingsklasse IP66/
IP69K i et effektomrade
fra 0,37 til 1,1 kW. Typi-
ske anvendelsesomrader er
béndtransporterer, pum-
per, miksere og mindre
rorverker. Sensordata,
som f.eks. tryk og flow
malinger, kan overfores
direkte til frekvensomfor-
meren. Siledes kan anlaeg-
getsydelse helt automatisk
tilpasses det foreliggende
behov. Ved hyppig veks-
lende belastning reducerer
en automatisk energispar-
refunktion driftsomkost-
ningerne med en betydelig
procentdel. Det er f.eks. i
transportsystemer med fo-
toceller muligt at foretage
sammenstuvning og sta-
bling uden bergring eller
mellemrum. En bled op-
startsfunktion reducerer
startstremmen og skiner
dermed mekanikken ogde
transporterede materialer.

Taler kraftige
temperaturudsving

Gear og frekvensomfor-
mer taler kraftige tempe-
raturudsving og fungerer
i omgivelsestemperaturer

fra -25 til +50 °C. Om-
formeren SK 180E har et
robust trykstebt alumini-
umskabinet, som kan mod-
std sted op til 7J (Charpy
impact test). Frekvensom-
formerens kgleribber er
flade ognemme atrenggre.
Idet frekvensomformeren
har stgjdempningsklasse
C1 og et uszedvanlig lavt
lekstremsniveau  kan
SK-180E-omformeren si-
gar tilsluttes almindelige
husholdningsstik.

Speciel overflade
overfladeforaedling
Den valgfrie overflade-
foraedling nsd tupH giver
glatmotorerne og drevenei
aluminium en korrosions-
resistens pa linje med drevi
rustfritstdluden risiko for
ridser eller afskalning, som
kendetegner malede over-
flader. Gearenhederne er
saledes betydelig lettere
end enheder afrustfritstal
og har en bedre termisk
varmeledningsevne oghar
derved enlavere overflade-
temperatur. Denne foraed-
lingsproces, der er udviklet
af NORD, opfylderkrave-
ne i henhold til FDA Title
21 CFR 175.300.
Gearenhederne med
den integrerede frekvens-
omformer er sazrdeles
lette at programmere og
betjene, ikke mindstipro-
duktionsanleeg med mange
drevenheder. NORD leve-
rer komplette systemer,
dererforprogrammeret til
kundens anvendelsesfor-
mal, herunder de kreevede
kommunikationsbruger-

flader.

isj
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Valg den rigtige tryktransmitter til opgaven

Maling af tryk er et af de
mest udbredte parametre
i industrien - der stilles
store krav til instrumentet
alt efter hvilken industri
eller applikation, det an-
vendes i.

TRYK. I fodevare- eller me-
dicinalindustrien kan man
stille folgende krav op:

* Instrumentet skal veere
nemt at rengere med
traditionel CIP (Clean
in Place) med kemika-
lier og nogle gange ogsé
kunne téle SIP (Steamin
Place) - altsé sterilisering
med damp, der udsztter
udstyret for meget store
temperaturgradienter —
sdvel som store trykpa-
virkninger.

e Det skal veere saniteert
og i nogle tilfzelde asep-
tisk. Der forefindes do-
kumenterede tests fra
neutrale institutter, der
dekker instrumentets
opbygning og de mate-
rialer, der anvendes, da
udvaskning fra nogle
metaller kan veere et
problem.

e Montagestudsen skal
vere designet siledes,
atdennemtkanindsvej-
ses, sa det ogsa forbliver
aseptisk. En anden ud-
fordring er, at designe
montagestudsen med
tilpas godstykkelse, s&
den ikke "slar” sig ved
indsvejsning og dermed
bliver utaet.

Tryktransmitter med direkte
monteret membranforsats.

Hvorfor membranforsats?
Typisk veelges en forsats ved
medier med mange partik-
ler, hgj viskositet, hgj tem-
peratur eller medier, somer
meget korrosive. Derudover
veelges der ofte en forsats til
de sanitzere applikationer.

En membranforsats be-
star af en membran, hvor
den

ene side er i forbindelse
med processen, mens den
anden side af membranen
vender mod et fuldstaendigt
oliefyldt rum. Membranen
er tynd og elastisk og fas i

materialer, dererbestandige
over for korrosive medier -
sdsom rustfrit stdl 316L,
Hastelloy, tantal, titanium
mm.

Membranforsatse kan le-
veres til stort set alle kend-
te procestilslutninger, og
membranen bliver fastgjort
enten ved svejsning eller en
loddelignende proces. Det
ervigtigt, atderermulighed
for at beskytte svejsningen
mod mediet, idet svejsnin-
gen ikke altid er liges4 ke-
misk bestandigsom detrene
materiale.

Montage af membranfor-
satsen pé tryktransmitteren
sker enten ved direkte mon-
tage eller ved at anvende et
oliefyldt kapillarrgr, som
sorger for, at trykeendringen
p&membranen overfores via
olien til transmitteren.

Olien velgesalt efter me-
die, tryk og temperatur. Der
findes olier, som kan tile en
procestemperatur pé op til
400°C, samtolier der opfyl-
der de skarpe krav, derstilles
i den farmaceutiske indu-
stri. Disse olier skal vare
godkendtihenhold til FDA’s
krav (Food and Drug Admi-
nistration) - den amerikan-
ske sundhedsmyndighed,
der stiller krav til sporbar-
hed og dokumentation, nar
producenten gnsker at le-
vere varer til USA.

Valg af forsats

Inden der velges en mem-
branforsats, skal der foreta-
ges nogle valg. Der skelnes
mellem to typer malinger,
ndr storrelsen péd forsat-
sen skal vaelges. En relativ
maéling (i forhold til atmo-
sfeeren) eller en differen-
tialmaling (til mé&ling i
f.eks. tryksatte beholdere),
der kreever to forsatse med
kapillarror.

Forsatsene er tempe-
raturfelsomme, idet de er
oliefyldte. Der findes ingen
olie, der ikke ndrer volu-
men ved opvarmning.

Jo mindre méleomradet
er, jo sterre er sandsyn-
ligheden for malefejl ved
temperaturendringer. |
sadan et tilfelde, skal der
veelges en stgrre membran
for at minimere fejlen. Ved
lange kapillarrer spiller
omgivelsestemperaturen
og responstid ogsé en stor
rolle, selvom der kan vel-
gesmange typer afoliermed
forskellig udvidelseskoeffi-
cient. En tynd kapillar har
mindre olie, der giver min-
dre temperaturindflydelse
per meter, men den er til
gengzeld ogsd langsommere
iresponstil trykvariationer.

Grundet disse ofte man-
ge ogmodstridende krav, er
det vigtigt at definere kra-
vene til miling neje, inden
man velger forsatse og evt.
kapillarror.

Yderligere oplysninger pd
www.insatech.com.
isi

. . Montage af membranforsatsen pa
tryktransmitteren kan ske ved at
anvende et oliefyldt kapillarrgr,
som sgrger for, at trykeendringen
pa membranen overfgres via olien
til transmitteren.
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Modulopbygget automation til fleksibel
vandbehandlmg |fle_re trm

Brugere kan tilfgje mo-
dulerellersld dem fra i
overensstemmelse med
kravene.

VANDAUTOMATION. Svin-
gende vandforbrug og sta-
dig mere forurenet rdvand
—deterde markedskrav, som
flere og flere producenter i
procesindustrierne skal til-
passe sig. Svaret er anleg
baseret pd Lego-princippet.
Brugere kan tilfaje moduler
eller sld dem fra i overens-
stemmelse med kravene.
Men dette kan kun opnés
med modulopbygget auto-
mation. Automationsplat-
formen CPX fra Festo er
omdrejningspunktetidette
koncept — og afspejler mot-
toet ,at udvide frem for at
skalere op“.

Fleksible og modulop-
byggede produktionsan-
leg kraever selvstendige
intelligente enheder. Det
er her, procesindustriens
og fremstillingsindustriens
verdener modes — i deres
tilgang til Industry 4.0, den
fjerde industrielle revolu-
tion. Med digitalisering og
netverk kan automatiserede
moduler pa feltniveau for-
bindes enkelt og pélideligt
med et masterkontrolsy-
stem, og det tilvejebringer
samtidig kommunikation
mellem dem — pa nejagtigt
samme méade, som Lego®-
klodser* settes sammen pa
for at danne en solid, men
ikke desto mindre fleksibel

struktur.

Industry 4.0 som Igsningen
Som beskrevet i modellen
JIndustry 4.0“ er fleksible
produktionsprocesser ngd-
vendige for at opretholde

procesindustriers konkur-
rencedygtighed p3 stadig
mere flygtige markeder.
Forudszetningen for dette
er adaptive, selvkonfigure-
rende og selvorganiserende
fleksible vandbehandlings-
anlegmed omfattende brug
af netveerk. Procesrelateret
og funktionel modularise-
ring af anlegssektioner er
et fornuftigt trin for batch-
processer og systemer med
forskellige filtreringstekno-
logier.

Drikkevareproduktion
Afhengigt af fabrikkens
placering kan forureningen
afrdvandet veere meget vari-
eret. Derfor er flere behand-
lingstrin ngdvendige for at
fa vand i hgj kvalitet. Det
kan opnéds med en blanding
af forskellige delsystemer
som eksempelvis grusfil-
tre, ionbyttere, ultrafiltre-
ringssystemer eller omvendt
osmose-systemer og en
pumpestation.
Slutproduktets salgsvo-
lumen svinger ogs4 kraftigt

pa forbrugsvaremarkedet.
Det er grunden til, at ogsé
forbrugsmeengder af pro-
duktog procesvand svinger.
Fleksibel vandbehandling,
som er baseret pd modulop-
bygget automation, er derfor
stadig mere vigtigt.

Modulopbygget

og intelligent

Hvert enkelt modul inde-
holder alle de automations-
funktioner, som det kraever
for atkunne udfere sin egen
proces. Automationsfunk-
tioner kan ogsé leveres fra
et centralt kontrolsystem.
Et masterkontrolsystem er
imidlertid ikke designet
til modulopbyggede anleg
med deres krav om nem
udskiftning af enkelte mo-
duler. Procesrelaterede mo-
duler har pa den anden side
brug for etlille og selvstaen-
digt automationssystem,
der kan tilpasses.

Ved atimplementere de-
centraliserede, intelligente
lasningeride enkelte modu-
ler er detikke nedvendigt at

omprogrammere og omkon-
figurere programsoftwaren.
Modulerne kan nemt inte-
greres i den overordnede
automationslesning til pro-
duktionsprocessen. Det gi-
vermulighed for at fgje flere
automatiserede moduler til
systemet uden at skulle ud-
vide det overordnede anlegs
automationsteknologi.

-Det er vigtigt at kunne
udvide eller zendre anleg
nemt uden gjeblikkeligt at
skulle overgs til store an-
leeg. Med andre ord at ud-
vide frem for at skalere op,”
forklarer dr. Eckhard Roos,
Head of Key Account and
Industry Segment Manage-
ment Process Automation
hos Festo.

Automationsplatform CPX

Festos automationsplatform
CPX harigen vist sig at vae-
re ideel som omdrejnings-
punkt i et modulopbygget
automationssystem. Denne
platform kan acceptere ikke
blot pneumatiske kompo-
nenter i sine [P65/67-vari-

Platforme med storfleksibiliteter 100
% transportable filtersystemer til si-
tuationer, narbehovet forvanderlille
og kun kreever behandling op til 1.000
m3vand omdagen. Med transportable
filtersystemerkanvandproduktionen
startes op meget hurtigt.

anter, men ogsé forskellige
controllere og fjern-IO‘er
for en reekke sensorer, for ek-
sempel til trykovervigning
eller temperaturmaling, pa
modulopbygget basis.

Inden for vandbehand-
ling kan der for eksempel
afhengigt af applikationen
skabes platforme i forskel-
lige konfigurationer. Disse
100 % transportable filter-
systemer eriserinteressan-
teitilfelde, hvor behovet for
vand er lille og kun kraever
behandling af op til 1.000
m?3 vand om dagen. Med
transportable filtersystemer
kan vandproduktionen star-
tes op meget hurtigt.

Varianter af platforme
Hvor eksempelvis pumpe-
platforme, som ikke er spe-
cieltkomplekse, kun krever
nogle f3 ventilpladser i den
pneumatiske sektion af en
CPX/MPA, har filtermo-
dulplatforme brug for ana-
loge indgange og udgange
til trykovervdgning. Mere
komplekse moduler, f.eks.
en CIP-platform, der bestér
afanlegssektioner og behol-
dere til rengeringsmidler
og blanding af rengerings-
oplesninger, kraever yderli-
gere automationsmoduler
pd CPX/MPA som eksem-
pelvis analoge indgange til
temperaturméling eller en
controller til proportional-
teknologien.

Disse platforme skal fun-
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gere selvsteendigt og vaere
meget driftssikre. De kom-
munikerer konstantmed en
mastercontroller, som styrer
detoverordnede system. En
anden fordel ved platforme-
ne er, at omkostningerne til
kabel- og ledningsfering er
forholdsvis lave.

Fordele for engineering
Disse er ikke de eneste for-
dele ved modulopbygget
automation. For et komplet
procesindustrianleg, gor
brug af moduler, enginee-
ring-processen hurtigere og
mere omkostningseffektiv,
eftersom det ikke er ngd-
vendigt at @ndre hele auto-
mationskonceptet ved at
udvide hele anlegget, men
kun atforbinde de relevante
automationsmoduler med
styringssystemet. Detsikrer
gnidningsles kommunika-
tion mellem de forskellige
niveauer i automationspy-
ramiden.

For OEM ‘er betyder det
modulzre koncept ogsd, at
det er muligt at producere
smé mengder af ensartede
moduler eller endda pro-
ducere platforme til lager.
De kan som folge af dette
nyde godt af stordriftsfor-
dele i bade produktion og
montage samt reducere de-
resomkostninger. Samtidig
styrkes producenternes mu-
lighed for atlevere, s& deres
slutbrugere hurtigere kanna
ud til deres markeder med
de rigtige produktions-
meengder af nye produkter.

-Hvis det ogsa lykkes os
at kunne betjene proces-
industrianleeg via mobile
terminaler, vil det vaere et
yderligere skridt i retning
mod Industry 4.0, siger
automationsekspert Roos.

Problemfri bevaegelse i industri 4.0 med smart plastics

Intelligente e-kcede-, kabel- og linecerlejeprodukter

gger anleegsdriftstiden.

SMARTPLASTIC. motion pla-
stics, hejprestationsplast
til beveaegelse, trodser regn,
salt, ekstreme temperatu-
rer, ermodstandsdygtig over
for olie eller kemikalier, er
lettere, mere dynamisk, me-
re energieffektivt og samti-
dig omkostningseffektivt.
igus presenterer nu neste
skridt — intelligente , smart
plastics” til industri 4.0.
Malet er at gore forudse-
ende vedligeholdelse endnu
nemmere og pd den made
reducere omkostningerne i
fremtidens fabrik.

Preecise forudsigelser

om levetiden
Hojprastationsplast anven-
des i dag over hele verden
til bevaegelsesapplikationer.

I dagligdagen i kekkenma-
skiner, cykler eller bru-
sekabiner og i industrien
i veerktgjsmaskiner eller
krananleeg. igus er i stand
til at lave preecise forudsi-
gelser om levetiden for mo-
tion plastics, takket veere
omfattende testsidet2.750
m? store testlaboratorium.
Testresultaterne integreresi
onlineveerktajerne, der ogsé
fis som en app til mobilen.
Nu tager igus et skridt vi-
dere og praesenterer intel-
ligente plastlgsninger, der
sikrer endnu mere stabilitet
i fremtidens fabrik

smart plastics registrerer
status i realtid

De sammenkoblede smart
plastics oger mulighederne

for den sdkaldte forudse-
ende vedligeholdelse og
foroger anlaeggetstilgeenge-
lighed for kunden. Intelli-
gente drylin linezrforinger,
intelligente energikeeder og
intelligente kabler overvager
konstant sig selv og advarer
hurtigt om en eventuel fejl.
Serien ved navn isense be-
starafforskellige sensorer og
overvigningsmoduler. Ved

at koble produkterne med
igus' kommunikationsmo-
dul (ICOM) sker der direkte
integrationmed kundensin-
frastruktur.

Automatiseret vedligehold
sparer tid og penge
isenseeristandtilatovervige
driftslevetiden for e-kaeden,
kablet eller linezrforingen.
Med permanent afstands-

maling og beregninger ved
hjelp af systemparametre
og tusinder af testdata fra
testlaboratoriet kan det
ogsa lade sig gare at forud-
sige problemfri funktion i
realtid. Hvisméleverdierne
overskrides, informerer de
intelligente produkteritide
om den resterende anven-
delsestid, hvilket muligger
rettidig vedligeholdelse og

Takketveere isense kan deintelligente
e-keder, kabler og lineeerfgringer
kommunikere med kunden og orien-
tere om egen status og mulige vedli-
geholdelsesdatoer.isense kan valgfrit
kobles sammen med igus' datacenter
forat automatisere og optimere ved-
ligeholdelsesprocesser.

udskiftning. isense kan ogsa
kobles til igus‘ datacenter,
hvilket giver yderligere di-
gitale muligheder: indivi-
duel levetidsberegning og
optimering af forretnings-
processer. Det omfatter
bl.a. skraeddersyet vedlige-
holdelse eller bestilling af
reservedele P4 den made
senker elektronisk intel-
ligens vedligeholdelsesom-
kostningerne yderligere og
oger anleggets driftstid.
www.igus.dk

hassel.



Nr 2-2016

fanfare

\ F oget

~.viden om
din proces
o

= =

Endress+Hauser L2

People for Process Automation



fanfare

Markedets mest preecise hgjngjagtigheds radar

med 79 GHz

Endress+Hauser har lanceret verdens mest ngjagtige radar med et frekvensomrade pa 79 GHz til
niveaumaling i vaesker. Den nye radar, Micropilot NMR81, til afregningsapplikationer er certificeret af
uafhaengige test myndigheder med en ngjagtighed pa op til + 0,5 mm. Den skarpt fokuserede
mikrobglgestrdle med markedets skarpeste vinkel pa 3° giver en sikker og palidelig maling uden
forstyrrende signaler, selv i meget smalle tanke.

Som fgrende teknologivirksomhed
indenfor procesinstrumentering,
seetter Endress+Hauser jeevnligt nye
standarder indenfor instrumentering.
Med anvendelsen af en radar frekvens
pa 79 GHz har Endress+Hauser abnet
op for en helt ny eera indenfor
niveaumaling af vaesker. Den nye
radar kan lgse selv de mest
avancerede niveaumalingsopgaver
uanset om det er i smalle tanke,
aggressive medier eller en ellers
besveerlig installation. Brugeren far
her en mere palidelig maler med et
mere fokuseret signal og samtidig
mange flere og nemmere
installationsmuligheder.

Ngjagtigheden er i vinkel
Micropilot NMR81 udnytter 79
GHz-teknologien til at generere

Radar 1 helt nye dimensioner

markedets smalleste strale med en
vinkel pa ned til 3 °. Dermed bliver
malingerne vaesentligt mere
palidelige, selv i smalle tanke fordi
radarstralen undgar hindringer sdsom
ledeplader p& beholderens veegge, og
kan derfor uhindret sende og modtage
sit signal.

Det er desuden nemmere at installere
den nye radar i meget hgje tanke,
fordi stralen ikke rammer tankvaeggen
undervejs og hvis det skulle veere
ngdvendigt, kan den nye radar ogsa
installeres taet pa tankvaeggen pga.
den smalle stralevinkel.

Teknologien tillader et meget langt
maleomrade péa op til 70 meter og til
brug ved afregning kan radaren male
op til 30 meter med en ngjagtighed pa
+ 0,5 mm.

Med de nye radarer FMR10 og FMR20 kan
Endress+Hauser nu tilbyde helt nye innovative
lgsninger for niveaumaling indenfor vand og
spildevand. Som de eneste radarer pa markedet, er
det nu muligt at tilga alle vaerdier og hele menuen
via Bluetooth®-teknologi og en SmartBlue app.

Endress+Hauser har valgt at benytte
sig af Bluetooth®-teknologien, for at
opné fiernadgang og samtidig have
mulighed for at tilbyde et ultra
kompakt design. Faktisk er de nye
radarer de mest kompakte radarer pa
markedet, selvom de har denne
smarte Bluetooth funktion. For at give
brugeren fuld adgang til alle data, har
Endress+Hauser designet en
SmartBlue app, som i al sin enkelhed
bare downloades til enten Android

Fordele

eller iOS (iPhone og iPad). Der skal
ikke anvendes nogen ekstra bokse
eller ledninger.

Derefter kan radaren idriftseettes pa
mindre end 1 minut med de mest
almindelige parametre.

Under drift er det muligt at hente data
pa alle installerede radarer bade pa
malte veerdier, maler status og sagar
kurver over flere dages veerdier - alt
sammen pa enten mobiltelefon eller
tablet.

= Adgang til alle de veerdier og den fulde menu pa din smartphone eller
tablet (i0S, Android) via Bluetooth®-teknologi og SmartBlue app -

innovativ og effektiv

= De mest kompakte radarer takket veere det unikke radarchipdesign
= FMR20, kan takket veere Bluetooth®-teknologien anvendes i bade
eksplosive (ATEX) og sveert tilgeengelige omrader

= Meget konkurrencedygtig pris

Godkendt til afregning

For at anvende et maleinstrument til
afregningsapplikationer kreever det et
instrument med meget hgj preecision.
American Petroleum Institute (API) og
International Organisation for Retslig
Metrologi (OIML) anbefaler en
ngjagtighed pa 1 mm (1/16") for
instrumentet ved fabrikskalibrering og
indenfor 4mm (3/16") for hele
malesystemet efter installation pa
tanken. Micropilot NMR81 kan nemt
opfylde alle APl og OIML krav.
Derudover er antennen udstyret med
en gasteet gennemfaring, som er
seerlig vigtig for handtering af staerkt
giftige eller diffunderende veesker.

Lees mere om den nye Micropilot radar
pa&: www.dk.endress.com/79ghz
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Micropilot NMR81 udnytter 79 GHz-
teknologien for at generere markedets
smalleste strale.

FMR10 og FMR20 er de mest kompakte radarer takket veere det unikke radarchip design.

En rigtig vandhund i kompakt
design

De nye radarer, FMR10 og FMR20, er
de mest kompakte radarer i deres
klasse takket veere et helt unikt
radar-chip design og integreret
antenne - en helt ny opfindelse som
Endress+Hauser har udviklet. Dette
betyder, at de nye radarer kan
tilpasses selv i applikationer med
treenge forhold.

Samtidig er ledninger og elektronik
hermetisk forseglet, hvilket eliminerer
vandindtraengning ogq tillader drift
under selv barske miljgforhold.
Radarerne kan ogsa anvendes i farlige
omréader (ATEX) eller steder hvor det
kan veere vanskeligt at nd, takket veere
Bluetooth®-teknologien

En skarp pris og hurtig levering
Hvis man kigger pa forskellen pa de to
radarer, er FMR10 til alle standard
applikationer og kan dermed findes
via Endress+Hauser’s E-direct
hjemmeside for alle mélere, som er

hurtig at udveelge og som har mindre
end en uges leveringstid.

FMR20 radaren er til mere
komplicerede applikationer og har
flere valgmuligheder - f.eks. en ATEX
version. Her vil leveringstiden veere
lidt leengere og det kreaever ofte god
vejledning for at finde den rigtige
maler.

Laes mere pa:
www.dk.endress.com/radar10_20

Bluetooth®-teknologien anvendes i bade
eksplosive (ATEX) og sveert tilgeengelige
omrader.



Nem proces overvagning

Endress+Hauser udvider sin succesfulde Liquiline platform. Den nye Liquiline transmitter, CM44P,
tilbyder multikanal og multiparameter funktionalitet til proces-fotometre og Memosens sensorer.
Processer sasom kromatografi, geering og faseseparation kan nu udferes mere brugervenligt og med langt
enklere vedligeholdelse pa grund af Liquiline platformen og Memosens teknologien.

Processer sdsom kromatografi,
geering, filtrering eller faseseparation
kreever overvégning af flere parametre
for at mindske spild og sikre en hgj
produktkvalitet. Liquiline CM44P
maler op til 16 forskellige parametre
ved at tage input fra op til to
proces-fotometre og fire Memosens
sensorer samtidigt. Man kan derfor fa
alle ngdvendige
kvalitetskontrols-relaterede parametre
fra én transmitter og dermed gge
overskuddet med en reduceret
installationstid og lavere udgifter til
udstyr.

Brugervenlig og praktisk

At anvende én transmitter platform til
alle malepunkter bringer den fordel, at
alle sensorer fungerer pa samme
maéde, hvilket kan reducere potentielle
betjeningsfejl. Med den valgfrie
webserver kan man desuden f&
fjernadgang til transmitteren og

dermed overvage alle maleveerdier
eller sendre en konfiguration uanset,
hvor man befinder sig. Alle
diagnostiske beskeder rapporteres i
henhold til NE107, hvilket sikrer en
hgj processikkerhed.

Omkostningseffektiv og sikker
Proces-fotometre muligger en preecis
og reproducerbar in-line maling af
absorption og turbiditet. De erstatter
manuel preveudtagning og laboratorie
malinger, s& man undgar produkt
forurening under prgvetagningen.
Deres realtid og optiske maleprincip
eliminerer behovet for reagenser og
hjeelper brugeren til at optimere deres
processtyring.

Perfekte sensorkombinationer
Liquiline CM44P er den farste
transmitter platform, der tilbyder
muligheden for at kombinere

Hgj ngjagtighed og
minimal vedligeholdelse

Nye analysatorer til overvagning af klorid og nitrat

Rent vand med garanti - CASONO
At have adgang til sundt og rent vand
bliver vigtigere og vigtigere, og gger
behovet for palidelig vandbehandling.
Nitrit er en stor kemisk indikator for
vandkvaliteten, fordi det er giftigt og
fremmer dannelsen af
kreeftfremkaldende nitrosaminer.
Dette er grunden til, at
myndighederne fastsaetter strenge

Liquiline analysatorerne er designet med
meget preaecise dispensere til
reagensdoseringsaktiviteten for at garantere
reduceret forbrug.

nitrit greenser, som vandveerker og
producenter af mineralvand eller
fadevarer kun kan opna ved ekstremt
preecis overvagning af nitrit veerdier.

P& de danske vandveerker reducerer
man kveelstoffet i vandet via en
nitrifikation/denitrifikations proces.
Denne proces males bedst direkte via
en spektrofotometrisk maling pa en
filtreret prove.

Liquiline System CAS8ONO
analysatoren overvager denne
denitrifikations proces online og
leverer de malte veerdier hurtigt, s
brugeren har mulighed for at optimere
kontrollen af kuldioxid doseringen.

Udledningsgraenser under kontrol

- CA80OCR

En del virksomheder i Danmark
genererer forurenet spildevand, der
skal behandles, for det kan frigives til
kloaksystemet. Disse virksomheder
opererer ofte deres egne
rensningsanlag for at reducere de
forurenende stoffer til greenser, der
opfylder de fastsatte udledningsaftaler
med kommunen. For at opna disse
veerdier for chrom og dermed chromat,
kraeves der en absolut palidelig og

Liquiline CM44P maler op til 16 forskellige
parametre ved at tage input fra op til to
proces-fotometre og fire Memosens sensorer
samtidigt.

proces-fotometre og Memosens
sensorer i én transmitter, hvilket
resulterer i den perfekte kombination
for mange applikationer. For at hjeelpe
kunderne i det rette valg, har
Endress+Hauser allerede sammensat
nogle

produkt-kombinationer, som det
perfekte valg til udvalgte standard

Analysatoren Liquiline System CA8OCR
optimerer processen for kromatreduktion i
industrispildevand og CA8ONO optimerer
nitrit overvagning.

preecis chromat (Cr (VI)) overvagning
og fuld dokumentation af de malte
veerdier. Liquiline System CA80CR
giver optimal statte til disse
virksomheder.

Lavt reagensforbrug og forenklet
vedligeholdelse
Driftsomkostningerne for en
kolorimetrisk analysator er afheengig
af forbruget af reagenser og
kalibreringsstandarder. Liquiline
analysatorerne er designet med meget
preecise dispensere til
reagensdoseringsaktiviteten for at
garantere reduceret forbrug.
Reagenserne til Liquiline CA80CR kan
holde op til 3%2 maned med et
malingsinterval pa 10 minutter.
CAB8ONO bruger den standardiserede
kolorimetriske naphthylamin metode
efter ISO 6777 og DIN EN 26777 - for
at sikre en ensartet
sammenlignelighed til laboratorie
malinger, mens CA80CR anvender den
standardiserede kolorimetriske
“diphenyl carbazid” metode.

Liquiline CM44P er den farste transmitter
platform, der tilbyder muligheden for at
kombinere proces-fotometre og Memosens
sensorer i én transmitter.

applikationer indenfor
fedevareindustrien.

Lees mere pa:
www.dk.endress.com/cm44p_dk
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Automatisk renggring og
kalibrering

Endress+Hauser tilbyder ikke kun
analysatorer til nitrat og klorid
overvagning. Der findes allerede
"Liquiline Systems CA80” for
ortofosfat, ammoniak og jern
overvagning og andre parametre vil
blive lanceret senere.

Feelles for analysatorerne, foruden et
lavt reagensforbrug og en forenklet
vedligeholdelse uden brug af veerktgj,
er de automatiske funktioner for
renggring og kalibrering der sikrer, at
analysatoren og dens
preveforberedelse fungerer palideligt
og uden manuel indgriben over en
leengere periode. Desuden kan
analysatorerne opgraderes til en
komplet malestation, for eksempel
ved at forbinde en Memosens
turbiditet sensor. Takket veere
Memosens teknologien er tilkobling af
en ny sensor nemlig bare "Plug &
Play”.

Laes mere om chromatovervagning:
www.dk.endress.com/ca80cr_dk

Og om nitratovervagning:
www.dk.endress.com/ca80no_dk
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Nye kompakte trykmalere - nem installation, palidelig
maling og attraktiv pris

| standard applikationer i bade proces- og fadevareindustrien, handler det om at bruge en maler, som ger
hvad den skal: Den skal veere pélidelig, let at installere og seette i drift, og sidst men ikke mindst
imgdekomme budgetmaessige krav. Endress+Hauser lancerer en ny serie af kompakte sensorer til gas og
vaeskeapplikationer - i seedvanlig hgj Endress+Hauser kvalitet og til en seerdeles attraktiv pris!

I over 20 &r har Endress+Hauser staet
for kvalitets trykmalere til industrien
og har opbygget et varemeerke baseret
pa& gennemtestede produkter og sikre
materiale valg. Faktisk bliver 100% af
alle trykmalere gennemtestet pa
fabrikken, inden de kommer ud til
kunderne - og dette fortseetter
Endress+Hauser med.

Den nye serie af prisvenlige
trykmalere; PMP11, PMP21, PMP23,
PTP31B og PTP35B kan bestilles via
E-direct hjemmesiden, hvor
produkterne nemt kan konfigureres og
bestilles. Leveringstiden er mindre
end en uge. Samtidig har
Endress+Hauser lanceret en nyhed pa
markedet, idet kunderne bestiller de
nye malere feerdig konfigurerede

- dermed er de lige til at anvende i
processen.

Kalibreringscertifikater udstedes
gratis til alle trykmalere og kan hentes
ved hjeelp af serienummeret via CER
(Common Equipment Record), som
kan findes pa vores hjemmeside.

Din ideelle malepartner til vandbehandling .

Til en lang reekke applikationer
Med en bedre ngjagtighed og et bredt
udvalg af procestilslutninger og
godkendelser lgser vores nye
trykmalere opgaven i en lang raekke
applikationer, f.eks. vand og
spildevandsindustrien, i
hjeelpeprocesser til trykluftanlaeg,
procesvand, brandvand osv. Til
fgdevareindustrien tilbydes de med
fuldsvejst hygiejnisk proceskobling
med hgj teetningsklasse, hvilket gar
dem egnede til miljger, der trykspules.

Smart QR kode

En smart finesse pa de nye trykmaélere
er et lille skilt med en QR kode. Med
denne kode behgver du ikke at leese
meerkningen med serienummer m.m.
du kan simpelthen bare fa dette via
QR koden. Dette er specielt smart hvor
maéleren er placeret sveert tilgeengeligt
- men det gar generelt ogsé hurtigere
i en travl hverdag.

Det er ikke altid lige nemt at se
veerdierne pa displayet i f.eks. fuld sol.
Derfor bliver de nye malere leveret

)

iTein

Den nye Cerabar og Ceraphant familie
supplerer niveau switchene Liquipoint og
Liquiphant og letter dit valg af den rigtige
maler til dine behov via vores E-direct
hjemmeside.

med et tydeligt display, som ogsa kan
veere baggrundsbelyst. Desuden er der
sma trykknapper ved displayet for
bedre brugervenlighed.

Trykmalerne fra Endress+Hauser er
blandt markedets absolut mest
palidelige og er det perfekte valg, hvor
hgj ydeevne er pakreevet til en lav pris.

Laes mere pa:
www.dk.endress.com/nye_cerabar

Selvom vi i Danmark fortsat er sa heldige at vores drikkevand primaert
produceres fra nogenlunde rent grundvand, sa stilles der store krav indenfor
industrien om at producere baeredygtigt og ikke mindst sa effektivt som
muligt. Derfor bliver alle leverandgrer af instrumentering til branchen ogsa
palagt at understatte disse krav.

Den mest anvendte flowmaler
indenfor vand og spildevand er den
magnetiske flowmaler, som
Endress+Hauser har udviklet og
produceret i over 35 ar. Igennem tiden
er der blevet installeret teet pa 2
millioner magnetiske Endress+Hauser
flowmalere i verden, hvilket placerer
Endress+Hauser som den fgrende
leverandger af magnetiske flowmaélere.
Hvis man kigger pa selve
maleprincippet i den magnetiske
flowmaler, er der ikke sket de store
forandringer over arene, men hvis
man kigger pa den magnetiske
flowmaler i dag kontra for bare 10 &r
siden, er der sket store og markante
forbedringer, som alle bidrager til at
skabe en mere effektiv drift.

Vandteet innovation

Den nyeste magnetiske flowmaler,
Promag 400, fra Endress+Hauser
tilbyder brugerne helt nye og

innovative funktioner, som ikke er set
pad markedet i én og samme maler far.
For at sikre en nem installation, uden
restriktioner, vil maleren kunne
installeres uden behov for
respektafstande.

Nar man skal starte den nye flowmaler
op, kan dette gares via den
integrerede webserver. Med
opstartsmenuen kan den nye maler
seettes op pa bare 10 minutter pa en
stor skaerm i stedet for pa
instrumentets display. Via
webbrowseren har man derefter
adgang til alle data og parametre, som
kan overvages selv hjemme fra sofaen.

To malere i én — et godt keb!

Modsat de fleste malere pa markedet i
dag, kan Promag 400 male ikke bare
flowet men ogsd ledningsevnen
online. Dermed kan man i én proces
0gsd méle renheden af vandet og
hurtigt foretage korrigerende

handlinger, hvis vandkvaliteten ikke
ligger indenfor det accepterede.
Promag 400 er desuden en af
markedets mest ngjagtige magnetiske
flowmalere med en ngjagtighed pa
0,2% og er samtidig godkendt til
afregningsapplikationer efter MID
MI-001.

Forenklet verifikation

Promag 400 har en integreret
verificeringsfunktion, HeartBeat
Technology™, som ger at brugerne
selv kan verificere maleren mens den
sidder i processen -og uden at stoppe
processen. Verifikationen kan ségar
startes uden fysisk adgang til
flowmaleren, hvis maleren er koblet
pa nettet. Man kan dermed aktivere
verifikationsprocessen via sit
kontrolsystem (SRO anleeg).
Verificeringen opfylder alle krav inkl.
ISO9001. Verifikationsdokumentet
kan nar som helst udskrives som PDF

V Den nye Cerabar og
Ceraphant serie har:

= Hus og prosestilkobling i
AISI316L

= Keramisk sensor 99,9% Al203
(kommer), PMC11/21

= Metalmembran Al-
SI316L/1.4435,
PMP11/21/23

= Med switch udgang og display:
PTC31B/PTP31B/PTP33B

= Absolut og relativ sensor

= Maleomrade fra 100mbar til
400bar

= Ngjagtighed til £0,3%

= EX godkendelser til bade
Europa og resten af verden

= EHEDG, 3-A, EG1935/2004

- Op til IP69

e Temp 85/100°C, 135°C max 1t

= DNV GL, ABS (kommer)

[
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Promag 400 kan
male bade flowet
og ledningsevnen
online.

Endress+Hauser har
udviklet og produceret
magnetiske
flowmalere i over 35 ar
og igennem tiden er
der blevet installeret
teet pa 2 millioner
magnetiske
flowmalere i hele
verden.

dokument og bruges i en eventuel
audit. Selve dokumentet er meget
overskueligt og angiver malerens
tilstand med en bestaet/ikke bestaet
veerdi. Det er ikke til at misforsta.

Der findes ikke en magnetisk
flowmaler pa markedet i dag, der
tiloyder brugerne sd mange fordele i
én maler.

Lees mere om Promag 400 pa:
www.dk.endress.com/promag400_dk
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Fuld kontrol over flowet med Heartbeat Technology™

De generelle krav til flowmaling og fakturering af vand kraever at flowmaleren overholder
specifikationerne. For at bevise dette, har man indtil for nylig veeret ngdt til at fjerne flowmaleren fra
rgret for at udfere en kalibrering, hvilket er en udfordring bade i forhold til logistik og arbejdsbyrde.
Lyckeby Starch har fundet et alternativ til den dyre kalibrering - flowmaéleren Promag 400 med HeartBeat
Technology™ og intern sporbar verifikation.

Lyckeby Starch udvikler, producerer og
markedsfarer bl.a. stivelsesprodukter,
kartoffelfiber og kartoffelprotein.
Virksomheden har omkring 140
medarbejdere i Kristianstad,
Béackaskog, Mjallby og Jamjo. For tiden
bliver Lyckebys produktionsanlaeg
opgraderet og der foretages store
investeringer for at imgdekomme
fremtiden. Pa fabrikken i Kristianstad

har man for nylig investeret i to nye
flowmalere; nemlig to stk. Proline
Promag 400 med Heartbeat
Technology™ fra Endress+Hauser.

Lars-Ake Akerlund, el & automationschef hos
Lyckeby Starch AB er meget tilfreds med sine
nye flowmaélere og har valgt at investere i
yderligere otte flowmalere med Heartbeat
Technology™ til et andet anleeg.

Kontinuerlig overvagning

"Heartbeat Technology™ er en ny
funktion, der hjeelper med at holde
kontrol over flowmaélerne. Den bestar
af tre dele; Heartbeat Diagnostics,
Heartbeat Monitoring og Heartbeat
Verification", forklarer Carl Theander,
salgsingenigr hos Endress+Hauser AB.
Heartbeat Diagnostics giver
kontinuerlig overvagning og
integration med overordnede
systemer, og sikrer, at information om
flowmalerens tilstand altid er
tilgeengelig. Heartbeat Monitoring er
baseret pa regelmaessig intern kontrol,
som flowmaéleren udferer og som
indebeerer en tidlig identifikation af

Krav om kontrol og sporbarhed
Ifglge sikkerheds- og kvalitetskrav til
regnskab og fakturering af vand skal
flowmalerne kunne give gyldige
veerdier. For at bevise dette, skal
flowmaélerene testes i henhold til
kravene i ISO9001. Brugeren kan
bevise de gyldige veerdier med en
kalibrering eller verifikation (eller
begge). Begge metoder kraever
sporbarhed til nationale eller
internationale standarder.

'Der stilles krav til os fra kommunen
om at rapportere hvor meget og hvad
vi pumper,' beretter Lars-Ake
Akerlund, el & automationschef hos
Lyckeby Starch AB.

"Med den nye flowmdler, har vi hele tiden fuld
kontrol. Vi kan nemt genkende, hvor meget vi
pumper til kommunen og vi har dokumentation
pad at flowmadleren fungerer.

andringer. Dermed er det muligt at
udfare en proaktiv vedligeholdelse.
Heartbeat Verifikation er en integreret
verificeringsfunktion i flowmaleren,
som ggr at brugerne selv kan
verificere méleren mens den sidder i
processen - og uden at stoppe
processen. Under verificeringen
kontrollerer systemet om
flowmalerens komponenter opfylder
fabriksspecifikationerne. Kontrollen
kan dokumenteres i en
verifikationsrapport.

Heartbeat Technology™ forenkler processen og sparer tid, samtidig med at du har fuld kontrol
over dit anlaeg og flowmalerens status og palidelighed.

'De to nye flowmaélere med Heartbeat
Technology™ er monteret pa vores
kloakker. Den ene maler, hvad vi
pumper fra fabrikken til en tank far
pumpning til kommunen. Den anden
maler, hvor meget vi pumper til
kommunen”.

Sparet arbejde

"Med de nye flowmalere, sparer vi en
masse arbejde. Tidligere matte vi
demontere flowmaélerne en gang om
aret for at fa dem kalibreret. For ikke
at gribe ind i produktionen matte vi
gere det i sommerferien. Med de nye
flowmalere, har vi fuld kontrol pé alle
tidspunkter. Vi kan pd en nem made
se hvor meget vi pumper til
kommunen og vi har dokumentation
pa at mélerne fungerer. Eftersom vi
ogsa kan fa oplysninger om
flowmalerens tilstand, understotter
det vores arbejde med forebyggende
vedligeholdelse.

Vi har endnu ikke tilsluttet
flowmaélerne til netveerket via
fiernovervagning, sa indtil videre gar
vi ud til malerne og afleeser og
kontrollerer. Det er en meget god
funktionalitet, der gar vores arbejde
lettere og sikrer kvaliteten af
malingen, derfor har vi nu investeret i
yderligere otte flowmalere med
Heartbeat Technology™ til et andet
anleeg', forteeller Lars-Ake Akerlund.
Flowmaleren Proline Promag 400 med
Heartbeat Technology™ er testet og

godkendt af det tyske testinstitut TUV,
hvor flowmélerens mulighed for
egen-verificering ger den velegnet i
anvendelsen af kvalitetssystemer
baseret p& ISO9001. En tredjeparts
godkendt indbygget
verificeringsfunktion i flowmaéleren er
unikt for Endress+Hauser. Dette giver
brugerne mulighed for, pa en hurtig
og enkel méde, at kontrollere deres
flowmaler uden at bekymre sig om
verificeringens pélidelighed.

"Der er stigende efterspgrgsel efter
flowmaélere med Heartbeat
Technology™, iseer fra industrien, men
0gsa rensningsanlaeg, som har store
flow og hvor kontrol er ngdvendig.
Heartbeat Technology™ forenkler
processen og sparer tid, samtidig med
at du altid har kontrol over dit anleeg
og flowmalerens status og
palidelighed”, afslutter Carl Theander.

Promag 400 med Heartbeat Technology™ gar
det nemt at opfylde de generelle krav til
kontrol og verifikation af flowmalere til vand.
Takket veere oplysningerne om flowmalerens
tilstand er det ogsa muligt at arbejde med
forebyggende vedligeholdelse.
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Markedets farste
flowmaler med PROFINET

Endress+Hauser har udviklet markedets forste flowmaler med PROFINET og tilbyder dermed kunderne en
nem og problemfri integration. Specielt indenfor fgdevareindustrien vil den hurtigere kommunikation og
omfattende datamangde fra multivariable enheder betyde forhgjet produktkvalitet og besparelser.

I dag er over 90% af alle malepunkter
udstyret med HART og 4-20mA
kommunikation, som giver en god og
stabil kommunikation af de malte
veerdier. Dog ser Endress+Hauser
tydelige tendenser, specielt indenfor
fadevareindustrien, pa at
maskinbyggere skal veere mere
fleksible og arbejde endnu hurtigere
for at forblive konkurrencedygtige.
Med en PROFINET integration er der
mange penge at spare bade omkring
radgivning, valg af produkt og
opstartsfasen, da det er en
standardiseret lgsning med nem og
problemfri integration, som samtidig
giver slutbrugeren en masse fordele.

Store fordele for slutbrugeren
Slutbrugeren kan spare mange penge
pé en hurtigere kommunikation
omkring kritiske méaleveerdier, samt
spare tid pa en langt hurtigere
udskiftning af flowmaélerne, da alle
indstillinger allerede er registreret og
gemt. Desuden tilbyder PROFINET en
nem lgsning, ndr flere flowmaélere skal
indstilles samtidigt. De samme fordele
kan opnas med Ethernet/IP som
Proline 100 serien selvfglgelig ogsa er
tilgeengelig med.

Markedets forste flowmaler med
PROFINET

Da det stigende behov for
maleinstrumenter med PROFINET
primeert er kommet fra
fedevareindustrien, har
Endress+Hauser nu valgt at udvikle
deres populeere Proline 100 flowmaler
(elektromagnetisk og coriolis) med
PROFINET. Dermed tilbyder
Endress+Hauser markedets mest
kompakte flowmaéler med den
hurtigste og mest stabile
kommunikation. Dette i kombination
med Heartbeat Technology™,
egenkontrol, og muligheden for at fa
adgang til flowmaleren direkte over
PROFINET, som giver brugeren fuld
tilgeengelighed og processtyring,

Cigtienal: Rerwile Aitrs
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Problemfri integrering med Proline 100.

uanset hvor installationen matte
befinde sig i verden. Proline 100 lever
desuden op til alle materiale og
godkendelseskrav i
fedevareindustrien.

Dermed vil Proline 100 veere
fremtidens svar pa den mest palidelige
flowmaler til fodevareindustrien.

Lees mere pa:
www.dk.endress.com/proline100_dk

Kontroller din flowmaler direkte via den integrerede webserver.



Endress+Hauser udstyrer
Au2mate Academy med
procesinstrumenter

Endress+Hauser stod klar med den ngdvendige
instrumentering, da Au2mate skulle bygge et 200
kvadratmeter stort demonstrationsmejeri,
Au2mate Academy. AuZ2mate Academy er et fuldt
funktionsdygtigt mejeri med modtagelse,
pasteurapparat, rgr og sensorer.

Virksomheden Au2mate skaber
optimale kundetilpassede lgsninger til
mejeriindustrien - fra komplette
mejeriautomatiseringsprojekter til
mindre paneler. Hertil kommer
konsulentydelser i form af radgivning
og kvalitetssikring.

I netop funktionen af at veere meget
teet pd mejerierne, har Au2mate
oplevet at mejerianleeggene bliver
starre og mere komplekse bade med
hensyn til processer og anvendt
automatiseringsteknologi. Samtidig
gges kravene til ydeevne, herunder
optimering af processer, der kan
reducere spild, energiforbrug og
renggringsmidler og desuden forbedre
anlaeggenes oppetid. Dette medfgrer
at kravene til drifts- og
vedligeholdelsespersonalet gges i
forhold til kontinuerlig optimering,
plus tid til diagnosticering og
fejlretning pa anleeggene og
automatiseringssystemerne.

Samtidig kerer mange kunder syv
dage om ugen, 24 timer i dggnet og
hvis man far et produktionsstop, stiller
det store krav til
vedligeholdelsespersonalet om hurtigt
at stille en diagnose og fa gang i
produktionen igen. Derfor har
Au2mate taget initiativ til at bygge
Au2mate Academy for at tilfare ekstra
veerdi for kunderne i form af treening,

sé& de kan hjeelpe med at fa maksimal
oppetid pa kundernes anlaeg. Der
tilbydes saledes kurser malrettet til
ledere, operatgrer og teknikere
indenfor mejerier.

Et super moderne minimejeri

| januar 2016 kunne Au2mate dbne
dgrene for et super moderne
minimejeri p& hovedkontoret i
Silkeborg. Der er teorilokale samt et
funktionsdygtigt procesanleeg med
linjestyring, bestaende af modtagelse,
rdvarelager, pasteur, buffertanke,
udlevering/fyldning samt CIP anlaeg

- et "minimejeri” designet og opbygget
i henhold til industriel standard med
procesudstyr og instrumentering,
saledes at teori og praksis kan traenes
i sammenheaeng. Det er dog ikke maelk,
der Igber i rgrene, men farvet vand.

Instrumentering fra
Endress+Hauser

Endress+Hauser har lang erfaring
med instrumentering til mejerier og
har en fuld produktportefglje til at
daekke samtlige applikationer og
processer. Desuden er produkterne fra
Endress+Hauser kendt for hgj kvalitet,
god ngjagtighed og lang levetid, som
alle er vigtige parametre for
mejeristerne.

Endress+Hauser har leveret bade tryk og temperatur instrumenter til Au2mate Academy.

Et kig ind i Au2mate Academy, som er et 200 kvadratmeter stort demonstrationsmejeri.

Derfor faldt det naturligt at
samarbejde med Au2mate om at
bygge et moderne minimejeri med al
den ngdvendige instrumentering. Det
er dog ikke udelukkende
Endress+Hauser instrumentering, der
sidder i anleegget, da Au2mate gnsker
at kunne tilbyde kurser i alle relevante
instrumentfabrikater.

Niveau og temperatur

Til niveaumaling bade i tanken og ved
pafyldning, har Au2mate valgt en
niveauswitch, FTL33, som er den mest
kompakte niveau gaffel pd markedet.
Fordelen ved denne niveauswitch er
den utroligt nemme plug & play
installation og desuden er malingen
meget stabil, da sensoren er updvirket
af ledningsevne, turbulens, stramme
eller luftbobler.

P& temperatur siden har Au2mate
valgt en ny og moderne
temperaturfoler, ITHERM TM411,
som er markedets hurtigst malende
temperaturfaler samtidig med, at den
er utrolig robust og har en smart
"quick neck” funktion, som betyder at
sensorhovedet bare lige kan drejes af,
nér den skal kalibreres.

Derudover sidder der en del
tryksensorer, elektromagnetiske

flowmalere og illustrative displays sa
processen kan fglges, samt en glas-fri
optisk sensor til maling af
fase-separation og en universel
fotometrisk transmitter.

Fremtidens leereplads for mejerister
P& Au2mate Academy vil kunder,
studerende og egne ansatte leere om
optimering af processerne indenfor
mejerier. Det overordnede formal er at
bidrage til forbedret oppetid,
optimering og udvikling af processer
og produktionsanleeg, som i sidste
ende vil bidrage til at mejerierne bliver
mere konkurrencedygtige.
Endress+Hauser har leveret al
instrumentering kvit og frit i denne
gode sags tjeneste.

Laes mere pa:
www.dk.endress.com/au2mate

1,300

e

Pasteuriseringsprocessen kan overvages via en lille fiks datamanager, Ecograph T RSG35.
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Edldirect

High Quality — Low Price!

Vae'lg smart. Veelg E-direct.

Enkelt + let tilgeengeligt

www.e-direct.endress.com

Sensorer, switche og
systemkomponenter

Fordele

= Let at finde det rigtige produkt = Konkurrencedygtige
priser og mangderabatter = 100% kvalitetsprodukter

= Kort leveringstid

Adgang til oplysninger 24/7/365
= Enkelt overblik over produkter og priser = Teknisk
information = Download det tekniske datablad

@ Bestil allerede idag!
www.e-direct.endress.com

Micropilot FMR10

Free space radar til kontaktfri
niveaumaling

@ Komplet produkt information:
www.e-direct.endress.com/fmrl10

Micropilot FMR10 Pris/stk. i DKK

Version med 40 mm antenne 1 til 3 41il 10

11 til 35

Bagpa: G1 1S0228; Foran: 3053,- 2747~
G1%% 1S0228; maleomrade:
5 m veeske; 10 m kabel

2503,-

Priserne er gaeldende indtil 30.09.2017 i kr per stk. (eksklusiv moms og fragt).

Endress+Hauser A/S Salgs -og leveringsbetingelser er gaeldende.

Endress+Hauser A/S
Poppelgardvej 10-12
DK-2860 Sgborg

Telefon
Fax

+45 70131 132
+4570 132 133

info@dk.endress.com
www.dk.endress.com

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation
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Syddansk industri skal boostes
med fleksibel automatisering

Fremtidens lgsning er
automatisering. Kunde-
rene kan ikke leve med en
lang leveringstid.

AUTOMATION. En staerk sen-
derjysk trio er gdet sammen
om at gore detrentabelt ogsa
forsma og mellemstore virk-
somheder at bruge robotter
og automation. Trioen be-
staraf Pehama Productions,
Dansani og Mads Clausen
Instituttet pa Syddansk
Universitet. Deres indsats
far nu kontant opbakning
af EU-midler fra projektet
AutomationsBoost.

Kunderne kan ikke leve
med lang leveringstid. An-
tallet af varianter og kom-
binationsmulighederstiger.
Konkurrenterne presser
priserne. Og det begynder
at knibe med at rekruttere
medarbejdere nok til at folge
med vaeksten.

Med andre ord stir ud-
fordringerneikeiden dan-
ske industri. Fremtidens
lgsning er automatisering.
Mastodonterneiindustrien
rundt omkring i verden har
store budgettertilindkeb af
robotteknologi og automati-
seringslgsninger. Her kom-
mer de mindre producenter,
somudger 95 procent af den
danske industri, ofte til kort.

En seerlig udfordring

- Dansani eri vekst og pro-
duktionen har s8 stor volu-
men, at det i stigende grad
giver rigtig god mening at
automatisere  processer.
Men vores produktions star-
relse placerer osalligeveliet
treelst vadested. Vihar end-
nuikke helt volumennok til
at forrente en investering i
automatisering. Men hvis
jeg siger nej til robotter, s&
vil virksomheden blive kart
ud pé et sidespor i lobet af
2-4 ar. Konkurrenceevnen
skal forbedres &r efter ar,
siger produktionschef hos
Dansani, Finn Reinholdt
Jensen.

Industrien i Danmark
har de seneste 30 ar mistet
200.000jobsomresultataf
udflytning af produktion til
andre lande. Udflytningen
af produktionen har ramt
Region Syddanmark héardt,
da en stor del af arbejds-
pladserne her netop findes
i industrivirksomheder. I
juni 2015 afsatte Vaekstfo-
rum derfor en pulje pd 25
mio. kr. til en indsats for at
fremme produktivitet og
fastholde arbejdspladser
gennem automatisering i
sma og mellemstore virk-
somheder. Nu er Auto-
mationsBoost-projektet i
gang hos Dansani, ligesom
flere andre projekter er so-
sat i Syddanmark, ledet af

=
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partnerne RoboCluster og
Veksthus Syddanmark, og
stottet med midler fra EU‘s
Regionalfond og fra Syd-
dansk Vekstforum.

Robotter og ansatte skal
montere sammen

Helt konkret vil Dansani
automatisere skrueopga-
ver. Der skal skrues i alt 50
skruerihengsler, nrliger-
ne skal monteres i et typisk
badeverelsesmgblement.
Dette foregiridag manuelt
hos den senderjyske produ-
cent Dansani. Endnu. For
inden leenge bliver det en
interaktiv montagecelle,
hvor medarbejder og robot
samarbejder om at montere
og producere skabe til bade-
veerelser i Nordeuropa.

Men for dette kan blive en
realitet, skal Dansani sam-
men med automationsfir-
maet Pehama Productions
og forskere pa Mads Clau-
sen Instituttet udvikle en
fleksibel maskine, der kan
fodre enrobot montagecelle
med emner. Denskalkunne
tage hejde for, at skruerne i
haengslerne er af forskellige
storrelse, og ldgerne, som
hangslerne skal siddei, ogsa
varierer i format.

Hos Dansani erkender
man, at konkurrenceevne
ikke bare er noget, en SMV
kan ringe til en automati-
onsspecialist og kebe siget
quick fix til. Mastodonterne
i industrien har store bud-
getter til indkeb af auto-
mation og store stykserier,
der lettere tjener sig hjem
at automatisere.

- Der er mange spanske
og polske leveranderer, som
ander os i nakken og setter

osunder konstantpres. Det
skal vi acceptere som vores
lod. Men vi skal veere bedre
til at teenke pa helheden i
produktionen end konkur-
renterne er. Uden Automa-
tionsBoost ville gkonomien
ikke henge sammenisidan
et udviklingsprojekt som
dette. Samtidig kan forsker-
ne bidrage med nye vinkler
til bdde os og Pehama Pro-
ductions, vurderer Finn
Reinholdt Jensen.

Mere fleksible
brugervenlige robotter

Hos Pehama Productions i
Nordborgudvikler produk-
tionsudstyrs-firmaet nu pa
en sdkaldt FlexMontage-las-
ning, ikke kun til Dansani,
men til industrien globalt.
Pehama Productions for-
venter at kunne skabe 7-9
nye job i sin virksomhed
takket veere FlexMontage-
lesningen, der senesti 2018
vil vaere klar til anvendelse i
industrien.

- Robot-teknologien har
udvikletsigiretning af mere
fleksible, brugervenlige ro-
botter, derletkan stillesom
til skiftende opgaver. Men
indretningen omkring ro-
botten skal veere tilsvarende
fleksibel. Ogdéterdenlangt
fra. Men vi er nu ved at ud-
vikle elementertil en heltny,
standardiseretlgsning. Den
skal kunne flyttes fleksibelt
rundtmellem Dansanis fire
store produktionslinjer, alt
efter seesonudsving og kun-
detrends. En fleksibel lgs-
ning vil gere producenter
mere konkurrencedygtige,
fordi den vil kunne elimine-
re halvfabrikata og mellem-
lagre. Potentialet er keempe

Skrueopgaver skal automatiseres.

bade for os og for vores kun-
der, for der findes et hav af
sma og mellemstore virk-
somheder, som er dygtige
til producere fleksibelt, men
harsvertved atautomatise-
re, forklarer Jens Christian
Clausen, projektleder hos
Pehama Productions.

Automatisering skaber
vaekst og nye jobs

Dansani er pa 30 ar gdet fra
0 til 350 millioner kroner i
arlig omsezetning. Ud af de
220 medarbejdere er 80 be-
skaeftiget med at producere
75.000badeveerelsesmiljoer
om aret. Medarbejderne hos
Dansani folger interesserede
og nogle med en naturlig
skepsis med i planerne om
mere automation. De skal
dogikke frygte for deresjob,
men blot forvente, at vak-
sten hos Dansani ligesom i
andre effektiviseringspro-
jekter vil skaber nye opgaver

tilde medarbejdere, derbli-

ver aflastet af ny teknologi.

Zoom ind pa mulighederne

Per Gose, der er teknologisk
projektleder hos RoboClu-
ster opfordrer andre aktgrer
i den syddanske industri til
at zoome ind p& mulighe-
derne i AutomationsBoost-
projekterne.

- Virksomhederne skal
anspge om at vere med i
AutomationsBoost for at
fa sat gang i et projekt, som
de har brug for, men som
de ikke lige har fet sat i
gang, fordi de har manglet
den forngdne teknologiske
viden eller finansiering. De
produktionsvirksomheder,
der har tidskrevende og
ensidige, gentagne arbejds-
opgaver vil have stor gavn af
atfakiggetpd, omderkunne
automatiseres. Deter samti-
dig en rigtig god méde at f3
etsamarbejde med integra-
torer og vidensinstitutioner,
derpésigtkan foretil atflere
processer automatiseres i
forleengelse af projektet,
siger Per Gose.

Ud af et budget pé ca.
11,6 mio. er der til de for-
ste 7 AutomationsBoost-
projekter bevilget 5,3 mio.
sa der er 6,3 mio. tilbage i
puljen. Det er opdraget i
ansggningen, at der skal
komme 9 nye produkter ud
af alle AutomationsBoost-
projekterne.

hassel.

Detantibakterielle og friktionsresistente tribo-tape W160fasien
raekke standardbredder eller kan tilskeeres individuelt.

Begraens slid og
kontaminering

GLIDEFOLIER.Med dethvide
tribo-tapeiglidur W160 har
igusudvidetsitsortiment af
variable glidefolier med et
antibakterielt og U V-stabilt
materiale. P4 den made kan
tribologisk belastede over-
flader i hygiejnesensitive
applikationer, sisom me-
dicinsk udstyr og laborato-
rieudstyr, hurtigt og nemt
péfores folie.

igus gor det med sine gli-
defolier af friktionsoptime-
rede polymermaterialer let
at reducere friktionsvaerdi-
er. Folierne med en tykkelse
pa 0,5-1 mm, der ganske
simpeltskeresiden gnskede
storrelse og limes, danner
en glidende overflade, som
reducerer friktionsmod-
standeniapplikationer med
bevegelse. Det beskytter
komponenterne og reduce-
rer samtidig energiforbruget
og driftsomkostningerne i
bade varktgjsmaskiner og
transportlinjer.

Fjerde tribo-tape til
hygiejniske miljger

Efter at have prasenteret
lgsninger til hgj slid-, varme-
og kemisk resistens, eller
som opfylder FDA-stan-
darden til anvendelse ved-
rorende fodevarer, lanceres
nu et fjerde materiale med
iglidur W160. De antibakte-
rielle egenskaber gar detnye
tribo-folie til et interessant
materiale, nir det gelder

hygiejnesensitive applika-
tioner, f.eks. i medicinsk
udstyroglaboratorieudstyr.
Takketveere den hvide farve
kan tribo-tapen tilmed an-
vendes synligt i den medi-
cinske branche.
-UV-stabiliserende til-
szetningsstofferiplastkom-
positmaterialet forebygger
ogsd endringer i materia-
leegenskaberne som folge
af fotooxidation, papeger
René Achnitz, ansvarlig for

iglidur glidelejer.
-Det vil sige, at det ved-
ligeholdelsesfrie  iglidur

W160 ogsa beholder sine
tribologiske fordele perma-
nentiUV-lys, for eksempel
i maskiner til dental heerd-
ningeller sterilisering, fort-
setter han.

Folien kan bestilles i
forskellige bredder fra 20
til 500 millimeter og kan
desuden fismed kleedebag-
side, s3 monteringen bliver
sa let som muligt. Takket
veere igus skeereservice kan
folien ogsé bestillesi meter-
maél med preecis passende
bredde oglengde eller til frit
designede dele. Derfor kan
tribo-tape W160 anvendes
fleksibelt selv pa installati-
onssteder med begrenset
pladstil markant, effektiv og
omkostningsbevidst reduk-
tion af slitage i bevegelige
applikationer.
www.igus.dk

hassel.

Inspektionskamera til
draen og afleb med 20 m
fibertradskabel

Det beveegelige kamera
kan drejes med op til 55
grader.

KAMERA. BuhlBensge A/S
introducerer nu et nyt in-
spektionskameramed et 14
mm kamerahoved for enden
af et 20 meter fibertradska-
bel med afstandstzller. Det
bevegelige kamerahoved
kan drejes med op til 55
grader, og det kan let skub-
bes ind i et 40 mm. ror og
passere 4 styk 90 graders
bejninger. Dette gor endo-
skopet serdeles velegnet til

nem og hurtig inspektion
og vedligehold i alle vink-
ler af sveert fremkommelige
afkroge i rorsystemer her-
under aflgb, dreen og kloak
samtkanaler, skorstene, CIP
processer med mere.

Hele systemet leveres i
en robust kuffert med ind-
bygget 7” LCD monitor, 20
m. kabel pa roterbar rulle
i kufferten. Det er tilmed
muligt, atinspicere i marke
ogundervand, dakameraet
erudstyretmed LED lys, og
ervandtetnedtil 10 meter.
www.buhl-bonsoe.dk

hassel.
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Forsyningerne er kapslet i huse af polycarbonat med en baseplate, som har fire huller til mekanisk
montage pa applikationens chassis. En lav vaegt - mindre end 500 gram - bidrager til ufglsomhed over

for stgd og vibrationer.

Set pa E-16:

DC/DC-konvertere med hg;
effektteethed og effektivitet

Powerbox A/S preesente-
rede pd elektronikmessen
E-16 en ny serie af stram-
forsyninger til - primeert

- automotive applikationer
samt loT-applikationer.

KONVERTERE. De nye
ENAIOO (100W) og
ENA200 (200W) fra Po-
werbox er hgjt integrerede
komponentplatforme med
lavprofil planarmagnetde-
signs kapslet i IP21-tette
huse. De egner sig dermed
til de ofte fugtige miljgeride
automotive- ogindustrielle
brancher. Serien er galva-
niskisoleretop til 500V DC
og harindbyggede filter- og
sikkerhedsfunktioner, som
sikrer en umiddelbar anven-

delse.

Nemme at installere
og bruge
Bide automotive og IoT-
applikationer kraever stabile
forsyninger, der erimmune
over for forstyrrelser, og det
gelderlige fra geo-trackingi
bil- eller containerflader til
videoskeerme i busser eller
high-speed wifi-forbindel-
ser. Generelter behovetfor-
syninger, der er nemme at
installere og bruge - og gerne
leveretistandardkapslinger.
ENAI100 og ENA200
indgar i Powerbox’ Auto-
motive Line, som fokuserer
pé detautomotive segments
heje krav til standardiserede
DC/DC-konvertere. Forsy-

ningerne leveres i lavprofil
kapslingerlavereend 20 mm
0,8“),igalvaniskisolerede
[P21-tette huse, der mod-
star stoj og pulser op til 2kV,
samt med mulighed for op-
graderingtil hojere effekter,
hvis applikationen kreever
det. Eksempelvis kraver
bade redningskeretajer og
langtursbusser fleksible og
pélidelige stremforsyninger
til det stigende antal elek-
troniske funktioner, som
disse keretojer skal tilbyde
brugere og kunder.

Ufglsomme over for stad
og vibrationer
Forsyningerne er kapslet i
116 mm x 88 mm x 18 mm
huse af polycarbonatmed en
baseplate, som harfire huller
til mekanisk montage pa ap-
plikationens chassis. En lav
vaegt-mindre end 500 gram
- bidrager til ufelsomhed
over for stod og vibrationer
(testetved 5-50 Hz ogacce-
leration +7,35 m/s?). Input
og outputs bruger standard
6,3 mm konnektorer, og en
integreret LED viser status
for udgangsspaendingen.

Effektiviteter pa

op til 96 %

ENA100 og ENA200 deek-
ker et bredt udsnit af appli-
kationer fra 10 VDC input
op til 120 VDC. Der er fire
output-speendinger, 12,5
V, 14,5V, 245V og 28V
til rddighed med nominelle
stremme afhengigt af ud-
gangsspaendingen op tilmel-

lem8Aog16 A.ENA100og
ENA200har begge effekti-
viteter pa op tilimponeren-
de 96 %. De har endvidere
effektiv input-filtrering,
kortslutningsbeskyttelse
med konstantstremgranse
sat til ~110 %, temperatur-
beskyttelse med automatisk
recovery og intelligent po-
wer control, der garanterer
safe-gap drift. Forsynin-
gerne er designet til kon-
vektionskeling og fungerer
mellem -20 °C og +50 °C
ambiens samt op til 70 °C
pa baseplate.

ENA100 og ENA200
opfylder EMC- og tran-
sientbeskyttelseskrav i
henhold til EN61000-6-
2, 4-2/3/4/5/6 og EMI
EN55022B for kabel- og
axterbdren stej. ENA100
og ENA200 overholder
desuden ISO7637-2- og
EN12895:2000-immuni-
tetskravene.

Ny familie af
stremforsyninger

ENA100 og ENA200 er
de farste to serier i den nye
familie af forsyninger, som
senere vilinkludere 400W-
modeller, non-isolerede
step-down konvertere og
batteriladere. ENA100-
400 vil indga i Powerbox’
Automotive familie, der al-
lerede omfatter produkter-
ne ENA20 til ENA60. De
nye ENA100-0g ENA200-
produkter er RoHS II- og
REACH-kompatible.

isi

Set pa Automatik 2016:

Sat applikationer i gang
pa fa minutter

DREVPAKKER. Lenze har i
mange 4r sat sig det mal at
forenkle kundernes engine-
ering processer lige fra den
forsteide tilmaskinen og til
service af den feerdige ma-
skine. At dette lafte bliver
noje holdt viste Lenze pé
Automatik 2016.

Lenze  prasenterede
modulert opbygget og
standardiseret software
og intelligente drevpak-
ker, som klarer maskinens
opgaver nemt og sikkert.
Udgifterne til engineering
reduceres betydeligt. P&
Lenzes stand kunne de be-
sogende i praksis satte en
bandtransporter i drift pa
kun 5 minutter og en por-
talrobot i drift pad kun 7
minutter.

Komplette moduler til
robotter

Et highlight pd Lenze-
standen var Application
Software Toolbox FAST.
Lenze er en af de teknolo-
gisk ferende virksomhed
inden for modulert opbyg-
gede standard softwaremo-

duler, derkan genbruges, og
tilbyder et bredt spektrum
afmotionfunktioner som for
eksempel tveerskeremaski-
ner, viklere og robotter.
Som noget nyt fas kom-
plette moduler til robotter.
Med disse moduler inte-
greres kinematikken i den
samlede automatisering og
deresbevagelsesfunktioner
hurtigt og sikkert.
Producenten tilbyder
teknologimoduler f.eks. til
,pick & place“-applikatio-
ner og tilhgrende koordi-
nattransformation. Der er
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allerede indbygget en hgijt-
ydende robotkerne med
seks frihedsgrader, hvilket
er noget helt nyt i denne
udformning. Dette sikrer
meget store frihedsgrader
tilbaneplanlaegningen med
PLCopen Part 4 og gor det
muligt pdsamme tid at udfe-
re  pick & place“-bevagelser
med bare en parametrering
og uden kendskab til robot-
ter. En portalrobot kan for
eksempel med FAST-tekno-
logimodulerne szettesidrift
inden for bare 7 minutter.
hassel.

Set pa E-16:

Alt-i-én el

Secma preesenterede pd
elektronikmessen E-16 en
ny serie af banebrydende
el-sikkerhedstestere.

SIKKERHEDSTESTER. Secma,
der erdistributeri Danmark
for Seaward Electronic Ltd.
prasenterede pd E-16 den
nye HAL-serie afel-sikker-
hedstestere.

Alt-i-én lgsning

MedHAL-serien firmanen
alt-i-én el-sikkerhedstester
med en fremragende fleksi-
bilitet og funktionaliteter,
der ager kvaliteten og ikke
mindst produktivitetenien-
hver produktionslinje, nr
det geelder el-sikkerheds-
test. Fraenlavvolumen, ma-
nuel test op til hgjvolumen,
fuldautomatisk test. Derer
mulighed for at kombinere
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-sikkerhedstestere

Den nye HAL-serie af el-sikkerhedstestere gger kvaliteten og
produktiviteten i enhver produktionslinje.

testeren med tilbehgr sdsom
visuelle advarselslamper,
barcode-skannere, testla-
belprintere og ikke mindst
enbrugervenlig PC-baseret
software, for opsetning af
fuldautomatiske testse-
kvenser.

Tilpasses ethvert behov

HAL-serien tilbyder en
bred vifte af testere, som
er tilpasset ethvert behov.

Detkanbl.a. fremhaeves, at
dennye HAL LED-testerer
specielt udviklet og tilpas-
set tests i LED-industrien.
Sikkerheden er i top og de
mange konfigurationsmu-
ligheder gor samtidig HAL
tilen af de sikreste testere pa
markedet — bide med hen-
syn til produktionen, men i
hgj grad ogsa for brugeren.

isj

Set pa E-16:

3D dispenseringsrobot

3D dispenseringsrobotter-
ne fra Nordson EFD har et
visionsystem, der medfarer
preecis dispensering og hgj
gentagelsesngjagtighed.

ROBOT. Diatom A/S preesen-
terede p4 elektronikmessen
E-16 en ny linje af automa-
tiserede 3D dispenserings-

systemer fra Nordson EFD.
Robotterne er karakterise-
retved atlevere en palidelig
drift, hej gentagelsesnojag-
tighed og en preecis dosering
af lim, smgremidler og an-
dre viskose medier.

Enkelt visionsystem

Deerudstyretmed etenkelt
vision system og 3D-bevze-
gelsesstyring, der gor det

med vision system

nemt at programmere dis-
pensering i prikker, linjer,
cirkler, buer ogsammensat-
tebuer. Derudover giver det
mulighed for at tage detalje-
rede komponentbilleder og
konvertere dem til digitale
filer i hoj oplesning. Robot-
terne har et arbejdsomréade
paoptil 500x500mmoger
yderst velegnede til maling
og til kritisk dispensering.

Stand-alone eller
integreret1
Dispenseringsrobotten kan
fungere bade som stand-
alone eller integreret i en
automatiseretlgsning. Den
ernem atintegrereiin-line-
systemer samt at montere
vedsamlebénd ogdrejebord.

18]

3Ddispenseringsrobotten fra Nordson EFD kan fungere bade som
stand-alone eller integreret i en automatiseret lgsning.




HVORDAN FAR JEG DOKUMENTERET BEREGNINGERNE PR MINE
SIKKERHEDSVENTILER?

LASNING:

ARMATEC HAR BEREGNINGSPROGRAM FOR DIMENSIONERING AF
LESER SIKKERHEDSVENTILER, RESULTATET KAN SKRIVES UD PA
I5 SPROG INKL. DRIFTSDATAH, MATERIALER OG SNITTEGNING.

Armatec er en hurtig og fleksibel partner. Vi har et komplet program af sikkerhedsventiler,
spraengplader og vakuumventiler.

Armatec har Igsninger til beskyttelse af anleeg indenfor kemi, pharma, kaling, varme,
olie/gas samt pa skibe og offshore-anlaeg.

Armatec er eneforhandler af LESER-sikkerhedsventiler, ZOOK-spraengplader og
MANKENBERG-selvvirkende ventiler.
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SIMATHC HMI 1

Simatic paneleterbaseret pd Comfort panelerne kombineret med
tasteri et fuldtindkapslet kabinet i IP 65.

4" mobilt panel
med ngdstop

Med introduktionen af det
mobile 4" panel med nad-
stop, fuldendes Simatic-
serien af kablede paneler.

HMI. Siemens’ nye 4” mobile
panel med nedstop er iser
velegnet til pakkelinier og
robotceller. Ngdstoppet
kanbenyttesiapplikationen
enten over PROFIsafe eller
som hardt fortrddetiforbin-
delseboksen. Det betyder,
atpanelet kan tilsluttes alle
de PLC-systemer, som Sie-
mens’ paneler ellers under-
stotter.

Sikkerhed for mennesker
og maskiner

Panelet er baseret pd Com-
fort panelerne kombineret
med tasteriet fuldtindkaps-
letkabinetiIP 65. Forst, nar
paneleter tilsluttet og inte-
grereti et sikkerhedskreds-
lgb via tilslutningsboksen,
er nedstoppet aktiveret

og lyser radt - ellers er det
grat. Derved undgas mis-
forstdelser, der kan ud-
sette mennesker for fare.
Trepositionskontakten kan

ruges ved fejlsegning, pro-
grammering og testkersel i
eksempelvis en robotcelle.
Kontakten aktiveres i mid-
terposition, sa operateren
i en fejlsituation enten kan
trykke hérdere eller slippe
handtaget for at stoppe ma-
skinen.

Opfylder
sikkerhedsstandarder

TUV har testet og bekraef-
ter, at mobilpanelet og til-
slutningsbokse opfylder
kravene i felgende standar-
der med hensyn til deres sik-
kerhedsfunktioner: DINEN
60204-1:2006, DIN IEC
62061:2005 + A1:2012,
IEC 61508-1 til 4:2010,
DIN EN 13850:2012, EN
ISO 13849-1:2008.

Praecisions digitalmanometer
med forbedret ydeevne

Udvidede mdleomrdder, stor datalogger, trddlgs
kommunikation og stremlinet menu. Med modellen
CPG1500 har WIKA lanceret et forbedret preecisions
digitalmanometer til en yderst rimelig pris.

Carl A. Plesner A-S, er dansk distributer.

TEST. Det nye test- og ka-
libreringsinstrument  er
designet til alsidig brug.
CPGI1500 dekker trykom-
rdder fra -1 bar og op til
1000 bar med en ngjagtig-
hedpdoptil 0,05 % af'span.
Den indtegrerede datalog-
ger kan optage op til 50

mélte veerdier i sekundet.
Data overfores tradlest
med WIKA-Wireless og
kan behandles i WIKA-
Cal softwaren. Yderligere
funktionalitet sdsom min/
max, hukommelse eller in-
tegreret temperaturmiling
fuldender spektret.

Hurtigere indstilling af alle

parametre.

Den nye menustruktur i
CPG1500muligger en hur-
tigere intuitiv indstilling af
alle parametre. Et 5% cifret
display med sgjlediagram og
etstort tekstfelt understat-
teranalysen af mélepunkter
pé stedet.

Maélekvaliteten af
CPGI1500 er "emballeret”
i et robust design. Et egen-
sikkert instrument med
ATEX, IECEx, IEC, CSA
godkendelser. Kan leve-
res med kuffert og hand-

(1)

Et holdbart og sikkert
instrument selv under eks-
treme procesbetingelserog
forhold.

pumpe. Har tethedsgrad
IP65. Kan leveres med be-
skyttelseskappe af gummi
hvilket giver et palideligt
ogholdbartinstrumentselv
under ekstreme procesbe-
tingelser og — forhold.
www.plesner.as

hassel.

Kompakt og pracis flowmaler til
trykluft sikrer mod utaetheder i anlaegget

Pdlidelig leekagedetektion,
forbrugskontrol og dermed
optimeret energiforbrug.

FLOW. Hans Buch A/S til-
byder nu et nyt produkt pa
markedet til ngjagtigmaling
og overvagning af trykluft
ogtekniske gasser. EE741 er
eninline flowmaler fraE+E
Elektronik, som henvender
sig til alle med trykluftin-
stallationer, hvor der er
behov for méling af trykluft-
forbruget og overvdgning af
anleggets tethed.

I forhold til anskaffel-
sesprisen byder EE741
trykluftmaleren p en frem-
ragende mélengjagtighed,
ogsdidetlave maleomréde,
med udgangspunkt i en
multipunkts fabriksjuste-

Q-\
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Flowmalertil overvagning af
trykluft og tekniske gasser.

P
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ring ved 7 bar. Dette sikrer
palidelig lekagedetektion,
forbrugskontrol og dermed
optimeret energiforbrug.

Samme transmitter til 3
dimensioner

EE741 anvender det termi-
ske méleprincip baseret pa
E+Es eget gennemprovede

hotfilm sensorelement, der
er kendetegnet ved fremra-
gende langtidsstabilitet og
hurtig reaktionstid. Selve
flowtransmitteren med
sensorhovedet kan anven-
desmed tre rerdimensioner,
DN15, DN20 og DN25, og
det er muligt at montere og
afmontere transmitteren pa

rorblokken af aluminium
eller rustfrit stdl uden at
adskille installationen. Det
er siledes nemt at flytte
transmitteren til et andet
mélepunktitrykluftinstal-
lationen.

Kan konfigureres
af brugeren
Transmitteren kan levere
analoge, puls eller switch
udgangssignaler og er ud-
styret med Modbus RTU
og M-bus interface samt
integreret forbrugsmaler.
EE741 kan konfigureres af
brugeren selv via display
(option) eller software. Af-
hengigafrerdimensionen er
maleomradetfra0,2til 212
Nm3/h.
www.hansbuch.dk

hassel.

Beregn kﬂleeffekt
direkte pa mobilen

Rittal Chiller app er udviklet til brugere og konstruktarer,
som behgver en korrekt dimensioneret kaleenhed til

styresystemer eller tavleanlceg. Med fire interaktive trin
kan man dimensionere og udvcelge den rette kaleenhed.

K@LING. Rittal Chiller app
eriOS-baseret ogkan down-
loades gratis via iTunes p4
iPhone. I det forste trin

angives den gnskede speci-
fikke koleeffekt, hvorefter
appen anvender denne in-
formation til at bestemme

lgennem blot fire trin
bestemmes gnskede
effekt og passende
keleenhed.

den kraevede koleeffekt og
foreslar automatisk en pas-
sendekoleenhed. Idetandet
trin preesenterer appen til-
behor til den valgte kaleen-
hed. Yderligere uddybelse
kommer i tredje trin, hvor
der vises et omfattende ud-
bud af alternativer, eksem-
pelvis en kraftigere pumpe,
design med vandkelning
eller indkapsling i rustfrit
stdl til anvendelse indenfor
levnedsmiddelindustrien.

Angivelse af korrekt
dimensionering

Yderligere  information
sdsom specifikationer og
to- eller tredimensionelle
tegninger kan hentes med
etenkeltklik. Brugerenkan
efter registrering tilmed f&
eninteraktivoversigt overal
relevant information.

— Verktgjet er bruger-
venligt takket veere tydelig
vejledning og brugerflade.
Brugeren kan nemt finde
den rette lgsning, uden tab
af data eller informationer,
hvilket giver betydelige be-
sparelser ved atundgd over-
dimensionering forklarer
Géran Bjelk, produktchef
for klimateknik hos Rittal.

Mini-serie et stort skridt fremad
for energieffektiviteten

ENERGI. Alfa Laval har
endnu engang sat nye
standarder for HVAC-
energieffektivitet ~med
lanceringen af de nye Mini
City- ogMini ECO-varme-
interface-enheder.

Armatecforhandler den
nye serie fra Alfa Lava.

Lavere returtempera-
turer anerkendes som en
noglefaktor for at opnd
hgjere energieffektivitet,
lavere energiomkostninger
og reduceret miljgbelast-
ning i HVAC-systemer.
Hver eneste grad, som
returtemperaturen i
rumopvarmnings-  og
varmtvandssystemer kan
reduceres med, er med til
at nedbringe bide energi-
regningen og de negative
miljopavirkninger.

Med 50 érs erfaring i
udvikling af fjernvarmesy-
stemer, hjelper Alfa Laval
med sin specialiserede
ekspertise fjernvarmeleve-
randerer med fortsatatud-

vide greenserne for effektiv
energiudnyttelse. De nye
Mini City- og Mini ECO-
varme-interface-enheder
(HIU‘er) giver uovertruf-
fen energieffektivitetinden
for de brugsvands-, radia-
tor-og gulvvarmesystemer,
der anvendes i enfamilie-
og flerfamiliehuse.

Saenker returtemperaturen
-Den nye Alfa Laval Mini-
serie forbedrer energief-
fektiviteten ved at szenke
returtemperaturen. Dette
er gode nyheder for fjern-
varmeleverandgrer og hus-
ejere, fordi det reducerer
omkostningerne for alle de
involverede, og den enesta-
ende energieffektivitet er
ogsa godt nyt for miljoet,
siger Stefan LM Eriksson,
General Manager Heating
Cooling Systems.

-Vi har ogsa slanket de-
signet for at gore varme-
interface-enhederne lette
og meget kompakte, si de

erutroligtnemme athand-
tere, placere og installere,
fortsatter han.

Alfa Laval Mini City og
Mini ECO kannu fistilim-
plementeringifjernvarme-
systemer p& de europaiske
markeder.

Mini-seriens
vigtige fordele
Lavere  returtempera-
turer—4 sparer pa bade
energi- oginvesteringsom-
kostningerne i distributi-
onsnetverket.
Bedrekomfort—enestiende
styring af brugsvandstem-
peraturen (gjeblikkelig og
stabil styring), testet af
tredjepartsudbydere.
Betydelige pladsbesparel-
ser — de opdaterede Mini
City- og Mini ECO-mo-
deller optager 50 % mindre
plads.
En smart lgsning — nem at
betjene og installere.
www.armatec.dk

hassel.
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Automatik SikkerhedsGuide

Ansvar ved kab
af nye maskiner

CE-mcerkningen er ikke en garanti for sikkerhed. Fabri-
kanten paberdber sig, at maskinen opfylder maskindi-
rektivet. Men kaberen skal stadig undersgge,

om maskinen er sikker - far den tages den i brug.

Af Jorgen Sommer.

LOV. Der er to regler om
handel med nye maskiner.
Den forste omfatter, hvad
fabrikanter ogleveranderer
af nye maskiner skal gore i
forbindelse med konstruk-
tion og markedsfering. Den
kalder vi i daglig tale Ma-
skindirektivet, der er blevet
omsat til danske regler med
Arbejdstilsynets bekendt-
gorelser nr. 612.

Fabrikant ansvar

Heri kraeves, at fabrikanter
og leveranderer er ansvar-
lige for, at deres maskiner
opfylder alle de veesentlige
sikkerheds- og sundheds-
krav, samt at de har CE-
markning.

Kgber/bruger ansvar

Den anden regel beskeftiger
sig med brugen af maskiner
ogudstyr. Den kaldes Brugs-
direktivet, der er omsat til
danske reglermed Arbejds-
tilsynetsbekendtgerelsenr.
1109/92. Heri forlanges, at
arbejdsgiveren:

e fremskaffer og bruger
den rigtige slags maski-
ner og udstyr til arbej-
det

e sikrersig, atmaskinerog
udstyr bruges korrekt

e vedligeholder udstyret,
s& det altid er sikkert at
bruge, rengore og vedli-
geholde samt reparere.

Som keber/bruger af nye
maskiner og udstyr skal

ejeren eller arbejdsgiveren
sikre, at dette overholder
alle de krav, der er nevnt
i Maskindirektivet for det
idriftseettes.

Viden om
maskinen ved kgb
For maskinen kabes, si tenk

pa:

* hvad den skal anvendes
til

¢ hvor og hvordan den vil
blive anvendt

¢ hvem derskal bruge den
(operatgrens baggrund
foratkunne betjene ma-
skinen)

¢ hvilke sundheds- ogsik-
kerhedsrisici, der mitte
vere eller komme ved
brug

® at sammenligne med,
hvordan sundheds- og
sikkerhedsrisici er pé
andre fabrikanters til-
svarende maskiner

e dagligrengering og ved-
ligeholdelse.

Droft krav til maskinen

For du keber en mere kom-
pleks eller specialbygget
maskine, bor kravene dref-
tes med den potentielle
fabrikant/leverander. Den
tid, der bruges til at blive
enige om de nedvendige
sikkerhedsforanstaltninger
kan ofte vise sig at spare tid
og penge senere.

Ved leveringen

Se efter CE-merkningen.
Check atder er en overens-
stemmelseserklaering samt

en brugsanvisning pa dansk
(anvender landets sprog).
Brugsanvisningen skal
fortaelle, hvordan maski-
nen skal opstilles, bruges,
renggres og vedligeholdes.

Vigtigst af alt er, at man un-
dersager og overbeviser sig
om, at maskinen er sikker.

Nar maskinen

ikke er sikker
Ibrugtagningen af en ma-
skine i den i direktivets
naevnte forstand ber kun
vedrere anvendelsen af selve
maskinen til den forudsatte
anvendelse eller anden an-
vendelse, der med rimelig-
hed kan forudses.

Dette udelukker ikke,
at der eventuelt fastsettes
anvendelsesbetingelser,
som ikke vedrerer selve
maskinen, nir blot sidanne
betingelser ikke medferer
endringer af maskinen i
forhold til bestemmelser i
maskindirektivet.

Hvis maskinen kan an-
vendes af en forbruger, det
vil sige en operater, der
ikke er professionel, skal
fabrikanten tage hensyn til
dette ved konstruktionen og
fremstillingen.

Huvad skal man gore, hvis
man mener, at den kobte
maskine ikke er sikker?

--BRUG DENIKKE! --

Kontakt fabrikant ellerleve-
rander og fa den gjortsikker
atanvende. Kontakteventu-
elt Arbejdstilsynet.

Neste SikkerhedsGuide
serpareglervedhandel med
brugte maskiner.

OPERATE
MACHINERY
SAFELY

N ——

~
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www.beckhoff.dk/AM8800

Servomotorerne AM8800 har et fuldsteendigt , Hygiejnisk
Design” og er, udover det FDA-konforme hus i rustfrit stal AlSI
316L, ogsa godkendt i overensstemmelse med EHEDG Class I.

Dermed er de ideelle til harde omgivelsesbetingelser og til
anvendelse inden for levnedsmiddel- og medicinalindustrien.
Drejemomentet for stilstand for hele serien gar fra 1 til 16,7 Nm.
One Cable-teknologien kombinerer power- og feedbacksignaler
i et standard PUR-kabel. Det betyder, at udgifterne til rengering,
materiale og idriftsaettelse reduceres markant.

Ethercat I/0 bokse i
Control Panel og rustfrit stal: 1/0 system
Panel PCi12",15" i IP 69K til alle standard
og 19" touch display signaltyper

BECKHOFF

Rustfrit stalpanel:
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PLC-styring af olletemperaturen | stort ollelager
1

Inter Terminals’olielager

i Kalundborg er blevet
udbygget med yderligere
to tanke til Heavy Fuel olie.
For at kunne pumpe denne
type olie skal den have en
ensartet hgj gennemsnit-
stemperatur, hvilket styres
afen PLC. Sikkerhedsfunk-
tioner erimplementeret i
et PCS 7-kontrolsystem,
opkoblet fejlsikkert via
Profinet.

Af Peter Greve

PROCES. Som falge af delave
oliepriseri 2015, der ser ud
til at fortsette i 2016, har
Inter Terminals’ olielager p&
AsnzasvarketiKalundborg,
Asnaes Oil Terminal -AOT,
gennemforten udvidelse og
idriftsat yderligere to tanke
tilhver 20.000 m3olie. Olie-
selskaber og oliehandlere
lagerleggeri ojeblikket olie
til de lave markedspriser og
imgdeser en fortjeneste ved
atszlge olien til en forventet
hgjere pris pa et senere tids-
punkt. Netop eftersporgs-
len pé ledig tankkapacitet
har initieret inddragelse af
den hidtil uudnyttede tank-
kapacitet pd AOT.

To nye tanke pd hver
20.000 m°.

Kalundborg Fjord samt As-
naesvarkets og Inter Ter-
minals’ havne er uddybet,
saledes at der kan g3 tank-
skibe ind med dybgang p4
indtil 14,2 meter, og besej-
lingsmuligheden for de store
skibe ermed til at optimere
ombkostninger for olietrans-
porten til og fratanklageret.
Nesten al transportsker sa-

Et mindre tankskib er netop ved at losse olie pa Asnaes Oil Terminal.

= . N Ny, motorbetjent ventil til hgjre og

en aldre manuelt betjent ventil til
venstre. Christian V. Rasmussen ar-
bejder pa med tiden at fa alle manuelt
betjente ventilerudskiftet, sd ogsa de
kan styres og overvages fra kontrol-
systemet.

ledes med tankskibe, men
det naerliggende Statoil raf-
finaderi har dog en direkte
rorledning til AOT. AOT
har efteribrugtagning af de
tonaevnte tanke en total ka-
pacitet palidtover 500.000
m3.

Olietemperaturen vedlige-
holdes ved hjeelp af damp
- Olien, der opbevares her,
er Heavy Fuel-typerne,
som skal holdes opvarmet
til mellem 45-55 °C, for at
det kan pumpes. Det sker
med damp fra Asnaesveer-
ket, og i den ssmmenhaeng
opstar der ofte en lagdeling
af temperaturen i en tank.
Derfor er det af stor betyd-
ning for vores omkostninger
at kunne beregne gennem-
snitstemperaturen meget
ngjagtigt. Opvarmning af
de 90.000 m? olie, der kan
vere i en af de store tanke,
blotén grad hgjere end nod-
vendigter enormtdyrt, for-
teeller vedligeholdelseschef
Christian V. Rasmussen.
Ialle tankene er der mix-
ereellerjetnozzles, derkan
blande op i olien, si den
opndr ensartet temperatur
inden udlevering, og de an-
vendes tillige til mixning af
flere olietyperisamme tank.

Eksisterende kontrolsystem
er udvidet
Installationsfirmaet Kemp
og Lauridsen har stéet for
>

Den nyinstallerede pumpe. Den
foranliggende frekvensomformer
indgarisikkerhedsapplikationerne
i form af sikkert stop.

ChristianV.Rasmussen forklarer opbygningen af sikkerheden ved el-tavien med den nye sikkerheds-PLC.
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Tankgarden, hvor derarbejdes pa at fa klargjort de to tanke til hgjre.

savel projektering som el-
arbejdetinkl. automationen
pa udvidelsen, og de har
inddraget ingeniorfirmaet
AF A/Stilatlaye automati-
onsprojektet. AF har en af-
deling i netop Kalundborg,
og da AF tillige er kendt for
at have ekspertise i proce-
sanlaeg og —styringer, har
det veret et oplagt valg af
underleverandor.

-Kontrolsystemet, derer
etSimatic PCS 7-system fra
Siemens, stammer oprinde-
ligt fra dengang, da olietan-
kene tilhorte Asnaesveerket.
Senere er PCS 7-systemet
blevet opdelt, siledes at
AOT harsit eget komplette
proceskontrolsystem med to
overordnede PLC’er. Dette
system har AF udvidet med
endnu en PLC, Simatic S7-
400F, til styring af de to
'nye’ tanke, siger Christian
V. Rasmussen, som viser
rundt p anlzgget.

Ekstra: Implementering af
sikkerhedsfunktioner
Undervejs i projektet stil-
lede myndighederne krav
om udarbejdelse af en risi-
kovurdering, primaertfordi
der anvendes damp til op-
varmning afolienitankene.

For at nedsatte risikoen
kom AF frem til, at styrin-
gen af dampopvarmning,
niveau mv. skal opfylde
klasse SIL 2 i henhold til
sikkerhedsstandarden EN
61508. Sikkerhedsfunk-
tioner kunne implemente-
res i det eksisterende PCS
7-kontrolsystem, og der
kunne s=ttes fejlsikre ind-
og udgangsmoduler pa I1O-
stationerne, som er opkoblet
fejlsikkert via Profinet.

Temperaturen i olien
males med en sikaldt tem-
peraturkaede. Det er en
kaede, der heenger ned fra
loftet i tanken, og den nér
nasten ned til bunden. Der
er monteret typisk 8 stk.
Pt100-folere med lige store
afstande ned ad kaden,
sdledes at man maéler tem-
peraturen i de forskellige
lagdelinger, der er opstet.
Disse méaleverdier anvendes
tilberegning af tankindhol-
dets gennemsnitstempera-
tur, der som nzevnt har stor
betydning for opvarmnings-
gkonomien.

Olieniveauet i tanken

méles ved hjzlp af en ra-

dartransmitter. Som en-
degyldig sikkerhed for at
niveauetikke overstiger det
tilladelige, er der en sikker-
hedsgaffel. Ved aktivering
udleser gaflen hgj alarm for
den pigeldende tank. Der
erinstalleretnodstop pa ka-
jenpéd kulpieren, og dette er
nu ogsa flyttet over p det
fejlsikre Profinet.

Ny fejlsikker frekvens-
omformer installeret

I forbindelse med idrift-
setning af de to nye tanke
er der installeret en ny stor
oliepumpe med en motor
pa 355 kW. Motoren er for-
synet gennem en ligeledes
ny ABB frekvensomformer
type ACS880, som harinte-
grerede sikkerhedsfunktio-
ner, der udnyttes til sikkert
stop via Profinet.

Opvarmning ved hjcelp
af damp.

AF var ny pi anlagget )

- Det er forste gang, at AF
hararbejdether. Detbeted,
at AF’s ingenierer i starten
var lidt fremmede over for
vores anlag og principper,
som ligger meget langt fra
det, de har veret vant til i
medicinalbranchen, siger
Christian V. Rasmussen
med et smil om munden
og fortsztter: - Men i lobet
af kort tid fik vi deres folk
‘efteruddannet’ pa sivel
tankanlegget som den eksi-
sterende styring, og herefter
har vi haft et fremragende
samarbejde med AF.

Til slut forteller Chri-
stian V. Rasmussen, at der
erplaner om atudvide yder-
ligere og idriftsaette de sid-
ste tre tanke pad AOT, som
endnustirubenyttede. Han
tilfojer, at de nuveerende le-
veranderer vil blive bedt om
atgive tilbud pa udvidelsen,
s& det vil give AF mulighed
for ogsé at deltage, hvis de
fortsat er konkurrencedyg-
tige.

Stor energibesparelse

med lille

Energiselskabet OK
udskifter fire slidte
ventilatorer til nye EC-
ventilatorer fra ebmpapst
0g opndr en energibespa-
relse pd 40 %. Muligheden
for den hurtige besparelse
blev spottet af Bravida un-
der et servicebesgg i OK’s
hovedkvarteriViby J.

BESPARELSE. Energireno-
veringer fs1i alle starrelser,
men deterikke altid de store
forkromede lgsninger, der
giver de storste besparelser.
I mange tilfzelde — som hos
energiselskabet OK —er det
den lgbende optimering af
f.eks. ventilationsanleg,
der giver bedst mening.
De gamle ventilatorer skal
skiftes ud, nar de bliver for
dyre i drift. Det er der god
gkonomi i.

Det er Bravida, der hol-
der gje med installationer
ogenergiforbrugi OK’sbyg-
ninger, og under det arlige
servicebesgg i administra-
tionsbygningen i Viby faldt
man over et par ventilations-
anleg, dermed fordel kunne
renoveres. Ventilatorerne
varslidt, og Bravidas mélin-
ger afslorede, at de brugte
for meget energi i forhold
tilydelsen, ligesom indekli-
maetidelokaler, anleggene
skulle ventilere, heller ikke
var optimalt.

Bravida fik lavet bereg-
ninger af den mulige ener-

indgreb

gibesparelse hos ebmpapst,
der kunne bekrzfte, at her
var penge at spare. Lgsnin-
gen var ikke installation af
heltnye anlaeg men blot ud-
skiftning af de fire ventilato-
rer i de to anleg. Det er en
langt hurtigere og billigere
operation end at skifte hele
anlegget til nyt, og tilba-
gebetalingstiden er langt
kortere.

"Naér serviceafdelingen
gor det til en vane at energi-
tjekke kundernes ventilati-
onsanleg, viser det sig ofte,
at kunderne kan f3 en stor
besparelse, og serviceafde-
lingen et mersalg. Det kan
ogsé visesig, at ventilations-
anleggene er energimassigt
fornuftige, men si kan kun-
denhaveroimaven.Ibegge
tilfelde er det simpelthen
godservice,” siger Markeds-
chef Niels Knokgard, ebm-

papst.

Dererialtfem ventilations-
anlegi OK’shovedkvarteri
Viby, men mélingerne viste,
atdetbedstkunnebetale sig
at ngjes med at energireno-
vere to af anleggene. De
tre gvrige anlaeg er af nyere
dato.

De40% energibesparelse
svarertil 18.750kWh pr. 4r,
oginvesteringen belgb sig til
83.000 kr., men blev ned-
bragttil 72.000 kr., daman
indhentede energitilskud il
projektet.

Tilbagebetalingstiden pa
lignende energirenoveringer
er oftest 1-3 &r, men da OK
betaler en meget lav pris
pr. kWh, tager det ca. 4,8
ar, forinvesteringen er tjent
hjem. Det er dog stadig en
meget kort tilbagebetalings-
tid - andre energitiltag som
solpaneler og klimaskaerm
har TBT p4 10-20 ar. Oveni

OK skiftede til
energibesparende
EC-ventilatoreri
toanleeg i ho-
vedcentret.
Besparelsen er

pa 40 pct.

den gkonomiske besparelse
erder opndeten betragtelig
forbedring af indeklimaet
med de optimerede venti-
lationsanlzeg.
-Som energiselskab har
vi altid fokus pa at skabe en
gron profil, og renovering
af forzldede ventilations-
anleg, det ved vi, er noget,
der hurtigt tjener sig hjem.
Samtidig har vi nu forngjel-
sen af tilfredse medarbe;j-
dere i de berorte lokaler,
fortaeller Lasse Oldenborg,
projektlederi OK’s tekniske
afdeling.
hassel.

Fakta:

Investering: 83.000 kr.
Energitilskud: 11.000kr.
Besparelse: 18.750kWh/
ar

0,80 kr. pr. kWt: 15.000
kr./&r

Rustfri, hygiejnisk og IP 69K

... med Kollmorgen servo systemer

DELTA ELEKTRONIK A'S

Simpel integration til de fleste PLC systemer
+ Udvidet FB til Siemens og A/B PLC systemer

* Punkt til Punkt bevaegelser

* Gantry mode for synkrone akser
* Flyvende medfelge-bevaegelser
+ CAM styret applikationer

+ Alle motorer med et-kabel teknologi

* AKMH-serien IP 69 K Rustfri stal —
fedevare godkendt EDHEG

* PDMM - drev serien:

Servodrev, motion controller og PLC

i én enhed

Komplet maskinstyring for flere akser

Kan integreres under de fleste PLC
systemer

TIf. 43 71 80 88

Fax 43 71 80 38
www.deltaelektronik.dk
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Flowmalere til fadevare- og farmaceutisk industri

Pd Automatik 2016
preesenterede Klinger
Danmark A/S en ny,
modulopbygget,
magnetisk flowmdler.

FLOW. EZ-mag er en mag-
netisk flowmaler fra den
svenske producent Proces-
sautomatic. Den er specielt
udviklet til anvendelse
inden for fedevare- og far-
maceutisk industri. Som
alle magnetiske flowmalere
fungerer den efter Faradays
princip, og derfor kan den
kun benyttestil veesker med
elektrisk ledningsevne. For
EZ-magerdennedre greense
5 uS/cm, hvilket er en re-
lativt lav veerdi. I praksis
vil de fleste vaesker med en
smule vandindhold have en
ledningsevne, der er hojere
end de 5 uS/cm.

Modulopbygget

i rustfrit stal

Som noget serligt er méle-
ren opbyggetimoduler sam-
mensat omkring en krop i
rustfri stal. Modulariteten
sikrer, at EZ-mag let kan
tilpasses til den aktuelle op-
gave, samtidig med at leve-
ringstiden kan optimeres. Vi
medte produktchef Morten
B. Jensen pd Klingers stand
pé Automatik 2016 og fik
en snak om den nye maélers
funktionalitet, og hvordan
den passerind pd markedet.

Hvad gor mdleren specielt
egnet til fodevare- og farma-
ceutisk industri?
-Deterprimartmateria-
levalget, der retter sig mod
opgaver hvor der stilleskrav
til hygiejnen. Udvendigt er
savel sensor som transmit-
ter udfertheltirustfristal -
med runde former der letter
rengeringen. Tethedsklas-
sen er [P68, s 'mejeristen
med vandslangen’ behgver
ikke at tage specielle hensyn

EZ-mag er opbygget i moduler.

CLASSIC

-

e

-
’OT_r

4 fra Processautomatic.
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Centrering via konisk styring

Defineret stop som forhindrer
deformation af pakningen

Plads til den termiske udvidelse a
pakningen
Kezrvfri forsegling pa indersiden z

Koblingen mellem hus og procestilslutning er aseptisk iht. DIN11864-2 form A.

tilmaleren. De medieberor-
tedeleer, udover rustfristal,
PEEK eller PVDF, materia-
ler, der alle er pd FDA'’s po-
sitivliste - s& maleren lever
op til branchens krav, siger
Morten B. Jensen.

Kan tale store
temperatursvingninger
Hvad med vacuum som folge

af hurtige temperaturcendrin-
ger?

-Deterkorrekt, atanven-
delse af polymer som liner
kan veere problemfyldt ved
hurtige temperaturskift.
I den nye EZ-mag har vi
valgt at lade malestraekket
udforme som en indsats i
liner materialet - en indsats
med en tykkelse >10mm.

PREMIUM

Fleksibelt tilslutningssystem

Tykkelsenisigselvsikrer, at
lineren forbliver stabil, ogsd
ved drastiske temperatur-
spring. Samtidig giver det
enanden fordel: Bdde gasog
vaeske permetrerer gennem
polymerer, en egenskab der
bl.a. benyttesianlegtil om-
vendte osmose. Gennem-
treengningen er afhangig af
mediets tryk og temperatur;

for vand begynder den ved
temperaturer over 75 °C og
stiger drastisk ved tempera-
turer over 100 °C.

I processer, hvor der ren-
gores ved temperaturer pé
130 °C, kan det vaere uhel-
digt for en magnetisk flow-
méler, at veesken kan treenge
ind pa den side af lineren,
hvor det vil medfere kort-
slutning af méleelektroder-
ne. Sammenhzangen mellem
permetrering og membran-
tykkelse er logaritmisk; jo
tykkere liner desto mindre
gennemtrengning. S3 der-
forerenlinertykkelse pa 10
mm langt mere resistent end
de kendte konstruktioner,
hvor lineren er mellem 1,5
og 5 mm tyk.

Pa Automatik 2016 preesenterede produktchef Morten B. Jensen, Klinger
Danmark A/S, den nye, modulopbyggede, magnetiske flowméler EZ-mag

Indbygget maleelektrode
Det store display er temmelig
iojnefaldende. Udover flow
vises ogsd temperaturen — er
der indbygget temperaturfo-
ler?

- Ja, maleren har en
PT1000 sensor indbygget i
den ene méleelektrode. En
magnetisk flowmaélererjoen
volumenmaler; det betyder
ogsd at vaesken udvider sig
en smule med temperatu-
ren —hvilketigen spillerind
pa malengjagtigheden. Da
flowmaélere normaltkalibre-
resved stuetemperatur, bru-
ger vi temperaturfeleren til
at kompensere for udvidel-
sen, og pa den méade kan vi
love en absolut ngjagtighed
pabedreend0,25 %ietom-

Lineren i EZ-mag er udformet som en indsats der er 10 mm tyk.

Godkendte
procestilslutninger

Den kritiske part md vcere
overgangen mellem proces-
tilslutningen og mdlerorer?

- Der er altid fokus pa
samlinger, nir der tales om
processer, der kreever hyp-
pigrengering. Detmodule-
re design for EZ-mag, hvor
procestilslutningen let kan
udskiftes, gor netop dette
emnetil etnoglepunkt. Las-
ningen har vaeret atbenytte
en aseptisk tilslutning iht.
DIN11864-2 form A. DIN
11864 bygger p anbefalin-
ger fra EHEDG (European
Hygienic Equipment De-
sign Group) og indeholder
viden om moderne hygiej-
nisk design i udformning
og konstruktion af proces-
tilslutningerne. Normen
beskriver bl.a. hvordan en
O-rings teetning udformes
for at overholde det asepti-
ske design. | EZ-mag kan vi
endog tilbyde et produkt,
der leveres med godken-
delse iht. 3-A standard
28-04, som garanti for, at
overfladeruheden i de me-
dieberorte dele erbedreend
0,8 pm.

rdde pd20:1. Temperaturen
kan ogsd brugesiforbindelse
med procesovervigningen,
men da sensoren ikke kan
tagesudforrekalibrering, s&
accepteres detikkeikontrol-
lerede produktionsmiljeer
—selv om den er kalibreret

fra fabrikken.

Intuitiv betjening

via menuer

- Med hensyn til displayet
er det ogsa veerd at legge
meerke til detaljerne om-
kring betjeningen. Det er
en intuitiv betjening via
menuer; alt sammen styret
gennem glasset via en spe-
ciel IR-teknologi, s3 al be-
tjening kan foregd uden at
fjerne dekslet. Teknologien
sikrer, at tasterne reagerer
pa brugerens fingre, ogsa
selvom de er beskyttet af
handsker. Tasterne reagerer
derimod ikke p4 eventuelle
emner, der benyttes i for-
bindelse med renggringen.
Slutteligt er det ogsa veerd
atbemerke, atdisplayetkan
roteres, sd deterletataflese,
selvommaéleren ermonteret
pa etlodretgiende ror, slut-
ter Morten B. Jensen.  jsj
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MOTION CONTROL 5INCE 18555

technology made in Italy

Moduleer fleksibilitet farer Varvel produkterne frem til en unik ”KIT” opbygn-
ing feelles for alle transmissioner. Denne udvikling ger det lettere for Varvels
samarbejdspartnere, at sammenbygge den rigtige lgsning pa fa minutter.

FXA
Tandhjulsforsats
4 Byggestorrelser.

i fra 3,5 til 8,1, Nm fra 12 til 235,

RP Tandhjulsgear
1 Byggestorrelse.

i fra 2,53 til 7,91, Nm fra 4 til 35, Kw fra 0,25 til 1,5. RD Tandhjulsgear Kw fra 0,09 til 7,5.
Udviklet til drev af fleksible fadesnegle, leveres 7 Byggestorrelser.

med 4 forskellige udgangsflanger og 3 forskellige i fra 2,25 til 630, Nm fra 27 til 2300,

udgangsaksler. Kw fra 0,02 til 22.

RO-2
Keglehjulsgear
4 Byggestarrelser.
2 Varianter - med fri indgangsaksel eller med
flange for motor.

i fra 5,2 til 52, Nm fra 105 til 550,

Kw fra 0,3 til 12,0

2 trins gear stobt i

et "stykke™” aluminium
for optimal
fysisk styrke.

RN Fladgear
6 Byggestorrelser.
i fra 6,3 til 710, Nm fra 120 til 3400,
Kw fra 0,09 til 22.

Kegle-
hjulsgear

6 Byggestarrelser.
. i fra 6,3 til 710,

| Nm fra 120 til 3400,
Kw fra 0,9 til 22.

RB Fladgear

1 Byggestorrelse. RS/RT Snekkegear

i fra 40 til 270, RG Planetgear 9/7 Byggestarrelser.

Nm fra 11 til 108, Kw fra 0,04 til 0,12. 4 Byggestarrelser. i fra 5 til 100, Nm fra 7 til 1170, Kw fra 0,04 til 37.
Serie RB som er konstrueret til indfodning i i fra 3 til 100 RS/RT kan leveres som dobbelte snekkegear med
stokerfyr, kan leveres med hulaksel 17,18,20 Nm fra 12 til 76 udvekslinger op til 10.000:1 og utallige kombina-
eller 25 mm, IEC 56 — B14 elmotor, og flere Kw fra 0,09 til 0,37 tioner.

forskellige udgangsflanger.

1 eller 2 trins planetgear. PS: Vi har et meget stort lager (min. 5000 stk)

Siden 1955 har Varvel produceret gear og variatorer,

fortrinsvis til lettere industrielle applikationer, og altid vaeret
pARLDCK A-S en palidelig samarbejdspartner inden for elektro-
mekaniske transmissioner.

PARLOCK A-S - NIMBUSVEJ 5 - 2670 GREVE - TLE: 43 90 61 00 Varvel kan tilbyde skreeddersyede lgsninger, altid i overens-
\ www.parlock.dk - info@parlock.dk stemmelse med selskabets ansvarlige sociale veerdier.
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Centraliseret eller decentraliseret:

AS-i Safety PROFIsafe Gateway

AS-iSafety Gateway fra
Bihl+Wiedemann har
PROFlsafe, Safe Link og
AS-iSafetyiénenhed. Det
muligger fleksible netveerk
af systemer med og uden
sikre drev og F-CPU’er.

SIKKERHED. AS-i Safety
scorer mange points med sin
unikke effektivitetikombi-
nation med fejlsikre control-
lere. Systemet har i lang tid
vist sin styrke i anleeg med
strengthierarkisk opbygget
sikkerhedsteknologi — og
en offensiv nyskabelse fra
Bihl+Wiedemann gor det
nu muligt for tilheengere af
decentrale strukturer at {3
endnumere ud af systemet.
Detnye hojdepunkter AS-i
Safety PROFIsafe Gateway
BWU3367 med integreret
Safe Link.

To forskellige trosretninger
Det er naesten som et
speorgsmél om tro blandt de
ansvarlige for anlegssikker-
hed: Nogle svarger til cen-
trale og andre til decentrale
lgsninger. Og selv om den
teknologiske verden anses
for at veere heltigennem ra-
tionel, er det ofte ikke kun
hovedet, men ogsd maven,
der - p& godt og ondt - har
en afgerende rolle ved be-
demmelsen af de forskellige
preferencer. En sikker in-
dikation af dette er eksem-
pelvis den iagttagelse, at én
og samme kendsgerning af
de to lejre betragtes som et
argument forrigtigheden af
deres respektive overbevis-
ninger.

Centraliseret eller
decentraliseret

I en central systemstruk-
tur er det én stor, fejlsikker
controller som er ansvarlig
for den overordnede system-
sikkerhed i hele anlegget.
Hele sikkerhedsprogram-
met er siledes placeret pa
ét enkelt sted, hvor det
ubesveret kan overviges
af én person til enhver tid.
Fortalerne for denne strategi
seridenne, strengt hierarki-
ske struktur en klar fordel:
Et klart, gennemsigtigt og
mere stringent sikkerheds-
system. Tilhangerne af
decentrale lgsninger har en
helt anden opfattelse. De
ser en risiko i det, som den
anden side ser som en fordel:
Total afheengighed af, atalle
sikkerhedskomponenter er
samlet ét sted, er ikke en
fordel, men derimod en
afgerende svaghed ved den
centrale struktur. For hvis
forbindelsen til den fejlsikre
controller tabes, lukker hele
systemet ned.

Konceptet afhaenger af
systemets stgrrelse
I dette tilfelde er der ingen

Centralized concept
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Centraliseret koncept: Centraliseret
koncept: en stor fejlsikker controller

styrer hele sikringssystem i et anleeg.
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Centralized concept: one large failsafe controller confrols the entire safety technology of the system.

Decentralized concept
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Decentralized concept: with the AS-i Safety PROFIsafe Gateways with Safe Link from Bihl+Wiedemann systems
with safe drives from Siemens can also be networked with each other using Safe Link.

Decentraliseret koncept: Decentraliseret koncept: med AS-i Safety PROFIsafe
Gateways med Safe Link fra Bihl+Wiedemann kan systemer med sikre drev fra
Siemens nu netveerke sammen via Safe Link.

enheder, der fortsaetter med
atfungere uafheengigt. Det
betyder, at der tabes mere
kostbar  produktionska-
pacitet end nedvendigt,
nér der er en fejlsituation.
Begge begrundelser lyder

ikke blot overbevisende
— de er overbevisende.
Generelt er der intet uni-
verselt svar pa spergsmélet
om hvilket koncept, der er
det ,rigtige“. Men der er
et afgerende kriterium for

valget af den foretrukne
systemstruktur: Systemets
storrelse. For mindre appli-
kationer, der i praksis er de
hyppigst forekommende,
anbefales den centrale sy-
stemstruktur. Men med

applikationernes stigende
kompleksitet fir fordelene
ved den decentrale system-
struktur mere mening.
De vasentligste fordele er
forbedring af tilgaengelig-
heden, sterre fleksibilitet

og lavere omkostninger.
Desuden kan argumentet
om gennemsigtighed ogs
vendes pa hovedet: Ved at
koncentrere hele logikken
i et enkelt program, bliver
den overordnede styring af
sikkerheden veaesentligt me-
re kompliceret. I en decen-
tral systemstruktur kan alt
derimod opdeles i flere let-
tilgeengelige programmer.

Partnere og ikke rivaler
Sikkerhedseksperter har
leenge vidst, at AS-Inter-
face ikke en konkurrent til
fejlsikre controllere, men
derimod en staerk partner.
En simpel beregning illu-
strerer det enorme bespa-
relsespotentiale, dereralene
pa grund af en drastisk re-
duceret ledningsforing ved
brugen af AS-ipésensor-ak-
tuator niveau: At indsamle
data fra eksempelvis 31
sikkerhedssensorer vil med
konventionel kabling af en
fejlsikker controller kreve
mindst 124 ledninger fra
tavlen og ud til sensorerne
pé anlegget. Med AS-i Sa-
fety at Work er det tilstraek-
keligt med ét af de typiske,
gule kabler for at opn4 det
samme. Bihl+Wiedemann
harimange arhaften porte-
folje af de rigtige produkter
til at realisere sddanne ef-
fektive lgsninger i centrali-
serede sikkerhedskoncepter
med forskellige fejlsikre
controllere: Den valgte AS-i
Safety Gateway, eksempel-
vis AS-i Safety Gateway til
PROFIsafe via PROFINET
eller PROFIBUS, kan - lige
s& let som en normal slave -
integreresidetoverordnede
netverk og levere omfat-
tende diagnose- ogstatusin-
formationer til den fejlsikre
styring. Eksempelvis til F-
CPU fra Siemens, hvis der
anvendes PROFIsafe.
Dermedligger allerelevante
data, der til enhver tid af-
spejler den aktuelle status
for hele systemet, i den
sikre, overordnede styring.

>
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(BWU3367).

Med desazdvanligvis brugte
AS-iSafety Gatewayser det
muligt at forbinde op til to
AS-ikredsleb pr. gateway til
defejlsikre controllere. Men
sikkerhedsspecialisterne fra
Bihl+Wiedemann mente
med henblik p4 fremtiden,
atdette var utilstreekkeligt.

Mere komplekse og mere
forgrenede systemer
- Som vi ved fra mange
samtaler med brugere, gir
udviklingen klart i retning
af mere komplekse og mere
forgrenede systemer, siger
administrerende  direk-
tor for Bihl+Wiedemann
GmbH, Jochen Bihl. - Det-
te forte til et klart mal for
vor produktudvikling: Vi
har brug for en AS-i Safety
Gateway, som er i stand til
at sammenkoble sikker-
hedsteknologi fra s& mange
systemkomponenter som
muligt - ogsd selvom deran-
vendes forskellige feltbusser
i disse segmenter.
Bihl+Wiedemann haral-
lerede denne teknologi: Safe
Link til sikker sasmmenkob-
ling blev udviklet for flere
ar siden til netop dette: at
sammenkoble flere sikre
AS-i netveerk pa en serlig
effektivmade ogatintegrere
demikomplekse applikatio-
ner, hvor der kan bruges for-
skellige feltbusser. Pd denne
méde kan op til 1922 slaver
kommunikere direkte med
hinanden pa tvers afalle til-
sluttede netvark, fuldsten-
dig uafheengig af anleggets
teknologiske koncept. Man
har umiddelbar adgang til
input- ogoutputdata foralle
relevante maskinerianlaeg-
get.

AS-i Gateway til F-CPU
med Safe Link

Teoretisk kunne man ogsi
etablere de sikre forbin-
delser over F-CPU, nir der
anvendes PROFIsafe i alle
systemkomponenter, men
Safe Linkerheretlangtenk-
lere alternativ. Udviklernes
kvantespring varatintegrere
den eksisterende teknologi
i AS-i Safety Gateways for
fejlsikre controllere. - M3-
skelyder detiferste omgang
ikke s kompliceret, siger
Jochen Bihl. - Men sand-
hed var, at det var en hard

% .

AS-i Safety Gateway PROFIsafe via PROFINET med Safe Link

opgave at pakke begge dele
sammeniénenhed: kravene
til det perfekte samspil med
F-CPU og evnen til sikker
sammenkobling med an-
dre AS-i netvaerk. Dette
lykkedes for forste gang
med AS-i Safety Gateway
til CIP Safety p& Sercos,
som blev preesenteret af
Bihl+Wiedemann sidste
efterdr. Enheden kombine-
rer to AS-i Masters for to
AS-i netvaerk - som takket
veere Safe Link kan udvides
til naesten 2000 ind- og ud-
gange. Desuden abner det
for nye anvendelsesmulig-
heder for AS-Interface: den
kan eksempelvis anvendes
til sikker styring og overvag-
ning af drevved hjelp af CIP
Safety - direkte og uden en
yderligere sikkerheds-PLC.

Understgtter megatrenden
Industri 4.0.

Som det sidste nye har
Bihl+Wiedemann introdu-
ceret den nye AS-i Safety
Gateway PROFIsafe via
PROFINET med Safe Link.
Nu kan systemer med sikre
drev fra Siemens fleksibelt
sammenkobles med hinan-
den i netverk og betjenes i
et decentralt system: Hver
komponent i systemet har
sin egen lille eller mellem-
store controller, med et
sikkerhedsprogram, der i
mange tilfzelde korer 100%
i AS-i Gateway. De enkelte
segmenter sammenkobles
nemt via Safe Link.

De nye produkter fra
Bihl+Wiedemann kan man
ogsd i et storre perspektiv
se som produktudviklinger,
derunderstotter megatren-
denIndustri4.0. Underalle
omstendighedererden ofte
navnte "Smart Factory” ik-
ke mindst kendetegnet ved
sin universelle sammenkob-
ling af alle systemer. - Men
vi ville ogsa have udviklet
vores nye produkter, selvom
der ikke var noget, der hed
Industriel 4.0, preciserer
Jochen Bihl. - Den vigtigste
drivkraftbagvoresinnovati-
onererstadig den feedback,
vi far fra vores kunder: De
fortaeller os, hvad de gnsker
-ogviarbejder pd atopfylde
disse onsker.

isi

Alsidighed mgder design

Drejeaktuatoren DFPD fra
Festo scetter nye standar-
der inden for procesauto-
mation.

AKTUATOR. Modulopbyg-
get, modstandsdygtig, alsi-
dig — disse er egenskaberne
for drejeaktuator DFPD fra
Festo. Denne aktuator med
tandstangsdrevetersiledes
perfekte til mange applika-
tioner i industrien.

Med dens alsidighed og
fleksibilitet kan DFPD bru-
gesinden for en bred vifte af
sektorer ogmarkeder. Dens
moderne, enkle og kom-
pakte design imponerer,
uanset om den bruges med
kugleventiler, spaerreventi-
ler eller luftspjeeld. DFPD
serien er sdledes bredt an-
vendelig indenfor en lang
reekke industrier; Kemisk
industri, Vand/Spildevand,
Farmaceutisk industri og
Fodevareindustrien. Det
mekaniske tandstangsdrev
er en fantastisk tilfajelse til
markedet — i badde den en-
keltvirkende og dobbeltvir-
kende version.

Fleksibel i driftstryk

Drejeaktuator er meget
kompakt og takket vaere et
nyt unikt fjedersystem er
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Alsidig, robust og designet til det ekstreme - den nye drejeaktuator
DFPD til brug i procesautomation.

det muligt, at konfigurere
aktuatorens arbejdstryk fra
2-6barispringaf0,5bar. En
endring af fjederopsatning
kan ogsé foretages efter at
produktet er leveret.

Med de ni forskellige
fjederkombinationer imeo-
dekommer DFPD de mest
ngjagtige krav til driftstryk
mellem 2 og 6 bar. Rotati-
onsvinklen for standard-
storrelser er op til 90°, og
forsterrelserne 40, 120, 240
og 480 er den endda 180°.

Den grundleggende ver-
sion af DFPD er velegnet
til temperaturer mellem
-20 og +80 °C. Varianten
til lave temperaturer er
udviklet til brug i arktiske
omrader og dekker et tem-
peraturomrade p-50°Ctil
+60 °C. Varianten til hgje
temperaturer kan bruges
ved temperaturer pd mel-
lem 0 °C og +150 °C. Pro-
duktserien erkonfigurerbar
og kan sdledes leveres med
features som korrosionsbe-

standig epoxy coating, rust-
fri aksel m.m., dette gor at
aktuatoren ogsa kan bruges
driftssikkert under barske
forhold. Den kan monteres
hvor som helst. Endeposi-
tionerne kan justeres med
+ 5° i begge ender, hvilket
sikrer stor driftsfleksibilitet.

En komplet pakke.

Til aktuatoren heorer et
omfattende tilbehgrspro-
gram. CMSX-positione-
ringsenheden egner sig
ideelt til analog regulering
af aktuatoren, f.eks. i dose-
ringsopgaver. Sensorbok-
sene SRBC/SRBE/SRBG
gor enkelt digital kontrol og
praecis positionering mulig.
Dette kan ske bide ude- og
indendagrs. I eksplosive mil-
joer kan DFPD kombineres
med NAMUR-ventilerne
VSNC, som opfylder alle
gzldende EX standarder. I
sikkerheds applikationer er
derobuste VOFC og VOFD
ventiler detoplagetvalg, dis-
se magnetventiler opfylder
de hojeste sikkerhedsstan-
darder (op til SIL3). Det
giver Festo mulighed for at
levere det komplette pro-
gram af drejeaktuatorer til
enlangraekke applikationer
og industrier.

hassel.

Ny serie af HMI-paneler

Beijer Electronics har lan-
ceret en nydesignet serie
af strambesparende HMI-
paneler med hgj ydeevne.

HMI. Beijer Electronics har
preesenteret sin nye X2 pa-
nelserie, der er den neeste
generation af HMI. Seks
produktfamilier kombine-
rer et nyt design med steerk
ydeevne, hvormed man kan
skabe smarte, integrerede
lgsninger med iX HMI-
software, og WARP Engi-
neering Studio.

Daekker ethvert behov

X2-serien tilbyder hgj yde-
evne med strembesparende
ARMDO processorer og den
nyeste quad core ARM
Cortex-A9 processor, der

garanterer hurtig program-
udferelse og skeermopdate-
ringer. Serien omfatterseks
produktfamilier, herunder
23 modeller med yderligere
tilvalg:

X2 base - Omkostningsef-
fektive HMI'er med fuld
funktionalitet - fisi 5", 7”
og 10”

X2 pro—Hoijtydende pane-
ler til alle automationsbehov
~fisi4” 7" 10", 12" og 15"
X2 marine - Bygget til livet
pad havet—fisi7” og 15”
X2 control-Integreret CO-
DESYS-baseret PLC - fés i
477"10" 12" 0g 15"

X2 motion—Integreret CO-
DESYS motion og kontrol
“f8si4”,7” 10" 12" and 15”
X2 eXtreme — Rugged
HMT er til barske miljoer —
f&si7”,12”and 15”. Planlagt
udgivelse i Q2 2017.

Rustet til alle miljger
X2-panelerne kan anven-
des i brede temperaturom-
rdder pa -10 °C til +50 °C,
-10°Ctil +60°C og-30°C
til +70 °C, og tilbyder hgje
kapslingsklasser IP65, P66,
NEMA 4X/12 og UL Type
4X /12, til alle former forin-
dustriellemiljger. De har al-
le de certifikater, der kraeves
for, at kunne levere i mar-
ken. Alle produktfamilier
er certificeretmed UL, CE,
FCCogKCC. Sterstedelen
af panelerne har udvidede
marinecertificeringer, og
rugged HMTI er er certifice-
ret til brug i farlige miljoer,
hvor der forekommer gas,
damp og stov.

Integreret
CODESYS-baseret PLC

Tilkompakte automations-

Den nye X2-panelserie,
er neste generation af
HMl'er fra Beijer Elec-
tronics. Seks produkt-
familier med mere end
23 modeller og med
mulighed for yderligere
tilvalg kombinerer flot
designog steerkydeevne.

lgsninger tilbyder X2 con-
trol og X2 motion paneler
integreret CODESYSPLC-
funktionalitet som stan-
dard. CODESYS-PLC’en
korer p& dedikeret CPU-
kerne, for sikker og hurtig
programudferelse. X2 ma-
rine- og X2 extrem-paneler
er tilgeengelige med valgfri
CODESYS-baseret PLC.
X2 panelerne kan anven-
des direkte med standard-
version afiX HMI-software,
og den nye WARP Engine-
ering Studio. iX kombi-
nerer forsteklasses grafik
og smarte funktioner, der
giver intuitiv betjening og
nasten ubegraensede tilslut-
ningsmuligheder. Til nemt
og hurtigt at skabe integre-
rede automationslgsninger
kan anvendes WARP engi-
neering Studio. isi
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Tip om design af servolgsning

En optimal servolasning karer problemfrit og uden
produktionsstop. Det stiller store krav - bade til et
gennemteenkt losningsforslag og til system-

leverandgrens ansvar. Mulighederne med servoteknologi

er mangfoldige og opfylder de fleste maskinbyggeres
behov. Netop derfor er det vigtigt, at opgaven defineres
korrekt fra start - ellers er det hele lige meget.

Af Jorgen Sommer.

SERVO. Sidan gor Delta
Elektronik: Det totale sy-
stemmedbidedemekaniske
komponenter, servocontrol-
lere og motion-controllere
kan groft sagt opdeles i en
tredelt pyramide med det
mekaniske system som det
nederste lag, der siledes
udger fundamentet for sy-
stemet.

Herefter kommer regu-
leringsenhederne som det
mellemste lag, hvor der ta-
geshand om stabilitet og dy-
namiske forhold. P4 toppen
ligger laget med processor-/
PLC-niveauet - altsd selve
systemintegrationen - med
programmering og kommu-
nikation.

Samarbejde
Detervigtigt, atleverande-
ren sikrer sig kendskab til

kundens krav, behov og de
enkelte step i hele proces-
sen. Deter derfor en naturlig
ting for Delta Elektronik at
stille alle de relevante og
iseer kritiske sporgsmal til
kunden for at fa svar og vi-
den, der skal til for atkunne
gennemfore projektet efter
ServoPyramiden. Se illu-
strationen.

Design af transmissionen
eller faringssystemerne.
Valg afreguleringmed con-
troller, drive og eventuelt
PLC’ere mv.

Systemintegration med
software og programmering
gennemfores

DeltaElektronik tilbyder
totallgsninger og vi patager
os ansvaret for det meka-
niske system, software og
programmering - lige fra
design til indkering af ser-
vosystemet.

Der er mange penge at hente ved at teenke energi-effektivt.

Data: Tokyo Institute
of Technology

et ey iz e e
| Air system effective |
energy efficiency. |

For en maskinbygger er det vigtigt, at opgaven bliver defineret
grundigt - allerede i designfasen og helt frem til indkerings- og
testfasen - bade med hensyn til maskine og styring.

Definer opgaven
For en maskinbygger er det
vigtigt, atopgaven bliver de-
fineret grundigt - allerede
i designfasen og helt frem
til indkerings- og testfasen
- bdde med hensyn til ma-
skine og styring.

Try-and-error kan blive
en bekostelig affaere med
det ene produktionsstop
efter det andet og i vaerste
fald reklamationer over de
leverede maskiner. Man kan
dabare programmere sigud
af det, siger nogen.

Ja, men det er nu ikke
alt, man kan programmere

AIR SYSTEM ENERGY EFFICIENCY

TCO after 24 months:

sig ud af. I ovrigt er det et
skraplan at komme ind pa.
Det er i hvert fald ikke en
serigs leverander, der taen-
ker sddan.

Komponentvalg

Allerede pa det forbere-
dende niveau er det vigtigt,
at man vurderer, hvilke
komponenter man selv el-
lerleveranderen skal have p&
lager. Det kan vare motor,
foringssystem, folere eller
controller. Man kan lige s&
godt se i gjnene, at uanset
fabrikat ogleverander er der
ingen, derkan give 100 pro-

Compressor Loss
Air cylinder Loss

Piping-Pressure down

Air Cylinder: 6'330.- EUR !

Linear Motor: 1'600.- EUR |

TCO after 12 months: ! Savings: 4'730.- EUR !

Air Cylinder: 3'250.- EUR | i

Linear Motor: 1'500.- EUR ! :

Savings: 1'750.- EUR | i

TCO after 5 months: i !

Air Cylinder:  1'440.- EUR | 5

Linear Motor: 1'440.- EUR | E
Savings: 0.- EUR - e

= ————————————

Start

5 months

12 months

i
24 months

DE
Servo-
pyramide
System-
integration
Parametre - Diagnostik

Regulering
Stabilitet - Dynamisk optimering

Elektromekanisk system
Transmissionsvalg - Stivhed - Ineri

xxxxxxxxxxxxxxxx

Fremgangsmaden ved design
aflgsningererafggrende for
et godt resultat.

Valg, montering og placering af motorerafggrende forsystemets

stivhed.

cent garanti for, at en kom-
ponentikke kan gdistykker.
Under normale forhold og
betingelser sker det sjeldent
- men alt kan ske.

Valg af leverandgr
Detervigtigtathave enleve-
rander, som kan tage ansvar
sammen med kunden. En
af de leveranderer, der har
viden, produkter og teknisk
kapacitet til at tage helteller
delvistansvar forlgsningen.
Deterdenserigse ogerfarne
leverander, der kender di-
mensioneringsregler, fald
grupper og andre faktorer,
der plejer at blive overset.
Leveranderen skal kunne
levere praecis de komponen-
ter, der vil give en optimal
lgsning i en given opgave.

Teenk energi-effektivt
Blandt andet er de stigende
elpriserblevet etstorre krav
tilmaskinindustrien ogden
producerende industri om
at handle og teenke energi-
effektivt. Dette betyder
blandt andet, at de traditio-
nelle asynkrone, induktive
motorer bliver sat under
pres.
Ydermere betyder de sti-
gende krav i internationale
standarder, at det er blevet
vanskeligere at bruge stan-
dard-induktive-maskiner.
Gennem &rene har Koll-
morgen arbejdet mélrettet
pa at udvikle og fremstille
komponenter med henblik
pa at reducere de opera-
tionelle omkostninger hos
industrikunderne, at fa
reduceret den dynamiske
og overbelastningsmees-
sige kapacitet samt at lgse
de stigende problemer med
energi effektiviteten. Deter
pracisdet, som Kollmorgen
blandt andeterkendtforin-
ternationalt.

Stivhed i systemet
Héndteringssystemer,
hvor stivheden i forings-

modulerne eller i egen
konstruktion er for darlig,
har en direkte negativ ind-
virkning p4 det samlede sy-
stem. I mange tilfzelde kan
det ikke operere med den
ngdvendige og enskede dy-
namik i reguleringsslgjfen.
Detgérisidste ende ud over
systemets egenskaber. Og
dermed kundens omkost-
ninger.

Dynamik og stivhed
Servostystemets dynamik
hanger ngje sammen med
stivheden i den mekanik,
som motoren skal drive.

Hvis det mekaniske sy-
stem siledes ikke er stift
nok, bliver det hurtigt en
ond selvforstaerkende cirkel,
og systemets levetid bliver
reduceret.

Dynamik og hastighed
Kravet til dynamik og ha-
stighed i en hindteringsop-
gave kan opfyldes alene af
stivhedenikonstruktionen.
Etsddantsystem vil eksem-
pelvis kunne arbejde med
accelerationstider pd min-
dre end 80 m/sek. Dette vil
sa kunne give en accelera-
tion pé ca. 3 Giforbindelse
med en given opgave, hvor
man allerede i designfasen
omhyggeligthar overvejetat
tilpasse foringssystemet - for
padden méde atlgse opgaven
og opnai et tilfredsstillende
servosystem, der fungerer.

Montering af

motor og gear

Motor og gear skal veere
monteret i den stationeere
del afenheden, hvilket redu-
cerer den bevegede masse
vaesentligt. Selve modulet
er opbygget med dobbelte
skinnefgringer, fire vogne
og en centerafstand pa 300
mm. Det sikrer den store,
vigtige stivhed i systemet.
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Trykmaling i farmaceutiske processer
for at undga bakterlel forurenmg

| farmaceutiske processer
skal trykmdleinstrumenter
udfgre det bredeste udvalg
af opgaver. De styrer tryk-
ket i processen, anvendes
til lekagesagning, styrer
pumper, filtre og rengo-
ringsprocesser og overva-
ger pdfyldningsniveauer.

Af Joachim Zipp, WIKA
Alexander Wiegand SE &
Co.KG

TRYK. Trykmaleinstrumen-
terifarmaceutiske processer
skal opfylde de strengeste
sikkerhedskrav: For at be-
skytte forbrugerne mé der
ikke vaere nogen bakteriel
forurening af slutproduktet
som folge af méleinstrumen-
terne og samlinger. Derfor
skal hver fase af processen
holdessiginden for de sterile
grenseverdier. [ de folsom-
me processer i den farma-
ceutiske industri skal den
menneskelige risikofaktor
reduceres til et minimum.
Anleggene fungerernaesten
heltautomatiskmed styring
af processerne baseret pé
elektroniske instrumenter
og systemer. Med hensyn
til trykmaling taler vi om
transmittere, program-
merbare transmittere og
switches.

Skal opfylde de
strengeste
sikkerhedskrav.

Ud over at kunne udfere
palideligregistrering og be-
arbejdning af mélevardier
ber de mileinstrumenter,
der anvendes, vare robu-
ste, have minimale krav til
vedligehold og veere lette at
betjene - ikke kun af gkono-
miske arsager. Disse karak-
teristika understotter ogsd
processikkerheden i forhold
til slutproduktet. Undersg-
gelserharvist, at flertallet af
skader pdinstrumenter, der
kan fore til bakteriel forure-
ning af produktet skyldes
fejlagtigbrug. Andre drsager
skyldes skader fordrsaget af
korrosion eller uforudsete
hzendelser som eksempelvis
store tryksted.

Membranforsatse eller
keramiske sensorer

Til mange applikationer i
den farmaceutiske industri
anvendes derlgsninger med
membranforsatse. Denne
losning bestar af en mem-
bran fremstillet af rustfrit

stileller andre specielle ma-
terialer, selve méleinstru-
ment samt en fyldevaske
- glycerin eller paraffinolie,
som er i overensstemmelse
med GMP-retningslinjer-
ne. Membranen pavirkes af
trykket, som skal males, og
dette overfores hydraulisk
til den programmerbare
transmitter eller switch. P&
den méde er méleinstru-
mentet permanent adskilt
fra processen og leverer et
ngjagtigt méleresultat upa-
virket af eksterne pavirk-
ninger. Membranforsatsen
giver en hoj operationel flek-
sibilitet. Ved hjelp af dem
kan neesten alle instrumen-
ter tilsluttes hygiejnisk til en
proces. Dette er en fordel i
forhold méleinstrumenter
med keramiske sensorer.
Den primere grund til
at bruge keramiske senso-
rer i sanitere applikationer
er deres store ngjagtighed.
Trykmaélingen foretages
med en kapacitiv sensor
monteret i direkte kon-
takt med mediet, der skal
méles - uden fyldevesker,
der i tilfeelde af skader kan
stremme ud i processen. |
sammenligning med de me-
talliske membranforsatse
har de keramiske sensorer
pé langtsigt en storre mod-
standsdygtighed over for
fysiske belastninger eller
korrosion. En fejl i en kera-
misk sensor vil straks blive

Programmerbar

procestransmitter
med overvagning
af membranforsats.

Begreenset plads til
mdleinstrumenter.

Mobile beholdere i farmaceutisk
produktion

Lasninger med
membranforsatse.

opdaget af operatgren pa
grund aftab af signalet. Med
en membranforsats med en
beskadiget membran vil ma-
leprocessen stadig fungere,
og den beskadigede mem-
bran vil ferst blive opdaget
ved envisuel inspektion. En
keramisk sensor er imidler-
tid heller ikke immun over
for skader. Dekan opsté ved
hedt vand og damp i pro-
cessen eller ved en pludse-
lige temperatursvingninger.
Hvis keramikken revnerkan
udefra kommende luft og
fremmedlegemer komme
ind i processen og forurene
sensoren. Ved at anvende
membranforsatse forbli-
ver processen forseglet, og
de sterile greenseveerdier
kan overholdes, selv nar en
membran er beskadiget.
Det kan imidlertid ske,
at produkterne bliver bak-
terielt forurenetselvmed en
forseglet proces. P4 grund
af malengjagtigheden er
tykkelsen af membranen
begrenset. Derfor kan
langvarig overbelastning
i processen fore til defor-
mationer, hvori produkt-
partikler kan saztte sig
og efterfolgende udvikle
mikrober. Noget lignende
kan heller ikke udelukkes
med keramiske sensorer.
Det svage punkt her er taet-
ningen mellem sensoren
og den metalliske proces-
forbindelse: For det forste
kan stoffer diffundere ind
i teetningen og kan frigives
igen i det naeste procestrin.
For detandetkan teetningen
blive overbelastet ved store
temperatursvingninger og
dermed skabe afstand mel-
lem teetning og procestil-
slutningen - et punkt for
potentielle aflejringer. Hvis
disse forbliver uopdagede,
kan de overforestil efterfal-
gende processer. Disse uop-
dagede krydsforureninger
har sedvanligvis alvorlige
lovgivningsmaessige og oko-
nomiske konsekvenser med
omkostningerimillionklas-
sen. Derfor straber farma-
ceutiske virksomheder efter
atforebygge sidanne skader.
I meget folsomme processer,
bliver trykmaleinstrumen-
ter eksempelvisfjernetefter
hver batch og kontrolleret
for skader. Dette betyder
ogede produktionsomkost-
ninger. >>>>
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Det dobbelte
membransystem

Wika har udviklet en spe-
ciellgsningsom omhandler
disse spergsmél: En mem-
branforsats med en dobbelt
membran og membranover-
vagning, der fjerner de ri-
sici og de folgeskader som
beskrevet ovenfor. I dette
patenterede system er der
et vakuum i rummet mel-
lem de to membraner. Dette
vakuum kan overviges med
et mileinstrument.

Typen afovervigning kan
specificeres individuelt, af-
hengigt af processens fol-
somheden. Eksempelvis er
det med regelmassig visuel
kontrol pa stedet tilstreek-
keligt at kontrollere med et
manometer med gron-red
skaerm. [ andre tilfzelde kree-
ves en optisk eller akustisk
alarm i kontrolrummet.
Skulle den mediebergrte
membran blive beskadiget
danner den anden membran
en pélidelig teetning til pro-
cessen og opretholderhol-
der trykovervigning indtil
skaden er udbedret. Da en

oktober/november 2016

43

skadeisystemet registreres
og rapporteres straks, kan
ingen mikrober komme
uopdagede forbi membra-
nen.

Manometer med

membranforsats

P4 trods af den ekstremt
hgoje grad af automatisering
ifarmaceutiske processer, er
detikke nedvendigvis hvert
malepunkt, der skal veere

elektronisk. I disse tilfaelde
ermembrantrykmélere med
mediebergrte membraner
er serligt egnede. De mu-
liggar méling aflave tryk og
er yderst sikre ved overbe-
lastning som folge af deres
konstruktion. De holde
processen lukket selv ved
tryksted. Til sddanne tryk-
malere leverer Wika ogsé
membranovervdgning, som

straks vil registrere enhver
skade pa trykelementet.
Da den farmaceutiske
industri i stigende grad
udvikler og fremstiller in-
dividuelle lzegemidler, er di-
mensionerne pd beholderne
mindre og mindre. Proces-
sermed sma enheder ogsma
batches erresultatet. Derfor
er derbegrenset plads til ra-
dighed for méleinstrumen-
ter pa dissebeholdere. Dette

Uopdagede krydsforureninger har
alvorlige konsekvenser.

kan hurtigt medfere, at der
bliver for trangt til mem-
brantrykmalere: Jo lavere
tryk, der skal méles, jo sterre
diameter skal membranen
og dermed ogsa procesfor-
bindelsen have.

For at lgse dette pro-
blem, har Wika udviklet
en ny trykmaler med smé
ydre dimensioner: Model

PG43SA-C maler i det

lave trykomride med en
forholdsmeessigt meget
mindre membran. Dette
instrument kombinerer
denreducerede storrelse pa
tilslutningen med en yder-
ligere speciel funktion, der
er serligt vigtigt for krav til
sddanne mélinger p4 tanke:
Denkan autoklaveres. Tryk-
maéleren kan sammen med
beholderen steriliseres med
damp ved temperaturer op
til 134 °C uden at skulle
demonteres. Processen for-
bliver sdledes forseglet, ogsa
i den mobile fase, og kvali-
tetssikringen er bevaret.

Konklusion
Jo mere kritisk den farma-
ceutiske proces er, jo vig-
tigere er det konsekvente
overholdelse af den sterile
grenseveerdi i fremstil-
lingsprocessen. Sammen
med maleteknologi stiller
ogsérisikoforebyggelse haje
krav til ngjagtighed og pali-
delighed.

Virksomheden = Wika
Alexander Wiegand SE &
Co.KG, Klingenberg am

Manometer med

membranforsats.
L LR
=
—
Main, er en verdenskendt leteknologi. WIKA re-
producent og leverander af  praesenteres i Danmark af
tryk-, temperatur-, niveau-, PLESNER.AS.
flow- og kalibrerings-ma- wwuw.plesner.as.

Abne dare til batchstarrelse 1

Lenze viste pd FachPack

messen i Niirnberg indu-
strispecifikke automati-

onslgsninger til fleksible

maskiner.

AUTOMATION. P3 Fach-
Pack messen viste Lenze,
hvordan maskiner med
maksimalproduktivitet,
hgj kvalitet og styr pa engi-
neering tider ogsd har flek-
sibilitet til batchstorrelse 1.

Lenzevisteindustrispeci-
fikke lgsninger med mo-
duleersoftware og skalerbar
hardware baserende p&
moderne grenseflader til
horisontal og vertikal inte-
gration. Med en moduleer
approach opndr man mere
fleksible maskiner med
vasentligt  reducerede
idriftsettelses- og vedlige-
holdelsestider, enkle drifts-
systemer og sikker styring
af data, som analyseres og
bruges til at forbedre og
stromline maskinens pro-
cesser.

Komplet Pick & Place
I@sning

Nar der skal produceres in-
dividualiserede produkter
under masseproduktions-
betingelser, skal maski-
nerne vaere meget fleksible,
intelligente og forbundne
uden at vere for kom-
plekse i deres handtering.
Udfordringen for maskin-
byggerne af kundespeci-
fikke pakkemaskiner er at
f4 maskinerne p4 markedet
s hurtigt som muligt. Pro-
ducenterne kreever fleksible
maskiner, som kan betjenes
intuitivt og ogsi nemt kan
omstilles. Lenze hjelper
sine kunder med udferelse

og palidelig drift af yderst
fleksible pakkemaskiner til
en moderne produktion.

Security lgsning sikrer
dataoverfarsel
Big data er et ekstremt vig-
tigt tema for en succesfuld
implementering af Indu-
stri 4.0. Det er veesentligt
at sikre dataforsyningen og
anvende den til forbedring
af maskinens processer.
Lenze prasenterede pa
messen en gennemtestet
komplet lgsning med et
integreret hgjt sikkerheds-
niveau, der klarer sikker
forbindelse ogudveksling af

En gennemtestet lgsning med et
integreret hgjt sikkerhedsniveau.

data fra maskinen til skyen
og tilbage igen. Lasningen
gor det ogsd muligt at lagre
oganalysere alle datasikkert
og efterfolgende behandle
informationerne til videre

brug - f.eks. til forudsigelig
vedligeholdelse.

Starre fleksibilitet med
modulere koncepter
Modularisering er en ef-
fektiv made at reducere
engineering tider i forbin-
delse med udviklingen af
fleksible maskiner. Stan-
dardiserede moduler kan
nemt genanvendes, testti-
der og fejlrater reduceres,

og der bliver mere tid til at
udvikle de serlige maskin-
karakteristika, som er vig-
tige for maskinbyggerens
kunder. Lenze er pioner pa
omridet og demonstrerede
padmessen, hvordan fleksible
maskinkoncepter hurtigt
kan implementeres.

Moderne hjalpesystemer

Den stadig stigende pro-
duktindividualisering stil-
ler ggede krav til drift af
maskinerne. Opsetning
og omstilling, drift og ser-
vice af maskiner skal vere
sd enkelt og ukompliceret
som muligt. Hertil tilbyder

Lenze etintuitivt betjenbart
manuelt styret visualise-
ringssystem. Lenze er
automationspartneriRobo-
tik-Pack-Line konsortiet,
som pd messen viste en pak-
kelinie automatiseret med
Lenze automationslgsning.
Kernenilinien eren 5-akset
flexpicker fra firmaet IIS-
Automation, som placerer
en banan og to andre pro-
dukterifrokostpakker, som
blev foreret til de besagende
pé standen. Den kreevende

opgave er lgst med en
komplet lgsning fra Lenze
til Pick & Place applikati-

oner.

Robotpakken bestdr af
Lenze FAST Track Pick &
Place software modul og
passende hardware - lige
fra kameraforbindelse, vi-
sualisering og styring til
drevteknik. Styringen af
den samlede robotcelle
klares af en eneste Lenze
controller med et FAST
teknologimodul Track Pick
& Place. Dererhermedikke
brug for yderligere robot-
styring. Lesningen, som er
udviklet sammen med IIS-
Automation, sikrer hgjeste
fleksibilitet og preecision i
anvendelse.

hassel
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Vejledning 1 anvendelse af maskindirektivet del-1

Denne artikelserie er baseret pd “Vejledning i anvendelsen af maskindirektivet
2006/42/EF" et omfattende veerk pd over 400 sider. Vejledningen henvender sig til
alle, der anvender maskindirektivet: F.eks. fabrikanter, importarer og distributerer af
maskiner samt offentlige myndigheder.

Af Jorgen Sommer.

LOV. Maskindirektivet har
to formal, nemlig harmoni-
sering afarbejdsmiljekrave-
ne til maskiner pa basisafet
hgjt niveau for beskyttelse
af arbejdstagernes sundhed
ogsikkerhed, samtidig med
atden frie bevegelighed for
maskiner pi det indre mar-
ked sikres.
Maskindirektivet gaelder
bide maskiner, der anvendes
af arbejdstagere pa en ar-
bejdsplads, og maskiner, der
anvendes af forbrugere, eller
som anvendes til at levere
en tjeneste til en forbruger.
Generelt skal der ved
konstruktion og fremstilling
af maskiner tages hensyn
til den tilsigtede brug. Det
understreges, at maskinfa-
brikanten skal tage hensyn
til, om maskinen er tiltaenkt
professionelle brugere eller
ikke professionelle brugere.

Bilag |

I de veesentlige sikkerheds-
og sundhedskrav i bilag I il
maskindirektivetskal ordet
maskine generelt forstds
i bred forstand. Nér visse
vesentlige sikkerheds- og
sundhedskrav kun gelder
en eller nogle af disse kate-
gorier, er det udtrykkeligt
anfort eller kan udledes af
sammenhangen.

Maskine
Ifolge maskindirektivet er
definitionen p4 en maskine:

— en samling af indbyrdes
forbundne dele eller kom-
ponenter, hvoraf mindst
en er beveegelig, forsynet
med eller beregnet til at
blive forsynet med et andet
drivsystem end den menne-
skelige eller animalske kraft
anvendt direkte, og samlet
sdledes, at de er indbyrdes
forbundne med henblik pd

ennaermerefastlagt anven-

delse.

Ovenstdende definition pé
maskine belyses lidt neer-
mere i folgende fem led.

Farste led
... en samling .. af indbyrdes
forbundne dele eller kompo-
nenter...

Produkter, hvor dele el-
ler komponenter ikke er
indbyrdes forbundne i en

samling, betragtesikke som
en maskine.

Dette udelukker ikke
maskiner, der leveres med
visse dele afmonteret med
henblik p4 opbevaring eller
transport.

I sddanne tilfelde skal
maskinen vere konstru-
eret og fremstillet s mon-
teringsfejl forhindres, nir
de adskilte dele skal samles.

Fabrikanten skal ogsa le-
vere en tilstreekkelig mon-
teringsvejledning, hvor der
irelevantomfang tageshen-
syn til det generelle uddan-
nelsesniveau og den indsigt,
som med rimelighed kan
forventes af ikke professio-
nelle brugere.

Andet led
... hvoraf mindst en er bevae-
gelig ...

Produkter uden beveaege-
lige dele betragtesikke som
maskiner.

Tredje led

... forsynet med eller beregnet
tilatbliveforsynetmedet|...]
drivsystem ...

Debevaegelige dele forsy-
nes med et drivsystem, der
selvforsynesafeneller flere
energikilder sisom termisk,
elektrisk, pneumatisk, hy-
draulisk eller mekanisk
energi.

Maskinen kan have en
motor, der drives af sin egen
energikilde sdsom termisk
energieller energifraetbat-
teri.

Den kan vare forbundet
med en eller flere eksterne
energikilder sdsom el nettet
eller trykluft.

Maskinen kan aktiveres
af mekanisk energi fra an-
det udstyr sdsom trukne
landbrugsmaskiner, som
drivesafkraftudtagetfraen
traktor, eller testbaenke til
motorkeretaijer, der drives

af det koretgj, der testes.
Maskinen kan ogsd vere
drevet af naturlige energi-
kilder som vind- eller vand-
kraft.

Sedvanligvis leverer en
maskinfabrikant sine ma-
skiner med drivsystemet
monteret.

Maskiner, der er bereg-
net til at blive forsynet med
et drivsystem, men leveres
uden, kan ogsd betragtes
som maskiner. Med denne
bestemmelse tages der f.eks.
hensyn til, at visse brugere
af maskiner foretraekker at
have en ensartet motorpark
tilderes maskiner for atlette
vedligeholdelsen af dem.

Fjerde led

...andet [drivsystem] end den
menneskelige eller animalske
kraft ...

De bevagelige dele af
en maskine, der falder ind
under maskindirektivet,
skal aktiveres af en anden
energikilde end ved direkte
anvendelse af menneskelig
eller animalsk kraft.

Maskiner, der drives
ved direkte anvendelse af
menneskelig eller animalsk
kraft, f.eks. hidnddrevne
greessldmaskiner, hidndbo-
remaskiner eller hdndskub-
bede vogne, som standser,
sa snart der ikke leengere
anvendes manuel kraft, fal-
der ikke ind under maskin-
direktivet.

Loftemaskiner er den
eneste undtagelse fradenne
generelle regel.

P4 den anden side geelder
maskindirektivet for maski-
ner, der drives ved manuel
kraft, som ikke anvendes
direkte, men lagres f.eks. i
fjedre eller hydrauliske eller
pneumatiske akkumulato-
rer, s& maskinen kan funge-
re, efter at der ikke lzengere
anvendes manuel kraft.

Femte led

... er indbyrdes forbundne
med henblik pd en neermere
fastlagt anvendelse ...

En maskine skal kunne
bruges til en nermere fast-
lagt anvendelse.

Blandt de typiske anven-
delser for maskiner er f.eks.
forarbejdning, behandling
eller pakning af materialer
eller flytning af materialer,
genstande eller personer.

Maskindirektivet finder
som sidan ikke anvendelse
pa separate maskinkompo-
nenter som f.eks. pakninger,
kuglelejer, tovskiver, elasti-
ske koblinger, magnetven-
tiler, hydrauliske cylindre,
flangeforbundne gearkasser
og lignende, som ikke har
en bestemt anvendelse, og
som er beregnet til at blive
inkorporeret i en maskine.

Enmaskine, derindehol-
der sddanne komponenter,
skal overholde de relevante
vesentlige sikkerheds- og
sundhedskrav.

Maskinfabrikanten skal
derfor valge komponenter
med tilstreekkelige specifi-
kationer og egenskaber.

Maskiner uden
tilslutningselementer

I andet led af definitionen
af maskine erkendes det, at
egenskaberne for de kom-
ponenter, der ernedvendige
for at tilslutte en maskine
pé stedet til energikilder og
drivkraft, kan veere betinget
af det sted, hvor maskinen
skal anvendes eller instal-
leres.

En maskine kan derfor
leveres uden disse kompo-
nenter. I'sa fald skal maskin-
fabrikanten i sin vejledning
angive alle nedvendige
specifikationer for sikker
tilslutning.

Samlinger

af maskiner

Fjerde led omhandler sam-
linger af maskiner bestiende
aftoellerfleremaskinereller
delmaskiner, der er samlet
med henblik pd enneermere
fastlagt anvendelse.

Machinery.
Directive

2006/42/EC

Samlinger af maskiner kan
bestd af to enheder som
f.eks. en pakkemaskine og
en etiketteringsmaskine el-
ler af flere enheder, der er
samlet i f.eks. en produkti-
onslinje.

Definitionen p& samlin-
ger af maskiner betyder, at
samlingerne er arrangeret og
styretsdledes, atde fungerer
som en helhed med henblik
pé at opnd et og samme re-
sultat.

Betingelser

For at en gruppe af maski-
ner eller delmaskiner skal
kunne anses for at vaere en
samling af maskiner, skal
alle folgende kriterier veere
opfyldt:

e de enkelte dele samles
for at udfere en fzlles
funktion, f.eks. fremstil-
ling af et givet produkt

¢ de enkelte dele er ind-
byrdesforbundneideres
funktion siledes, at drif-
ten af den enkelte enhed
direkte pavirker driften
afde gvrige enhedereller
samlingen som helhed

e de enkelte dele styres af
et fzelles styresystem

En gruppe maskiner, der er
indbyrdes forbundne, men
fungerer uafhengigtafhin-
anden, betragtes ikke som
en samling af maskiner i
ovenstdende betydning.

Samlinger af nye og
eksisterende maskiner
Maskindirektivet gelder
maskiner, nir de forste gang
markedsferes ogtagesibrug
iEU. Derfor er de samlinger
af maskiner, der omtales i
fjerde led normalt nye sam-
linger af nye maskiner.

Sikkerheds-komponenter
Det skal bemzerkes, at sik-
kerhedskomponenter ogs
betegnes med ordet maskine
i bred forstand.

Mange maskinkompo-
nenter er kritiske for menne-

skerssundhed og sikkerhed.

Rene driftskomponenter

ansesimidlertid ikke for sik-
kerhedskomponenter.
Sikkerhedskomponenter
er komponenter, som er be-
regnet til at blive monteret
pdmaskiner med en beskyt-
tende funktion for gje.
Komponenter, der mar-
kedsfores serskilt, ogsom er
beregnet til funktioner, der
bade gelder sikkerhed og
drift, skal anses for at vere
sikkerhedskomponenter.
Maskindirektivets Bilag
V indeholder en liste over
kategorier af sikkerheds-
komponenter, som det er
almindeligt at montere pd
maskiner.
Listen er vejledende og
ikke begraensende.

Delmaskiner

Det skal bemzerkes, at del-
maskiner ikke er blandt de
produkter, der betegnes
med ordet maskine i bred
forstand.

,delmaskine": en samling,
somnaesten eren maskine,
men som ikke alene kan
sikre en bestemt anven-
delse. Et drivsystem er en
delmaskine. Delmaskinen
er kun beregnet til at skulle
inkorporeres eller forbindes
med andre maskiner eller
andre delmaskiner eller
udstyr med henblik pd at
udgore en maskine, som
dette direktiv finder an-
vendelse pd

Den anden setning i de-
finitionen pa delmaskine
lyder: ...Et drivsystem er en
delmaskine.

Denne bestemmelse
gelder ogsd drivsystemer,
der er klar til montering pé
en maskine, og ikke pa de
enkelte komponenter i si-
danne systemer. F.eks. skal
enforbreendingsmotor eller
en hgjspendingselektromo-
tor, der markedsfores klar til
montering pd en maskine,
der er omfattet af maskin-
direktivet, betragtessomen
delmaskine.
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Hvornar er julegaven

skattefri?

Visse betingelser skal overholdes.
Gaver fra arbejdsgiver til medarbejder er normalt skat-
tepligtige og beskattes pd samme made som lon. Gaver i

form af kontanter beskattes altid, og arbejdsgiveren skal
indeholde AM-bidrag og A-skat.

Julegaver
Naturaliegaver i anledning af jul eller nytar er skattefTi,
hvis gavens vaerdi ikke overstiger 800 kr.

Bestarjulegaven derimod af et gavekort, ermedarbejde-
ren som udgangspunkt skattepligtig af gavekortets verdi,
ogsé selvom veerdien maksimaltudger 800 kr. Men i praksis
er det accepteret, at et gavekort kan sidestilles med en
naturaliegave, forudsat at gavekortet kun kan anvendes til
keb af ting, som arbejdsgiveren pa forhdnd har udpeget.

Velgerarbejdsgiveren atindkagbe "Byens gavekort” til en
veerdiafmaksimalt 800kr., derkan brugesimange af byens
butikker, er praksis klar - medarbejderen er skattepligtig
af gavekortets palydende. Har gavekortet derimod et be-
greenset anvendelsesomride, er medarbejderen skattefTi,
nar veerdien er maksimalt 800 kr.

Praksis

Fra praksis kan navnes folgende afgerelser:

Der var tale om et koncept, hvor arbejdsgiveren udvalgte
25 forskellige gaver, og betalte gaverne pii forhdnd. Den
enkelte medarbejder kunne herefter pa internettet selv
veelge, hvilken gave der skulle vaere arets julegave. Gaven
kunne ikke ombyttes til kontanter. Arets gave var skattefri,
da konceptet métte sidestilles med en naturaliegave, og
veerdien maksimalt udgjorde 800 kr.

Enarbejdsgiver pateenkte, at dretsjulegave til medarbej-
derne skulle vaere et gavekort til en bestemt restaurant, og
veerdien af gavekortet ville maksimalt veere 800 kr. Gave-
kortet gav rettil at veelge mellem tre forskellige menuer pa
restauranten. Gavekortet skulle udstedes til den enkelte
medarbejder og kunne ikke ombyttes til kontanter. Skat-
terddets svar var, at der var skattefrihed for rets julegave.

Indberetning
Erjulegavenikke skattefri formedarbejderen, skal arbejds-
giveren foretage indberetning til SKAT.
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Nyt erhvervspartnerskab skal
fremme brug af data og robotter

Partnerskabet og en pulje
med 42 mio. skal fremme
avanceret produktionstek-
nologi i de smd og mellem-
store virksomheder.

PARTNERSKAB. Et nyt er-
hvervspartnerskab trek-
ker nu i arbejdstejet for
at fremme en teknologisk
og digital omstilling i de
smi- og mellemstore pro-
duktionsvirksomheder.
Erhvervspartnerskabet for
avanceret produktion skal
over de naste fire ar for-
midle viden og udmente
42 mio. kr. til fremme af ny
teknologi i danske produk-
tionsvirksomheder.
Partnerskabet etableres
med deltagelse af DI Indu-
strisamarbejdet/DI Digi-
tal, Landbrug & Fodevarer,
Dansk Erhverv/IT-Bran-
chen, Dansk Metal, IDA
Ingenigrforeningen, GTS-
Foreningen, Handveerksra-
det samt Erhversstyrelsen.
Sidste har formandsposten.
-1 regeringens strategi-
ske arbejde for et Danmark
i Veekst er det en topprio-
ritet at sikre, at Danmark
kommer med pé belgen om
Industrialisering 4.0, hvor
brugen af data, robotter og
avanceret teknologi flyder
sammen. Nu gir vi helt
konkretind og understotter
produktionsvirksomheder-
nes omstilling til avanceret

Brugen af data og robotter skal fremmes.

produktion ved brug af ny
automatiserings- og digi-
taliseringsteknologi, siger
erhvervs- og veekstminister
Troels Lund Poulsen.
Mange SMV'er har i dag

ikke en automatiseret pro-

duktion ogbenytterikke di-
gitalisering eller teknologi
i samme grad som de store
virksomheder, ifalge en un-
dersogelse fra Erhvervs- og
Vekstministeriet.

Det pa trods af, at virk-

somheder med en automa-
tiseret, digital produktion
typisk kan producere flere
varer med fzerre fejl, hur-
tigere og billigere, hvilket
oger produktiviteten og
styrker konkurrenceevnen.

SMVérne skal omstille

sig teknologisk

-Den nye tilskudsordning
skal afhjelpe nogle af de
primare barrierer, vi ser
for @get automatisering
og digitalisering i danske

ErhvervsministerTroels Lund Poulsen:
- Danmark skal med pa bglgen om
Industrialiseringen 4.0.

produktionsvirksomheder.
Regeringen onsker at SM-
Verne omstillersig teknolo-
gisk og digitalt, s de fortsat
kan bidrage til at fastholde
produktionsarbejdspladseri
hele Danmark,” siger Troels
Lund Poulsen.

Detnye partnerskab skal
ud over at formidle viden om
de muligheder, der ligger i
omstillingen til avanceret
produktion, ogsd give di-
rekte gkonomisk tilskud til
danske sma og mellemstore
produktionsvirksomheder.

Tilskud med to formal
Tilskuddet til den enkelte
virksomhed vil have to for-
mal:

At afdekke de potentia-
ler der er i virksomheden
ved anvendelsen af ny auto-
matiserings- og digitalise-
ringsteknologi.

At understotte imple-
menteringen af ny teknologi
ide af virksomhederne, der
har det storste automatise-
rings-/digitalisering-poten-
tiale og viljen til at anvende
ny teknologi.

Med etableringen af er-
hvervspartnerskabet for
avanceret produktion folges
op péden politiske aftale om
vekst og udvikling i hele
Danmark fra februar 2016.

hassel.
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Brug medarbejdernes kompetencer
nar der skal automatiseres

Teknologisk Institut
tilbyder nu en uddan-
nelse til medarbejdere,

der allerede star med
automationsudfordringer i
dagligdagen. Uddannelsen
hedder automationsnavi-
gatorer.

UDDANNELSE. Mange virk-
somheder stdr med et onske
om gget automation i pro-
duktionen her og nu (eller
de vil snart f3 et). Produk-
tionen kerer pé hejtryk, og
det er her, at der bade kan
spares penge gennem auto-
mation, samtidigt med at
produktionskapaciteten
oges. Teknologien er klar,
leverandoren er klar, kun-
derne er klar, og medarbej-
derne er... nesten klar.
Flere og flere produk-
tionsvirksomheder er i en
omstillingsfase, hvor trofa-
ste og gode medarbejdere,
der i sin tid blev ansat i én
funktion, i hejere grad har
faet flere/andre funktioner
og erméske blevet eksperter
i den nuvaerende produkti-

Medarbejdere med de rigtige kompetencer kan lgfte opgaven med
at automatisere de rigtige processer.

on. Det er disse medarbej-
dere med unikke indsigter
i virksomheden, der med
de rigtige kompetencer
kan lofte opgaven med at
automatisere de rigtige
produktionsprocesser.

Vent ikke flere ar

pa en ingenigr
Erhvervsskolerne og uni-
versiteterne er i fuld
gang med at uddanne
medarbejdere specialiseret
i automation, men mange
virksomheder  mangler
ekspertisen nu. Derfor til-
byder Teknologisk Institut
en uddannelse til medar-
bejdere, som allerede stir

med automationsudfor-
dringer i dagligdagen, og
som savner redskaber til
virksomhedens nuverende
og fremtidige automations-
projekter.

Uddannelsen henvender
sig bl.a. til superbrugere
eller vedligeholdelsesmed-
arbejdere pa produktions-
anleg, produktionstekniske
medarbejdere, der suppor-
terer automatisk produk-
tion, mellemledere, der
leder automatisk produk-
tion og procesteknologer.

Opkvalificeringen krze-
ver ikke nedvendigvis, at
man er boglig sterk, da
uddannelsen tager udgangs-

punktieksempler, metoder,
ovelser og praksis anvendel-
se teori og metoder i egen
virksomhed.

Det kan medarbejderen
Efter gennemfert uddan-
nelse kan medarbejderen
kalde sig automationsnavi-
gater. Udover titlen har
deltageren opnédet viden
og praktisk kunnen til
aktivt at indgd i den dag-
lige drift af et automatisk
produktionsanleeg samt
vere negleperson i virk-
somhedens  fremtidige
automationsprojekter.

Deltageren er derfor
i stand til at designe og
dimensionere et robotsy-
stem til automatisering,
mens der en staerk kobling
til deltagernes egne virk-
somheder, som hele tiden
teenkes ind i opgavelgsnin-
gerne.

Efter endt uddannelse
inviteres deltagerne ind i et
netverkafferdiguddannede
automationsnavigaterer og
eksperteriautomation, hvor
videndeling sker p& tveers af
erfaringer og erhverv.

hassel.

Dania investerer i tekniske videregaende

Erhvervsakademi Dania bygger op til 1.500 m? til de
tekniske uddannelser, der er vokset ud af sine rammer i

Hadsten.

UDDANNELSE. Efter endnu
et ar med succesfuldt optag
pa bade fuldtids- og efter-
uddannelse pa Erhvervsa-
kademi Dania i Hadsten er
pladsproblemerne nublevet
sa store, at uddannelserne
flytter. Efter leengere tids
sogen efter det rette sted
har erhvervsakademiet valgt
at bygge en helt ny floj pa
omkring 1.500 m? til sin
eksisterende campus i det
sydlige Randers for et tocif-
ret millionbelgb.

58 9 flere studerende
Siden sidste ar er der kom-
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met 58 % flere studerende
pd Daniai Hadsten samtidig
med, at campussen har fiet
nye efteruddannelser som
eksempelvis energikonsu-
lent, automation og drift.

- De tekniske videregi-
ende uddannelseri Hadsten
krever nogle ganske seerlige
rammer, og derfor kan viik-
ke flytte ethvilket som helst
sted hen. Vi har en sterk
kobling af teori og praksis,
og derfor skal der veere plads
til, at de studerende kan
arbejde professionelt med
blandt andetrobotter, ener-
gioptimering, bygningstek-
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nik ogsteerkstrom, forteller
rektor Anders Graae Ras-
mussen.

Intelligent bygning
Dadestuderendeihgj grad
arbejder med bygningers
ventilation, vvs, el ogenergi,
vil den nye bygning give mu-
lighed for, at de studerende
kan teste teorien afipraksis.
- Det erikke nemt at for-
telle, hvad der sker, narilt-
niveauetietlokalefalder pa
grund af en slukket ventila-
tion, men med den nye byg-
ning vil vi kunne lukke for
dette, og de studerende vil
pa egen krop merke, hvad
det betyder. Det giver un-
dervisningen en helt andet
dimension, forklarer Anders
Graae Rasmussen, der glee-
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uddannelser

dersigtil forste spadestik til
byggeriet i marts 2017.

Del af stgrre studiemiljg
Med den nye bygning vil de
studerende pé de tekniske
videreuddannelser ogsa
blive en del af et storre stu-
diemiljs med uddannelser
som markedsferingseko-
nom, servicegkonom,
produktionsteknolog, han-
delsgkonom, optometri og
internationale uddannelser.

Den nye bygning for-
ventes at std feerdig i fordret
2018, hvor 14 medarbejdere
og 110 studerende fra Had-
sten kan flytte ind, s der i
altkommertil at gd omkring
1.000studerende pi Miner-
vavej 63 i Randers.

isj

Energibranchen vil
pa vaekst-mission

Der skal veere bedre
sammenhceng mellem
de enkelte dele af
energibranchen.

ENERGITEKNOLOGI. Dan-
mark skal ogsd i fremtiden
veere blandt de forende i
verdeninden for forskning
og udvikling af energitek-
nologi. Det kreever, at der
settes flere penge af til
forskning. Fokus pé eks-
porten skal vere sterke-
re, og der skal veere bedre
sammenhzng mellem de
enkelte dele af energibran-
chen. Det er missionen,
som DI Energi og Dansk
Energi presenterede pa
konferencen "Energi til
Veekst” i Industriens Hus.

De to organisationer on-
sker, atpolitikere, forskere
og virksomheder skal ar-
bejde sammen om at sikre
udvikling og vaeksti ener-
gibranchen.

Samarbejde om

gode idéer

- Vi skal samarbejde om
at omsztte de gode ideer
til produkter. Overalt i
verden er man i gang med
en omstilling. Man bruger
mere vedvarende energi og
udnytter energien bedre.
Danmark skal blive ved
med at veere det sted, hvor
energiselskaber og andre
tager hen foratse, hvordan
teknologien virker i prak-
sis. Men det kraever, at vi
er fokuserede, siger Troels
Ranis, branchedirekter i
DI Energi.

Riv siloerne ned

- Nar Danmarks fremtidi-
ge vaekst og velstand bliver
forhandlet i gjeblikket, er
energi uomgaengeligt. Vi
har en ambition om atvere
et solidt grundlag for et
konkurrencedygtigt Dan-
mark og som en erhvervs-
styrkeisigselv. Detkrever
flere investeringer i forsk-
ning, og at vi teenker inno-

BranchedirektarTroels anis:
-Overalt i verden er man i
gang med en omstilling.

vativt—ogsdireguleringen.
Detbetyder, viskal rive si-
loerne ned mellem energi-
arterne, s vi kan skabe de
effektive energilgsninger,
der skarer omkostninger,
og som vi ogsa kan leve af
fremover, siger Lars Aaga-
ard, adm. direkteri Dansk
Energi.

Verden bruger mere
energi og udnytter
energien bedre.

Energiteknologi
for 70 mia kr.
Idagbeskaftiger den sam-
lede energiindustri 55.000
danskere ogharen eksport
af energiteknologi pa over
70 mia. kr. Sammenlagt
med eksport af olie og gas
starenergiindustrien foren
samlet eksportpa 106 mia.
kr. hvilket svarer til hver
6.krone af vareeksporten.

[Energi og Dansk Ener-
giharsamletflere nye nog-
letal for energibranchen
sammen med en rekke
anbefalinger, som griber
indibade forhandlingerne
om 2025-planen, den ny
Forsyningsstrategi og til
regeringens Energikom-
mission.

hassel.
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Lose automationsproblenier
Udfordringen hurtigt, omkostningseffektive
og sikkert

Uanset om du skal styre en gantry robot eller armen pa en malkerobot, flytte en cylinder eller blot forsyne en

blaesepistol med luft, s& er Parker med hele vejen - lige fra pneumatik til elektromekanik. Med innovative produkter

og et teet samarbejde kan vi sammen sikre, at du far preecis de automationslgsninger, du har behov for.
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