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SPS/IPC/Drives 2015:

Fortsat messesucces 1 Nurnberg

Automatiseringsmessen
SPS/IPC/Drives i Niirnberg
satte igen rekord, bdde
med hensyn til antallet of
besggende og udstillere.

Af John Steenfeldt-Jensen

FAGMESSE. Med 64.386
besogende pa tre dage og
1.666 udstillere bekreftede
fagmessen SPS/IPC/Dri-
ves 2015, der blev afholdt
i Niirnberg i slutningen af
november méned 2015, end-
nu en gang sin position som
Europas forende fagmesse
for elektrisk automatise-
ringsteknik.

Fra lokal til
international messe
Efter, som besggende pé

messen gennem mange Aar,
at have fulgt messens ud-
vikling fra at vere en lokal
og meget tysk fagmesse til
nu at vaere en af branchens
vigtigste, internationale
messer, m4 man stille sig
selv spergsmalet: Hvad er
rsagen til, at SPS/IPC/Dri-
ves-med en enkeltlille und-
tagelse - har haft konstant
fremgang, mens mange an-
dre industrimesser har lidt
under de hirdekrisetider og
keempet mod bdde faldende
antal udstillere og faldende
antal besggende?

Har fastholdt sit koncept

Enafdevigtigste drsagerer
uden tvivl, at messen har
holdt fast i sit meget klare
koncept, som er elektrisk
automatiseringsteknik og
transmissionsteknik, og

A tTEKNSK UDVKLNGt-I

ikke er faldet for at ud-
vide konceptet til andre,
tilgreensende omrader for
- i forste omgang - at til-
trekke flere udstillere. En
anden 4rsag til succesen er
selvfolgelig, at Nirnberg
ligger lige i det sydtyske,
industrielle 'smerhul’
i delstaterne Bayern og
Baden-Wiirttemberg med
store industrivirksomheder
som Siemens, Festo, BMW,
MAN, AUDI, Porsche,
Robert Bosch, Mercedes-
Benz, m {l. 'lige rundt om
hjernet’. Dette potentiale
afbade besggende ogudstil-
lere medvirker selviolgelig
til, at messen er kommetind
ien positiv vaekstspiral med
flere udstillere, der tiltraek-
ker flere besagende, hvilket
tiltrekker flere udstillere
0.5.V.

sproces

www.automatik.nu
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~=we P& SPS/IPC/Dri-
ves 2015 preae-
senterede  de
forende firmaer
i branchen deres
nyheder, som i
hgjgradvar pree-
v |get af 'Industri
3 4.0'- konceptet.

En messe med nyheder
SPS/IPC/Drives har gen-
nem de senere ir ogsi fiet
status som en 'nyhedsmes-
se’, hvor de forende firmaeri
branchen praesenterer deres
nyheder pd internationale
pressekonferencer og store,
informative messestande.
Eksempelvishavde Siemens
‘en stand’, der fyldte en hel
messehal, hvor deri alle tre
messedage var tykt af besg-
gende.

AUTOMATIK & PROCES
harbesagt SPS/IPC/Drives
2015, og vi vil i dette og de
kommende numre videre-
bringe nogle af de mange
produktnyheder, der var
pé messen.

Denneeste SPS/IPC/Drives
2016 findersted i Messecen-
ter Niirnberg i dagene 22.-
24.november 2016.

Kom til Basic Automation Innovation Days

Lees mere og tilmeld dig nu pa www.siemens.dk/basic-days

Vi abner porten til de mange muligheder med Basic Automation paletten fra Siemens
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Industri 4.0:

Digitalisering er ngglen til
fremtidens produktion

Gennem organisationen
'Plattform Industrie 4.0’
er Festo med til at scette
mdlene og midlerne for at
gennemfgre industriens
omstilling til Industri 4.0.
Firmaet bidrager til at
fremme denne udvikling
gennem sine innovative
produkter og ved omstil-
linger pd sine egne fabrik-
ker til Industri 4.0.

Af John Steenfeldt-Jensen

INDUSTRI 4.0. Festo er en
af de virksomheder, som
helt fra starten engagerede
sig kraftigt i udviklingen af
konceptet 'Industrie 4.0’,
som for alvor blev introdu-
ceret pd Hannover Messen
2011.

P4 sin 4rlige, interna-
tionale pressekonference i
Scharnhausen i december
méned fortalte adm. di-
rekter Dr. Eberhard Veit,
Festo AG & Co. KG., om
Festos strategi med hen-
syn til Industri 4.0, og om
hvordan Festo forestiller sig
den fremtidige udvikling. I
forste omgang frem mod
realiseringen afIndustri4.0,
men ogsa den efterfolgende
udviklingmod Industri5.0.

Industri 4,0 er en

Igbende proces

-Festo erkendte pi et tidligt
tidspunkt, at implemente-
ringen af Industri 4,0 er en
lgbende proces, derinvolve-
rer udfordringer, men ogsa
byder p3 et stort potentiale
for automatiseringsindu-
strien, indledte Eberhard
Veit, og fortsatte: - De vig-
tigste elementeriden indu-
strielle digitalisering er de
enkelte komponenter, der
kanstyre ogregulere sigselv
ogkommunikerer med hin-
andeninden for detsamlede
system. Opgaverne for de
mennesker, der erinvolveret
iprocesserne, er ogsa skiftet
fra blot at betjene maskiner

iStart softstart

Festos fabrik i Ostfildern-Scharnhausen, omsaetter man ikke blot Industri 4.0 i sine produkter, men
0gsd i sine egne produktionsprocesser. Eksempelvis ved samarbejde mellem mennesker og robotter.

til atlose komplekse proble-
mer. Ved tilretteleggelsen
af fremtidens produktion
har Festo derfor valgt, stra-
tegisk atkoncentrere sigom
en trehed bestiende af ny
teknologi, state-of-the-art
uddannelse og videreud-
dannelse samtatsatte men-
nesket i centrum.

Konkurrencedygtighed
pd globalt plan.

Fortsat
konkurrencedygtighed

- For fremstillingsvirksom-
heder i hojlenslande giver
Industri 4.0 mulighed for
at forblive konkurrencedyg-
tige pa globalt plan. Iszr i
Tyskland kan sammen-
smeltningen af produkti-
onsteknologi og I'T betyde
meget for effektiviteten,

idet der her ikke blot findes

stor viden og innovations-

kraft. Med sine offentligt
finansierede forsknings-
aktiviteter er det politiske
system ogsd med til at sikre
succes for de endringer, der

sker med overgangen til In-
dustri 4.0.

‘Plattform Industrie 4.0
satter kursen

- Grundlaget for en ensar-
tet forstielse af begrebet
Industri 4.0 skabes og sik-
res i det daglige gennem et
teet samarbejde mellem de
industrielle organisationer
og det politiske system i
sammenslutningen 'Platt-
form Industrie 4.0’. Ud
over teknologiske standar-
der udvikles her ogsa for-
retningsmodeller og nye
samarbejdsformer, der vil
styrke den globale konkur-
renceevne for industrien.
- I tveerfaglige grupper
samarbejder deltagerne i
Plattform Industrie 4.0°
intensivt om emner som
standardisering, forskning
ogsikkerhed, men ogsd med
forhold vedrerende nye ind-
satsomrider oguddannelse.
Vi taler her om konverte-
ringen af traditionel, indu-

striel produktion til et fuldt
netvaerksbaseret, fleksibelt
produktionssystem. For at
forblive konkurrencedygti-
ge ma vi tage initiativet og
med vores opfindsomhed
veere med til at forme den-

Real world and virtual reality continue to merge

ne nye udvikling, forklarer
Eberhard Veit.

Digitalisering

er fundamentet

Denne transformation af
produktionsverdenen er
baseret pa digitalisering,
som er en afgerende faktor
i sammensmeltningen af
den virtuelle og den virke-
lige verden. Direkter for
Product Supply Dr. Claus
Jessen, Festo AG & Co. KG.
serstore mulighederidette:
- Digital foreedling vil fore
til flere og flere intelligente
produkter. I fremtiden vil de
enkelte elementer i et sam-
let system vaere istand til at
kommunikere med hinan-
den ogautonomtstyre ogre-
guleresigselv. De erkernen
iindustriel digitalisering og
understotter produktionen
gennem oget funktionalitet
- fra selvforsyning af energi
til tilstandsovervigning.
HosFesto arbejder vi endvi-
dere taet sammen med vore
kunder om at udvikle nye
koncepter og forretnings-
modeller - fra udvikling af
kommunikationskompati-

ble komponenter med de-
central intelligens og disses
integration i overordnede
automatiseringsmiljger til
nye servicemodeller.

Industri 4.0 i Festos egen
produktion

Hos Festo omsaetter man
ikke blot Industri 4.0 i sine
produkter, men ogsé i sine
egne produktionsprocesser.

A holistic, interdisciplinary approach

Technology

People

= Intelligent companents
= Modularity
= Nptworked systems

= Innowvative solutions for function
al integraion and microsystems

= Human-machine interaction

= fdaptive and intelligent
technology

= Simple. intuithee operation

xxxxxxxxxxxxxxxx

Der er allerede iveerksat pi-
lotprojekter med den nye
teknologi i Festos fabrik i
Ostfildern-Scharnhausen,
og der er her ogsd mulighe-
derforyderligere innovatio-
ner og implementeringer i
fremtiden. P4 denne made
kan nye, relevante teknolo-
gier afprovesi praksis for at
holde sig ajour med udvik-
lingen i branchen.

Kvalifikationer som

en succesfaktor
Mennesket er og forbliver
det centrale element i mo-
derne produktion, men vil
blive tildeltflere og flere nye
opgaver. - Menneskets ver-
diskabende rolleidenindu-
strielle proces har udviklet
sig fra at veere maskinope-
rator til at vaere problemlo-
ser. Der vil opsté nye krav,
som medarbejderne vil
blive uddannet til gennem
efteruddannelse og tree-
ning. I stigende grad bliver
uddannelse den afgerende
succesfaktor,  forklarer
Claus Jessen. Derfor spil-
ler uddannelse og treening
en central rolle pa fabrikken
iScharnhausen. Dette er et
sporgsmél af stor betydning
for Claus Jessen, som i sin
egenskab af direkter for
Product Supply spillede en
ledende rolle i at skabe den
nye fabrik: - Vi har integre-
ret en 'Learning Factory’
i vores fabrik, hvor vi kan
formidle undervisning pd en
praktisk made, direkte pa
stedet, slutter Claus Jerssen.

Qualification

= Training the new generation
of workers

= Employee qualification

® Lparning systomis by
Festo Didactic

Med Industri 4.0 har Festoenintegreret tilgang til industriel automatisering og procesautomatisering,
der tager i lige hgj grad leegger veegt pa teknologier, den menneskelige operater og uddannelse.

SOLCON

POWERED

Digital iStart soft-start og soft-
stop til de fleste applikationer.
Inklusiv motorbeskyttelse og
indbygget bypass, hvilket sikrer
en fremragende ydeevne - alt
sammen i et lille kompakt
design. P

17-1100 A / 208-690 V.

Se progam pa www.klee.dk

digitale, analoge, heavy duty etc.

www.klee.dk

BRD. KLEE A/S T 43 868 333 E klee@klee.dk
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Set pa SPS/IPC/Drives 2015:

Plug & play backplanekoncept til system integration

PR electronics A/S
preesenterede pd
fagmessen SPS/IPC/Drives
2015sin brugervenlige og
pdlidelige monteringslgs-
ning mellem DCS/PLC/SIS-
systemet og Exbarrierer /
signalisolatorer:

PR backplane.

BACKPLANE. PR electronics
A/S har udvidet sit Ex-in-
terface sortiment med et
nyt og innovativt backpla-
nekoncept, PR backplane,
der medforer en mere flek-
sibel montering og enkel
ledningsforingiétkompakt
design. Systemet egner sig
til storre, industrielle pro-
cesinstallationer, og kan

nemt integreres med en
rekke DCS-, PLC- og SIS-

standardsystemer.

Reducere omkostninger
og tid
PR backplane er en enkel,
fleksibel og pladsbespa-
rende lgsning, der kan bru-
ges sammen med alle PR
9000enheder til enten Ex
eller ikkeEx-applikationer.
Ved at montere enheder fra
9000serieniet PR backpla-
ne kan man reducere bade
omkostninger og tid i for-
bindelse med installation
ogibrugtagning ogforenkle
reservedelsstyringen.
Udover aget tilgeengelig-
hed ogbehov for mindre tav-
leplads opfylder detrobuste
ogpalidelige backplane IEC
611322standarden for vibra-

tion og mekaniske rystelser
og er samtidig godkendst til
zone 2applikationer.

Plads til 30 % flere I/O
Med PR backplane kan man
optimere pladseni tavlen for
storre ydeevne og nem ved-
ligeholdelse, idet den kan
installeres enten vandret
eller lodret, hvorved man
opnir stor installations-
fleksibilitet i tavlen. Der
er endvidere plads til flere
indgange og udgange (I/0)
i tavlen end ved konventio-
nelle systemlasninger. Med
PR backplane kan der vere
op til 30 % flere I/O p& den
samme plads.

PR backplane er designet
til at forenkle kabelforing
og installation med en en-
kel klikafogp4 funktion for

‘

Product Commercialization Manager, Niels Preest, PR electronics A/S, praesenterede PR electronics
nye og innovativt backplanekoncept, PR backplane, pa fagmessen SPS/IPC/Drives 2015 i Niirnberg.

SIEMENS

Basic
Automation

Innovation Days

siemens.dk/basic-days

udskiftning afenheder. Man
kan velge PR backplanet i
enten 8, 16 eller 321/O-mo-
dul-slotskonfigurationer for
hajere kanaltaethed.

En integreret Igsning

PR backplane fungerer som
en integreret lgsning, idet
man nemt kan tilslutte et
DCS, SIS eller PLCsystem
til processignalerne, og det
er endvidere designet til at
passe til en rekke forskel-
lige I/Okort. Systemredun-
dansunderstottesihenhold
til hvert DCS/SISkoncept,
og for at opni sterre til-
gengelighed og optimere
systemoppetiden er span-
dingsforsyningen til PR
backplane som standard
redundant. Systemdiag-
nosticering er mulig via

et statusrele med alarm
for alle loop, modul el-
ler backplanefejl. Denne
feature giver gjeblikkelig
feedback ogmuligger hurtig
systemvedligeholdelse. Mo-
dulerne i PR backplane kan
nemt og sikkert tilsluttes/
udskiftes, menssystemeter
i drift (hotswap).

Kontrol og programme-
ring afeventuelle tilsluttede
HARTenheder er mulig via
en HARTkonnektor, der
som standard findes pa alle
backplanes for analoge sig-
naler. Denne HART-kon-
nektor muligger tilslutning
til en HART multiplekser-
lgsning.

Display giver adgang til
nye funktioner
P& system 9000-enhederne

kan man montere et PR 4501
display, hvilket giver adgang
til nye funktioner i pro-
cesenhedslaget, herunder
lokal displayvisning, signal-
simulering og konfiguration
af enheder med universel
samt temperaturindgang.
Ved at montere et PR 4511
display pa system 9000-en-
hederne kan man udnytte
den hurtige og precise di-
gitale kommunikation og
signalstabilitet som folge
af tilgeengeligheden af re-
dundante procesdata. Med
et PR backplane kan man
vere sikker p3 en palide-
lig systemsammenkobling,
der optimerer installation,
ibrugtagning og vedligehol-
delse markant.

isi

To-, tre- og fire-vejs magnetventiler

til trykluft, vaesker, damp og gasser

.1/8"-3"

* Max. diff--tryk: Op til 150 bar

*Kv-veerdi: Op il 1430 |/min.

* Alle standard-spasndinger

* ATEX

« Tethedsgrad: Op til IP67

« Pakningsmateriale: EPDM, NBR,
FKM, RYBY, PTFE

«Komplet program i keleventiler

» Komplet program i namurventiler

*5/2-vejs styreventilblokke
Profibus DP (EEX)

* Magnetspoler (EEX)

« Alle sikringsklasser (ATEX)

« Elektronisk trykluft regulator

1SO 9001
certificeret

Komplet program
i magnetventiler

GCGRANZOW:

INDUSTRIAL SOLUTIONS since 1935

Ejby Industrivej 26 - 2600 Glostrup - T: 43 20 26 00  Helge Nielsens Allé 6C - 8723 Lasning
info@granzow.dk * www.granzow.dk * www.trykluft.nu

Specialopgaver
udferes pa vores
eget vaerksted

Tryktransmittere til alle opgaver

WIKA's tryktransmittere kan leveres i mange udfgrelser, som deekker de fleste maleopgaver. Vi

opdeler typerne efter anvendelsesomrade og de krav der stilles fra processen.

Som udgangspunkt veelger vi mellem 4 standardtyper, der alle udemaerker sig alle ved at veere

state of the art i deres segment.

www.plesner.as
Tryk Temperatur Niveau

Carl A. Plesner A-S | Klintehgj Vaenge 6 | DK-3460 Birkergd
TIf.: 4581 9600 | www.plesner.as | carl@plesner.as

'
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ch A/S udvider
entet med -
" produkter fra Hellan Strainer,

og introducerer flammespzerre

Hellan Strainer har 55 ars erfaring med produktion af applikationer “world wide” og programmet daekker: NYHED
- Strainer i T og Y design med simplex og dublex filtre
- Selvrensende Strainere bade med manuel betjening og med motor

Alle typer kan leveres pa basis af et bredt materialesortiment bl.a. bronze, rustfrit stal SS316, Duplex, SMO og titanium m.fl. HELLAN®
|

Design:

Filtrene er typisk udformet som tromler der separat kan renses pa
skift ved f.eks. manuelt at dreje handhjulene.

Herved afskrabes opsamlet skidt og dreenes fra via et adskilt
kammer sa hovedflowet altid er kontinuerligt og rent.

Flammespaerre fas i forskellige design:
-In-line
- Rerafslutning ved udluftning og vacuum bryder

Hellan Strainers enheder er solgt til mange forskellige anvendelsesomrader:
Olie & gas, kraftveaerker & dampapplikationer, marine, industri samt fertilizer & procesindustri

Vi her hos Insatech star til radighed for dimensionering og vejledning i valg af de rette ventiler til specifikke applikationer.

Vil du vide mere, sa kontakt:

Flammespaerre

Finn lversen

Product Manager - Valves
Mobile +45 2761 4509
fiv@insatech.com

Ronny Rahbek

Sales Engineer - Valves
2 Mobile +45 2761 4535
il rra@insatech.com

Mennesker - Ideer - Lasninger

Insatech A/S - Algade 133 . 4760 Vordingborg -« TIf. +45 5537 2095 . www.insatech.com
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Ny bacheloruddannelse skal takle ingenigrmanglen

Fra sommeren 2016
tilbyder DTU en ny bache-
loruddannelse med navnet
‘General Engineering’.
Uddannelsen skal bidrage
til at afhjcelpe ingeni-
grmanglen pd det danske
arbejdsmarked.

UDDANNELSE. Enny bache-
loruddannelse, ’'General
Engineering’, ernetop blevet
godkendtogvil kunne sages
ved sommeroptageti2016.
Danmark mangler allerede
i dag ingeniorer og naturvi-
denskabelige kandidater, og
alle prognoser peger p3, at
tendensen fortsatterleenge
endnu. Med den nye bache-
lorretning gnsker DTU at
bidrage aktivttil atafhjelpe
dette problem.

General Engineering
skiller sig ud fra resten af
DTU'’s bacheloruddannel-
ser, der alle er orienteret
mod en bestemtingenigrdi-
sciplin. Og pd General Engi-
neering fir de studerende
ikke kun en bred ingenigr-
fagligbasisuddannelse med
en grundigindferingidena-
turvidenskabelige grundfag
matematik, fysik og kemi.
Delererogsi atbringe deres
viden i spil forhold til kon-
krete industrirelaterede
problemstillinger.

Forberedelse til den
virkelige verden
-Viharbyggetdet, vikalder
design-build-elementet, ind
i uddannelsen fra forste se-
mester. Det er et praktisk

General Engineering er bade til videreuddannelse og arbejdsmarkedet.

kursusforlgb, hvor man
kombinerer sin viden pa
tveers af fagene til at lose
nogle reelle ingenigrpro-
blemer. P4 den méde forbe-
reder vi de studerende til at
mgde den virkelige verden,”
siger studieleder for Gene-
ral Engineering Luise Theil
Kuhn.

Ilobet af de tre ar arbejder
de studerende sig gradvis
hen imod en specialise-
ring, der peger frem mod
en optagelse pa en kandi-
datretning pd DTU eller et

andetuniversiteti Danmark
eller udlandet. De fire spe-
cialiseringer afspejler en
nyfortolkning af de klassi-
ske ingenigromrader og lig-
ger inden for emnerne life
science, materialeteknologi,
it-teknologi og gren energi-
teknologi.

De studerende fdr en bredere
international horisont.

Appellerer til unge

i hele verden

Med en bachelor i General
Engineering vil man vare
kvalificeret til at sgge ind
pé en lang reekke forskellige

kandidatuddannelser, men
uddannelsen vil ogsa veere
relevant for et arbejdsmar-
ked, som eftersperger gene-
ralistkompetencer parret
med forretningsforstielse
og evner for kommunika-
tion.

Uddannelsen er tilret-
telagt, s den appellerer
til unge mennesker i hele
verden; undervisningen
foregar pa engelsk, og op-
taget dimensioneres, s 50
procentafdestuderende har
en international baggrund.

-Vi hiber, at en del af de
internationale studerende
efter endt uddannelse vil
gnske at komme ud pad de
danske arbejdspladser. Sam-
tidig vil det internationale
studiemiljo ogsé bidrage til,
at de danske studerende far
enbredereinternational ho-
risont, siger rektor Anders
Bjarklev.

hassel.

IP 69K

Simpel integration til de fleste PLC systemer
Udvidet FB til Siemens og A/B PLC systemer

* Punkt til Punkt bevaegelser
+ Gantry mode for synkrone akser
* Flyvende medfelge-bevaegelser

Fakta om General Engineering

Modellen med en bred ingenigrfaglig bachelorud-
dannelse er allerede kendt fra en raekke tekniske
universiteter i Europa og Nordamerika.
Uddannelsen er dimensioneret til over de naste fire
ar at nd op pa 150 nyoptagne studerende arligt.
General Engineering henvender sig til uddannelses-
segende, der har en dansk gymnasial ungdomsuddan-
nelse med matematik pd A-niveau og kemi, fysik og
engelsk pa B-niveau.

Gymnasiaster med en International
Baccalaureate,udenlandske studerende, der har en
gymnasial uddannelse og opfylder adgangskravene
svarende til matematik pd A-niveau og kemi, fysik
og engelsk pa B-niveau.

ULTRALYD KAN
SE | M@RKE

Fotocelle
med lyd

F77-serien er en ny generation af ultra-
lydssensorer i et miniature fotocellehus.
Sensorerne fas i samme typer som vi
kender fra fotocelle-teknologi: med bag-
grundsafblaending, refleks eller separat
sender og modtager.

» CAM styret applikationer
St 2P B Lyd hgrer alle farver med samme

ngjagtighed
B Lyd bleendes ikke af blanke overflader
B Lyd detekterer transparente materialer
hver gang!
B Lyd fungerer i stgvede omgivelser
B Razkkevidde op til 800 mm

Alle motorer med et-kabel teknologi
AKMH-serien IP 69 K Rustfri stal —
fodevare godkendt EDHEG

PDMM - drev serien:

« Servodrev, motion controller og PLC
i én enhed
 Komplet maskinstyring for flere akser

* Kan integreres under de fleste PLC

Yderligere information:
systemer

www.pepperl-fuchs.dk/f77

Pepperl+Fuchs A/S
Telefon: 70104210
Mail: info@dk.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.dk

Your automation, our passion.

I3 PEPPERL+FUCHS

TIf. 43 71 80 88
Fax 43 71 80 38
www.deltaelektronik.dk

DELTA ELEKIRONIK A'S
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Semco Maritime A/S:

Akkrediteret trykkalibrering, tests og reparation
af procesindustriens instrumenter og udstyr

Semco Maritime A/S er
blevet certificeret til at ud-
fore DANAK-akkrediteret
trykkalibrering. Samtidig
udbyder man hele pal-
letten af services, tests,
reparationer og kalibrerin-
geraf industrielektronik
09 procesinstrumentering.

Af John Steenfeldt-Jensen

KALIBRERING. Semco Ma-
ritime A/S har udfert ka-
librering, tests, fejlfinding
ogreparation af elektronik,
male- ogkalibreringsinstru-
menterogprocesinstrumen-
tering siden 1980. Man har
nu taget skridtet fuldtud,
idet man siden august 2015
har udvidet sine kompe-
tencer med DANAK-ak-
krediteret trykkalibrering.
Semco Maritime A/S kan
saledes foretage trykkali-
breringer i omridet +0,95
-2600bar(g). Detbetyder,
atman ud over Force er den
eneste udbyderi Danmark,
derer certificeret til at udfe-
re akkrediteret trykkalibre-
ring fra 1200 til 2600 bar.

Alt inden for

instrumentering og ventiler
Ud over akkrediteret tryk-
kalibrering har Semco Ma-
ritime A/S ogsd gennem
mange &r udfert sporbare
kalibreringer p3 elektriske
maleinstrumenter som ek-
sempelvis multimetre, meg-
gere, tangamperemetre og
multiloop-kalibratorer samt
pa méleudstyr som termo-
metre, temperaturkalibra-
torer og terblokke. Desuden
udfegrer man kalibrering og
testaf AGA og ABA anleg,
kalibrering af gasdetekto-
rer og test af rogdetektorer,

| ventilveerkstedet udfgrer reparater Claus Sgrensen justeringer, tests

og reparationer af reguleringsventiler og sikkerhedsventiler.

Kalibreringstekniker Finn Jacobsen,
t.v., og manager Flemming Thomsen,
t.h.ilaboratoriet, hvorderkan udfgres
sporbare kalibreringer pa temperatur-

maleudstyr.

Medarbejdere med
mange drs erfaringer.

flammedetektorer og gvrigt
ABA-udstyrog-anleg. I for-
bindelse med eksempelvis
tests, kalibrering og certi-
ficering udferer man ogsé
justeringer og reparationer
pa bide elektroniske méle-
instrumenter, mekaniske
manometre, regulerings-
ventiler og sikkerhedsven-
tiler.

Smertefrit
certificeringsforlgb

- Grunden til, at vi valgte at
blive certificeret til at ud-
fore DANAK-akkrediteret
trykkalibrering var, at viselv
havde behov for-uden une-
dige forsinkelser - at have ak-
krediterede instrumenter til
radighed til tests. Endvidere
var der ogsé stigende krav
frakunder ogmyndigheder,

Kalibreringstekniker Anette Elbaek
Jensen, t.v., og kalibreringstekniker
FinnRabjergidetakkrediterede tryk-
kalibreringslaboratorium.

kalibrering. Kalibrerings-
tekniker Anette Elbak Jen-
sen har siledes veeret 12 &r
pa kalibreringsveerkstedet,
kalibreringstekniker Finn
Rabjerg har veret 28 &r pé
elektronik- og instrument-
veerkstedet og kalibrerings-
tekniker Finn Jacobsen har
24 3rs erfaring, heraf syv &r
med akkrediteret kalibre-
ring. Ogsd vor QA-afdeling
og ledelse har medvirket
positivt til det smertefrie
certificeringsforlgb.

Certificeret af DANAK og
ILAC-MRA

- I forlgbet skulle vi ogsé
samkere vore certificeringer
efter ISO 9002 kvalitets-
standarden og ISO 17025
kalibreringsstandarden.
Dette betyder eksempelvis,
atviskal dokumentere, aten
reparaterikke harkalibreret
et instrument, han selv har
repareret, men at dette er
blevet udfert af en anden
person.

Vor certificering er ud-
fort af Den Danske Akkre-
diteringsfond, DANAK,
der er det nationale akkre-
diteringsorgan i Danmark
og dermed ogsa af den in-
ternationale organisation
International Laboratory
Accreditation Corporation -
Mutual Recognition Arran-
gement, ILAC-MRA. Dette
er af stor betydning for os,
idetviarbejder globalt. Det
betyder ogsi en nemmere
accept af vore trykkalibre-
ringer, trykprevninger og
sikkerhedsventil-tests, siger
Flemming Thomsen.

, , Zoneklassificeret 20-fods
veerkstedscontainer til offshore-platforme.

herunder Arbejdstilsynetog
DNV, om at vi kunne fore-
tage akkrediteret kalibre-
ring. Specielt i forbindelse
med trykprgvninger og tests
af sikkerhedsventiler er det
blevet et krav, at testmano-
metre er akkrediteret kali-
breret, forteller manager
Flemming Thomsen, Semco
Maritime A/S.

- Selve certificeringsfor-
lobetmedbl.a. opbygning af
kalibreringsprocedurer tog
cirka tre m&neder og forlab
ret smertefrit. Dette skyld-
tesbl.a. at vore medarbejde-
re pdinstrumentvarkstedet
alleharmange drserfaringer
med tests, reparationer og

Kunder i mange sektorer

Kalibreringer, tests, juste-
ringer og reparationer sker
hovedsageligt pd Semco Ma-
ritimeslaboratorier og vaerk-
steder pd havneomradet i
Esbjerg, hvor man er tet p
de store kunder inden for
offshore industrien og olie-
og gasindustrien. I gvrigt
henvender man sig til alle
typer virksomheder i pro-
cesindustrien eksempelvis
den farmaceutiskeindustri,
fedevareindustrien, vand-
ogspildevandssektoren etc.
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Ogsa kalibreringer m.v. ude
hos kunderne

I forbindelse med disse
opgaver foretager Semco
Maritime A/S ogsé ka-
libreringer ude hos kun-
derne, hvor man p3 stedet
bl.a. kan udfere sporbare
kalibreringer og konfigu-
rering af tryk-, niveau- og
temperaturtransmittere,
fejlfinding p& procesanleg,
indkering af regulerings-
ventiler, looptest, el-check
og funktionstest af mobile
enheder, test, fejlfinding
og kalibrering af de fleste
typer gasdetektorer og test
og fejlfinding pa brand- og
gasalarmeringsanleg.

Planlaegger og styrer
kalibreringsintervaller

Ud over at foretage tests, re-
parationer ogkalibrering pa
egne vaerksteder og labora-
torier, kan Semco Maritime
A/S planlegge og styre kun-
dernes kalibrerings- og te-
stintervaller. Man kan ogsi
formidle kalibrering inden
for omrider, som man ikke
selvdekker, og hjelper med
atfd sendtudstyrtil ekstern
kalibrering hos et af de in-
denlandske eller udenland-
ske kalibreringsinstitutter,
man samarbejder med.

Test og reparation

af sikkerhedsventiler
Foruden kalibreringsopga-
ver kan Semco Maritimes
ventilverksted ogsa tilbyde
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Manager Flemming Thomsen, t.v., og Commissioning Supervisor
Steen Bertelsen foran Semco Maritimes nye hovedsaede, der blev

indviet den 21. december 2015.

test og reparationer af sik-
kerhedsventiler og andre
typer ventiler. I forbindelse
med dette, har man til brug
pa offshore platforme en
sakaldt zoneklassificeret
20-fods veerkstedscontai-
ner, som kan sejles ud til
platformene. Til hovedsa-
geligtlandbaserede opgaver

DANAK-akkrediteret
trykkalibrering siden august 2015.

har man en 8-fods veerk-
stedscontainer, som kan
flyttes ud pa fabrikker etc.
tilleengerevarende opgaver.
Med udstyret og verktojet
idisse vaerkstedscontainere
kan man teste og dokumen-
terer sikkerhedsventilernes
funktion, samt reparere
disse.

DAu-konference:

Dataintegration |
dit industrielle [T-setup

Tirsdag den 23. januar
2016 afholder Dansk
Automationsselskab,
DAu, en konference
med titlen: 'Datainte-
gration i dit industrielle
IT-setup”hos Schneider
Electric A/S i Ballerup.

DATAINTEGRATION. Frem-
tidens fabrik skal veere
smart. Intelligent. Dat-
adrevet. Den skal styresfra
distancen, og derskal veere
valid og robust realtime
data til alle produktions-
KPrer.

Vi kender buzz-ordene
og de flotte visioner. Men
hvor store er gevinsterne
ved at samle procesdata og
sette sine KPl'er op efter
dem? Oghvad german, nar
man bide skal hdndtere sit
gamle zombi-grej og ma-
skindinosaurer med nye
cloud-lgsninger og remote

Industrien spger lpsninger,

og finder dem et” bestemt sted.
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styring? Er det overhove-
det rentabelt at forsage at
samle dine dataietsamlet,
sikkert og enkelt system?

Mange fordele ved

at integrere data
Formélet med DAu-konfe-
rencen 'Dataintegration i
ditindustrielle IT-setup’ er
atpraesentere de mange for-
dele, dererved atintegrere
datai et samlet standardi-
seret produktionssystem.
Pi konferencen vil der blive
vist, hvordan man kan opti-
mere produktionen, hvor-
dan virtuelle servere kan
teste nye arbejdsgange, og
hvordan cloud-lgsninger
giver helt nye muligheder
for at samle og dele data.

Fa veerdi af data

P4 konferencen vil der ogsa
blive anvist en pragmatisk
tilgang til, hvordan man
kan héndtere sine forskel-
lige IT-systemer, s& man
far veerdi ud af sine data.

Get new technology first

Dervil blive givetinput til,
hvordan OT-strategien skal
vere, hvis man skal forbin-
de Windows 95 med den
seneste cloud-lgsning uden
produktionsstop—og helst
uden at sveekke integrite-
ten, fortroligheden og til-
geengelighed af data.

Foredrag og cases

P& konferencen vil der
vere indleg fra de frem-
meste eksperter, som har
bade teoretisk viden og
praktisk erfaring med at
arbejde med dataintegra-
tion i industrivirksomhe-
der. Endvidere vil forende
virksomheder forteelle om
"best pratice’, s man kan
fa inspiration og praktiske
fif til at styrke dataintegra-
tionen og heste vaerdien af
dataisin egen virksomhed.

Yderligere oplysninger,
tilmelding m.v. pd:
www.dau.dk
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Set pa SPS/IPC/Drives 2015:

Messe 1 Siemens-land

Siemens preesenterede pd
sin stand konkrete lgs-

Siemens 'stand’, som fyldte en hel
messehal pa cirka 5.300 m?> Der var
godt fyldt op alle messedagene.

ninger og produkter til
elektrificering, automati-
sering og digitalisering af
industrielle processer samt
realisering af Industrie 4.0
og den digitale fabrik.

Af John Steenfeldt-Jensen

AUTOMATISERING. SPS/
IPC/Drives har gennem de
seneste ar udviklet sig til
verdens storste og vigtig-
ste fagmesse for elektrisk
automatiseringsteknik og
transmissionsteknik. Arsa-
gerne til dette er flere, men
en af de mestindlysende er,
atmessen finder sted i en af
de regioner i Europa, hvor
derer densteerkeste koncen-
tration af store, internatio-
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naleindustrivirksomheder.
En af disse er Siemens AG
med store produktions- og
udviklingsfaciliteter ’lige
rundtom hjernet’ i Erlangen
23 km fra Niirnberg.

Den digitale fabrik
SPS/IPC/Drives er altsd
en messe midt i Siemens-
land, hvilket ogsd afspejlede
sig i storrelsen af Siemens
'stand’, som fyldte en hel
messehal pa cirka 5.300m?,
hvortil kom diverse "uden-
omsfaciliteter’ til personale,
modelokaler, café m.v.
Standens forskellige af-
delinger  koncentrerede
sig om den del af Siemens
virksomhed, der omhandler
automatisering og transmis-
sionsteknik, og der var ogsd
nok at tage fat pa inden for
disse omrader med hensyn

Siemens ‘stand’ pd
cirka 5.300 m°.

, , Alle processer er digitalt understattet.

til en integreret portefolje
af hardware, software og
tjenesteydelser til elektri-
ficering, automatisering og
digitaliseringafindustrielle

processer. Prasentatio-
nen fokuserede primeert pa
den del af Siemens portefal-
je, dersigtermod at opbygge
den digitale fabrik, hvor
alle veerdiskabende proces-
ser er digitalt understottet,
og Siemens har udviklet en
portefelje, der vil gore det
muligt for deres industri-

kunder - store som sm4 og
mellemstore - at udvikle
sig hen imod den digitale
fabrik.

Produkter til Industrie 4.0

- Vi har pa et meget tidligt
tidspunkt vaeret opmaerk-
somme pd det vakstpo-
tentiale, der ligger i at
digitalisere bide i diskret
produktion ogiprocesindu-
strien, ogmalrettet tilpasset
vort produktudbud til den
digitale fabrik. Med en raek-

ke konkrete produkter og
lgsninger vil vi pd SPS/TIPC/
Drives 2015 demonstrere,
hvordan vores kunder alle-
rede nu - trin-for-trin - kan
indlede overgangen til In-
dustrie 4.0, sagde direktor
Klaus Helmrich, Siemens
AG, ved en pressekonferen-
ce i forbindelse med SPS/
[PC/Drives 2015.

Bade industriel
automatisering og
procesautomatisering
Siemens fokus p4 udfordrin-
gerneidigitalisering afspej-
ledes ogsa i det slogan, man
havde valgt til SPS/TPC/
Drives 2015: 'On the way
toIndustrie4,0 - Driving the
Digital Enterprise’.

- Ved at reducere time-
to-market og hjzelpe dem til
at opné en hurtigere, mere
fleksibel og mere effektiv
produktion, stetter vi vore
kunderideresbestrabelser
pa atblive mere konkurren-
cedygtige, fortsatte Klaus
Helmrich. - De processer,
der skal udfores ved enkelt-
styk- og serieproduktion,
adskiller sigbetragteligt fra
procesindustrien, hvorfor de
kraever forskellige lasninger,
sagde Klaus Helmrich. - Vo-
res produktportefelje til den
digitale fabrik dekker alle
disse behov gennem hele
verdikeden, og det uanset
sterrelsen af virksomheden.
P4 denne made er hele ud-
viklingsprocessen henimod
den digitale fabrik - fra den

virtuelle verden til den vir-

Direktgr Klaus Helmrich, Siemens AG: - Vi har pa et meget tidligt tidspunkt
veeret opmaerksomme pa det veekstpotentiale, der ligger i at digitalisere bade

i diskret produktion og i procesindustrien, og malrettet tilpasset vort

produktudbud til den digitale fabrik.

Michael Nielsen, Siemens A/S, fortalte om, hvordan de forskel-
lige SIMATIC-enheder kan anvendes i den digitaliserede fabrik.

UIf Lindhard, Siemens A/S, viste den
nye gearede servomotor SIMOTICS
S-1FG1.

'On the way to
Industrie 4,0".




\
kelige verdens produktion
-problemfrit forbundet gen-
nem en kontinuerlig strem
af data fra produktdesign
til service og vice versa. P
denne made hjzlper vivore
kundermed atskabe et mere
individualiseret produktde-
sign samt en betydelig for-
bedring af fleksibiliteten i
deresproduktionsprocesser,

hvorved deres time-to-mar-
ket bliver forkortet.

|
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25 zgte nyheder
- Vore kunder har fordel af
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vores omfattende og ferende
udbudinden for automatise-
ring og software, som bliver
stadig mere tat integreret
med digitalisering, og som
vilgbende udvider. Pa dette
ars SPS/IPC/Drives, vil vi
prasentere en reekke pro-
duktinnovationerihele vort
brede produktspekter, sagde
Klaus Helmrich. - Af disse
er 25 =gte nyudviklinger,
dervilblive szrligt fremhee-
vede som hejdepunkter pa
standen. Inden for software
er dette eksempelvis PLM

Software Teamcenter i den
nye Version 11 samt den
ligeledes nye Version 9.0
af Simatic Process Device
Managers. Med hensyn til
industriel kommunikation
praesenteres nye telecon-
trol systemer, og inden for
industriel sikkerhed bliver
der lanceret nye Scalance
produkter. Til MindSphe-
re - Siemens Cloud for In-
dustry introduceres en ny
konnektorboks til sikker
opsamling og transmission
af maskin- og anlegsdata

q,ljl;:!.k ‘

til ’skyen’, sluttede Klaus
Helmrich.

Digital transformation af
industrielle processer

Som det vigtigste hgjde-
punktpd messestanden prae-
senterede Siemensikke blot
sin brede produktportefolje
inden for automatisering,
men med udgangspunkt i
denne ogsé den digitale fa-
brik og de fire hjornestene i
den digitale transformation
af industrielle processer:
Software, kommunikati-

onslesninger, sikkerheds-
koncepter og -lesninger
samt data-baserede tjene-
ster. Ud over praesentatio-
nen af den digitale fabrik
centralt pd standen, var der
ogsd to andre messehgjde-
punkter, der presenterede
praksisbaserede lgsninger
til elektrificering, automa-
tisering og digitalisering af
industrielle processer.

Digitaliseret
multi-carrier-system

Den forste af disse var et
multi-carrier-system  til
emballerings- og pafyld-
ningsmaskiner udviklet i
samarbejde med Festo. Si-
mulering og efterfolgende
engineering ved hjelp af TIA
Portalen (Totally Integrated
Automation) tillader en me-
get fleksibel handtering af
varer, der gor det muligt at
individualisere maksimalt
helt ned til enkeltstykpro-
duktion. Gennem opkobling
tilden dbne’Siemens Cloud
for Industry’, genereres alle
maskinens produktionsdata
herfra og kan problemfrit
hentes og evalueres under
drift. Maskinen var et re-
praesentativt eksempel pa
digitalisering inden for ma-
skinbygning fraengineering
til operativ drift. Fordelene
ved denne type maskiner er

UIf Lindhard, Siemens A/S, ved det digitaliserede multi-carrier-system
tilemballerings- og pafyldningsmaskiner udvikletisamarbejde med Festo.

hojere proceskvalitet som
folge af simulering, forbed-
ret fleksibilitet pd grund af
hurtig og enkel tilpasning
til nye emballageformater
og kortere time-to-market
gennem modularisering og
simulering.

Virtuel engineering

Det andet messehgjde-
punktillustrerede, hvordan
elektrisk stremforsyning i
praksisintegreresi digitale,
industrielle processer. Med
et styreskab af typen Siva-
con sicube 8MF1 som ek-
sempel, kunne de besggende
se, hvordan virtuel enginee-
ring af et styreskab ved hj=lp
af en 'Digital tvilling’ kan
overfores til konkret auto-
matisering af produktion.
Integrationen af den elek-
triske stremforsyning i di-
gitalemiljoersker her pa tre
niveauer: automatiserede
engineeringprocesser med
et omfattende spektrum af
software og data, industriel
automatisering ved hjelp af
dbne greenseflader og enhe-
der, der kan kommunikere,
samt et koncept til integre-
ret energieffektivitet med
systemer, komponenter
og software til méling af
energidata. Resultatet er
forbedret tilgeengelighed
til komponenter og anleeg.

Alt til din proces pa ét sted - hos Lewener

Flowmalere

Ultralydsmalere

Displays

Hedland VA
flowmalere

Koleenergi

o
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Aspirationsanlaeg

V. Lgwener A/S

Smedeland 2 e 2600 Glostrup

TIf. +45 43 200 300 @ Fax +45 43 430 359
E-mail: vi@loewener.dk ® www.loewener.dk
ServiceCenter Stilling e Niels Bohrs Vej 31 C e 8660 Skanderborg
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Albertslund Varmeveerk:

Nyudviklede brgnddaeksler giver

bedre arbejdsmlljﬂ o9 taettere lukning

Albertslund Varmeveerks
nye brgnddceksler til
fijernvarmebrande fra
Harde Staal ApSeren

ideel kombination af god
funktionalitet og godt
arbejdsmiljg, idet de er
teette for overfladevand og
uden besveer kan dbnes og
lukkes af én person.

Af John Steenfeldt-Jensen

BRONDDAKSLER. Alberts-
lund Varmeveerk, der er
en del af Albertslund For-
syning, har fiet udskiftet
en stor del af dekslerne til
deres underjordiske fjern-
varmebrgnde med en ny
type deksler fra den dan-
ske producent Harde Staal
ApS, som forhandles af
Gustaf Fagerberg A/S.
Fjernvarmebrendene, eller
teknikkamrene, som de ogsa
kaldes, rummer eksempel-
vis ventiler, mélere, tryk-
transmittere, termometre,
m.v. samt udstyr, der sender

Kampagne-

pris fra
DKK 11500,

afleesninger direkte til var-
meveerkets SRO-anlaeg.

En investering i fremtiden

- Vi ser udskiftningen af
dekslerne til vore fjern-
varmebrgnde som en in-
vestering i fremtiden, siger
ledningsassistenterne Seren
Thorse Madsen og Johnni

Nielsen, Albertslund Var-
meverk, samstemmende,

og fortsetter: - Det er
selvfalgelig vigtigt for os,
at dekslerne er si teette,
at der ikke treenger fugt og
evt. vejsalt ind i brendene,
hvilket kan odelegge ven-
tilerne. Det er imidlertid
lige s vigtigt, at deekslerne

EtherNet/IP-

BREEL
NET

B *

Du gnsker mindre kompleksitet.
Du gnsker kostoptimerede elektriske beveegelser.
Vi har en feerdig og samlet lgsning til dig.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

Optimised Motion Series: kostoptimerede elektriske beveegelser
Konceptet gor positionering lettere end nogensinde far. Og er vaesentligt billigere end almindelige elektriske positioneringssystemer: Modulerne
kan nemt kombineres og skrues sammen uden ekstra monteringsbeslag. Controllerne kan forbindes til alle farende industrielle netveerk.

Ring 70 21 10 90 for mere information.

Som det kan ses, er deekslerne sa
teette, at korrosivt overfladevand
ikke kan komme ned i ventilbrgn-
den. Ligeledes kan ses den auto-
matiske sikkerhedslasog Iasepalen,
derskal aktiveres for deeksletigen

EtherCAT ~

er si lette at handtere, at vi
undgar tunge loft.

Kan abnes af én mand

- Tidligere skulle der to
mand til at bne et deeksel.
Dette kan en enkelt mand
nu klare uden problemer,
hvilket betyder at vi har en
lettere dagligdag og et be-

Inkl. 2 timers ©
opstarts-
service

kan lukkes.

tydeligt bedre arbejdsmiljo
for driftspersonalet. Vi har
hovedsageligt installeret
stobte daeksler men ogsé
enkelte store, svejste daeks-
ler pa op til 1.600 x 1.600,
og har kun positivt at sige
omkring dakslerne, idetde
erenideel kombinationen af
god funktionalitet og godt
arbejdsmilje, siger Seren
Thorse Madsen og Johnni
Nielsen.

En komplet
fjernvarmelgsning
Dakslerne indgir i en ny
produktlinje hos Gustaf Fa-
gerberg A/S, omfattende en
komplet fjernvarmelosning
af stobte og svejste deeksler

xxxxxxxxxxxxxxxx

Udskiftningen af
deekslerne er en
investering i
fremtiden.

fra Harde Staal ApS samt
Gustaf Fagerbergs egen-
produktion af praeisolerede
ventilsystemer til fjernvar-
medrift.

Dekslerne fra Harde
Staal ApS er meget bruger-
venlige og fremstilles som
stgbte daeksler i sejjern i
starrelserne @ 600-@ 800,
eller som svejste deeksler
fremstillet i galvaniseret
stalplade i standardstorrel-
ser op til 1.600x 1.600. P4
foresporgsel produceres der
endvidere daksler i svejst
udforelse pé specielle mél
samtiandre materialer som
eksempelvis aluminium.
Alle deksler leveres som
standard til 40 tons belast-

FESTO

www.festo.dk/OMS
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ning. Efter onske kan svejste
deksler produceresien ho-
jere belastningsklasse.

Opfylder kravene

i normen EN124
Dzkslerne er afprovet og
godkendt af Force Techno-
logy og opfylder kravene
iht. den europziske norm
EN124, der angiver ret-
ningslinjer med hensyn til
belastning, placering, kon-
struktion, og styrkemassig
afprevning af deeksler. Ud
over kraveneiden europzi-
ske norm EN124 stiller de
regionale myndigheder krav
til deekslernes fri 4bning og
funktion. I Danmark er det
beskreveti Arbejdstilsynets
meddelelse, vurdering af
loft nr. 4.05.2. af oktober
1994 d=kslers fri dbning.

Teette for overfladevand

Alle daksler er designet
med aflastningsfjedre og
gasdeemper samtfedtsmur-
te hengsler og lasebolte,

Ledningsassistenterne Johnni Nielsen, t.v. og Seren Thorsg Madsen,
Albertslund Varmeveerk, sammen med salgschef for fjernvarme

René Graugaard, Gustaf Fagerberg A/S, ved en af Albertslund Varmevarks
mange fjernvarmebrgnde.
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hvilket gor det let at 4bne
og lukke dem. Med hensyn
til ergonomi opfylder daeks-
lerne Arbejdstilsynets krav
om tunge loft. Nar deksler-
ne dbnes helt aktiveres en
sikkerhedslds automatisk,
og en lasepal skal aktiveres

for deeksel igen kan lukkes.
Nardaksleterlukket, er det
fastspaendtoglast, ogderved
fikseres enssilikonepakning,
som liggerietspor. Sammen
med et vandtaet neglehul
betyder dette at deekslerne
sa taette, at korrosivt over-
fladevand ikke kan komme
ned i ventilbrenden. Néir

dakslerne er lukket, er de
fastspaendte og laste og har
derforikke samme problem
med slidtage som andre pro-
dukter p4 markedet. Nar
dakslet er lukket korrekt,
opstérderséledesingen slid-
tage p& hverken pakning el-

Et betydeligt bedre arbejdsmiljo
for driftspersonalet.

ler anleegsfladen. Dakslerne
leveres enten med fastkarm
til fortovsinstallation eller
flydende karm til vejbane-
installation og kan leveres
med kundespecifikt logo
efter onske.

Yderligere oplysninger om
Harde bronddceksler kan
fds pd: www.fagerberg.dk.

SIEMENS

-

Kom til Basic Automation

Innovation Days

Den 9.-11. februar

Kom med en tur i vaskehallen,
hvor du vil se, hvor enkelt og
skalerbart du kan lgse mindre
automationsopgaver med
Simatic S7-1200 PLC'er, Sinamics
frekvensomformere og Sirius
koblingsmateriel.

Teknikken i vaskehallen danner
rammen for dagen. Lasningerne
starter ved de helt enkle, og efter-
falgende vil der lebende blive byg-
get flere features pa. Derudover
vil du blive oplyst om fordele og
ulemper ved valg af forskellige
komponenter og teknologier.

Dato og sted

9. februar - Viborg:
Best Western Golf Hotel

10. februar - Bgrkop:
Comwell Kellers Park Vejle

11. februar — Kage:
Comwell Kgge Strand

Tilmeld dig nu pa
www.siemens.dk/basic-days

Det er gratis at deltage.

KOMPLET

PROGRAM AF
LYSTARNE

3 typer: Velg starrelse
TL50 kompaktTL50TL70

q -Blmkende
=

Op til 7 enheder

5 - = - b

| Design dit eget lystarn |

M12 stik eller fast kabel

| Roterende | | Fas i grd og sort |

+-FFOLSGAARD

Din TeknikPartner
www.hf.net ¢ Tel. 4320 8600
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SPS/IPC/Drives 2015:

Bemaerkelsesvaerdig messerekord 1 Nurnberg

SPS/IPC/Drives 2015

er Europas vigtigste
fagmesse for elektrisk
automatiseringsteknik og
transmissionsteknik. Arets
hovedtema var 'Industrie
4.0', som blev behandlet i
bdde fora og pd scerudstil-
linger.

Af John Steenfeldt-Jensen

MESSE. Fagmessen SPS/
[PC/Drives 2015 i Niirn-
berg satte igen rekord og
befzstede dermed sin po-
sition som Europas vigtig-
ste fagmesse for elektrisk
automatiseringsteknik og
transmissionsteknik.
64.386 fagfolk besagte
messens 1.668 udstillere i
lgbetaftre messedage i slut-
ningen af november 2015.
Det er en stigning pé over
13 % i besggstallet og over

Endress+Hauser var en af
de fa udstillere, der udeluk-
kende preesenterede proce-
sautomatisering.

ﬂﬁ‘l .‘."11 b

11:. I--‘

IGUS havde en stor stand, hvor man praesenterede det store pro-
duktprogramafbl.a.energikeeder, fleksible kabler, vedligeholdel-
sesfrie lejer, linezere systemer m.v.

Danfoss udstillede sit produktprogram inden for automatisering
og drivteknik gennem sit tyske datterselskab.

xxxxxxxxxxxxxxxx

Organisationen bag Profibus og Profinet preesenterede sine mu-
ligheder for de mange professionelle fagfolk.

For maskinbyggerne havde SPS/IPC/Drives 2015 meget at byde pa.

4 % i antallet af udstillere
i forhold til messeni2014.

Danske udstillere

og besggende

Fra Danmark var der syv
udstillere: Concens A/S,
Danotherm Electric A/S,
DELTA, Hoyer Motors
- Svend Hoyer A/S, JVL
Industri Elektronik A/S,
Scancon Encoders A/S og
Secomea A/S. Desuden ud-
stillede bl.a. Danfoss og PR
electronics gennem deres
tyske datterselskaber. An-

tallet af danske besagende
er ikke oplyst, men fra de
udstillende firmaerlyderdet
samstemmende, at flere og
flere danske fagfolk besoger

messen.

Tilfredse udstillere og
besggende

- For mit messeteam og mig
kulminerede etdrsintensivt
arbejdei tre fantastisk gode
messedage, og vores storste
belgnning var atse de mange
tilfredse ansigter hos bide
udstillere og besggende i

JVL Industri Elektronik A/S har gennem mange ar udstillet pa SPS/
IPC/Drives, og preesenterede flere nyheder inden for integrerede
servo- og stepmotorer, samt for fgrste gang en fuldt integreret,
lineeer aktuator specielt til fedevareindustrien.

n]af DAL Lad

|
- | 4

lobet af og ved afslutnin-
gen af messen. Det giver os
ny energi til nu at arbejde
frem mod SPS/TIPC/Drives
2016, siger Vice President
for SPS/IPC/Drives Sylke
Schulz-Metzner, Mesago
Messemanagement GmbH.

Arets hgjdepunkter

- Det nyetablerede udstil-
lingsomrade for Industrie
4.0 samt VDMA-forum og
ZVEI-forum med foredrag
og demonstrationer blev
dette 4rs hojdepunkter og

ngd seerlig stor popularitet.
P& Industrie 4.0—'Automa-
tionmeetsIT benyttede de
besggende lejligheden til at
blive grundigt informeret
om Industrie 4.0 - den net-
veerksbaserede og digitalt
styrede produktion - og om
samspillet mellem automa-
tisering og I'T. Eksperter og
fagfolk inden for forskning,
produktudvikling og prak-
tiskanvendelse informerede
om ogdreftetden nyeste ud-
vikling inden for produkter
og software, samt hvordan

Udstillingsomradet for Industrie 4.0 samt VDMA-forum og ZVEI-
forum tiltrak mange besggende til et stort antal foredrag og

demonstrationer.

Dr.SusanneKrichel preesenterede Festos bergringslgse transport-
og handteringssystem SupraMotion 3.0, der fungererved hjeelp af
superledere og meget kraftige permanentmagneter. Leeg meerke
til de fire, fritsveevende stalcylindre.

determuligt atrealisere In-
dustrie 4.01praksis, forteel-
ler Sylke Schulz-Metzner.

Mange seerudstillinger

P4 en ledsagende serud-
stilling praesenterede 14
udstillere IT-baserede auto-
matiseringslesninger ogotte
udstillere udstillede deres
lgsninger pa, hvordan or-
drebehandling og produk-
tionsprocesser kan styres
vedhjelp af MES. Endvidere
demonstrerede 16 udstillere
under titlen 'SmartFactory
KL den intelligente fabrik
pé tveers af forskellige fir-

64.386 besggende.

maer. Andre seerudstillinger
i de relevante messehaller
var feellesstanden "Wireless
in Automation’ med 12 ud-
stillere,’AMA Centers for
Sensors and Measurement’
med 14 udstillere og 'Ma-
chine Vision Pavillion’ med
19 udstillere.

De mange nyheder pi
SPS/IPC/Drives 2015 vil
blive omtalt seerskilti dette
og kommende numre af
AUTOMATIK & PROCES.

Dennaeste SPS/IPC/Dri-
ves 2016 finder sted i Mes-
secenter Niirnbergidagene
22.-24. november 2016.
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V. Lowener A/S:

xxxxxxxxxxxxxxxx

Ny afdeling med staerk fokus pa procesindustrien

V. Lowener A/S har samlet
sine procestekniske
produkter og kompetencer
i en ny afdeling.

Af John Steenfeldt-Jensen

PROCES. V. Lewener A/S
har i mange &r gennem sin
Industriafdeling veret le-
verander af produkter til
procesindustrien, men for
at styrke fokus pa proces-
automation og procesteknik
etablerer man fra 1. januar
2016 en ny, selvsteendig af-
deling med eget budget og
egen gkonomi. V. Lewener
A/S vil herefter vere leve-
rander og samarbejdspart-
ner med et bredt udvalg af
kapital- og forbrugsvarer
sektioneretinden for omra-
derne: procesteknik, indu-
striteknik, veerkstedsteknik
og entreprengrmateriel.

Erfarne konsulenter

Afdelingen bestdraffire er-
farende konsulenter inden
for hver deres specialom-
rade samt en serviceleder,
der styrer service pd de
procestekniske produkter.
Claus Clausen, dererbesty-
relsesformandiV. Lowener
A/S, tilknyttesien periode
som korttidskonsulent for at

bidrage med sin mangedrige
viden om automationsbran-
chen.

Nye produkter kommer til

Fra starten far Procestek-
nisk afdeling ansvaret for
salg og markedsfering af en
lang raekke produkter, som
V. Lewener A/S har for-

o

oz

Mg Markedschef Lars Nissen-Petersen, t.v., og konsulent Claus Clausen, t.h., i

v
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handlet i en drraekke, men
det er planen, at der i den
narmeste fremtid skal sup-
pleres med nye produkter,
der kan styrke og komplet-
tere produktportefoljen,
som i dag bestar af produk-
ter inden for: pumper og
vakuum, flow- og niveau-
maling, teetninger, filterpro-
dukter, afregningsmalere til
forbrugsvand samt aspirati-
onssystemer til detektering
af rag og gas.

Aspirations- og regdetekteringssystemer pa
Amalienborg og i Folketinget.

Pumper i alle afskygninger
Inden for pumper og vaku-
um markedsfores et bredt
program af bide enkeltsta-
ende pumper og komplette
pumpelgsninger og pum-
pesystemer til forskellige
behov, eksempelvis sani-
teere pumper, pumper til
fedevarer, vakuumpumper

og - som noget nyt - produ-
centen Bora’sstore program
af kapselblzsere.

Konventionelle og
avancerede flow-

0g niveaumalere

V. Loweners program inden
for flow- og niveaumaéling
omfatter et meget bredt
program af flowmalere
som eksempelvis magne-
tisk induktive flowmdlere,
pitotrer, VA-maélere, ultra-
lydsflowmalere samt olie-
milere. Kort sagt et bredt
udvalgtaf gasmélere, damp-
malere samt flowmalere til
luft og vaesker, herunder
Vortex-flowmaler, turbi-
neflowmalere samt masse-
flowflowmalere og diverse
differenstrykflowmaélere.

Vandmalere med
fjernafleaesning

Desuden markedsferer man
UV-systemer til rensning,
behandling og desinfektion
af vand, fugtighedsmaélere
og doseringsudstyr samt
vandmaélere til industrien
og afregningsmalere til for-
brugsvand. Inden for disse

kan specielt nevnes Bea-
con AMA, der er den nye
generation af vandmaélere
med tridles dataafleesning
og tidstro databehandling,
som giver mulighed for sivel
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. V.lgwenersshowroom.

on-site som mobil aflesning
af vandforbrug ved hjelp af
Smartphone, iPad eller ber-
bar PC. Med disse malere
farvandveerkerne adgang til
etheltnytinformationsuni-
vers, der sikrer dem en langt
hojere grad af synlighed,
overblik og kontrol.

Teetninger og
filterprodukter

Inden for tetninger, der ogsa
herer til i Procesteknisk af-
deling, har V. Lewener A/S
etstort program af mekani-
ske akseltetninger, O-ringe,
teetningsringe, vibrations-
deempere og X-ringe og in-
den for filtrering kan man
bl.a.levere filterhuse- og ele-
menter til luft, filterhuse-
og poser til sterilfiltrering
af vaesker, gasser ogdampfil-
trering, filterhuse- og poser
til vaesker samtselvrensende

filtre.

E. y
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Konsulent Claus Clausen, V. Lawener A[S, preesenterer et gennemskaret eksemplar af en veaeskerings

vakuumpumpe af fabrikatet Travaini.

Detektering af r@g og gas
Med hensyn til aspirations-
systemer til detektering af
rog og gas forhandler V.
Lowener A/S systemet
ICAM Mardu, der horer
til de absolut hurtigstvir-
kende og mest anerkendte
aspirations- og regdetek-
teringssystemer pa marke-
det. ICAM erbl.a. velegnet
til lagerhaller, datahuse,
[T-rum, telefoncentraler,
elektronikfremstilling, ko-
le- og fryserum, herunder
ogsd vanskeligt tilgenge-
lige steder, hvor konven-
tionel detektering ikke er
tilstreekkelig. Der er i dag
talrige unikke installationer
i Danmark, bl.a. i Folketin-
get, pd Amalienborg, i et
stort antal datahuse samt i
industrivirksomheder, hvor
der forekommer eksplosive
og brandfarlige miljger.

Optimerer elektromekaniske lgsninger
med modulaert aktuatorsystem

Parkers nye aktuarsystem
er designet til pdlidelighed,
hgj ydeevne, brugervenlig-
hed og optimeret kon-
struktion.

AKTUATORER. Parker Han-
nifin tilbyder det komplette
modulere linezre elektri-
ske aktuatorsystem. Sy-
stemet er en del af Parker’s
ORIGA System Plus, hvis
moduleere koncept gor det
muligt at kombinere pneu-

Aktuarsystemet giver komplette,
kompakte Igsninger.

matiske OSP-P og elektri-
ske OSP-E aktuatorer, hvor
sidstneevnte endvidere kan
kombineres med gear, mo-
torer og controllere. Syste-
met er designet til absolut
palidelighed, hoj ydeevne,
brugervenlighed og opti-
meret konstruktion — det
modulzre system opfylder
selv de mest kraevende ap-
plikationer.

Hgjere hastigheder og
praecise bevaegelser
Modul systemet OSP-E
bestér af 7 forskellige elek-
triske aktuatorer fordelt pa:
Elektriske aktuatorer
med tandrem til applikati-
oner med behov for hgjere
hastigheder og praecise be-
vaegelser samt positionering
for leengere bevagelser.
Elektriske aktuatorer
med spindel til applikatio-
ner med sterre drivkraft,
precisbevagelse og positio-
nering. Denne aktuatorkan

kombineres med servomo-
torer og stepmotorer, som
igen kan kombineres med
forskellige controllere - alt
opbygget som moduler.

Aktuatorsystemet  gi-
ver komplette, kompakte
losninger, som er lette at
installere og enkle at efter-
montere. Den brede vifte
af monteringsmuligheder
giver stor installationsflek-
sibilitet.

www.parker.com
hassel.
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Termolomme
til sanitaere opgaver

Wika har udviklet en dedikeret serie af elektriske
termometre til saniteere opgaver. Hjgrnestenen i den
nye serie er en helt nyudviklet termolomme, der er
optimeret til de krav der gaelder for bioteknologiske
processer.

Termolommen integreres i rgrsystemet ved orbital
svejsning, en metode som udemeerker sig ved at
veere hurtig og billig, samtidig med den giver en
defineret, ren svejsesgm. At benytte denne form for
samling betyder samtidig at der ikke lsengere skal
benyttes pakninger i forbindelse med malepunktet.
Afskaffelsen med pakninger minimerer risikoen for
forurening af processen, samtidig med vedligeholdet
af malepunktet reduceres til et minimum.
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Selve termolommen er saledes integreret i et
rgrstykke, der er presset en lille smule sammen
omkring montagestedet for selve sensoren, som
derved har faet en selvrensende effekt, der optimerer
de hygiejniske egenskaber pa termolommen.
Udformningen, som er helt unik, og derfor er blevet
patenteret, forhindrer eventuelle aflejringer af
produktrester og rensevaeske, samtidig med temning
og renggring er lige sa let som pa ethvert andet
ragrstykke, hvilket er med til at ggre rense processen
meget sikrere.

Kort sagt er de hygiejniske risici, der kan hidrere fra
en temperaturfgler minimeret!

www.plesner.as

Temperatur Niveau Flow Ventiler
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Miniature termometer til
sterile processer

WIKA har introduceret et miniature termometer til
sterile processer med Ex-godkendelse.

Termometeret der hedder TR21 er det eneste
instrument pa markedet, der kombinerer et hus pa
kun 19 millimeter i diameter med eksplosionssikring.
Termometeret er klassificeret iht. den nye IECEx
standard for anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
klassificeret som zone 1, bade for gas og stov.

TR21 leveres med en raekke hygiejniske
procestilslutninger, som Clamp, mejerikobling og
Varivent®, alle udfert og testet i overensstemmelse
med 3A og EHEDG standarderne. Overfladeruheden
er standard 0,76um, men kan som option leveres
elektropoleret med ruhed pa 0,38um. Derudover er
TR21 klassificeret IP68/IP69K og kan autoklaveres i
op til 20min. ved en temperatur pa 134°C og et
spuletryk pa 3 bar.

Termometeret kan anvendes i omradet fra -50°C til +
250°C og konfigureres ved hjeelp af softwarepakken
WIKAsoft TT, der kan downloades gratis fra
www.wika.com.

Kombinationen af hgj sikkerhed og kompakt starrelse
i et hygiejnisk design betyder at TR21 kan benyttes
over alt i fadevare- og medicinalindustrien.

Fittings

PLESNER.AS
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Temperatur Niveau Flow Ventiler

PLESNER.AS

TEMPERATURMALING

sanitaere processer

Termometre

Fittings

Termometre og sensorer med udgangssignal

Omréade -50...+50 til 0...500°C

Str. 3", 5”
Fas med vaeskefyldning
Datablad: TM 53.01

Omrade -70...+30 til 0...600°C

Str. 63, 100, 160mm
Fas med vaeskefyldning
Datablad: TM 55.01

55 m. 8xx

Industri m. alarm

Omrade -30...+50 til 0...500°C
Str. 63, 80, 100, 160mm

Fas med vaeskefyldning
Datablad: TM 54.01

Str. 63, 100, 160mm
Fas med vaeskefyldning
Maks. 4 kontaktpunkter
Datablad: TM 55.01

TGT70

Industri m. analog

Omrade -80...+60 til 0...700°C

Str. 100, 160mm Str. 100mm

Fas med vaeskefyldning og kapillarrgr Fas med veeskefyldning og kapillarrer

Datablad: TM 73.01 4..20mA, 0,5...4,5VDC

Datablad: TV 18.01

Omréade -70...+30 til 0...600°C

Omréade -30...+50 til 0...250°C

73 m. 8xx

Omréade -80...+60 til 0...700°C

Str. 100, 160mm, 144x144mm

Fas med vaeskefyldning og kapillarrer
Maks. 4 kontaktpunkter

Datablad: TV 27.01

TGT73

Proces m. analog

A Fi
Y
.
|

Omrade -70...+30 til 0...600°C
Str. 100, 160mm

Fas med veaeskefyldning
4...20mA

Datablad: TV 17.01

54 Twin-Temp

Omréade -30...+50 til 0...250°C

Str. 63, 80, 100, 160mm

Fas med vaeskefyldning og kapillarrgr

Maks. 4 kontaktpunkter
Datablad: TV 15.01

TCS

§
v O
®

Omrade -30...+10 til 160...250°C

Fas med kapillarrer
1 x SPDT eller 1 x DPDT

Datablad: TV 31.70, TV 31.64,

TV 31.60

TR10

Omrade -200...+600°C

1 x Pt100, 2 x Pt100

Fas som 2, 3 eller 4-leder
Datablad: TE 60.02

TR75

Batteri

6

|®0

Omrade -40...+450°C
Str. 100mm

3 Y2 digit LCD display
Batteri op til 10 ars levetid
Datablad: TE 60.75

Komplette enheder for direkte montage

Omrade 0...120 til 0...160 °C
Str. 100mm

Mediebergrtet dele: 1.4435
Fas med vaeskefyldning
Clamp, Varivent®, NEUMO
BioControl®

Datablad: TM 74.01

74 m. 8xx

;. T
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Omrade 0...120 til 0...160 °C
Str. 100mm

Mediebergrtet dele: 1.4435
Maks. 4 kontaktpunkter
Clamp, Varivent®, NEUMO
BioControl®

Datablad: TV 27.02

TW22

Clamp typer:

e [SO 2852

e DIN 32676

e Tri-clamp
Datablad: TW 95.22

TW22 TW22

Indsvejsning

A

(ERTFIED
cheoc

Tilslutningstype: Tilsiutningstype:
e Kugle e DIN 11864-1
e Diverse saniteere svejsetilslutninger e Varivent®
e NEUMO BioControl®

Datablad: TW 95.22 Datablad: TW 95.22

www.plesner.as

TW22

F- QR
(AT » ¥
cheoc f

Tilslutningstype:
e DIN 11851
e SMS
e IDF
Datablad: TW 95.22

TW22

Aseptisk flange, som:
e DIN 11864-1

Datablad: TW 95.22

TW25

Indsvejsning

A&

i
(EFE . f _,-ﬂ :|l.

cheoc

Udformning af felerlomme:
e Lige
e Tilspidset
e Reduceret

Datablad: TW 95.25
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EA FDA (Food and Drug Administration) @ NSF (National Sanitation Foundation)
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OchocD gg‘zggn(%ﬁfsa n Hygienic Engineering @ ATEX (directive 94/9/EG)

®

3-A Sanitary Standards, Inc.

> p USP (U. S. Pharmacopeia)
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Input: Modstandsveerdi, Pt 100
eller Termoelement

Output: 4...20mA
Programmerbar via PC

Datablad: TE12.03

Input: Modstandsveerdi, Pt 100
eller Termoelement

Output: 4...20mA HART
Programmerbar via PC

Datablad: TE32.04

Input: Pt 100
Output: 4...20mA
Justerbart omrade

Datablad: TE19.03

T53

Profibus PA™

Foundation™Fieldbus

Input: Modstandsveerdi, Pt 100
eller Termoelement

Output: Profibus PA, FF
Programmerbar via PC

Datablad: TE32.04

T24

Input: Pt 100
Output: 4...20mA
Programmerbar via PC

Datablad: TE24.03

DI25

Input: Multifunktion

Output: 3 x alarm, 1 x analog
Dimension: 96 x 48mm

4 digit LED, 16mm

Datablad: AC 80.02

A-AS-1

Input: 4...20mA, 0...5VDC,
0...10vDC

Output: 4...20mA, 0...5VDC,
0...10VDC, 2 x alarm
Dimension: 38 x 29mm
Tilslutning M12 x 1,5

4 digit LED, 7mm

Datablad: AC 80.09

DI32

—

Input: Multifunktion
Output: 2 x alarm
Dimension: 48 x 24mm
4 digit LED, 10mm

Datablad: AC 80.13

A-Al-1

®

Input: 4...20mA

Output: 4...20mA

Dimension: 48,5 x 48,5mm
Tilslutning DIN 175301-803 A
4 digit LCD, 10mm

Datablad: AC 80.07

TR21-A

A
(ERTFED ’
chenc

Omrade -50...250 °C

Sensor PT100, PT1000

Output: 4...20mA

Clamp, Varivent®, NEUMO
BioControl®, DIN11851, SMS og
Svejsekugle

Datablad: TE 60.26

TR21-C

® i
N 1l
(ERTFED

cheoc

Omrade -50...250 °C

Sensor PT100, PT1000

Output: 4...20mA

Clamp, Varivent®, NEUMO
BioControl® og DIN11851 (fast)
Datablad: TE 60.28

TW61

Indsvejsning

WIKA indsvejsningslomme
(patenteret)

Datablad: TW 95.22

TW61

Indsvejsning

WIKA indsvejsningslomme
(patenteret)

Datablad: TW 95.22

TR20

Omrade -50...250 °C
Sensor PT100

Fas som 2, 3 eller 4-leder
NEUMO BioControl®
Datablad: TE 60.20

TR22-A

Omrade -50...250 °C

Sensor PT100

Fas som 2, 3 eller 4-leder
Clamp, Varivent®, NEUMO
BioControl®, DIN11851, SMS
og Svejsekugle

Datablad: TE 60.22

TR25
Rorfoler

Omrade -50...250 °C
Sensor PT100

Fas som 2, 3 eller 4-leder
Clamp, NEUMO BioControl®
DIN11851 og SMS

Datablad: TE 60.25

TR22-B TR21-B
Indsvejsning

. E i ||
@ —— @“’ ]

Omrade -50...250 °C

Sensor PT100

Fas som 2, 3 eller 4-leder

WIKA indsvejsningslomme (pat.)
Datablad: TE 60.23

Omrade -50...250 °C

Sensor PT100

Output: 4...20mA

WIKA indsvejsningslomme (pat.)
Datablad: TE 60.27

TR51 983
Overflade

Reorfoler m.
2 malepunkter

=)

Omrade -20...160 °C

Sensor PT100

Fas som 2, 3 eller 4-leder
Rardim. DN 25, 40 eller 50mm
Datablad: TE 60.51

Omrade -50...150 °C

0...0,6 til 0...40 bar
Clamp, NEUMO BioControl®
DIN11851 og SMS
Datablad: DS 98.46

WIKA

:l Part of your business
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Kalibrering af temperatur

SIKA er Europa’s fgrende producent af
temperaturkalibratorer. SIKA var bl.a. de fagrste
der introducerde en tgrblokkalibrator til indstriel
anvendelse. | dag omfatter programmet en
lang reekke varianter der daekker maleomrader
fra -30 til 850°C.

Tarkalibratoren bestar af en elektrisk

opvarmet metalblok, hvis temperatur styres af
en praecis temperaturregulator ud fra et internt
reference termometer. Metalblokken omslutter
en aftagelig indsats, der benyttes for tilpasning
af termometers diametre. Indsatsen fremstilles

individuelt til den enkelte bruger, med et eller
flere huller, saledes at kalibreringsprocessen
kan forlgbe uden for mange udskiftninger af

indsatsen.

En terkalibrator kan anvendes i omradet
mellem -55 og +650°C — maleusikkerheden
afhaenger af tilpasningen mellem foler og
indsats, men vil typisk ligge i et omrade mellem

0,15 og 0,8K.

Vadkalibratoren er opbygget som
tarkalibratoren, men metalblokken er i dette
tilfeelde erstattet af en tank, der kan indeholde

et flydende medie, samt en omrgrer der sikrer

at bassinets temperatur holdes ensartet.

Tanken er varmeisoleret fra huset, og kan
lukkes med et stal Iag for sikker transport.
Tankveaeggen indeholder reference
termometret, der ogsa anvendes til styring af

Temperatur Niveau Flow Ventiler

Vadkalibratorer anvendes i intervallet -35 til
+255°C, maleusikkerheden er typisk pa 0,1-
0,3K

Multifunktionskalibratoren er
kombinationslgsningen, der kan fungere bade
med metalblok og veeskebad. Lidt atheengig af
udferelsen/tilbeharet kan denne type ogsa
anvendes til kalibrering af overfladefglere og
infrargde termometre.

Multifunktions kalibratorer anvendes normalt i
omradet -35 til +165°C med maleusikkerheder

Fittings

PLESNER.AS

TP 17 200

TP 17 200 S

TP 37 200 E

TP 17 165 M

TP 17 165

TP 17 165 S

TP 38 165 E

TP 38 165

TP M 165 S

TP M 165 S

TP M 165 S-U

TP 3M 165 E

TP 17 166

TP 17 166 S

TP 17 166 S

TP 17 166 S-U

TP 37 165 E

TP 37 166 E

TP 17 Zero

TP 18 200 E

TP M225S

TP M 225 S

TP M 225 S-U

TP M 255 S

TP M 255 S

TP M 255 S-U

TP 17 450

TP 17 450 S

TP 17 450 S

TP 17 450 S-U

TP 17 650 M

TP 17 650

TP 17 650 S

TP 38 650 E

TP 38 650

temperaturen. pa op til 0,1K.
Temperaturomrade Funktion / Tolerance Egenskaber Blok design [mm] Model
LI DB IR SuU Integreret Ekstern PC @ Diameter Dybde
Mikro bad [Terblok Infrargd | Overfla. | maleinstrument reference sensor |interface [18 |28 |60 |7 x 6.5 100|150 200
00° 0.4 °C v v Torblok
0.2°C v v v Torblok
0.2°C v v v v Torblok
-35.... +165°C 1°C v v Terblok
0.4°C v v Tarblok
0.2°C v v v Torblok
0.1°C v v v Torblok
0.1°C v v v v v Torblok
0.1°C v v v Mikro bad
0.1°C 0.3°C 0.5°C v v v Multifunktion mikro bad
0.1°C 0.3°C 05°C | 1°C v v v v Multifunktion mikro bad
0.1°C 0.3°C 0.5°C | 1°C v v v v Multifunktion mikro bad
0.4°C v v Torblok
0.2°C v v v Torblok
0.2°C 0.5°C v v v Multifunktion tarblok
0.2°C 05°C [ 1°C v v v v Multifunktion tarblok
0.2°C v v v v Tarblok
0.2°C 0.5°C | 1°C v v v v Multifunktion tarblok
0.05 °C v v v Terblok
1°C v v Torblok
RT .... +225°C 0.2°C v v v Mikro bad
0.2°C 0.4°C 0.5°C v v v Multifunktion mikro bad
0.2°C 0.4°C 05°C | 1°C v v v v Multifunktion mikro bad
0.2°C v v v Mikro bad
0.2°C 0.4°C 0.5°C v v v Multifunktion mikro bad
0.2°C 0.4°C 05°C | 1°C v v v v Multifunktion mikro bad
0.6 °C v v Terblok
0.3 %€ v v v Tarblok
0.3°C 0.5°C v v v Multifunktion tarblok
0.3°C 0:5°C [ 1°C v v v v Multifunktion terblok
.. +650°C 1°C v v Toerblok
0.8°C v v Tarblok
0.4°C v v v Torblok
0.2°C v v v Torblok
0.2°C v v v v v Torblok
RT .... +850°C 1°C v|v v v’ | Terblok
400 .... +1300°C 2°C v v v’ | Terblok

www.plesner.as

PLESNER.AS

TP 18 850 E
TP 28 1300 E

Klintehgj Vaenge 6
DK-3460 Birkerad

+45 45 81 96 00
carl@plesner.as
www.plesner.as
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Dansk ministerbesgg og
«Danish Business Day"”

Fra den 26. til 29. januar
afholdes industrimessen
NORTEC i Hamburg Mes-
sens haller. Her udstilles
produkter og lasninger
inden for bl.a. maskin-
industri, automation og
vindenergi samt fra luft-
farts- og skibsindustrien.

FAGMESSE. Den tyske indu-
strimesse NORTECiHam-
borg&bneri2016 derene for
15. gang og set med danske
oine, bliver det et yderst
spendende jubileum. Ikke
mindst fordi Erhvervs- og
vekstminister, Troels Lund
Poulsen besgger messen den
27. januar 2016. I den an-
ledning har Hamburg Messe
besluttet, at gore onsdagen
til ,Danish Business Day*.
Dagen byder p4 speendende
indleg og rig mulighed for
networking for danske virk-
somheder.

Dansk fzellesstand
Tyskland er fortsat Dan-
marks storste eksportmar-
ked og den tyske metal- og
fremstillingsindustri ople-
ver nu stabilitet og frem-
gang efter krisen, hvilket
ogsd smitter af pa den
danske eksport til vores
sydlige neermarked. CFU,
Center for Underleveran-
derer, somigeni2016, stir
for den danske fzllesstand
pd NORTEC, har indgdet
etsamarbejde med Danish
Export Association, til for-
del for danske virksomhe-
der, som gerne vilind pa det
tyske marked, eller styrke
eksporten til Tyskland.
Business Development
manager, Halldor Hall-
dorsson fra Danish Ex-
port Association mener, at

Den danske feellesstand pa NORTEC 2014.

der er et stort potentiale
for danske virksomheder
i Nordtyskland. Danske
kompetencer er ogsi efter-
spurgte syd for greensen, da
man herved, at den danske
metal- og fremstillingsin-
dustri er karakteriseret ved
hoj kvalitet og en hoj grad
af fleksibilitet.

Beslutningstagere og
indkgbere fra hele
Nordtyskland
Den danske reprasentant
for Hamburg Messe & Con-
gress, Standesign A/Shilser
samarbejdet og ministerens
besag meget velkommen.
Direkter Andre Minier, som
harrepraesenteret Hamburg
Messe i Danmarki 20 ar, er
begejstret over, at NOR-
TEC-messen bakkes op fra
dansk side.
NORTECerenvigtigin-
dustrimesse, som tiltreekker
beslutningstagere ogindke-
bere frahele Nordtyskland,
overvejende fra brancher
som maskinindustri, auto-
mation og vindenergi samt
fra luftfarts- og skibsindu-
strien. Knud Hareskov fra
CFU gleedersigdaogsé over
besagafbranchefolk, nirder
ianledningen af ministerens
besag afholdesreception pa
feellesstanden.

Danske udstillere inden for
mange fagomrader

De danske udstillere fir rig
mulighed for at fremvise
kompetencer og produkter
inden for automation, plast,
metal, veerktaj, maskinfor-
arbejdning og meget mere,
nar messen den 26.-29. ja-
nuar besgges af mere end
12.000 fagfolk.

TAMA ApS har ve-
ret med som udstiller pd
NORTEC-messen 14
gange og direkter Frank
S6llmann betegner messen
som meget vigtig for salget
i Nordtyskland. - Vi udstil-
ler ssmmen med vores ty-
ske samarbejdspartner, som
kommer fra Hamborg. Det
tyske marked har altid ve-
ret vores vigtigste marked,
specielt Nordtyskland som
joliggerlige for. Dererligesa
meget industri i Hamborg-
omrédet som i hele Dan-
mark. Som dansker bliver
man altid godt modtaget og
danske firmaer har et godt
ry hernede, udtaler Frank
Séllmann, som ogsé deltager
pd messeni2016.

For yderligere informationer
om besog eller deltagelse pd
NORTEC fés hos den dan-
ske messeagent Standesign
A/S pa: www.hamburg-
messe.dk. jsi

Nem og sikker aftapning af spaendingen

De nye ,spcendingstyve”
med skeereklemmeteknik
fra WAGO registrerer
speendingen pad en isoleret
leder og fastgares blot
med ét vrid uden brug af
veerktay.

SPANDINGSTYVE. Den
konstante og omfattende
dataregistrering er en va-
sentlig forudsaetning for en
beredygtig energistyring.
Foruden detaljerede angi-
velser om stremforbruget
gives der iser ogsi vigtige
informationer om spzn-
dingen. Med de nye , span-

dingstyve“kanspaendingen
nuaftappes nemtogsikkert.
Arsag: ,Speendingstyvene”
iserie 855 er udstyret med
skeereklemmeteknik, sile-
des at et isoleret rundkabel
kan f3 kontakt uden brug
af veerktoj og med et enkelt
vrid. Da det ikke er ned-
vendigt at adskille kablet,
er tyvene“ iser velegnede
til eftermontering i eksiste-
rende anleg.

Palidelig registrering

De nye spaendingsaftap-
ningsenheder kan anven-
des til ledertveersnit fra 2,5
til 6 mm?2 samt fra 10 til 16
mm?2.  Spendingstyven”
er desuden forsynet med

en integreret 2A-sikring,
og dermed opfyldes kravet
om beskyttelse mod kort-
slutning og overbelastning
som standard i henhold til
DIN VDE 0100. ,Spen-
dingstyvene” i serie 855 er
velegnede som tilslutning til
3-fasede effektmélemodu-
lerfraWAGO-I/O-System
750. Her bliver méledata
registreret, bearbejdet og
overfort. I forbindelse med
Rogowski-spolerne samt
plugin- og split core-strom-
transformerne kan stromme
og spaendinger registreres
palideligt. WAGO tilbyder
dermed et omfattende pro-
gramtil energidataregistre-
ring. s

| EC12-10DK |

CX2000 — multicore
pa DIN-skinnen.

Den modulaert ekspanderende
embedded-pc-styring.

'cT-'I.".l% ¥,

L Bas

www.beckhoff.dk/CX2000

Med CX2000-serien bringer Beckhoff multicore-processorer pa
DIN-skinnen: Dermed daekker embedded-pc’erne til SPS og Motion
Control effektomrader, som tidligere har veeret forbeholdt industri-pc’er.
Den modulart ekspanderende serie af embedded-pc’er med robust
metalkabinet baseres pa tre CPU-grundmoduler:

€X2020 | 2" Generation Intel® Celeron® @1,4 GHz,

single-core (uden blaeser)

€X2030 | 2" Generation Intel® Core™ i7 @1,5 GHz,

dual-core (uden blaeser)

€X2040 | 2" Generation Intel® Core™ i7 @2,1 GHz, quad-core

CPU-grundmodulet indeholder:

m | DVI-I-, 4 USB- og 2 ethernetporte

m Multi-Options-Interface til feltbusmaster- og -slaves eller serielle
greenseflader

m Moduleer greensefladeudvidelse: 8 x Ethernet 1 GBit, 8 x seriel eller
op til 16 USB 3.0

m Moduleer I/0-udvidelse: Beckhoff-busklemmer eller
EtherCAT-klemmer (IP 20)

I/0
Motion

Automation

BECKHOFF
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Set pa SPS/IPC/Drives 2015:

Ny AS-i Safety Gateway med hgjere
hastighed til styring af drev

Med den nye AS-i Safety
Gateway BWU3160 fra
Bihl+Wiedemann kan
drevdirekte styres og
overvdges sikkert uden en
yderligere sikkerheds-PLC
ved hjcelp af CIP Safety
0g automationsbussen
Sercos.

SIKKERHED. Specielt i
Tyskland har samarbejde
mellem konkurrenter en
lang tradition eksempelvis
i brancheorganisationerne
Verein Deutscher Maschi-
nenbau Anstalten, VDMA,
ogZentralverband Elektro-
technik- und Elektronikin-
dustrie, ZVEIL. Endnumere
specifikt er samarbejdet
mellem virksomhederne i
de forskellige brugerorga-
nisationer inden for auto-
matiseringsteknologi: Her
samler alle medlemmer
deres fxlles ekspertise for
at udvikle fzlles systemer,
med hvilke de - som konkur-
renter - gdr ud p& markedet
med hver deres produkter.

Samarbejde mellem
konkurrenter.

Samarbejde mellem firmaer
Dette er naturligvis kendt
i de relevante brancher.
Mindre kendt er det, at
samarbejdet mellem auto-
matiseringsspecialisterikke
kun foregdr pa organisati-
onsniveau, men ogsa funge-
rer fint i meget specifikke,
individuelle tilfzelde. - Hvis
en kunde aktivteftersparger
noget, si er vi altid parate
til at lgse specialopgaver
sammen med andre fir-
maer, siger administreren-
de direkter Jochen Bihl,
Bihl+Wiedemann GmbH
i forbindelse med fagmes-
sen SPS/IPC/Drives 2015 i
Niirnberg. - Derfor kan jeg
kun opfordre brugere og ma-
skinbyggere til proaktivt at
formulere deres ensker og
dermed opmuntre deres le-
verandprer til yderligere at
optimere samarbejdet om
de produkter, der anvendes
i maskiner.

Ny AS-i Safety Gateway

Et aktuelt eksempel pd
dette er den nyeste AS-i
Safety Gateway BWU3160
fra Bihl+Wiedemann, som

Safe coupling of applications using Safe Link

i ﬁumu;
1 Prrerres

giver helt nye muligheder
i maskinkommunikation
med drev: Ved hjzlp af CIP
Safety og automationsbus-
sen Sercos kan gatewayen
sikkert og direktestyre drev
fra Bosch Rexroth uden
den tidligere obligatoriske,
ekstra sikkerheds-PLC. I
standardudferelsen styres
drevene fortsat af en stan-
dardcontroller mens sikker-
hedsfunktionerne udferes
en gateway, der udveelger
sikkerhedsfunktionerne i
drevene og lukker dem ned
i tilfeelde af, at der opstar
tvivl.

@nske fra kunder

Initiativet til at udvikle det
nye produktkom frakunder,
der gnskede at kombinere
detbedste af to verdener p&
den mest omkostningsef-
fektive made: AS-i Safetys
utroligt simple sikkerheds-
teknik og den globalt aner-
kendte drevteknologi fra

Bosch Rexroth. Udviklin-
gen af lesningen gik meget
hurtigt, idet de to producen-
ter stak hovederne sammen
ogfandten felleslosning p&
udfordringen. Meget en-
kelt? - Jegm& indremme, at
det var en hard opgave at f3
arbejdet gjort, siger Jochen
Bihl. - Men det var absolut
besvaret verd.

Et unikt produkt

Det produkt, der kom ud
af det, kan med rette be-
skrives som unikt. Den nye
AS-iSafety Gateway til CIP
Safety kombinerer to AS-i
Masters i to AS-i netveerk.
Dette giver op til 62 to-
kanals sikkerhedsindgange
samtyderligere tre, dererin-

safe link .

am

L

l-“ ® "
'y

tegreretdirekte i gatewayen.
Antallet af sikkerhedsud-
gange er ogsd imponerende:
Seks hurtige, elektroniske
sikkerhedsudgange inte-
greret direkte i gatewayen
giver hojere hastighed og
sikrer, at forbindelsen fra
AS-Interface til CIP Safety
er i stand til at hindtere
kraftfuld drevteknologi.

Helt nye muligheder i
kommunikation med drev.

Og det bedste af det hele
er, at ved at anvende Safe-
Link fra Bihl+Wiedemann
kan gatewayen udvides til
naesten 2.000 sikre ind- og
udgange - uden ekstra om-
kostninger.

Kun ét kabel

Gatewayens egenskaber

xxxxxxxxxxxxxxxx

Med ensikker opkobling over Ethernet
fraBihl+Wiedemannkan fleredrevnu
sikkert overvdges og styresved hjeelp

Jan Efland, Bihl+Wiedemann Nordic
ApS, preesenterede pa SPS/IPC/ Drives
2015 den nye AS-i Safety Gateway
BWU3160, som giver helt nye mulig-
heder i sikker maskinkommunikation
med drev.

er dog langt fra det hele.
Med CIP Safety pé Sercos-
bussen reduceres ogsd an-
tallet af kabler og dermed
omkostningerne: Dererkun
étkabel: Sercos-kablet, der
overforer bide styringsdata
og sikre data. Og drev med
integreretsikkerhedstekno-
logi er udelukkende forbun-
det via Sercos-kablet. Det
betyder, atderikke erbehov
for ekstrakabler, eksempel-
vis til sikker nedlukning af
drev.

Kommunikation  via
Sercos er hurtig, fordi sik-
kerhedsprogrammet ka-
rer direkte i gatewayen og
kommunikerer med de sikre
drev uden omveje. Dette
gor ogsi programmeringen
enkel ogklar. Den nye gate-
way fra Bihl+Wiedemann
kan séledes anvendes som
en sakaldt CIP Safety Ori-
ginator uden en yderligere,
sikker styring. Det har ogsé
den meget positive sideef-

af Safe Link og CIP Safety pa Seros -
selv nér de er installeret i forskellige
maskiner eller anleegsdele.

fekt, at de skonomiske om-
kostninger bliver vaesentligt
reduceret.

Dobbelte fordele
Sercos-brugere profi-
terer dobbelt med AS-
i Safety Gateways fra
Bihl+Wiedemann. For det
forste overvigesdrevpd den
mestenkle ogden mest om-
kostningseffektive made,
og for det andet kan man
udnytte alle fordelene ved
AS-Interfaceinetverkmed
enkle sensorer og aktuato-
rer. Med andre ord - alle de
fordele ved AS-i, somilgbet
af meget kort tid er blevet
kendt over hele verden, og
som har gjort det til nzesten
de-facto standard.

Sikker
hastighedsovervagning

For Bihl+Wiedemann er
denne innovation en kom-
plettering af firmaets pro-
duktprogram for sikker
hastighedsovervigning. I
betragtning af den hastigt
voksende betydning af det-
te, har firmaet i de seneste
ar arbejdet pa hejtryk med
udviklingen af hgjeffektive
lgsninger. Resultatet er et
produktsortiment, der har
den samme bredde som de
teknologiske muligheder
for implementering af sik-
kerhedsfunktioner og si
multifaceteret som de krav,
markedet stiller: Hastig-
hedsmonitorer for sensorer
ogroterende encodere samt
hastighedsovervdgning i
gatewayen, i modulet eller
direkteidrevet. - Vores pro-
duktportefolje ernusa fuld-
steendig, atvi har detrigtige
koncept for nzsten enhver
applikation, siger medstifter
og administrerende direk-
tor Bernhard Wiedemann,
Bihl+Wiedemann GmbH.

Et kvantespring

For AS-Interface betyder
denne innovation maske
endnumere - deteretkvan-
tespring. Fordi den nye gate-
way dybest set er den forste
AS-i komponent, der ikke
kun fungerer, som sikkerhed
for sensorer og aktuatorer
ogsom dataleverandgrtil et
hgjere fieldbus-niveau, men
ogs4 er en sikkerheds-PLC,
der selvsteendigt udferer
styringsopgaver inden for
drevteknologi. isi



Spar tid og penge med Garanti+ pakken

Vores tekniske ekspertise kan spare dig bade tid og penge!

Med Garanti+ pakken far du nemlig et ars ekstra garanti, som traeder i kraft fra det tidspunkt hvor du

modtager dit instrument - sa ved du, at dit produkt er deekket. Som en del af Garanti+ pakken kan du ogsa fa dit
instrument idriftsat af en Endress+Hauser tekniker uden ekstra omkostninger. Hvis du veelger at idriftseette
selv, tilbyder vi et instrumentcheck inden for de fgrste seks maneder for at sikre, at alt karer som det skal.

Laes mere om Garanti+ pakken pa vores hjemmeside: www.dk.endress.com/Garanti+pakken

Endress+Hauser A/S Telefon +45 70 131 132 n reSS + a u Se r
Poppelgardvej 10-12 Fax +4570 132 133 E d H
DK-2860 Sgborg info@dk.endress.com

www.dk.endress.com People for Process Automation




22

januar/februar 2016

10 klassiske faldgruber ved automatisering

Seniorkonsulent og
automationsekspert Bo
Genefke, Teknologisk In-
stitut giver gode rdd til om
automatisering.

AUTOMATION. Timingen for
etsterre gennembrud for ro-
botter ogautomation i dansk
industri er kommet. Priser-
ne er nu nede pi et niveau,
hvor de fleste kan veere med.
Samtidiger fleksibilitetide
tilgeengelige robotlgsninger
kravlet op pa et niveau, der
undergraver de fleste und-
skyldninger.

Men hvordan opnir man
sd automationens gevinster?
Bo Genefke, seniorkonsu-
lent og automationsekspert
fra Teknologisk Institut, de-
lernu 10 gode rdd til ting, du
skal sorge for at undgd, nir
duharstartet automations-
processen og vil sikre, atden
endersuccesfuldt. De forste
fem kommeridenne artikel,
ogdenaeste fem kommer om
14 dage.

1. Man automatiserer ikke
strategisk

Mange er bange for, at de-
res produktionsmetoder
kan blive kopieret. Men
det skal man kun frygte,
hvis lgsningen er simpel og
hurtig gennemskuelig. Hvis
man derimod sammentaen-
ker ens produkt, ens gode
medarbejderes evner og op-
bygning af anlegget, bliver
det vanskeligt at kopiere.
For at det nu skal lykkes,
skal konkurrenten jo ko-
piere alle tre dele - og deres
indbyrdes relation - hvilket
ikke er helt si enkelt. Man
haraltsd udvikleten special-
lgsning, og netop her ligger
din virksomheds mulighed
for at vinde og ,blive den
bedste i klassen”.

Apropos de gode med-
arbejdere, sd ber man - nar
man investerer i produkti-
onsudstyr - ogsd medtenke
etindirekte eller direkte loft
af vidensniveauet hos med-
arbejderne.

2. Man sammentaenker
ikke produktionsudstyrets
muligheder med produktet
Design formanufactoring er
ikke ny viden - at man skal
optimeresit produkt, s& det
er billigst og lettest at pro-
ducere. Faktaerbare, atdet
er der ikke mange, der gor.
Primzrt nok fordi, at deter
en tverfaglig disciplin, hvor
béde designere ogingenigrer
ma give sig. Ligeledes er det
vigtigt, atudviklingsmedar-
bejderne altid taenker ind,
hvordan produktionsud-
styret skal benyttes af de
forskellige medarbejdere.
Detskal hertil pointeres,
at ndr man forst har desig-
net produktet s optimalt
til produktion som overho-
vedet muligt, er der sa fa

arbejdsgange tilbage i pro-
duktetskostpris, atlenargu-
mentet for den geografiske
placering af produktionen
er uinteressant.

3. Man undervurderer
tiden, det tager at overfare
viden

Nar man investerer i nyt
produktionsudstyr, heender
det tit, at det tager leengere
tid at f3 anleegget op i fuld
drift, end bide man selv tro-
ede og leveranderen meld-
te ud. Det er faktisk mere
reglen end undtagelsen, nar
man igangsatter et anleg,
derskal udfere enny proces,
sommanikkehar inhouse*-
viden om.

Faktaer, at videnoverfor-
seli automationsprocessen
tager tid. Arsagen skal bl.a.
findesi det kultursammen-
stad, der opstér i sidan en
proces. Lesningen udtaen-
kes og udvikles i mange til-
feelde af teoretikere, men
skal udferes af praktikere
pa fabriksgulvet.

4. Man tilpasser ikke orga-
nisationen til de nye krav,
som automatisering kraever
Grundlzggende er detjosi-
dan, at 2endrer man noget
grundleggende for det ens
organisation laver, si skal
organisationen ogsi zendres
tilsvarende. Men én ting er
at vide det, en anden ting
er at 4 det gjort. Sag evt.
inspiration hos andre, der
har veretigennem en tilsva-
rende udvikling. Og husk,
for at veere en god reference
skal organisationen selvhave
kertanleggetiminimum et
ar, for sa har de provet det
pa egen krop.

Man skal derudover hu-
ske at oplere de enkelte
funktioneriorganisationen
til den nye virkelighed. Det
erikke kun operatgrerne pd
anlegget, der skal oplares.
Detskreevvrider organisati-
onen. Vedligeholdsmanden,

kvalitetsmanden, indkabe-
ren, lederne osv. skal ogsé
vide, hvordan tingeneibund
og grund virker, s de tor gi-
ve sig i kast med udstyret.
P4 denne madeerderingen,
der kommer til at std alene.

S4 sgrg for som mini-
mum, at alle bliverintrodu-
ceret til anlegget svarende
til deres funktion. Da dette
titkan vere svertatvide pa
forhand, anbefaler jeg kraf-
tigt, at man sammen med
anlegget kober et  klippe-
kort”“. Dette virker p& den
made, atetklip svarer til én
dags arbejde og/eller oplee-
ring, og skal veere afsluttet
et &r efter aflevering.

Men det er nu ens egen
organisation, der byder ind
med, hvad man ensker le-
veranderen skal levere eller
oplerei. Pddenne mideret-
ter leverancen sig netop til
detniveau, som modtagerne
er pa.

5. Hvis det skulle ga galt, sa
hiver man advokaterne frem
Skulle det ske, at man som
virksomhed ikke er tilfreds
med leveranderens endelige
lesning, ndr man nar dertil,
kan man velge at gd ned af
to veje. Den ene vej forer til
advokatkontoret, mens den
anden ender med, atdustar
tilbage med en lgsning, der
virker. For hvismanistedet
for at ty til advokatbistand
findernogle erfarne eksper-
ter, der kan rette op pa si-
tuationen, vilmanide fleste
tilfelde bruge pengene (og
sin tid) bedre.

6.Man undlader at pro-
cesoptimere forinden og
fastholder kulturbestemt
produktionstid

Hvis man ikke har automa-
tiseret udstyr/lgsninger,
skal der startes med at op-
timere produktionen. Dette
kan gores eksempelvis med
Lean. Ndrman har fietstyr
pé produktionsflowet, vil

man have identificeret sin
reelle produktionstid m.m.

Desvarre er meget af-
haengigtaf, hvordan medar-
bejderne "plejer” at arbejde.
Dette kanman lige s& godt 3
indrettetinden automatise-
ringen —ellers treekkes den-
ne kultur med over. Husk at
tabt produktionstid er tabt
for altid, idet robotterne
ikke bare lgber hurtigere.
Bemerk at det ogsa hen-
over degnet er varierende
produktionshastigheder.
Dette skal ogsé teenkes ind
itakttiden for det automati-
ske anlzg, ellersbetalerman
for noget, der kerer alt for
hurtigt, eller ogsi kan det
aldrig folge med.

Man skal sette sig ind i
OEE, og husk p4 en OEE
pa eksempelvis 75 pct. Slet
ikke er s& darligt — specielt
som et startmal.

7. Man over- eller under-
vurderer sine egne eller
leverandgrens evne
Atvurdere sin egen organi-
sations eller leveranderens
evne til at lgse en automa-
tionsopgave er nok noget
af det svaereste, men det er
en afggrende faktor for, om
man far succes. Det er her
vigtigt, at man ser pé en or-
ganisation som en gruppe af
personer. Det hores tit, at
virksomheder ikke vil kgbe
hos en lille eller enkeltper-
sons virksomhed. Her skal
man huske, at det er perso-
nen eller personerne, der
loses opgaverne ogikke den
paene facade.

Fakta er, at jo mere
kompleks en automati-
seringsopgave er, jo mere
personafhangiger opgaven.
Her er det vigtigt at vide,
hvor personen med de rette
kompetencer er. Hvis han
findes internt, er han dedi-
keret til opgaven, eller skal
han blot lgse den parallelt
med altandet? Den garikke.
Sidder han hos leverande-

ren, s& serg for, at han er de-
dikeret til opgaven og ikke
"kun” ermed p referencen.
Hererderkun envej, ogdet
er at gd ud og tage grundige
referencer, bade internt og
eksternt.

8.Man skelner ikke mellem
kendt og ukendt proces
Nir man gnsker at auto-
matisere en proces, er det
vigtigt at vide, om det er
en proces, der for er blevet
automatiseret eller om det
erforste gang, der skal auto-
matiseres.

Er det en kendt proces,
sa skal man seette sig ind i
kvalitetsmalingsmetoden
oghvilket GTS-institut, der
daekker processen. Sa ved
man, hvor man skal gd hent
ved eventuelt tvist — eller
endnu bedre: lad dem vere
bisidder pa projektet.

Er det en ukendt proces
automatiseringsteknisk,
men udfgres manuelt, si
skal man ogsa sette sig ind
i kvalitetsmalingsmetoden
oghvilket GTS-institut, der
dakker processen. Men her
er det vigtigt at have dem
med i hele udviklingsfor-
lobet. Et GTS-institut kan
hjelpe med at starte et for-
projekt, der efterviser om
processen kan udferes auto-
matisk.

Nar man ensker at auto-
matisere en proces, er det
desuden altafgerende, at
personen med procesviden
ogsd er med fra dag 1, og er
med til at preege losningen.

9. Man opbygger ikke
sikkerhedssystemet, der
tilgodeser operatgren og
processen

At lave noget, der er sik-
kert, er ikke noget pro-
blem. Problemet er, at det
som udgangspunkt er let-
test og billigst at lave den
gammeldags lesning, hvor
man trykker nedstop, og si
stopperalt, derharmed an-

Tiden for

mere automation
i dansk industri
er kommet.

laegget/linjen at gore. Hvis
der er flere styringer i et
anleg/linjen, mister de dog
synkroniseringen. Emner,
der er under bearbejdning
mistes, da derikke kan gen-
startes fra, hvor udstyreter
kommet til osv. Det ender
derfor med at blive den dy-
reste model.

Det er vigtigt at tage
udgangspunkt i, hvordan
operatgrerne oplever og
betjener systemet. Med
ovenstdende scenarie vil det
hurtigt blive sddan, at man
overvejer,om detnu ogsé er
nodvendigt at trykke nad-
stop med pris og genstart-
problemerne i tankerne.
Man begynder derved nemt
at omga sikkerheden, hvil-
ket er et alvorligt skriplan.

Men med de sikkerheds-
systemer, der er pd markedet
idag, er ovenstéende scena-
rie ikke nedvendigt.

10. Man sammenligner sig
med sine konkurrenter pa
et misvisende grundlag
Kig ikke s& meget pé kon-
kurrenternes regnskab, hvis
man vil sammenligne sin
egen produktion med deres.
Kig hellere p& brancheana-
lyser, tag pd virksomhedsbe-
sog og netveerk med andre i
branchen. P4 denne méde far
man en fornemmelse af den
trend, som virksomheder lig
ens egen bevager sig mod.
Analyseverktajet AIM kan
herudover give svar pa flere
punkter i ens produktion,
f. eks. hvor automatiseret
ens virksomhed er i forhold
til en relevant sammenlig-
ningsgruppe samt hvilke
performance-forbedringer,
som netop ens virksomhed
kan forvente af gget auto-
matisering.
Entingersikkert. De, der
ikke gor noget, bliver over-
halet. Spergsmaélet er kun,
omdetervenstre eller hajre
om og med hvilken hastig he
d. hassel.
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Ingenigrvirksomhed gor AAU-prototype til 3-1-1 apparat

Nordjysk ingenigrvirk-
somhed vil videreud-

vikle prototype fra Aalborg
Universitet til et smart nyt
3-i-1instrument, som gar
det lettere at teste effekt-
elektroniske komponenter
til brug i energibranchen.

TESTAPPARAT. PowerCon i
Hadsund med 15 ansatte,
gor nu med InnoBooster-
stotte fra Innovationsfon-
den en gruppe —forskere
fra Aalborg Universitets
lyseidé til et fikst og feerdigt
industrielt anvendeligt ap-
parat. PowerCon udvikleri
forvejen teknologi, som om-
setter energifravindmeller
og andre vedvarende kilder
til stabil strom i elnettet.

Grundige tests og nojag-
tige malinger kan forhindre
komponenter i at std af og
breende sammen. Det slar
PowerConog AAUpdiden
feelles preesentation af det
kommende apparattil ener-
gibranchen.

Apparat der kan male alt
-Deteretsatsfravoresside,
for der findesikke noget helt
tilsvarende p& markedet.
Men der var stor interesse
for prototypen fra 30-40
mulige kunder fra indu-
strien, da vi sammen med
forskerne fra AAU viste
den frem p3 en stor effekt-
elektronik-messei Tyskland
tidligere i ar. Derfor tror vi
padet, fortelleringenior og
forretningsudvikler Peter
Castberg Knudsen, Power-
Con.

Idéen til TPT eller Tri-
ple Pulse Tester, som appa-
ratet hedder, udspringer af
forskningen i det strategi-
ske forskningscenter IEPE
(Intelligent Efficient Power
Electronics).

AdjunktIonut Trintis fra
Institut for Energiteknik er
blandt ophavsmandene, og
hanleverer enkortog preecis
beskrivelse af, hvad det kan:

-Deter en maskine, som
kan mile alt.

Maélingerne giver nojag-
tige oplysninger om mo-
dulers spanding, strem og
effekttab - og dermed ogsa
om kvaliteten af de testede
komponenter. I dag foregir
den type test manuelt med
enkombination af flere dyre
maleinstrumenter. Frem-
over skal det kunne gores
automatisk. Prototypen

fra AAU har vist, at det er
muligt.

- Nér det bliver lettere at
bruge end de nuvaerendelos-
ninger, kan det ogsd udvide
brugerskaren og markedet.
Et produkt, der friger res-
sourcer, vil altid vaere mere
interessant for virksomhe-
derne. Men forst skal vihave
sldethul pd markedet, s& det
blivervigtigt at designe det,
sa prisen er konkurrence-
dygtig, siger Peter Castberg
Knudsen.

Licensaftale

- og gensidig tillid

Den opgave kommer an-
satte fra PowerCon og Aal-
borg Universitet nu til at
samarbejde om. Parterne
har indgdet en licensaftale,
som honorerer Aalborg
Universitet for forarbejdet,

samtidig med at den knyt-
ter AAU-forskerne til det
videre arbejde med at teste
og kvalitetssikre det kom-
mende produkt.

Men tilliden mellem os
og AAU betyder mere end
selve kontrakten. Dethand-
ler ogsa om, at vi gerne vil
vere med til at understotte
det arbejde, universitetet
udferer pé vores faglige om-
rdde, understreger Peter C.
Knudsen.

Idéer der bliver
til produkter
Energiprofessor Stig Munk-
Nielsen fra AAU, som leder
IEPE-forskningscentret og
ogsé selv er inde over TPT-
apparatet, er glad for rolle-
fordelingen:

-Detervigtigt forosmed
adgangtil ingenigrerneiin-

dustrien, fordi de giverinput
til vores forskning. Samtidig
er det dem og de virksom-
heder, de er ansati, der som
her kan tage vores idéer og
gore dem til produkter, der
gor gavn og skaber arbejds-
pladser.

En stor del af arbejdet
bag Triple Pulse Tester er
udfert af ingenier og soft-
wareprogrammer Thomas
Poulsen i forbindelse med
hans specialeprojekt pa In-
stitut for Energiteknik, som
han afsluttede tidligerei &r.
Han er nu ansat i den nord-
jyske teknologivirksomhed
2o0perate.

Ud over Innovations-
fonden har Det Obelske
Familiefond stetter den
bagvedliggende forskning.

hassel.

Set pa SPS/IPC/Drives 2015:

Ultrahurtig kommunikation og
stramforsyning med ét kabel

EtherCAT Per navnet pd
Beckhoff Automations
lasning af ét-kabelauto-
matisering pd maskin- og
anleegsniveau, som blev
preesenteret pd fagmes-
sen SPS/IPC/Drives 2015
i Niirnberg. Lasningen
giver besparelser bade pd
materialer og montage og
formindsker pladsbehovet
i styreskabe, i kabelkceder
0g i maskiner.

AUTOMATISERING. Med
EtherCAT P praesenterede
Beckhoffen teknologisk ny-
hed, der samler EtherCAT
og stremforsyning pa ét
standard Ethernet-kabel
med 4 ledere. I lasningen
er integreret en 24 V DC-
forsyning af EtherCAT
P-slaver og de tilsluttede
sensorer og aktorer. Us (sy-
stem- og sensorforsyning)
og Up (periferispeending
til aktorer) er galvanisk ad-
skilt med hver iszr op til
3 A strom til de tilsluttede
komponenter.

Alle EtherCAT-fordele
som eksempelvis frit valg
af topologi, hej hastighed,
optimal udnyttelse afband-
bredden, bearbejdning af
signaler, hejprecis syn-
kronisering, omfattende
diagnoser m.v. bevares.
Stremmene fra Us og Up
kobles direkte op pa 100

P& fagmessen SPS/IPC/Drives 2015 preesenterede adm. direktar
Michael Nielsen, Beckhoff Automation ApS, den nyudviklede ét-
kabellgsning EtherCAT P, der samler EtherCAT-kommunikation
og spaendingsforsyning i ét kabel.

Mbit/s-kablets  ledere,
hvilket resulterer i en me-
get prisgunstig og kompakt
tilslutning.

Fra 24 V-sensor

til 600 V-drev

EtherCAT P byder pa en
reekke fordele, bade i for-

bindelse med smé separate
I/O-stationerisamledaser
og decentrale I/O kom-
ponenter. For at undgd
forvekslinger med Stan-
dard-EtherCAT-slaver er
der udviklet en seerlig stik-
serie til EtherCAT P, som
daekker alle anvendelsesbe-

hov fra 24 V 1I/O-niveauet
tildrevmed 400V ACeller
600 V DC og strem pa op
til 64 A.

Et—kabelautomatisering
Med muligheden for ogsé
at overfore hojere strom-
styrker baner EtherCAT
P vejen for en automati-
sering uden styreskabe.
Et-kabelautomatisering er
kendetegnet ved, at auto-
matiseringskomponenter
ellersma4, decentrale samle-
déserimaskinerelleranlaeg
kun forsynes med de ned-
vendige styringsdataogden
nedvendige stromforsyning
via étkabel med tilhgrende
afgreninger, hvorved store
styreskabe helt kan undvee-
res. EtherCAT P-portefol-
jen vil i den kommende tid
blive suppleret med flere in-
frastrukturkomponenter.

Systemkomponenter
i IP 20 og IP 67
Beckhoff tilbyder en om-
fattende produktserie til
EtherCAT P bestaende af
infrastrukturkomponen-
ter, I/O-systemer samt
kabelszt og stik. Ether-
CAT-P-Box-serien EPP eg-
ner sig eksempelvis til brug
direkte i maskinereller an-
leg. Disse kompakte ogro-
buste IP-67-1/O-moduler
fas til et bredt signalspek-
trum, lige fra standard-di-
gital-I/O’er til komplekse
analog- ogmaleteknologier.
jsi

Den nye hgjtrykspumpe, Multitec DN 200, leveres med fire
forskellige hydraulikker, og med to til seks trin.

Multistagepumpe med

lang levetid

KSB har introduceret en
ny, stajsvag og energief-
fektiv multistage-hgj-
trykspumpe med et bredt
flow- og trykomrdde.

PUMPER. KSB-gruppen,
som i Danmark repraesen-
teres af Grenbech & Sgnner
A/S, harudvidetderes Mul-
titec pumpeserie med en ny
hejtrykspumpe, Multitec
DN 200, der leveres med
fire forskellige hydraulik-
ker, og med to til seks trin.
Pumpen er designet til tryk
op til 40 bar og er velegnet
til anvendelse i forbindelse
med vandforsyning, afvan-
ding, trykforegning eller
brandslukningssystemer.

Max. lgftehgjde er neesten
400 m og max. flowrate er

850 m3/h.

Mindre stgjende

Pumperne drives af 4-po-
lede elmotorer med effek-
ter pd op til 1.000kW. Hvis
man sammenligner de nye
pumper med pumpeszet
med hgjere hastighed og
mindre nominel diameter,
vilman se, at de nye pumper
ved 1450 o/min (50 Hz) el-
ler 1750 o/min (60 Hz) vil
opnd samme max. flowrate,
men de vil kere bemarkel-
sesvisroligere og staje meget
mindre. Energieffektivitet,
lang levetid og lavt stajni-
veau er meget vigtige pa-
rametre for vandsektoren.
Derfor har KSB fokuseret p&
atoptimere hydraulikkerne

med rigtig heje virknings-
grader til folge, hvilket med-
forer lave effektoptagelser
og minimale driftsomkost-
ninger. Det lave omlgbstal

idrager desuden til redu-
ceretslid, oghar dermed en
positiv indflydelse p& bade
levetid og ydeevne.

Mange
materialekombinationer
Max. temperatur for pum-
pemedietbeorikke overstige
60 °C. Pumpeszttene har
en max. vaegt pa 1,6 tons
med pumpehus afnodulzert
stebejern og pumpehjul af
bronze. For at dekke si
mange applikationer som
muligt, kan pumpeszt-
tene udstyres med flere
forskellige standardiserede
enkelt-mekaniske akselteet-
ninger, alternativt med den
xldre type akseltetning
via paksnor. Ledeskovlene,
som leder vandet fra trin til
trin, kan leveres i grit sto-
bejern eller bronze, ogde er
beskyttet mod slid af luk-
kede udskiftelige spaltringe.
Pumpeakslen erlejretikug-
lelejer i begge ender.

Bredt flow- og trykomrade
Multitec DN 200-pumpen
deekker et bredt flow- og
trykomride med sine flow-
optimerede hydrauliksyste-
mer ogleverer en hoj grad af
driftsstabilitet ved absolut
minimale energi- og vedli-
geholdelsesomkostninger.

Multitec-pumpen kan leve-
resihorisontal eller vertikal
udforelse. isi



Klembgsninger

B Dag til dag levering
B Stal/rustfri
B Selvcentrerende
B Concentricitet 0,02 - 0,04 mm

Type Smallest Product Biggest Product Type Smallest Product Biggest Product
inner @ and torque inner @ and torque inner @ and torque inner @ and torque
e BAR @ 5mm 6Nm | @ 100mm 11.790Nm G COM-R | @6mm oNm | @ 120mm 6.170Nm
o BAR QPQ | @ 5mm 6Nm | @50mm  1.900Nm ?ﬁ_ E @15mm  46Nm | ©50mm 1.900Nm
L i
o i, -
BAR @ 6mm 3Nm @ 40mm 400Nm _"f E-N @ 15mm 46Nm @ 50mm 1.900Nm
i SHH:H 3 "---1:' jm:ﬁ
I e’
a COM-A @ 19mm 270Nm @ 100mm 9.560Nm o MSA @ 19mm 170Nm @ 50mm 1.625Nm
(Y
.+ COM-A @20mm 110Nm @ 50mm 700Nm > MSD @ 15mm 55Nm @ 50mm 1.900Nm
Gt o :
STAINLESS
COM-AS | J19mm 320Nm @ 100mm 11.300Nm W MSD-N @ 15mm 45Nm @ 50mm 1.550Nm
#*,
" STAINLESS
v COM-B @ 6mm 12Nm | @ 100mm 14.300Nm @ MSM @ 6mm 5Nm @ 14mm 48Nm
. COM-B @ 10mm 22Nm @ 50mm 910Nm % + MSM-N @ 6mm 5Nm @ 14mm 48Nm
i .rd‘-l STANLESS @ -m mw’fsx
v COM-C @ 19mm 294Nm @ 100mm 9.400Nm ' SIG @ 4mm 3Nm @ 40mm 105NmM
A
@ COM-CB1| @ 18mm 310Nm @ 100mm 13.100Nm ‘ SSG @ 14mm 61Nm @ 60mm 1.290Nm
@ COM-CB2| @ 18mm 270Nm @ 100mm 9.800Nm E E TT5-16 | @ 5mm 9Nm @ 16mm 149Nm
@ COM-CB3| @ 14mm 120Nm | @50mm  1.800Nm $ TT17-35| @ 17mm 174Nm @35mm  681Nm
w COM-D @ 19mm 353Nm @ 100mm 15.000Nm ), a' ST @ 10mm 39Nm @ 65mm 3.940Nm
~—» COM-L @ 25mm 810Nm @ 100mm 27.900Nm ST-B @ 11mm 30Nm @ 75mm 6.000Nm
&
COM-LL | @25mm 900Nm @ 100mm 32.900Nm X ST-R @ 10mm 22Nm @ 60mm 1.450Nm
N soumess
ﬁ COM-LLH| @ 42mm 3290Nm @ 120mm 38.400Nm ﬁ ST-K @ 15mm 125Nm @ 100mm 5.590Nm

Meget mere information: www.mobra.dk
Ring eller mail og fa vort 800 siders katalog tilsendt.
Eller download kataloget som PDF pa www.mobra.dk

VIODBRA AS

MOBRA A-S - NIMBUSVEJ 5 - 2670 GREVE - TLF.: 43 90 61 00 - www.mobra.dk - info@mobra.dk
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Reducerede tavlemal med
kompakte tavlekomponenter

Med Omrons nye, kom-
pakte tavlekomponenter
kan tavler i typiske ap-
plikationer gares op til 20
9% mindre.

TAVLEBYGNING. Omron
Electronics A/S har in-
troduceret et omfattende
sortiment af kompakte
tavlekomponenter, der er
udviklet med henblik pd
pladsbesparelse i styretav-
ler. De kompakte kompo-
nenter er en stor hjelp til at
levere fleksible styringer og
detersamtidig megetlettere
atlave fremtidige eendringer
og udvidelser af tavlen.

20 9% pladsbesparelse
Tavler, hvor de nye kom-
ponenter anvendes, kan i

typiske applikationer gores
op til 20 % mindre end med
konventionelle komponen-
ter. Dette er en vigtig fordel
imoderne produktionsmil-
joer, hvor det er i hej kurs,
atstyretavler optagersélidt
plads som muligt. Andre
fordele ved mindre tavler
erreducerede omkostninger
bade til tavlen og ved trans-
port af tavlerne til produk-
tionsstedet.

Ultra-slanke komponenter

Omrons nyeste kompakte
tavlekomponenter omfatter
de ultra-slanke G9SE sik-
kerhedsrelzer, der kun er
17,5 eller 22,5 mm brede,
afhangigtafmodellen, samt
S8BA UPS (Uninterrupti-
ble Power Supplies), som er
demindsteideresklasse, og
alligevel kan tilbyde prak-

tisk plug-in installation og
op til 10 &rs batterilevetid.
Ogsa trykknapper og andre
on-panel tavlekomponenter
med en maksimal dybde pa
kun 70 mm er inkluderet i
den brede portefolje.

Komponentdata on-line
Som en yderligere hjelp til
tavlekonstrukteren er data
tilgeengelige for alle tav-
lekomponenterne via en
on-line-dataportal. Oplys-
ningerne fra denne portal
kan importeres direkte til
forende tavledesignpro-
grammer, herunder EPLAN
og Zuken E3 og om kort tid
PC Schematic. Dertilbydes
ogsd 2D-o0g 3D CAD fileri
de vigtigste formater, hvil-
ket gor detnemtat optimere
pladsen i tavlen.

isj

Simatic Basic Automation Innovation days:
En tur i vaskehallen

Tre dage i februar 2016
afholder Siemens 'Simatic
Basic Automation Inno-
vation days' tre stederi
Danmark. Fokus vil veere
pd anvendelsen af Simatic
S7-1200 PLC'er til mindre
automationsopgaver.

AUTOMATISERING. Siemens
indbyder interesserede fag-
folk til gratis at deltageisine
Simatic Basic Automation
Innovation days, der afhol-
desidagene9.-11. februar
2016 i henholdsvis Viborg,
Borkop og Kege, hvor man
vil 4bne porten for de man-
ge muligheder med Basic
Automation paletten fra
Siemens. En dagmed nyin-

spiration til enkle og smarte
lgsninger.

Vaskehallen som eksempel
Deltagerne kommermeden
turivaskehallen, hvor de vil
fa udferlige informationer
om, hvor enkelt og skaler-
bart man kan lgse mindre
automationsopgaver med
Simatic S7-1200 PLCer, Si-
namics frekvensomformere
og Sirius koblingsmateriel.

Teknikken i vaskehallen
danner rammen for dagen,
og indholdet vil have en
ude-fraog-ind tilgang, hvor
lgsningerne starter ved de
heltenkle, og efterfolgende
vil der Isbende blive bygget
flere features pa:

Uden for og inde i hallen
Der startes ude med port-

styring/styring af motorer
ved hjelp af motorstarter,
softstarter, frekvensomfor-
mer ogsikkerhed, hvorefter
man grindihallen ogserpa
styring af pumper, bevaege-
lige dele ved hj=lp af Basic
Automation og kommuni-
kation m.v.

Deltagerne vil opleve,
hvordan man med forskel-
lige komponenter kan lose
den samme opgave - der er
sjeldent kun én lesning.
Desuden vil de blive infor-
meret om fordele og ulem-
per ved valg af forskellige
komponenter og teknolo-
gier.

Det er gratis at deltage.
Tilmelding og yderligere
informationer kan fas pé:
www.siemens.dk/basic-da

ys. isj

Smgrefrie tribo-glidelejer til hurtig
karsel ved hgje omdrejningstal

Det nye materiale iglidur
L500 egnersig bl.a. til ven-
tilatorer og elektromotorer

GLIDELEJER. igus GmbH
fra Kegln videreudvikler
konstantsitudbud af kunst-
stoffer til bevegelsesan-
vendelser og kan nu med
iglidur-materialet L1500
praesentere en specialist til
serligt heje hastigheder.
Som et resultat af artiers
forskningsarbejde hos igus
af smore- og vedligehol-
delsesfrie kunststoffer er
iglidur L500 en attraktiv
losning alle steder, hvor der
keres med vedvarende haje
omdrejningstal, bl.a. ielek-
tromotorer og blesere.
Med iglidur L500 har
motion plastics-eksperten
igus udviklet et nyt glide-
lejemateriale, der egner sig
optimalt til kontinuerlig

drift med hoje hastigheder
oglavbelastning. Materialet
kombinerer ekstraordinzere
karsels- og slitageegenska-
ber. Der er mulighed for
varige rotationsbeveaegelser
pa op til 5 m/s. Og dette
kan endda lade sig gare ved
ekstreme omgivelsesbetin-
gelser, f.eks. temperaturer
fra -100 °C til +250 °C og
mediekontakt. iglidur L500
erbl.a. kendetegnet ved sin
ringe optagelse af fugt og
varmeudvidelse.

Alternativ til
sintermetallejer

Sinterlejer anvendes ofte til
anvendelsesomrider med
hoje hastigheder og lav be-
lastning. Derfor indszttes
de ofte i elektromotorer. P4
grund af deres opbygning
er sinterlejer mere mod-
tagelige over for stod og
kanttryk end massive lejer.

Desuden begranser olieim-
pregneringen det tempera-
turomrade, som lejerne kan
anvendes i, og forhindrer
torleb. 1 testkorsler med
iglidur L500 viste det sig,
at slitagen af sinterlejer til
sammenligning var hgjere
ved alle korte hastigheder,
inogle tilfelde endda op til
fem gange s hgj. Takket
vere de positive materiale-
egenskaber muliggeriglidur
L500 smorefri drift af elek-
tromotorer, blasere eller
ventilatorer, hvorsinterlejer
tidligere har fundet anven-
delse. Standardglidelejer,
der lever op til bestemmel-
serne i RoHS-direktivet, er
pa lager fra juli. Derudover
er materialet allerede nu
tilgeengeligt til udvikling og
produktion af skreeddersy-
ede geometrier og lejelos-
ninger. www.igus.dk
hassel.
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Den tyske producent af lagerautomatlgsninger Kardex Mlog har
udstyret deres systemer med et hgjfleksibelt og intelligent

dobbeltkamera-system fra Mobotix. Kameraet tjekker, at paller bliver

rigtig placeret, s dyre afbrydelser og nedetid pa lageret undgas.

Optimeret produktion med
intelligent videoovervagning

For industri- og produktionsvirksomheder er en gnidningsfri drift afgarende, idet
besveerlige arbejdsgange, fejl og afbrydelser kan koste dyrt pd bundlinjen. To virksom-
heder har med hjcelp fra avancerede overvdgningssystemer lgst driftsudfordringer og

gget effektiviteten.

OVERVAGNING. I dag hand-
ler videoovervdgning om
meget andet end at holde
ubudne geester vek. I en
tid, hvor konstant fokus pa
omkostningsreducering og
effektivisering er hverdag
for de fleste virksomheder,
kaninstallationen afetavan-
ceret overvigningssystem
vere med til at lgse vigtige
driftsudfordringer i mange
industri- og produktions-
virksomheder. Kameraer
kan nemlig nemt varetage
opgaver, der er besverlige
og ofte farlige for medar-
bejderne — og derved age
effektiviteten.

Overvagning af
porcelaensproduktion
Et af de steder, hvor man
med hjelp fra et avance-
ret overvagningssystem
har gget effektiviteten i
produktionen og samtidig
hojnet sikkerheden, er hos
den tyske porcelensfabrik
Seltmann. Virksomhedens
fabrik huser en af verdens
storste braendingsovne til
hard porcelen, der korer
degnet rundt 365 dage om
dret. Ovnen er designet med
tre uafhaengige niveauer
byggetoven pd hinanden, og
det gar detvanskeligt ogbe-
svaerligt for medarbejderne
atholde gje med de forskel-
lige breendingsprocesser.
For at effektivisere den
komplicerede brending
har Seltmann derfor faet
installeret et netveerksba-
seret overvigningssystem
fra den tyske overvignings-
producent Mobotix. Alle
ovnensniveauer ernuinden

For at effektivisere
den komplicerede
breending har den
tyske  porcelens-
fabrik Seltmann
faet installeret et
netveerksbaseret

overvagningssystem
fra den tyske over-

vagnmgsproaucent Mobotix. Alle ovnens niveauer er nu inden
for synsvidde, takket veere intelligente IP-kameraer, der leverer

billeder i hgj kvalitet.

for synsvidde, takket veere
intelligente IP-kameraer,
der leverer billeder i hoj
kvalitet. P4 den made kan
medarbejderneletspotte dr-
sager til driftsforstyrrelser
- uden at gé pad kompromis
med sikkerheden og sette
livet pa spil. At de hurti-
gerekan reagere - og reagere
rigtigt - sparer fabrikken for
bade unedige forsinkelser og
produktionsomkostninger.

Lagersystemer udstyret
med kameraer

Succesfuld lagerstyring er
livsngdvendig for virksom-
heder, der distribuerer og
selger alverdens produkter.
Selv sm3 afbrydelser kan f&
store konsekvenser. Dels er
det farligt, ndr medarbej-
dere skal bestige meterhgje
reolsystemer for at finde ud
af, hvad der forirsagede af-
brydelsen, dels koster det
tid - og penge. Derfor har
den tyske producentaflage-
rautomatlgsninger Kardex
Mlog udstyret deres syste-
mer med et hgjfleksibelt og
intelligent dobbeltkamera-
system fra Mobotix. Ka-
meraets to sensormoduler,

der er monteret pa venstre
og hojre side af heijlageret,
tjekker, at paller bliver rigtig
placeret, sd dyre afbrydelser
og nedetid pa lageret und-
gés. Ved driftsstop behgver
medarbejdere nu ikke leen-
gere kravle op for at identi-
ficere 4rsagen - kameraerne
goraltarbejdet, og overvig-
ningsbillederne kan bruges
tilatbestemme, hvormange
medarbejdere og hvilket ud-
styr, der kreeves, niruheldet
sker - s driften hurtigt kan
komme tilbage pa sporet.

Selv om der er langt fra
tysk porceleensproduktion
til lagerstyring, viser begge
eksempler, hvordan avance-
ret overvigningsteknologi
kan tenkes ind i driften.
Kravene til en overvig-
ningslgsning kan variere
fra meget generelle til me-
get specifikke, og de mange
muligheder og teknologier
inden for avanceret overvig-
ning i dag gor, at lgsningen
kan skreeddersys til den en-
kelte virksomhed.
Yderligere oplysninger pd:
www.mobotix.com

isi
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Automatik SikkerhedsGuide:

|dentifikation og

Det elektriske materiel pd maskinen skal have samme
mcerkning, identifikation og betegnelser som de tilsva-
rende symboler i el-dokumentationen. Man ma ikke

kunne tage fejl.

Af Jorgen Sommer.

INFO.IEC/EN 60204-1 om-
handler elektrisk materiel
pa maskiner, siledes ogs
maskinstyringstavler.
Maskinensstyretavle skal
dokumenteres efter kra-
vene i [EC/EN 60204-1 og
standard IEC/EN 61082-1,
IEC/EN 60617 (symboler),
IEC/ENISO 81346 (Refe-

rencebetegnelser).

Pictogram eller symbol

Oplysninger og advarsler
pa maskinen skal helst be-
stdiumiddelbartforstielige

symboler eller piktogram-
mer. Alle skriftlige eller
verbale oplysninger og ad-
varsler skal veere formuleret
padet

fellesskabssprog, som
operatgrerne forstér.

Mzarkning generelt
Detervigtigt, at CE-maerk-
ningen anerkendes fuldt ud
som den eneste markning,
der garanterer maskinens
overensstemmelse med
maskindirektivets krav.
Det elektriske materiel,
derinstalleres pd maskinen,
skal meerkes med leveran-

maerkning del-1

Advarselsskiltihenhold til symbol
131150 3864 og IEC 60417-5036,
hvor der er el-farer.

derens navn, varemarke
eller andet identifikations-
symbol.

Alle advarselsskilte. nav-
neplader, identifikations-
skilte og meerkninger skal
anbringes holdbart, hvilket
normaltbetyder, atskiltene
ikke kan limes pd maskinen;

Kvalitetsledelse betaler sig

Det betaler sig atim-
plementere effektive
kvalitetssystemer i virk-
somhederne. Dette viser
en ny publikation baseret
pd 1SO 9000.

Af Jorgen Sommer.
BOG. Da ISO 9000 belgen

tog fart gennem 1990’erne,
forte den en slags nyt liv
med sig i virksomhederne.
Processer blev endevendt,
nye initiativer blev taget pa
kvalitetsfronten, hindringer
blev ryddet af vejen, med-
arbejderne og hele organi-
sationen blev pavirket. Det
har givet dansk industri og
forfatteren Jorgen Biegel en
masse erfaring, som danner
grundlag for publikationen,
en bog pa 378 sider om kva-
litetsledelse.

Teori og praktik
Jorgen Biegel har veeret med
ihele denne proces som kon-
sulent og rddgiver i mange
forskellige virksomheder.
Publikationens teorier er
derfor tydeligt relateret
til praksis i virksomheder
som Jorgen Biegel har haft
et naert samarbejde med i
mange ar. Og der er stof til
eftertanke for enhver virk-
somhed der er i gang med
ISO 9000 eller som skal.
Publikationen giver ind-
sigt i hvordan kvalitets- og
organisationsbegreber er
blevet forstiet samt, hvilke
hindringer, der er for im-
plementering af effektive
kvalitetssystemer.
Forfatteren forteller ud
frasin praktiske erfaring, at
det betaler sig for virksom-
hederne at implementere
kvalitetsledelse, kvalitets-
styring og kvalitetskontrol
og hvorfor.

T A R
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Direktarens oplevelse

I publikationen fortzeller
Jorgen Biegel om en virk-
somheds ledelse som ikke
har inddraget medarbej-
derne veesentligt i udvik-
ling af virksomheden, men
blev opmarksom pa dette
forhold og tog skridt til at
@ndre det. Direkteren fra
pigeldende virksomhed
skrevien telefax (forkortet
citat fra publikationen):

,--- det kom bag pd mig, at
mine medarbejdere opfattede
mig som diktatorisk og selv
ville beslutte det hele. Det var
ogsd forbavsende, hvor stort et
ansvar og arbejdsomrdde, de
onskede. Pd et made gennem-
gik jeg, enjobbeskrivelse ogvi
droftede onsker om opgaver og
opgavefordelingen. Til nceste
gang lavede alle noglemed-
arbejdere deres egen jobbe-
skrivelse, som vi sd droftede.
Denne proces harresulteret i,
at vived, hvem der gor hvad
og har en bedre forstdelse for
hinandens arbejde.”

Derersikkertmange ledere
pa alle niveaueri store eller
mindre virksomheder, der
kan se sig selv i lignende
problemstillinger og som
derfor ogsé kan have glede
af publikationen til at opna
virksomhedens resultater
med storre kvaliltet og ind-
tjening.

6 branche relaterede cases
Publikationen beskriver og
analyserer seks forleb — 6

cases - som danske indu-
strivirksomheder har gen-
nemgaet for opbygning af
kvalitetssystemer. Forfatte-
ren har valgt typiske danske
virksomhederinden for seks
velkendte brancher i dansk
erhvervslivmed overvaegt pa
elektroniksektoren. De om-
handlede virksomheder har
Jorgen Biegel, som konsu-
lent, haft neert samarbejde
med. De seks cases er:

e Handel, service og pro-
duktionsydelse med 12
ansatte.

e Maskinfabrik, under-
leverander med 60 an-
satte.

¢ Elektronik, apparatpro-
ducent med 20 ansatte.

e Elektronik, apparatpro-
ducent med 40 ansatte.

e FElektronik og software
med 80 ansatte.

¢ Elektronikkomponenter
med 240 ansatte.

Fakta

Publikationen erskrevet for
alle malgrupper, virksom-
hedersom erISO 9001 cer-
fificeret, virksomheder der
er kort i sta eller overvejer
at implementere systemet,
undervisere ogmange andre
der interesserer sig for kva-
litetsledelse og udvikling.

Om forfatteren
Ridgivendeingenior Jorgen
Biegel fraTEKKVA Consult
harskrevetflerebggerblandt
andet: Procesforbedringer
med CMM, Elektronikud-
vikling, Softwareudvikling,
Kvalitetsarbejde og Kvali-
tetsstyring i Japan.

Om bogen

Udgivelse: November 2015
ISBN 978-87-7112-403-3
Aalborg Universitetsforlag
Antal sider 378

Pris kr. 200,00

men at de skal fastgeres med
skruer - popnitter eller til-
svarende solid fastgarelse.

Advarselsskilt
Det skal vere tydeligt at
iagttage advarselsskiltet
pa kapslingernes lager eller
deksler.
Advarselsskiltetbehaver
dogikke atvaerc placeret pa:
En kapsling der indeholder
forsyningsadskilleren; et
operatgr-maskine-inter-
face; en betjeningsstation
(mangvrepult) og en enkelt
indretning rend dens egen
kapsling for eksemplet et
endestop.

Funktionel identifikation

Udover krav til farvemeerk-
ning for trykknapper skal
styreindretninger, optiske
indikatorer og displays, der
anvendes til mand-maski-
ne-interface, (specielt til
sikkerhed) veere tydeligt
funktionsmeerket. Denne
meerkning skal anbringes
enten pé selve enhederne,

ellerumiddelbart ved siden
af disse.

Styreaktuatorer
Tilmaerkning af styreaktua-
torer findes der forskellige
metoder som for eksempel
at en farvet plade forsynet
med et funktionssymbol
anbringes i selve styreaklu-
atoren og at en lampe med
symbolet p4 lampeglasset
kvitterer for udferelse af
funktionen.

Symbolerne til funkti-
onsmerkning ber aftales
mellem bruger og leveran-
dor og ber s vidt muligt
folgereglernei IEDC 60417
eller SIO 7000.

Funktions maerkning

Ifolge standarden IEC/
EN 60204-1 harmoniseret
under Maskindirektivet
2006/42/EF skal styre-ind-
retninger, optiske indikato-
rer og display vaere tydeligt
og holdbart market med
funktion enten p4 eller taet
ved enheden.

)

Advarselsskiltved farerforvarmei
henhold til IEC 60417-5041

Séddanne maerkninger skal
aftales mellem leverander
og bruger af materiellet.
Dette gzlder iseer kompo-
nenter, der har sikkerheds-
meessige funktioner eller
som anvendes til menneske-
maskine interface. Som ek-
sempler kan navnes Start,
Stop, Skiftevis Start og
Stop, Hold to Run funktion
og lignende.

Meerkning af udstyr
Udstyr som for eksempel
enmaskintavle skal maerkes
holdbartog tydeligt (synligt
efter installationen). Der
skal pa kapslingen i neerhe-
den af hver forsyning veere
fastgjort en meerkeplade.
Merkning fortseettes i
Automatik nr. 2.

Stort potentiale i automatisering
for danske virksomheder

Mangel pd tid, mangel pd
viden om automatisering
0g i nogen grad mangel
pad kapital er konkrete
darstoppere for adgangen
til at hente gevinsterne.

AUTOMATION. Der er et to-
cifret milliardpotentiale at
hente, hvis danske virksom-
heder gger deresinvesterin-
gerinytautomatiserings- og
produktionsudstyr, viser en
analyse fra IDA. Men selv
om potentialet er stort, s&
tever mange, iseer mindre
virksomheder med atindfe-
reny produktionsteknologi,
viser analysen.

Virksomheder nan gge
produktiviteten 18-24 %
Deltagerneiundersegelsen
vurderer, at virksomheder-
ne kan gge produktiviteten
medmellem 18 og 24 %, hvis
de investerer i robotter og
anden produktionstekno-
logi, som kan effektivisere
produktion og processer.
Med en arlig bruttoveerdi-
tilvaekstiindustrien p4 godt
230 mia. kr. i 2014, svarer
det til et automatiserings-
potentiale pd mellem 41 og
55 mia. kr.

De mindre virksomheder
taver

Men analysen viser ogsé
at det ikke bare er lige til
for virksomheder at auto-
matisere. Mangel pé tid,
manglende viden om auto-
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Dererettocifret milliardbelgb at hente, hvis danske virksomheder

gger automatiseringen.

matisering og i nogen grad
mangel pa kapital, er kon-
krete derstoppere for adgan-
gentil atindfri gevinsterne.
Mens de stgrre virksomhe-
der har set fordelene — og
derfor investerer — i auto-
matisering, viser analysen,
at det i hej grad er de min-
dre virksomheder, der tgver
med investeringerne.

-Hovedgrebet for mig at
se, er at gge den aktive og
opsegende ridgivning af
SMV’erne. Det kan fx ske
ved, at der afsazttes en am-
bitigs og eremerket pulje,
hvorfra produktionsvirk-
somhederne kan f3 faglig
rddgivning af relevant GTS
instituteller privat rédgiver,
siger Cornelius Olesen, for-
manden for IDAs erhvervs-
og veekstudvalg.

Automatisering er mere
end robotter
Selvom Danmarkiinterna-

tional mélestok er godt med,
nar det gelder automatise-
ring, erderimidlertidingen
grund til at sleekke pa tem-
poet. Nogle afdelande, som
Danmark hidtil har kunnet
konkurrere med takket vaere
effektive produktionstek-
nologier, investerer nemlig
selv massivt i robotter og
automatisering i disse ar.
Men gget produktivitet
handler ogsid om mere og
andet end robotter. At oge
produktiviteten kanimange
tilfzelde ogsd handle om at
tage forholdsvis enkle me-
toder og veerktajer i brug.
Fokus pé eget oppetid i
produktionen gennem sy-
stematisk stoptidsregistring
ereteksempel pd nogetsom
giver basis for lebende for-
bedringer.
hassel.
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Sikkerhed og netvaerk del-6

Artiklen omhandler kort
om sikkerhedstyper: Sort
0g hvid kanal metode,
fakta om netveerkstyper
som Gateway Teknologi,

medie converterog re-
peater og deempning.

Af Jorgen Sommer.

NETVARK. Annex B i stan-
dard IEC/EN 61784-3 vi-
ses nedenstdende model,
der har til formal at veere et
sammenligningsgrundlag
og som er blevet benyttet
afnogle vurderingsorganer.
Modellen vist i figuren
(Black Channel) bliver
forst og fremmest benyttet
tilkalkulation/evaluering af
sandsynligheden atdereret
seerligt antal af urolige bits
inden for sikkerheds kom-

munikations lag.

Sort-kanal

Modellen antager at uaf-
hengige fejldetekterings-
mekanismer bliver brugt af
begge sort-kanaler og sik-
kerheds kommunikations
lag. Nar som helst en fejl-
detekteringsmekanismeien
sort kanal svigter skal fejl-
detekterings mekanismen
til sikkerheds kommunika-
tionslaget vere god nok til
alene at sgrge for den ned-
vendige resterende fejlrate.

Bit-fejl model

En funktions fejldetekte-
ringsmekanismeiden sorte
kanal vil bortfiltrere visse
bit-fejl menstre og siledes
skal fejldetekteringsmeka-
nismen af sikkerhedslaget
tage hensyn til en serlig bit-
fejl model.

Standarden anviser en
rekke grundligninger som
kan anvendes til vurdering
af resterende fejlrate eller

TRANSMIT
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_ - Application layer -m j
i lgu'! Presentation lnymmf |

Sagsion layer
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I
,
[ iebwork layar
|

Datn link layer -j '

Communication

ey Black Channel
1010 101011
Application Block)- |, I :
Coding [TT® Layer [f| Encoder [T| Modulator | 0g EMI
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[llustrationen viser en kommunik

som et grundlag til mere
sofistikerede fremgangs-
méder.

Vurderings guide

I IEC/EN 61784-3 An-
nex D beskrives en vurde-
ringsguide. Hensigten med
denne guide er at den kan
bruges ved vurdering og
test af kommunikationssy-
stemer til transmission af
sikkerheds-relaterede med-
delelser.

Sikkerheds kommuni-
kationen finder sted mellem
forskellige procesenheder i
etsikkerhedsstyringssystem
og/ellermellemintelligente
sikkerheds sensorer/aktua-
torer og procesenheder i et
sikkerhedsstyringssystem.

Det anbefales at benytte
denne guide ved vurdering
af en speciel kommunika-
tionsprofil eller et kom-
munikations system samt
sikkerheds-relaterede enhe-
der, derbruger disse profiler.

Se standard IEC/EN
61784-3 som fasved Dansk
Standard.

Dokumentationen
Til testen eller vurderingen
skalderleveresen dokumen-
tation som skal specificere
den eksakte operationsbe-
tingelse.

Ingen afvigelser fra disse

IR

i
)

PHYSICAL LINK

ations kanal med forstyrrelse

betingelser er tilladt under
nogen omstaendigheder.
Betingelserne er neevnt i
IEC/EN61784-3 om EMC:
5.8.2 - Elektromagnetisk
kompatibilitet (EMC).

Den sorte kanal

Dette afsnit definerer to ge-
nerelle typer af sikkerheds
kommunikations koncep-
ter:

e Densortekanal metode.
¢ Denhvidekanal metode.

Densorte kanal type kraever
kunbevis for design eller va-
lidering af sikkerhedskom-
munikationslaget (SCL)
efter standarden IEC/EN
61508.

Det er muligt for design
af en sikkerheds enhed at
bruge en forud vurderet og
godkendt hardware/soft-
ware komponent som ser-
ger for en bestemt af SCL's
funktioner.

Hvis designeren imple-
menterer denne komponent
pa dens specificerede mide
kan man udelade en sik-
kerheds vurdering af selve
komponenten i henhold til
IEC/EN 61508.

Séddanne anstrengelser
kan reduceres til vurderin-
gen af den sikkerhedsrelate-
rede teknologiafenheden og

Grundleeggende
kommunikation
benytter dele af OSI
modellen. Lag 1 er det
fysiske niveau og Lag
7 er bruger-niveauet.

den korrekte implemente-
ring af SCL komponenten.

Vurdering

Check af dokumentation og
implementering indenfor
systemet som speciﬁceret:
Validering og verifikation
af beregningerne leveret af
fabrikanten.

Verificering af parametrene
som erngvendig for disse be-
regninger.

Den hvide kanal
Dennesikkerhedstype som
den hvide kanal er krever,
at alle relevante hardware
ogsoftware komponenter er
designet, implementeret og
validereti henhold til IEC/
EN 61508.

Normalt kan den indivi-
duelle hvide kanals frem-
gangsmader evalueres ved
brug af en af modellerne
som omtalt i standardens
tilleeg A.

Se standard IEC/EN
61784-3 fra Dansk Stan-
dard.

Gateway Teknologi

Den mest grundlaeggen-
dekommunikation benytter
dele af OSI modellen.

Lag 1 representerer det
laveste niveau, det vil sige
den fysiske kommunikati-
ons linje og dens elektriske
signaler.

Lag 7 erbruger-niveauet,
hvor datamodellen gar det
muligt for toindretninger at
udveksle og forstd udveks-
lede data.

En sammenligning: Selv
om vi herer en tale skal vi
forst& hans sprog for vaere i
stand til forstd betydningen
af data. Indretninger, der
bruger et almindeligt lag
7 og som taler det samme
sprog kan fritudveksle data
som begge indretninger for-
star.

RS-232 interface

En grundleggende RS-
232 interface definerer Lag
1 og sikrer at to RS-232

enheder indbyrdes kan
forbindes uden elektriske
konflikter.

For at kunne kommuni-
kere og oversatte/fortolke
(interpret) data mellem to
enheder er det nedvendigt
at tilfaje protokol software
i begge enheder. Software
skal definere reglerne for
kommunikation og data-
formater.

CAN protokol

Den populere CAN pro-
tokol, som brugesi de fleste
automobile applikationer
har kun kommunikation
pa Lag 2.

Inde i en bil bruger s=l-
geren CAN som kommuni-
kationslink, men szlgeren
tilfojer egen Lag 7 protokol
pétoppenaf CAN forat ggre
det forstieligt for al node
kommunikationindeibilen.

Alle andre CAN noder
uden for bilen er ikke i
stand til at deltage i kom-
munikationen, hvis samme
Lag 7 protokol ikke er im-
plementeret.

Enheder fra mange for-
skellige leveranderer skal
indbyrdes forbindes og
derfor er der mange abne
Lag 7 protokoller baseret
pa CAN, som DeviceNet
og CANopen.

To DeviceNet noder fra
to forskellige szlgere/leve-
randgrer kan kommunikere
og udveksle data fordi de
bruger samme Lag 7 pro-
tokol.

Ethernet og

TCP/IP protokoller

Disse protokoller dekker
over OSImodellens Lag 1-4
som giver flere funktioner
og egenskaber end CAN
teknologien.

To Ethernet noder kan
indbyrdes forbindes med
henblik pd atkommunikere,
men TCP/IP sgrger kun for
dataenes transportmeka-
nismer og udferer service
opgaver som etablering af
forbindelser, hindtering af
gentaget transmission, hvis
nogle kommunikations bit
er gdelagte.

To noder, som bruger
Ethernet og TCP/IP kan
kun tale til hinanden, men
de forstdr ikke hinanden
fordi de ikke bruger samme
"sprog”.

Lag 7 er ikke defineret af
TCP/IP protokollen. P4 top-
pen af TCP/IP skal der veere
applikationer som SNMP,
http, FTP myv. for at veere i
stand til at udveksle og pro-
ces, hvilke som helst datafra
netveerket.

Alle disse I'T protokoller
er standardiserede Lag 7
protokoller.

Idetindustrielle omrader

xxxxxxxxxxxxxxxx

er der ekstra Lag 7 proto-
koller, som hindterer real-
time data udveksling. To
eksempler er EtherNet/IP
(IP=Industial Protokol) og
Modbus-TCP som begge bli-
verbrugtpé toppen af TCP/
IP protokol.

Medie

converter og repeater
Mediekonvertere opererer
normalt i Lag 2 omrédet i
OSI modellen.

De tager de elektriske sig-
naler fra et fysisk medie og
konverterer dem til etandet
fysisk medie.

Et eksempel er RS-232
tilRS-422 og/eller RS-422
til RS-232, hvor konverte-
ringen reformaterer de elek-
triske signaler mellem disse
to netveark.

Et andet eksempel er et
Ethernet 100 Mbit CATS
Cabletil/fra 100 Mbit Fiber
converter.

Medie konvertere er me-
get nyttige i industriappli-
kationer, ndr man skal fra
et fysisk medie til et andet
bliver signalerne bare re-
formateret; de giver ikke
nogen ekstra vardi til ap-
plikationen.

Attenuation

Da signaler fores i et net-
veerkskabel bliver de forrin-
gede ogbliver forvrengedei
en proces, som kaldes atte-
nuation/dempning. Hvis et
kabel erlangtnok vil demp-
ningen efterhinden gore et
signal ukendelig.

En Repeater gor det mu-
ligt at oge signalers hastig-
hed. Den arbejder i OSI’s
fysiske lag med at regene-
rere netverkssignalet og s&
gensendessignalet pd andre
segmenter.

Grundlaeggende benyt-
tes Repeatere til at skabe
leengere afstande mellem
noderne i netvaerket. Re-
peateren tager et svagtsignal
fraetsegment, regenerer det
og sender det til det neeste
segment.

Repeatere oversatter,
fortolker eller filtrerer ikke
noget som helst.

ForatenRepeaterkanar-
bejde skal begge segmenter
som Repeateren sammenfo-
jer have den samme tilgangs
(access) metode. For eksem-
pelkan en Repeaterikke for-
binde etsegment, der bruger
CSMA/CD (Ethernet) tilet
segment, der bruger Token
Passing.

Reference

Det kan anbefales leeseren
at se eller kobe standarden
IEC/EN 61784-3, der fas
ved Dansk Standard for dy-
bere indsigt i emnet.
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Momsgodtggrelse af
byggemodningsudgifter

Husk at fa godtgjort moms af byggemodningsudgifter
mv. afholdt fer 2011

Har virksomheder, der szlger byggegrunde, haft udgifter
til byggemodning, advokat, revisor mv. inden reglerne om
moms pi byggegrunde tradte i kraft den 1. januar 2011,
men endnu ikke har solgt de grunde som udgifterne ved-
rorer, kan momsen af udgifterne godtgeres ved fradrag
som indgdende moms pd momsangivelsen for den sidste
momsperiode i 2015. Udnyttes retten til momsfradrag
ikke nu, mistes retten til fradrag definitivt.

SKAT har netop udsendt et styresignal (SKM2015.676),
hvori SKAT udtaler, at hvis ikke retten til godtgerelse
udnyttesiden sidste momsperiodei2015, mistesretten til
godtgerelse helt, idetden almindelige 3-&rige ret til genop-
tagelse ikke gelder, nar der er tale om en overgangsregel.

Godtgerelse af moms af byggemodningsudgifter mv.

[ forbindelse med indferelsen af moms pa salg af bygge-
grunde blev der vedtaget en overgangsregel, hvorefter szl-
gere af byggegrunde, der havde udgifter til byggemodning,
advokat, revisor mv. inden reglerne om moms p4 bygge-
grunde tradte i kraft den 1. januar 2011, kan f3 godtgjort
momsen af fradragsberettigede byggemodningsudgifter
mv., der ikke tidligere er fradraget.

Fradraget gives i forbindelse med salget ved, at virksom-
heden medregner ksbsmomsen som indgdende moms pé
momsangivelsen for den momsperiode, hvori momsen af
salgetaf byggegrunden mv. skal medregnes som udgdende
moms.

Forbyggegrunde, derikke ersolgtinden udgangen af 2015,
gives godtgerelse ved fradrag som indgdende moms pé
momsangivelsen for den sidste momsperiode i 2015.

Udgifterne skal kunne dokumenteres p4 forlangende, og
dokumentationen skal opbevaresifem arfraanmodnings-
tidspunktet - det vil sige fra udlgbet af den momsperiode,
hvori godtgerelsen er medregnet i momsangivelsen.

Jeevnfor SKATs styresignal fortabesretten til godtgerelse,
hvis ikke den godtgerelsesberettigede moms medtages
som indgdende moms pd momsangivelsen for den sidste
momsperiode i 2015.
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Tryktransmittere til alle opgaver

WIKA's tryktransmittere kan leveres i mange
udfarelser, som daekker de fleste maleopgaver. Vi
opdeler typerne efter anvendelsesomrade og de

krav der stilles fra processen.

Som udgangspunkt veelger vi mellem 4

standardtyper, der alle udemeerker sig alle ved at
veere state of the art i deres segment.

Veelger du en af disse typer, sa far du en
tryktransmitter der giver det bedste forhold mellem
pris og ydelse, leveret med den korteste
leveringstid, til din neeste maleopgave.

Kontakt Plesner.as for at hgre mere om de mange muligheder.

Ekstreme
temperaturer

Preecist
maleresultat

Barske >1012
omgivelser varianter

Internationale
godkendelser

TIf.: 45819600
carl@plesner.as

www.plesner.as
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Rekordar for Festo

@konomisk har 2015 veeret et rekorddr med ekspansion
og en steerk tro pd fremtiden, der har preeger automati-
onsspecialisten Festo. lkke alene i Danmark men globalt,
hvor virksomheden skaber en veerdi for sine kunder, der
ligger langt over veerdien af selve produkterne.

V/KST. I forhold til vaekst
bliver 2015 et rekordar for
Festo, som kommer ud af
aret med en vaekstrate, der
ligger hgjere end nogen
sinde inden finanskrisen,
og det far topledelsen til at
tro pa, at man har fat i no-
get af det rigtige: det, som
bade markedet ogkunderne
eftersporger.

-Iszerinden for den avan-
cerede del af automatisering
servi, atmange af vores store
og loyale kunder har det
rigtig godt. Det er kunder,
der arbejder med en kom-
bination af pneumatisk og
elektrisk automation. Ro-
botteknologien er en del af
dette, men i 20 % - 30 % af
tilfzeldene er robotter ikke
hurtige nok, konstaterer
salgschef John Brorup, Fe-
sto A/S.

Skaber veerdi i flere lag

Da Festo er en familieejet
virksomhed, ogdermedikke
afhengige afen rekke ejere
med hver sin meningomret-
ningslinjerne, kan man til-
lade sigenlang reekke tiltag,
derellersville veere uteenke-

lige. Som eksempelvis det
store milliardbeleb i Euro,
dererafsattilen 5-4rsplan,
hvor forskning og udvikling
staricentrum.

I dethele tagetstérlaering
ifokus for de fleste aktivite-
ter, for kun gennem lering
kommer man forrest.

-Hverdag garvip4 arbej-
deforatlere. Leere om vores
kundersbehov ogvilkar, for
gennem leering opstar for-
stielse, og med forstelse
kan vi opfylde vores kunders
behov samtskabe produkti-
vitet og veerdifor kunderne,
pointerer John Brorup.

Ved at skabe veerdiiflere
lag uden om selve produk-
terne tilfojer Festo noget
helt unikt, der ikke nemt
lader sig kopiere. Det kan
kunladesig gore pd grund af
en kompetent medarbejder-
stab, der repraesenterer en
béde stor og langvarig erfa-
ring, som star til kundernes

radighed.

Sundt dansk
automationsmarked

Ifolge Festossalgschefer det
danske automationsmarked

Salgschef John Brorup, Festo A/S: - Hver dag gar vi pé arbejde
for at leere om vores kunders behov og vilkar, for bedre at kunne
skabe produktivitet og veerdi for kunderne.

idag bide sundt og i veekst.
Maske ikke med samme
buldrende fremfart, der
kendetegnede tilstandene
inden finanskrisen, men
godt pi vej. Denne udvik-
ling s& Festo allerede under
finanskrisen, og indrettede
virksomheden derefter.
Séledes 'gar’ Festo i dag pa
fire ben, som ikke alene er
optimeret til dagens mar-
kedsforhold, men tillige er
medvirkende til at sikre
virksomhedens fortsatte
vaekst og succes.

- Vi arbejder dels med

kundetilpassede lgsninger,

delsmed vores traditionelle
pneumatikprodukter, dels
med en platform af elek-
triske bevegelseslasninger,
som det er meget nemt at
arbejde med, og sammen-
sette pd kryds og tveers.
Og endelig arbejder vi med
procesautomation, hvor vi
i de senere 4r har udviklet
vores platform af aktuato-
rer og positionerer til me-
dieventiler, der blandt andet
anvendes i den farmaceuti-
ske industri samt inden for
vand, spildevand og energji,
fastslar John Brorup.

isj

Beckhoff Automation skifter adresse
pa Sjelland

Pr. 1 november 2015 er
Beckhoff Automations
sjcellandske kontor flyttet
til Solrad.

FLYTNING. For at under-
stotte sine aktiviteter pd
Sjeelland er Beckhoff Auto-
mation flyttet til nye ogbed-
re lokaleriSolred, hvor der,
ud over at rumme kontorer
ogservicefaciliteter ogsa bli-

I

www.automatik.nu

A tvzunsu unvnu.wst-

ver mulighed for at kunne
afholde moder, kurser og
seminar for kunder.

Det sjzllandske kontor
vil fast have tilknyttet Jan
Finn Pedersen og Rasmus
Jensen.

Beckhoff Automations
nye adresse pa Sjeelland vil
vaere:

Beckhoff Automation ApS,
Solred Centret 12B, 268
Solred Strand. jsi
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Jannik Larsen

er blevet ansat som Key Account
Manager hos Wexge A/S, hvor han
primertskal beskaeftige sig med salg
ograddgivning afindustriel automa-
tion til maskinbyggere p4 Sjelland
og Fyn. Jannik Larsen har arbejdet
i automatikbranchen de sidste otte
ar og har blandt andet erfaring fra
en af Rockwell Automations zldste
samarbejdspartnere pa Sjelland.

Lars Juul

er blevet ansat som administrerende

direkteri Mariendal El-Teknik A/S.
Sammen med ejeren Keld Ramlov
vil Lars Juul udgere direktionen i
selskabet. Lars Juul har en teknisk
uddannelse som elektriker og steerk-
stromsingenigr samt en merkantil
uddannelse. Han kommer fra en
stilling som adm. direktor i Elcon,

hvor han igennem de seneste ni &r har haft stor andel i

Elcons vaekst i Danmark.

Henrik Bjgrn Andersen

er blevet udnaevnt til ny campus-
chef pa Erhvervsakademi Dania i
Hadsten. Henrik Bjorn Andersen,
der er maskiningenier og tidligere
underviser, skalifremtiden skalsta
ispidsen for afdelingens medarbej-
dere og fire videregdende tekniske
uddannelser til energiteknolog,
automationsteknolog, El-og VVS-
installater. Han har tidligere vaeret

-
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leder i forskellige virksomheder, og har de sidste par
ar undervist i blandt andet HVAC, projektledelse og
klimateknik pa Erhvervsakademi Dania.

Kasper Revsbech

er blevet ansat i Prevas A/S som
Software Developer til afdelingen
i Aarhus. Kasper Revsbech er ud-
dannetcivilingeniorielektronik ved
Aalborg Universitet og har varet
Ph.d. studerende inden for em-
net "Opstilling af deterministiske
modeller for Ethernet og specielle
switche”. Han kommer fra en stil-
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ling hos Intelligent Systems, hvor han arbejdede med
bl.a. high-level controls software og netvaerkslasninger.

Preben Traerup

er blevet ansat i Prevas A/S som
Software Developer til afdelingen i
Aarhus. Preben Traerup kommer fra
en stilling som selvsteendig konsu-
lent ogharlang erfaringmed blandt
andetlinux-udviklinginden for flere
forskellige brancher.
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(MS) samt Profibus Danmark.
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ANNONCER & ADRESSEANDRING
Jorgen Blangsted ® Glostrup Torv 6 ® 2600 Glostrup
jo@folkebladet.dk e telefon 43 46 67 00

Ee-' FAGERBERC

God kvalitet bringer
processen pa rette vej.

Produkter, radgivning og service.

Gustaf Fagerberg A/S - Kornmarksvej 8-10 - 2605 Brgndby
TIf.: +45 43 29 02 00 - Fax: +45 43 29 02 02

e-mail: fagerberg@fagerberg.dk - www.fagerberg.dk

palidelig og robust lgsning end traditionelle konstruktionsmetoder.

Tel. 4356 0400 » www.parker.com/eme/nk

Kit servomotorer

Parker’s NK-serie er en innovativ og komplet lgsning, som muligggr fuld integration af en
motor i et forenklet mekanisk system. Denne fremgangsmade sikrer, at begraensninger
mht. maskinens stgrrelse udnyttes til maksimal effekt, hvilket resulterer i en mere ngjagtig,

THIS IS
INCREASED
EFFICIENCY

Preecis og robust mekanik
Reduceret veegt for mekaniske systemer
Optimal for dit design

ENGINEERING YOUR SUCCESS.




