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Optimisme og fremtidens

De gode idéer, innovation
og udvikling skabes, ndr
mennesker mades og ska-
ber holdbare netveerk. Og
det sker pd en messe som
hi 2015.

Af Thomas Hasselriis.

INDBLIK. Krisen er passé, og
vi er pa vej ind i et opsving.
Hvis denne udvikling skal
udnyttes, krever det, at
virksomhederne investerer
inye teknologier, der gor, at
deihgjere grad kan bevaege
sig ud pa eksportmarkedet
og dermed vakste.
Detvardetklarebudskab,
der kom frem pé hi teknolo-
gi- og industrimessen 2015
i MCH-Messecenter Her-
ning, hvor optimismen p4
detnarmeste boblede. Ikke
siden for krisen har der vee-
ret denne optimisme pa en
hi-messe, som man kunne
fornemme pa hi 2015. Man
mgdte optimismen hosbéde
udstillerne og de besagende.
Messen havde 16.800 be-
sogende hvilketer flere end
pésidste hi teknologi- ogin-
dustrimesse i 2013, hvilket
ogsé er udtryk for en opti-
misme i dansk erhvervsliv.

Optimistisk statsminister
Statsminister Lars Lokke
Rasmussen, der dbnede hi
2015, gav ogs4 sit bidrag til
den optimisme, som messen
tydeligtbar preegaf,idethan
opfordrede til at udnytte
den positive udvikling og
investere mere i automati-
sering.

- Danmark er det sjette
mest automatiserede land

i OECD, men vi kan stadig
blive bedre. Specielt de min-
dre og mellemstore virk-
somheder er en dynamisk
del af erhvervslivet. Derfor
er det vigtigt, at de ogsd
automatiserer. Flere skal
med pd automatiseringsbel-
gen, fordi det skaber mere
velstandi Danmarksagde en
optimistisk statsminister.
De godeideer, innovation
ogudvikling sker bedst, nir
mennesker mades, og der
skabes holdbare netverk.
Det er det, der sker p4 en
messe som hi 2015.
Debesggende roste mes-
sen for en kombination af
udstilling og konferencer,
og man merkede ogsa, at
gaesterne var mere forbe-
redte og malrettede, hvil-
ket gavsigudtryki, at 1.400
deltog i konferencerne, og
til flere af dem meldte der

sig sd mange, at der ikke var
siddepladser nok, si nogle
matte sta op.

Et kik ind i fremtiden
Automation var den ster-
ste delmesse pa hi 2015, og
her var der stort travlhed
pé standene med at vise alt
det nye og besvare spergs-
malfrade mange nysgerrige
besggende.

Vindenergi var en af de
andre delmesser, hvor der
var stor travlhed. Vindmal-
lebranchen er i fremgang.
Store ordrer er kommet til
pé det sidste. Der er stor
tro pa fremtiden. Der er
en oget eftersporgsel efter
danskproducerede vind-
moller, og det smitter af pa
leverandererne.

Mange virksomheder
leverer til vindmegllebran-
chen. P4 hi var der virkelig

stormulighed foratfi etind-
bliki, hvad Vindmglleindu-
strien for tiden er optaget af.

Et fantastisk kik ind i
fremtiden var der ogsa mu-
lighed for pa hi 2015, i det
Ingenigrforeningen IDA
og en rekke samarbejds-
partnere havde etableret
TechnoMania — en stor
event, hvorbl.a. morgenda-
gens teknologiblev praesen-
teret. Det var gleedeligt, at
s& mange unge besggte den
del af messen, fordi det er
ungdommen, Danmark skal
leve af i fremtiden.

P& messen fik Mobil Indu-
strial Robots DIRA Auto-
matiseringsprisen overrakt
af statsminister Lars Lakke
Rasmussen.

Laes om hi 2015
inde i bladet.

RoboCluster

TEKNOLOGISK
MSTITUT
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- Men vi kan stadig blive bedre, og specielt mindre og
mellemstore virksomheder er en dynamisk del af er-
hvervslivet. Derfor er det vigtigt, at se ogsd automati-
sere, 0g her er messen et vigtigt udgangspunkt, sagde
statsminister Lars Lokke Rasmussen ved Gbning af hi

2015.

AUTOMATION.- Hvorfor
er sddan en snor altid red,
spurgte en veloplagt stats-
minister Lars Lokke Ras-
mussen, da han med saksen
i hdnden gjorde klar til at
klippe snoren og dermed
foretage den officielle 4b-
ning af hi teknologi og in-
dustrimessen 2015 i MCH
Messecenter Herning.

-N4&, men mankanjobare
klippe den over, tilfajede
han med et skeevt smil og
fik 8bnet messen.

Forinden havde han un-
derstreget, at industrien
er en vigtig drivkraft for at
skabe arbejdspladser.

Flere skal med pa bglgen

- Vi er det sjette mest auto-
matiserede land i OECD,
hvis man maéiler p4 indu-
strirobotter pr. beskeefti-
get. Men vi kan stadig blive
bedre, og specielt de mindre
ogmellemstore virksomhe-
der er en dynamisk del af

erhvervslivet. Derfor er det
vaesentligt, at de ogsi auto-
matiserer, sagde Lars Lokke
Rasmussen.

- Og her er messen et
vigtigt omdrejningspunkt
for at give inspiration og 3
flere med pa en bolge, sé der
kan skabes mere velstand i
Danmark, sagde Lars Lakke
Rasmussen.

Inden statsministeren
foretog den officielle 4b-
ning, havde administreren-
dedirektor Georg Serensen,
MCH Messecentret Her-
ning budt velkommen og
fortalt, athan foler sig over-
bevistom, atder nuer kom-
met en ny virkelighed.

Hardt arbejde at fa succes

Den nye virkelighed kom-
mer efter en tid, hvor vi alle
harlertafkrisen gennem de
sidste syv ar. En tid, hvor vi
er blevet mere kritiske, mere
kreevende og mere opmeerk-

Lars Lokke Rasmussen: - De gode ideer, innovation og udvikling
skerbedst, ndrmennesker mgdes og der skabes holdbare netveerk.

somme. Og desuden meget
bevidste om, at man skal
arbejde endnu hérdere for

Den nye virkelighed kommer efter en tid,
hvor vi har lcert af krisen.

succes og gere sig endnu
mereumage. Ogndrmanser
rundtpd messen kan mansse,

at det har udstillerne gjort,
sagde Georg Serensen.

En vitaminindsprgjtning
for de besggende
Formanden for hi-messens
udstillingskomité, admini-
strerende direkter Jorgen
Stenberg, Hans Folsgaard
A/S, sagde i sin velkomst,
at hi-2015 er som en vita-
minindsprejtning til hele
industrien.

- Ogsa for vores besg-
gende skal det vaere en vita-
minindsprejtning at komme
pa messen. De gode ideer,
innovation, og udvikling
sker bedst, ndr mennesker
medes og der skabes hold-

xxxxxxxxxxxxxxxx

Efter abningen af hi 2015 var statsminister Lars Lekke Rasmussen rundt pa
messen. Her far han og direktgr Georg Sgrensen og messekomiteformand
Jorgen Stenberg en forklaring pa, hvad et udstillet produkt kan.

Flere skal med pd automationsbglgen,
fordi det skaber velstand i Danmark.

bare netveaerk, sagde Jorgen
Stenberg.
-Danmarkeretlilleland,
men med vor kreativitet,
innovative evner og hgje
arbejdsmoral har vi store
muligheder pd verdensmar-
kedet. Vore markedsandele
er pa de fleste omrader me-
get smi, og med den rette
hjelp til at dbne nye marke-
der rundt om i verden kan
vore virksomheder sagtens
skabe vaekst og oge markeds-
andele og skabe jobs — ogsé
selvom de enkelte markeder
ikke oplever vakst, sagde
Jorgen Stenberg.
hassel.

Mange unge besggte TechnoMania og fik et kik ind i den

teknologiske fremtid.

En fantastisk
oplevelse at fa et
kik ind | fremtiden

Med den interesse og engagement fra udstillere og
besggende vil det veere oplagt et etablere et Techno-
Mania igen om to dr, mener Ib Kongstad, IDA Vestjyl-

land

FREMTIDSKIK. Der var en
summen af bidde de man-
ge besggende og droner i
Hal F hele torsdagen. Her
havde Ingenigrforeningen
IDA og en reekke samar-
bejdspartnere etablereten
storeventiform af Techno-
Mania, hvor blandt andet

morgendagens teknologi
blev praesenteret.

Konferencedeltagere

matte sta op

- Det er gdet over al for-

ventning. Detharvareten

fantastisk oplevelse.
Fortseettes neeste side

Bonfiglioli gear til omgaende

(%% Bonfiglioli

Vi tilbyder samling og bygning H

B o ) levering fra eget vaerksted
Folgende regionale forhand-
lere udfgrer ogsa samling og
ombygning af Bonfiglioli-gear:
e Aalestrup Elektro,

e Alderslyst Elektro, Silkeborg
e CS Electric, Esbjerg

¢ Brgnderslev Elektro

www.klee.dk

BRD. KLEE A/S T 43 868 333 E klee@klee.dk
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Fortsat fra forrige side

Vi har arbejdet pa dette
projekt sammen med
MCH Messecenter Her-
ning i neesten et ar, og
derfor er det dejligt, at
det lykkedes. Vi havde
forventet omring 450
deltagere til vores kon-
ferencer i de fire fore-
dragssale, men der kom
1.400, og ved flere af kon-
ferencerne var der s stor
segning, at flere matte std
op, forteller Ib Kongstad,
regionsformand for DA
Vestjylland.

Danmark skal i
fremtiden leve af
nutidens ungdom.

De unge er fremtiden

- Dervarrigtigmange unge
besagende pd TechnoMa-
nia?

- Det er jeg glad for, for
det er dem, vi skal leve
afiDanmarkifremtiden.
Derbliver brug formange
ingenigrer og andre med
en naturvidenskabelig
uddannelse, og derfor er
det ogs4 vigtigt, at vi far
fortalt foreldrene, hvor-
dan de kan hj=zlpe deres
unge til at veelge en ud-
dannelse med fremtid i,
siger Ib Kongstad.

Stér det ham, vil der
ogsa vaere et TechnoMa-
nia pa hi-messen naste
gang.

- Det har vearet rig-
tigt godt at kombinere
TechnoMania med hi-
messen. Der var enkelte
afudstillerne pé hi-mes-
sen, der ogsi havde en
stand pd TechnoMania,
hvor de kunne vise deres
fremtidsteknologier. Om
to ar tror jeg, at langt fle-
re udstillere vil valge at
presentere deres nyeste
teknologier pa Techno-
Mania, siger Ib Kongstad.

hassel.
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Voksende optimisme pa
hi-teknologi- og industrimesse

Mere end 16.800 malrettede og for-

hi teknologi- og industri-
messen 2015 i MCH Mes-
secenter Herning havde
besag af mere end 16.800
geester

OPTIMISME. Efter tre hekti-
ske dage med det ypperste
inden for dansk industri,
sluttede hi teknologi- og
industrimessen 2015 med
fremgang i besoget. Den
blev besggt af mere end
16.800 geester, ogdet er godt
300{lere end pd den seneste
hi-messei2013.

- Atdemme efter det, jeg
horer blandt udstillerne, er
overskriften voksende op-
timisme, siger Georg Sg-
rensen, administrerende
direkter i MCH A/S, der
gleeder sig over de positive
meldinger.

- Vi kan ogsé glede os
over, at de besggende roser
kombinationen afudstilling
og konferencer. Vi heorer
desuden, at gaesterne har
veeret meget forberedte og
maélrettede. Deter ogsi med
stor tilfredshed, at vidende-
ling—ogsd mellem udstillere
— har resulteret i konkrete
losninger. Videndeling, nar
mennesker mgdes, er netop
en af messens styrker, siger
Georg Sgrensen.

Udstillere har lyst til at
komme igen
Formanden for messeko-
miteen, administrerende
direktor Jorgen Stenberg,
HansFglsgaard, A/S, er ogsé
begejstret for de positive til-
bagemeldinger, han har fiet
fra andre udstillere.
-Jegharkun fiet positive
tilbagemeldinger, og de har

SIEMENS

——

- Kom forfest
1 feltet!

Tilmeld dig temadagene

www.siemens.dk/
advanced-days

-Jeg har kun hgrt positivt fra udstillerne, sagde formanden for
hi-messekomiteen Jgrgen Stenberg, der her preesenterer nyheder
for statsminister Lars Lokke Rasmussen og adm. direktgr Georg
Serensen. Fra hi-messen berettes om voksende optimisme i den

danske industri.

alle givet udtryk for, at de
har lyst til at komme igen.
Jorgen Stenberg var pé
forhadnd speendtpd, hvordan
denyeinitiativer med Vind-

melleindustriens drsmade
ogIngenigrforeningen IDAs
store event med TechnoMa-
nia ville blive modtaget.

- Det har varet span-
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beredte geester besggte hi 2015, hvor
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dende nye tiltag, og fra
Vindmelleindustrien er der
kommet gode tilbagemel-
dinger, ogjegser frem til de
endelige evalueringer, siger
Jorgen Stenberg.

TechnoManiahavdeile-
bet af torsdagen — messens
sidste dag - mere end 1.400
inde til en raekke konferen-
cer samtrigtig mange besg-
gende.

- Det har veret rigtigt
speendende med det nye

detypperste for dansk industri kunne
opleves.

initiativ, og vi glaeder os til
at fa udviklet samarbejdet,
siger formanden for messe-
komiteen.

En messe med

mere dynamik

hi-messen har i ir varet tre
dage mod tidligere fire, og
det har ifelge formanden
virket motiverende for bdde
besogende og udstillere.

-Detgiver mere dynamik
i hallerne og pé de enkelte
stande, nar vi koncentrerer
messen pa feerre dage, siger
Jorgen Stenberg.

-Jegvil gerne takke bran-
cheorganisationerne ogikke
mindst de over 600 udstil-
lere, der har gjort sigumage
og skabt en meget sevaerdig
hi-messe. Tak fortilliden og
den tid som bade udstillere
ogbesogende har prioriteret
i MCH, siger Georg Seren-
sen.

hassel.

Verdensnyhed for
industri 4.0

40 millioner

slag allerede testet.

Den nyeste Ethernet teknologi til energikseder. Testet for mere
end 40 millioner slag i branchens storste testlaboratorium.
Ingen mindstebestilling kan leveres fra lager, og som med
alle chainflex®*-kabler nu med 36 maneders garanti.

Denne motion plastics®-nyheder finder | under:

SPS IPC Drives
Niirnberg
Hal 4 Stand 310

igus® ApS TIf. 86 60 3373 Fax 86 603273

adK

plastics for longer life®
info@igus.dk

Tryktransmittere til saniteere opgaver

WIKA's tryktransmittere leveres i mange udfgrelser,

bl.a. kan vi tilbyde mere end 20 forskellige saniteere koblinger.
Kontakt plesner.as for at hgre mere om de mange muligheder.

www.plesner.as
Tryk Temperatur Niveau

Carl A. Plesner A-S | Klintehgj Vaenge 6 | DK-3460 Birkergd
TIf.: 4581 9600 | www.plesner.as | carl@plesner.as




Kom forbi stand 4500 den 19. og 20. november i Odense Congress Center

Her kan du blandt andet fa en snak om:
- Instrumentering - Ventiler
- Kalibrering - Service

Far vi talt os haese i lasninger, sa husk vi serverer noget godt til ganen fra Indslev bryggeri
under hele messen

Pa stand nr. 4500 kan du mode:

Lars Madsen
TIf.: 2085 6071
Ima@insatech.com

Kenneth Andersson
TIf.: 2085 6078
kra@insatech.com

Ronny Rahbek
TIf.: 2761 4535
rra@insatech.com

People - Ideas - Solutions

Algade 133 » DK-4760 Vordingborg « Denmark « Tel. +45 5537 2095 « www.insatech.com * mail@insatech.com
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Festos guldsmed overgar hellkopteren

BionicOpteren, som auto-
mationsspecialisten Festo
demonstrerede pd Techno-
mania pd hi 2015, eren tro
kopi af flyvningens abso-
lutte mester guldsmeden.
Festos Bionic Learning
Network har skabt det ulti-
mative flyvende legeta,
som naturligvis kan styres
let og intuitivt med en
smartphone.

NY TEKNOLOGI. Alle, der
har observeret en guldsmed
danse akrobatisk rundtiluf-
ten, ma veere enige i at, at
guldsmeden er et unikt in-
sekt med nogle helt unikke
flyveegenskaber.

Lige s bled, flaksende
og langsom en sommerfugl
er at se pa — ligesd kontant,
lynhurtig og preecis er en
guldsmed.

Op og ned, frem, tilbage
og til siden - plus fuldkom-
men stillestiende i luften.
Engludsmed ernaturenshe-
likopter—ogsa alligevel ikke
helt. Guldsmeden behever
nemligikke at vippe fremad
for at generere fremdrift,
og kan siledes i modsat-
ning til helikopteren flyve
horisontalt og sveeve som et
svaevefly.

Inspiration fra naturen

i ny teknologi

- BionicOpter udger en del
af en rekke projekter i det
vi kalder for Festo Bionic
Learning Network, som
er et netverk bestdende af
anerkendte, videnskabelige
institutter, universiteter og

Op og ned, frem, tilbage og til siden - plus fuldkommen stillestdende i luften.

udviklingsvirksomheder.

Dette team af ingenigrer,
designere, biologer og an-

dre fagspecialister arbejder
sammen med det formal at
hente inspirationinaturen,

derkan overforestil morgen-
dagensindustriautomation,
forklarer marketingchef Mi-

Maling pa olie

MHT410 transmitter til maling af

« QOvervagning af transformer tilstand
* Nem og enkel installation med kompakt Probe

 Online maling af 3 kritiske parametre:

fugt- og brintindhold i transformer olie
-

 Brintindhold: 0...5000 ppm

chael Puggaard Holst, Festo
A/S.

Letveegtskonstruktion

med 13 frihedsgrader
Trodsetvingefang pd 63 cm
ogenkropslengde pd 44 cm
vejer Festos BionicOpter
blot 175 gram.

Vingerne bestdr af en
kulfiberramme deekketafen
tynd folie og selve kroppen
er fremstillet af fleksibelt
polyamid og terpolymer.
Materialevalget gor hele
systemet fleksibelt, ultra
let men robust. Kroppens
smé opdelte celler rummer
batteriet plus 9 servomoto-

rer og en hojtydende ARM
mikrocontroller.

Styres med en smartphone
BionicOpteren mestrer flere
flyvefeerdigheder end en he-
likopter, et fly og et svaeve-
fly til sammen og trods sin
meget haje kompleksitet
kan BionicOpteren styres
nemt og intuitivt via en
smartphone.

Festo demonstrerer igen
pa fornem vis at naturen
overgér alt og derfor er det
bedste sted at s@ge inspira-
tion, hvis man skal skabe
innovation.

hassel.

Sensorik 4.0

Smarte Sensorer
giver greenselose
muligheder

Industri 4.0

er den intelligente, integrerede produktion

- industriens Internet of Things.

Men det hele starter med de sensorer, der

forsyner systemet med de grundleeggende
informationer.

Bliv inspireret til hvordan Pepperl+Fuchs
innovative sensor- og interfaceteknologier
kan bruges i Industri 4.0 pa:
www.pepperl-fuchs.dk/sensorik40

e Vandindhold: ppm eller 0...100%RS
e Temperatur: -40°...+120°C

 Unik Probe sikrer direkte og ngjagtig maling
@ « Velegnet til bade overtryk og undertryk

« Robust design, lang holdbarhed, 5 ars garanti

* Minimering af vedligeholdelsesomkostninger Pepperl+Fuchs A/S
Telefon: 701042 10

Mail: info@dk.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.dk

Sensor maler direkte i olien

Your automation, our passion.

EHPEPPERL+FUCHS

Lad os hjeelpe dig med din naeste opgave!
BRDR JBRGENSEN

INSTRUMENTS A/S

www.brj.dk m T:4541 3040
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Mobll dansk robot far DIRA Automatlsermgsprls
.

Mobile Industrial Robots
fik DIRA Automatise-
ringsprisen overrakt af
statsminister Lars Lakke
Rasmussen pd hi 2015
MCH Messecenter Herning

HADER. Der var bide pris
og flotte ord med pé vejen
til Mobile Industrial Ro-
bots pa hi teknologi- og in-
dustrimessen 2015 i MCH
Messecenter Herning. Her
overraktestatsminister Lars
Lokke Rasmussen DIRA
Automatiseringspris 2015,
inden han foretog den offi-
cielle 4bning af messen.
Odense-virksomheden

far prisen for MiR100, som
er en mobil robot. Den bru-
ges til mindre transportop-
gaver i bade industrien og
pa for eksempel hospitaler.

Friger haender og hoveder
for det trivielle

I begrundelsen for pristil-
delingen hedder det blandt
andet, at MiR eren logistik-
robot, som funktionsmzes-
sigt kan hamle op med
eksisterende alternativer og
til en pris, der er overkom-

Statsminister Lars Lokke Rasmus-
sen overraekker automatiserings-
prisen til Thomas Visti, CEO, Mobil
Industrial Robots.

melig for selv sm4 virksom-
heder.

Juryen leegger vaegt pd, at
MiR100 vil kunne frigere
mange heender og hoveder
fra trivielle transportop-
gaver til veerdiskabende
arbejde pa de danske virk-
somheder.

Et prestigefyldt
kvalitetsstempel
-Forbadeledelse ogmedar-
bejdere er DIR A Automati-
seringsprisen et keempestort
skulderklap, siger Thomas
Visti, CEO i Mobile Indu-
strial Robots.

Han er bdde meget stolt
og glad for at modtage pri-
sen.

- For vores virksomhed
er timingen af denne pris
i top: Det er det helt rette
tidspunkt at f4 si prestige-
fyldt kvalitetsstempel som
DIR A Automatiseringspri-
sen. Vierjostadigen mindre
virksomhed, men vi i fuld

gang med at etablere os
primert i Europa, hvor vi
nu har 20 forhandlere i 11
lande. Naste r indtager vi
USA og herefter Asien og
i netop disse regioner har
kéringer som denne stor
veerdi, siger Thomas Visti,
der forventer, at prisen vil
give et markbartrygsted til
virksomhedens eksport.

Spidskompetence i ny
robotteknologi

- Efter Universal Robots’
globale succes med deres
robotter, har udlandet fiet
gjnene op for, at lille Dan-
mark har stor spidskompe-
tence inden for nyskabende
robotteknologi, siger Tho-
mas Visti og tilfejer, MiR
naeste &r planlegger at an-
seette yderligere 20 medar-
bejdere.

Der var fire nominerede
til Automatiseringsprisen.
De var udvalgt blandt 50
indstillede virksomheder.
En jury har besggt de fire
nominerede virksomheder
og blandt andet p4 den bag-
grund udpeget den endelig
vinder af DIRA Automati-
seringspris 2015.

hassel.

Set pa hi 15:

Overvagning af transformerens tilstand

Med Vaisalas sensor
MHT410 kan man online-
overvdge tilstanden af
transformatorolie og
derved reducere omkost-
ningerne til vedligehold
0g undgd falgeskader pd
grund af havarier.

SENSORER. Brd. Jergensen
Instruments A/S praesen-
terede pa hi 15 Vaisalas
nye sensor, MHT410, der
anvendes til in-line maling
af fugtighed, brintindhold
og olietemperatur i trans-
formerolie.

Transformeren

- en kritisk komponent
Transformatorer er yderst
kritiske komponenter i el-
nettet, og transformerens
alder, forhgjede belastnings-
niveauer og netveerksfejl er
alle faktorer, der oger risi-
koen for uforudsete fejl, der
kan have megetalvorlige fol-
ger. Nar olien i en transfor-
mator bliver =ldre, dannes
der syreforbindelser, som
fremskynder nedbrydnin-
gen af cellulosen i den faste
isolation i transformereo-
lien.

Transformeroliens tilstand
er vigtig

Tilstanden af isolationssy-
stemet i en transformator
er en af de vigtigste para-

Md”l':;; pa
Handhaldi- 0g onling
maling

metre, der pdvirker den
forventede levetid og ikke
mindst driftsikkerheden.
Derfor er in-line maling af
fugtighed, brintindholdet
ogolietemperaturenitrans-
formerolien et seerdeles vig-
tigt. Fugt- ogbrintindholdet
er vigtige méileparametre
der forteeller brugeren om
transformerens tilstand:
® Brint niveauet i trans-
formerolie og dets &n-
dringshastighed angiver
en fejlsituation.
¢ Fugtindholdet har en
direkte indvirkning pa
levetiden aftransforme-
ren.
¢ Fugtindholdet er af af-

gorende betydning for
optimal drift
e Fugtindholdet har en
betydelig effekt pa cel-
lulose tilstand og oliens
isoleringsevne.
Andringer i disse forhold
kan forekomme hurtigt, og
en online maling er derfor
vigtig foritide at kunne ad-
vare om tilstandsendringer.
Det vil endvidere reducere
omkostningerne til vedlige-
hold, hvorved man undgar
folgeskader pa grund af ha-
varier.

Sensor med ikke-membran
teknologi
Princippet i sensoren er en

Salgsingenigr Jan Olsen, Brd.
Jorgensen Instruments A/S,
preesenterede pa hi 15 Vais-
alas nye sensor, MHT410, der
anvendes til in-line maling af
fugtighed, brintindhold og olie-
temperatur i transformerolie.

ikke-membran teknologi,
idet sensoren er i direkte
kontakt med transformer-
olien. Sensoren er en Palla-
dium (Pd) - Nikkel tyndfilm
katalytisk sensor, der kun
reagere over for brint. Den
fungerer p4 den méde, at
brinten absorberes i senso-
ren, hvorved den elektriske
modstand andres propor-
tional med brintindholdet.
Signalet behandles i trans-
mitteren, som hartre analo-
ge udgange for henholdsvis
fugtighed, brintindhold og
olietemperatur.
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Adm. direkter Maria Ngrbeaek med roboshotten
- en automationslgsning med lim.

Set pa hi 2015:

Plaststgbning, automation,
limning og dispensering |

sammeg pProces

AUTOMATION. P3 hi 2015
viste Aplica en FANUC
Roboshot fuld elektrisk
plaststebemaskine, der var
fuldt integreret med en af
virksomheden spids- kom-
petenceren automationslgs-
ningmedlim.Debesggende
kunne se plast granulat, der
i sidste ende kom ud i et
lille labyrintspil til at tage
med hjem. Fanuc Roboshot
maskinerne er en ny gren i
Aplica, hvilket méske ikke
synessom detnaturlige valg,
men Aplica harstorerfaring
med plast og plaststgbning.
Det taette samarbejde, der i
forvejen ermed FANUC p4
automationsdelen, bevirke-
deogsé, atdetfaldtnaturligt.

Processen med en 6-akset
robot
Aplica viste pd en 6-ak-

set FANUC robot, der tog
emner ud af sprojtestobe-
maskinen. Emnerne blev
héndteret parvis. Den ene
del blev limet med en klar
UV rundt i kanten af en
hojhastighedsventil fra LI-
QUIDYN. Den anden del
fikenred UV lim dispense-
retietlogomed enventil fra
Techcon. Enlille kugle blev
hzldtiog de to dele samlet
oghardetmeden UV Flood
lampe fra Cyberbond.

Det lykkedes med én og
samme proces

- Vi ville gerne vise det
meste af, hvad Aplica star
for, i én og samme proces —
plaststebning, automation,
limning, dispensering. Og
det er lykkes rimelig godt;
siger adm. direkter Maria
Norbzk, Aplica.  hassel.
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Kampagneprls JJ 2 B

DKK 3675,- s

// .
Inkl. 2 timers @
opstarts-
service

Du gnsker mindre kompleksitet.
Du gnsker kostoptimerede elektriske beveegelser.
Vi har en feerdig og samlet lgsning til dig.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

Optimised Motion Series: kostoptimerede elektriske bevaegelser

Konceptet gar positionering lettere end nogensinde fgr. Og er veesentligt

billigere end almindelige elektriske positioneringssystemer: Elektrisk

drejeenhed ERMO og motor-controller CMMO-ST. Bestil med en enkelt kode,

pak ud og du er i gang. Kampagneprisen er baseret pa ERMO-12 og er gaeldende

til 31.12.2015. Ring 70 21 10 90 for mere information. www.festo.dk/OMS




STROM- OG ENERGIMALINGSTEKNIK

Gennemsigtighed betaler sig!

Visualisering &
konfigurering

Analyse &
datahdandtering

Maling

Omfattende netanalyse og energimaling med 3-fasede effekimalemoduler
Optimal identifikation af energiforbruget og efterfalgende planlaegning
Let integration af WAGQ's lgsninger i eksisterende systemer

Energital i overensstemmelse med DIN EN ISO 50001

www.wago.dk

WAGO Denmark A/S ¢ Lejrvej 17 ¢ 3500 Veerlase
TIf.: 44 3577 77 * info.dk@wago.com

WEI
INNOVATE.

waco
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Vandtaet 400 W
Integreret servomotor

SERVOMOTOR.JVLhar gen-
nem flere ar vaeret forende
inden forintegrerede servo-
og stepmotorer.

Som en forende produ-
center afintegrerede moto-
rer, opleverJV L enstigende
succes med vandtatte mo-
deller af sine integrerede

Set pa hi 2015:

servo- og stepmotorer. De
blev prasenteretpa hi2015.

Seneste udvikling er
en 400W AC servomotor
(MAC400) i en IP66 be-
skyttet version.

Det betyder, at moto-
rerne er szrligt velegnede
til applikationerikraevende

miljger, sésom den kemiske,
medicinske og fedevarein-
dustrien hvor vand eller
andre vaesker kommer i
kontakt med motoren. IP66
beskyttelse af motorerne
opnds ved en vandteet for-
segling omkring aksellejet
ved hjelp afen speciel Rulon

Teflon teetningsring der har
meget lav friktion og kree-
ver ingen smering. Akslen

Et revolutionarende klik-system

Montageskab til scerligt
aggressive miljger.

SKABE. TAIS-Cube-serien
er montageskabe i kunst-
stof, som Wexge A/S
prasenterede pa hi 2015.
De er szrdeles velegnet til
industrielle, aggressive og
maritime installationer.
Skabene er i halogenfrit
materiale og modstands-
dygtigt mod de fleste ke-
mikalier samt brandtestet

til 960°C.

Produktchef Karsten llsge
preesenterer et nyt montageskab.

kapsling til automations-
tavler med montage plader,
eller som fordelingstavle
med et unikt kliksystem
for DIN-skinne i henhold
til EN 50020.

Skabene er udfert i UV-
bestandigt  halogenfrit
thermosettende materiale
GRP (Glasfiberforsterket

er fremstillet i rustfrit stal.
Andre steder i motoren er
deranvendt gummiringe og
alle stik er M12 eller M16
har IP67 teethed.

Til kreevende
industrimiljger

Disse motorer har fundet
udbredt anvendelse i indu-
strier med kraevende mil-
joer. De kan leveres med
forskellige moduler til +/-
10V, Puls/dir, CAN, Devi-
ceNet, Profibus og Ethernet
IP, EtherCAT, Modbus TCP,
Powerlink og Profinet tilsyn,
afhaengigtafapplikationen.

velegnede til kravende
miljger, som krever IP66
teethed og UV-resistens.

Derersyvstarrelseriserien

med henholdsvis blind og

transparent lige.

Blind eller transparent lage
Typisk tilbeher til auto-
mation er montagepladsen
i stal eller glasfiber. Der er
mulighed for en inderder
med héindtag, som kan
monteres i to positioner og
fastgoresibegge sider.. Som
fordelingstavle kan veelges

Desuden bidrager den enkle
installation og konfigurati-
on, det kompakte design og
deres pélidelighed vaesent-
ligt til deres popularitet.
DerudoverkanJVLleve-
re en bred vifte af preecision
planetgearirustfritstal eller
med hej IP teethed, der mat-
cher motorernes evne til at
modsta aggressive miljoer.
DenMAC400motormed
indbygget 115/230VAC
stremforsyning er ogsd UL

godkendt.

hassel.

og med DIN-skinner, der
kan tilpasses til forskellige
dybder.

Alle delene fastgores med
"Click Cube” kliksystemet
i de to funktionsrammer i
siden.

Fortrddning kan udferes
i kabelkanal under DIN-
skinnen eller lodret.
Doren fastgeres til siden
af tavlen med materialer i
forniklet messing og rustfrit
stdl placeret langt fra kan-
ten, siledes at deren kan
abnes mere end 180°.

Serien kan anvendes som polyester), og er specielt blind eller transparentlige hassel.
[ ] [ ] (o) P d
Alt til din proces pa ét sted - hos Lewener
Flowmalere Ultralydsmalere Displays Hedland VA Koleenergi
flowmalere
Vakuumteknik Aspirationsanlag

V. Lgwener A/S
Smedeland 2 @ 2600 Glostrup

TIf. +45 43 200 300 e Fax +45 43 430 359
E-mail: vi@loewener.dk ® www.loewener.dk
ServiceCenter Stilling e Niels Bohrs Vej 31 C ® 8660 Skanderborg
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Sikkerhedsteknologi:

Det er simpelthen simpelt

Passer det, at jo mere
kompleks anvendelserne
er, desto mere kompleks er
maskinsikkerheden? Nej -
det er faktisk lige modsat:
Netop ved modulcert
opbyggede produktions-
anleeg kan man med stor
fordel benytte et meget
enkelt feelles sikkerheds-
koncept.

MASKINSIKKERHED. Fra
starten var den fjerde indu-
strielle revolution - Industri
4.0 -bloten fremtidsvision,
men i dag er den intelligen-
te fabrik, hvor stadig mere
komplekse produktions-
anleg arbejde sammen,
en realitet. Generelt er de
forskellige automatiserings-
systemer for leengst blevet i
stand til at kommunikere og
arbejde sammen.

Flere sikkerhedssystemer at
vaelge imellem
Med hensyn til tilkobling af
sikkerhedskomponenterne
erder flere muligheder: den
gammeldags metode med en
konventionel ledningsfaring
fra hver enkelt styringsen-
hed, eller den lidt mere mo-
dernevariantmed Ethernet
viaden feltbus, der benyttes
idetpageldende anlaeg - el-
ler med optimal fleksibili-
tet via Safe Link, den sikre,
tveergdende kommunika-
tion fra Bihl+Wiedemann.
Muligheder er for leengst
afprovetiforskellige anven-
delser: I applikationer, hvor
antallet af sikkerhedsrela-
terede signaler ngdvendig-
gor en sikker tilkobling af
netvaerkene, men ogsd i
sterreinstallationer, somer
opbygget i modulsystemer
meduafhengigt fungerende
segmenter. Herved opnésen
storre grad af fleksibilitet og
standardisering. 1 praksis
stoder man naturligvis til
dagligt pa en raekke situa-
tioner, hvor der stilles krav
til en sikker tilkobling. Ek-
sempelvis hvis en maskine
skygger forudsynettilen an-
den maskine, og Nodstop-
knappen derfor skal kunne
aktiveres for begge maski-
ner. Eller i de tilfzlde, hvor
ikke kun en enkelt maskine
skal standses, men ogsi den
foran placerede enhed, som
tilforer rimaterialer.

Sammenligning af de
forskellige Igsninger
Samlet set har man i dag et
erfarings- og sammenlig-
ningsgrundlag, som ger det
muligtatbesvare spergsma-
let: Hvilken form for sikker-
hedsovervigning af anleg
og maskiner er den mest ef-
fektive -bade hvad angarud-
gifter, installationsarbejdes

I_;Sammenligning mellem Safe Link og andre sikre Ethernet-systemer |

Gangse sikre Ethernet-systemer

w Sikker kommuniation med den pagaidende feltbus via Ethemet
w Ekstra skkar PLD (1, eks. F-CPU) nedvendig

u Udslukkende master-stave-kommunikation

u Som ragel starre udgifter Bl enhader

m Saparat netvaerk

EHARE
| RO

ot
zafe link® -

I

Safe Link fra Bihl+Wiedemann:

w Sikker kommunikation med den pagmidende fallbys via Ethemet
eller via detl allerede opretiede standardmassige Ethemet (TCPF)

m |kke radvendigt med ydarigare hasdware eller sikker PLC

» Mullicast, aSe hoarer alle

m Safe Link - oplion uden ekstra omkostningar

m Eksisterende netvard kan bemyties

SBrCos

Sikker tilkobling via konventionel ledningsfering:
Fleksibel, men ungdigt besveerlig og meget uoverskuelig.

[_Sammenllgning mellem Safe Link og konventionel ﬁlkﬂhlil‘lg_l

Komventionel titkobling

Konventionel tilkobling: Potentialfrie kentakier
m Cmifattends ledningsfaring
m Uoverskuesig og sdhart over for fed

™
.
.

safe Iiryk' .

p—

Safe Link fra Bihl+Wiedemann: Sikker tilkobling via Ethernat

w Enkel sikker mida at sammenkoble flere signader

m Effwart sidart signal er tiigsngaligt | enfver enhed wden
begrensninger

Sikker tilkobling via de geengse sikre Ethernet-systemer:
Ufleksibelt og ofte relativt dyrt.

|_Sammenligning mellem Safe Link og andre systemer_l

safe link® + Konventionel PROFisae CIP Safety
aii® filkabling
Understottede PROFINET PROFINET EtherNetP
Ethernet-systemer w Sercos
Mot TCP
Sercos
Standard-sthamat (TCPAP)
Sammenkobling af | Med Safa Link via
forskellige stantdard-etharmet
systemer
Kommunikations- | Multicast,
princip alie horer alle
Fleksibilitet Magat ey
Yderligera =
komponanter
Omkostninger Safe Link som opticn
uden yderfigere fil VO-rmoduler og
omkistninger ledningsharing

omfang og fleksibiliteten i
realiseringen?

Den konventionelle lgsning
Det er ikke overraskende,
at den konventionelle led-
ningsfering gennemgaende
fik den_darligste bedem-
melse. Arsagen hertil er, at
man har brug for hele fire
ledninger for at oprette én
sikker indgang med to ka-
naler. En tilkobling i begge
retninger vil betyde otte
ledninger, som skal tilslut-
tes til begge maskiner eller
anlaegskomponenter. Selv
i mindre applikationer,
hvor det eksempelvis ude-
lukkende drejer sig om at
modtage signaler fra nogle
fa sikkerhedssensorer, ho-
ber antallet af ledningerne
sig hurtigt op. Og hvis det
drejer sig om komplekse
opgaver, opstér der hurtigt
et virvar af ledninger. Det
er ikke kun dyrt, men ogsé
meget uoverskueligt.
Forbavsende nok benyt-
ter flere brugere alligevel
denne teknologisk forelde-
de metode. Pd spergsmailet:
"Hvorfor’, far man altid det
samme svar: Fordi denne
koblingsmetode kan anven-
des pa visse maskiner eller
anleegskomponenter, som
arbejder med forskellige
automatiseringssystemer.
Indtil for ganske nylig var
detuden tvivl stadigvek et
fornuftigt argument. Men
deterdetikkeleengere: Safe
Link fra Bihl+Wiedemann
har i den henseende de
samme muligheder, men
har samtidig fordelene ved
at vaere en meget effektiv

sikkerhedsbus.

Ethernet-lgsningen
En anden, sikker koblings-
mulighed er en Ethernet-
forbindelse via den feltbus,
der benyttes i det pageel-
dende anleeg. Sammenlig-
netmed den konventionelle,
parallelle ledningsfering er
denne variant helt sikkert
mere up-to-date, men har
ogsa et par store ulemper.
For det forste er det ikke
muligt at sammenkoble
maskiner, som arbejder med
forskellige automatiserings-
systemer. Fordetandeteren
direkte ssmmenkobling af
de forskellige enheder ikke
mulig: Slaverne kan kun
kommunikere med hinan-
den, hvis der tilkobles en
ekstra, sikker styring. Men
ikke kun det punktbelaster
kalkulationen: De ofte rela-
tivt hoje hardwareudgifter
til enhederne er ogsi et vz-
sentligt minus.

Det er pa den ene side
en fleksibel lgsning, men

Sammenligning mellem forskellige
sikkerhedslgsninger.

nér det gelder effektivitet,
er den konventionelle led-
ningsfering den mest sikre.
P& den anden side er den
mere moderne, men som
regel dyrere lgsning med
Ethernet heller ikke det
bedste alternativ for bru-
gere, som skal tilkoble an-
lzeg, maskiner eller enheder
pa sikker vis. Netop denne
meget utilfredsstillende
situation har foranlediget
Bihl+Wiedemann til at ud-
vikle en ny lgsning.

Enkelt og fleksibelt med
Safe Link

Resultatet er produktet
Safe Link — en teknologi,
som gor det muligt at for-
binde sikre styringer med
hinanden enkelt og flek-
sibelt og effektivt. Hvis
begge maskiner eller an-
leegskomponenter, der skal
sammenkobles, arbejder
med den samme Ethernet-
baserede feltbus, monteres
Safe Link-forbindelsen via
sikkerhedsmonitorernes
feltbusgreenseflade. Men
hvis de ikke arbejder med
samme feltbus, er det heller
ikke noget problem: Tilslut-
ningen kan siledes foregd via
sikkerhedsmonitorernes
Ethernet-diagnose-inter-
face, som virksomheden har
isitstandard-Ethernet-net-
vaerk. Naturligvis er det ogsa
muligt atkommunikere via
WLAN. Safe Link benytter
i alle sammenhange de al-
lerede eksisterende periferi-
enheder. L alle tilfeelde er det
tilstreekkeligt med et Ether-
net-kabel til tilslutningen.
Det er heller ikke nedven-
digt med ekstra enheder
— den nye generation med
de sikre ministyringer fra
Bihl+Wiedemann har som
standardudstyr Safe Link-
funktionen, idet Safe Link
protokollen blev integreret
i sikkerhedsmonitorernes
eksisterende hardware.

En sikkerhedsmonitor til
det hele

Safe Link er unik med hen-
syn til alsidighed men ogsé
effektivitet og udvidelses-
muligheder. Kommuni-
kationen er baseret pd de
sakaldte multicasts. Det
vil sige, at én sikkerheds-
monitor ’taler til’ og alle
'herer’ alle. Enhederne i
de tilkoblede netveerk har
siledesaltid alle sikkerheds-
relevante informationer.
Antallet af disse enheder
er naesten ubegranset: Alt
ialt er det muligt pa denne
maéde at sammenkoble op
til 31 gateways med inte-
greret sikkerhedsmotor og
Safety Basis Monitor med
Ethernet-interface, ogderer
eksempler pé systemer med
optil 1.922 sikkerhedskom-
ponenter.

isi
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Den danske feellesstand pd NORTEC 2014.

Fagmesse for produktion
og industri 1 Hamburg

Nordtysklands vigtigste
industrimesse NORTEC
2016 afholdes i Hamburgs
messe- 0g kongrescenter
fra den 26. til 29. januar
2016. En dansk feelles-
stand for underleve-
randgrer er ved at blive
etableret.

MESSE. Det nordtyske mar-
ked er naesten at betragte
som et dansk hjemmemar-
ked, hvorforindustrimessen
NORTEC2016 erenmeget
vigtig messe, specielt for
danske underleverandorer,
men ogsd brancher som
metal- ogoverfladebehand-
ling, elektronik og elteknik,
automation og styring, kon-
struktion og veerktej, IT og
logistik er godt repreesen-
teret. NORTEC tiltrekker
traditionelt mange beslut-
ningstagere og indkebere
fra hele Nordtyskland,
overvejende fra brancher
som maskinindustri, auto-
mation og vindenergi samt
fra luftfarts- og skibsindu-
strien. P4 den senest af-
holdte NORTEC 2014 var
der430udstillere pa 26.000
m? udstillingsareal fordelt
i tre haller. 12.000 fagfolk
besogte messen.

Dansk feellesstand

Pa NORTEC 2016 er Cen-
ter for Underleveranderer,
CFU, i samarbejde med
Danish Subcontractors ved

Elisabeth Forsberg Ngrgaard og André Minier
preesenterede NORTEC-messen pa hi 15.

at etablere en dansk fzlles-
stand for danske underle-
veranderer. Via en felles
platform opnés en raekke
positive synergieffekter. Ek-
sempelvissorger CFU for or-
ganisering, tilretteleeggelse,
opbygning af standen samt
feellesomréde for udstillere
og gester pa standen. Feel-
lesstanden bliver pa 102 m?,
og deltagende firmaer kan
reservere standmodulera 9
m? til en pris af ca. 30.000
kr.

Messer for marineindustri
og vindindustri

NORTEC 2016 arrange-
res af Hamburg Messe &

Congress, som i Danmark
er repraesenteret af Stand-
design A/S. Ud over NOR-
TEC-messen er Hamburg
ogsé kendt for den maritime
messe SMM og vindmessen
Wind Energy, hvor der tra-
ditionelt er mange danske
udstillere og besogende.
Foruden Hamburg Messe
& Congress er Standdesign
A/S ogsé agenter for Leip-
ziger Messe.

Yderligere oplysninger
om Standdesign A/S og
messerne i Hamburg og
Leipzig kan fis pa: www.
standdesign.dk.
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SIEMENS

Kom forrest i feltet!

- med Advanced Automation Innovation Days

Vi er nu naet til naeste omgang
af vores Innovation Days.

Kom i pole position, nar den
avancerede og kraftfulde dreng
i klassen — S7-1500 - kerer ind
pa banen, og viser dig, hvordan
du legger dig forrest i automa-
tionsfeltet.

Har hvordan vi kan gere din
hverdag lettere og mere fleksibel
med Advanced Automation

- svaret pa din lgsning til den
komplekse automationsverden.

Tilmeld di

Dato og sted

8. december - Aalborg:
Comwell Hvide Hus Aalborg

9. december - Fredericia:

Trinity Hotel & Konferencecenter

10. december - Roskilde:
Scandic Roskilde

nu pa www.siemens.dk/advanced-days

Det er gratis at deltage.

AIlr'TAL

PA VERDENSPLAN

ATL maua

| EUROPA

konstant vmkst‘

THERE IS NO BEST, ONLY BETTER

AIl'TAL

PNEUMATIC EQUIPMENT

S
A"

FIND US AROUND THE WORLD

European Headquarter ATC ltalia S.r.l. Via Manzoni 20 - 20020 Magnago (MI)
Tel: +39 0331 307204 - Fax: +39 0331 307208

www.airtac.com - atc.it@airtac.com
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Functional Safety Copenhagen:

International konference om funktionel
sikkerhed | proces- 0g maskinindustrien

Forskellige aspekter af
sikkerhed spiller en stgrre
og starre rolle i alle dele af
industrien. Pd konferencen
'Functional Safety'var der
fokus pd den funktionelle
sikkerhed i proces- og
maskinindustrien.

Af John Steenfeldt-Jensen

SIKKERHED. Det danske
konsulentfirma  Global
Functional Safety havde den
6. og 7. oktober inviteret til
eninternational konference
og miniudstilling om funk-
tionel sikkerhedildreettens
Hus i Brendby. Cirka 130
fagfolk fra forskellige lande
deltog i konferencen og 10
firmaer havde stande pia
dentilknyttede minimesse,
umiddelbart uden for konfe-
rencesalene. Konferencens
program var tilrettelagt af
Global Functional Safety i
samarbejde med en styre-
komité med deltagere fra
firmaerne Endress+Hauser,
AUMA, Driger, PR elec-
tronics, Ramboll Energy,
Rockwell  Automation,
Schmersal og Siemens.

Ulykker skal forhindres

Konferencens overordnede
fokus var at gennemga de
udfordringer og ulykker,
som virksomheder bliver

udsat for og informere om,
hvordan man kan forhindre
dem i at ske. Konferencen
var baseret pé fire hoved-
emner: 'Forstd sikkerhed’,
'Design ogimplementering’,
'Drift og vedligehold’ og
"Fremtidsperspektiver’.

Risici og faldgruber

skal reduceres

Forfuldtud atforsté sikker-
hed, ermannedttil atkende
sin risiko, og den forste del
afkonferencen omhandlede
derfor dette emne, som blev
gennemgiet i plenum, hvor
alle deltagerne var samlet.
Herefter blev konferencen
splittet op i to spor, et for
processikkerhed og et for
maskinsikkerhed,  hvor
man fokuserede pd design

Cirka 130 fagfolk fra forskellige lande

deltog i konferencen 'Functional Sa-
fety'i Idreettens Hus i Brendby.

og implementering. Fore-
dragsholderne gav her del-
tagerne en reekke praktiske
vaerktojer til at reducere ri-
siciog faldgruber ved brugaf
funktionel sikkerhed.

Forventningerne

til fremtiden

Emnet ’'Drift og vedlige-
hold’, der bide blev gen-
nemgéetiplenum ogide to
spor, handlede om, hvordan
man handtere de udfordrin-
ger, man mederiforbindelse
med test, vedligeholdelse og
drift. Konferencen sluttede
med, at man s pa funktionel
sikkerhed i en forsikrings-
meessig sammenhang og i
en paneldiskussion disku-
terede, hvad man kan for-
venteifremtiden. Hvad kan

vi forudse, og hvad kan vi
forvente?

Konference igen i 2017

- Vores overordnede mal
med konferencen var, at vi
ved at bringe flere forende
virksomheder sammen, kan
vifokusere pd de emner, som
frembyder de sterste udfor-
dringer for slutbrugerne i

10 firmaer havde stande pa en minimesse, hvor de praesenterede
produkter og Igsninger til funktionel sikkerhed.

xxxxxxxxxxxxxxxx

branchen. [samarbejde med
eksperter og myndigheder
har vi behandlet har vi pa
konferencen behandlet de
oftest forekommende ud-
fordringer og faldgruber, og
har bidraget med verktgjer
til atlgse problemerne. Det
harvaeretet parspeendende
dage, ogvier meget tilfredse
med forlgbet. Derfor har
vi allerede nu planlagt, at
afholde en lignende kon-
ference i 2017, siger Senior
Functional Safety Engineer,
Mikael Lund, Global Func-
tional Safety.

Yderligere information

om konferencen i 2017 pd
www.fscph.com.
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Rustfri, hygiejnisk og IP 69K

... med Kollmorgen servo systemer

DELTA ELE‘ONIK AS

= Punkt til Punkt bevaegelser
» Gantry mode for synkrone akser

= Alle motorer med et-kabel teknologi

« AKMH-serien IP 69 K Rustfn stal -
fodevare godkendt EDHEG

* PDMM - drev serien:
+ Servodrev, motion controller og PLC
i &n enhed
« Komplet maskinstyring for flere akser

= Kan integreres under de fleste PLC
systerner

TIf. 43 71 80 88
Fax 43 71 BO 38
www.deltaelekironik.dk

« Simpel integration til de fleste PLC systemer
* Udvidet FB til Siemens og A/B PLC systemer

Set pa hi 2015

Sadedistributionsventil
der sparer 50 pct. plads

VENTIL. GEMU praesente-
rede den nye 553 sede-di-
stributionsventil pd hi 2015.
Dens modulzre opbygning
giver en hidtil uset fleksibili-
tet. Denne ventil erideel til
brug overalt, hvor vaesker/
luftarter skal samles eller
blandes. Den er ligeledes
kompatibel med GEMU
modulsystem. Ventilen er
s& kompakt og kan vinkles i
4 forskellige positioneri90°
at den reducerer montage
plads med over 50%

Let service og
vedligeholdelse
Samtidig er der teenkt pa

service og vedligeholdelse,
som er let tilgengelig til
trods for den meget kom-
pakte manifol udferelse.
Spindlen er i gvrigt med
selvjustering som giver en
leengere levetid.

Forskellige pneumatiske
aktuatorer- rustfri eller i
plast samt hindbetjening
kan ubesvzaret integreres.
Har man brug for sensorer
eller andet kan de ligeledes
integreres med et mellem-
stykke der har gevindtilslut-
ning. Tryk op til 25 bar og
temperatur fra-10°til 180°
C.

hassel.
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56.787 fagligt dedikerede besggende besggte SPS IPC Drives i de tre messedage i 2014.

SPS IPC Drives 2015:

Europas farende messe for
elektrisk automatiseringsteknik

Med over 1.600 udstillere fra hele verden er SPS IPC Drives 2015 den farende,
internationale fagmesse for elektrisk automatiseringsteknik i Europa.

FAGMESSE. Fra den 24. til
26.november 2015 slar SPS
IPC Drives 2015 endnu en
gang derene op for en fag-
messe, hvor flere og flere
firmaer valger at presen-
tere deres seneste nyheder
inden for elektrisk automa-
tiseringsteknik.

Mere end 1.600 udstillere

Forventningerne til messen
er allerede hgje, idet mere
end 1.600 udstillere fra
Tyskland og resten af verden
har meldt deres deltagelse.
Alle branchens centrale
akterer er parate til at pree-
sentere deres nuverende
produkter oglasninger samt
nye og banebrydende tekno-
logier for de internationale
fagfolk, som besgger mes-
sen. De bekraefter, at SPS
IPC Driveser Europas fare-
nde mgdested oginnovation
platform for el-automation.

Fokus pa Industri 4.0
Industri 4.0 er et af de em-
ner, der er i fokus pad mange

stande p4 dette drs messe.
For forste gang vil der pd
SPS IPC Drives 2015 veere
etspecielt messeomrade for
'Industrie4.0’ihal 3A. Den
besogende kan her hente
omfattende information
om Industri 4.0 - den net-
verksforbundne og digitale
produktion:

[Forum og pa fellesstan-
den 'Automation meets IT’
presenteres databaserede
forretningsmodeller  og
[T-baserede automations-
lgsninger rettet mod frem-
tidens digitale produktion.

Fzllesstanden 'MES goes
Automation’ praesenterer
hvordan ordrebehandling
og produktionsprocesser
optimeresved brugaf MES.

Serudstilling af 'Smart-
Factory’ illustrerer forskel-
lige producenters bud pa
den intelligente fabrik.

Konferenceprogram af hgj
kvalitet

Den tyske brancheforening
for producenterafel og elek-

tronik (ZVEI) harihal 2 og
den tyske ingenigrforening
(VDMA) i hal 3 tilbud om
foredrag af brancheeksper-
ter og paneldiskussioner
om vigtige industriemner.
P3 fellesstandene '"AMA
Centers for Sensors and
Meassurement’ i hal 4A og
"Wireless in automation’
i hal 10 kan de besggende
blive praecist og udferligtin-
formeret om disse serlige
emner, 0g gennem person-
lige konsultationer kan der
findeslgsninger for aktuelle
automationsopgaver.

Gratis adgang
ved registrering
Messens &bningstider er
tirsdag og onsdag fra 09.00
til 18.00 og fra 09.00 til
17.00 om torsdagen. Be-
sogende kan registrere sig
og fa en gratis dagsbillet pa
www.sps-exhibition.com,
hvor man ogsd kan finde alle
vigtige oplysninger om SPS
IPC Drives 2015.

isi

Set pa hi 2015:

Elektrisk generator
drevet af trykluft

GENERATOR. Med PNEU-
MO POWER er der ikke
brug for kabler, elektriske
stik eller elektriske rote-
rende fordelere, som er for-
bundet med fare, upalidelig
funktion, vanskelig instal-
lation, heje omkostninger.

Den presenteredes af
Metal Work Danmark A/S
pa hi 2015.

PNEUMO POWER leve-
rer 24V elektrisk strom til et
MS8stik. Generatoren drives

af trykluft via 1/8” gevind
tilslutning.

For at afbryde elpro-
duktionen, er alt hvad du
skal gore at slukke for tryk-

luftforsyningen ved hjelp
af en manuel ventil eller en
magnetventil. Spaeendingen
forbliver konstant uanset
endringer i indgangstryk
eller belastning (inden for
de graenser, der er angivet

i kataloget).

Etnemtafleseligt lysdis-
play viser status for appara-
tet p4 alle tidspunkter.

hassel.

| EC12-10DK |

CX2000 — multicore
pa DIN-skinnen.

Den modulaert ekspanderende
embedded-pc-styring.

110

Motion

Automation

'ci'l."ul%

L Bas

www.beckhoff.dk/CX2000

Med CX2000-serien bringer Beckhoff multicore-processorer pa
DIN-skinnen: Dermed daekker embedded-pc’erne til SPS og Motion
Control effektomrader, som tidligere har veeret forbeholdt industri-pc’er.
Den modulaert ekspanderende serie af embedded-pc’er med robust
metalkabinet baseres pa tre CPU-grundmoduler:

CX2020 | 2" Generation Intel® Celeron® @1,4 GHz,

single-core (uden blzeser)

CX2030 | 2" Generation Intel® Core™ {7 @1,5 GHz,

dual-core (uden bleeser)

CX2040 | 2" Generation Intel® Core™ {7 @2,1 GHz, quad-core

CPU-grundmodulet indeholder:

m | DVI-I-, 4 USB- og 2 ethernetporte
m Multi-Options-Interface til feltbusmaster- og -slaves eller serielle

graenseflader

m Moduleer greensefladeudvidelse: 8 x Ethernet 1 GBit, 8 x seriel eller

op til 16 USB 3.0

m Moduleer I/0-udvidelse: Beckhoff-busklemmer eller

EtherCAT-klemmer (IP 20)

BECKHOFF

13
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Biirkert-Contromatic A/S preesenterede pa sin stand bl.a. en ny serie af Dwekt@rAage Dam, Biirkert-Contromatic A/S, styrede de unge be-
elektrisk styrede motorventiler. sggendes praestationer pd modelracerbanen.

AxFlow A/S udstillede flowtekniske komponenter til procesindustrien,
bl.a. pumper, filtre, bleesere, kompressorer og vakuumteknik.

Foran hal E
havde Siemens
parkeret fire af
sine store ud-
stillingsbusser.

Autoriatik =
siger laesere, besggende,

Marketingchef Per Pilegaard, Omron Electronics A/S, preesenterede ku n d e r O a r ra n re r ta k fO r
Sysmac automatiseringsplatformen med Omrons store program af ma-

skinstyringer.

Hans Buch A/S praesenterede pa sin stand bl.a. sit store program af
pumper, ventiler, instrumentering m.v. til procesindustrien. Direktgr Jan Efland, Bihl+Wiedemann Nordic ApS, preesenterede et
motorstyringsmodul, der er specielt tilpasset en Lenze smartmotor.

slﬂl"' At

i AVN Teknik A/S udstillede bl.a. den nye Motorized Lead Screw, der . - I
Direkter Henrik Lisberg, t.v., og produktchef Jan Birch Olesen, t.h.,Emco  kombinereren hybridstepmotorog en praecisionsspindelién kompakt  ProduktchefKlaus Bernzen, Beckhoff Automation GmbH & Co.KG, ved
Controls A/S, praesenterede EMCO's nyudviklede program af lednings-  og optimal I@sning, som giver reduceret stramforbrug, lavere stgj, en opstilling, hvor en enkelt PC styrer bade en robot og det lineaere
evnemalere til maling af ledningsevne i veesker. nemmere vedligeholdelse og mere effektivitet. transportsystem XTS.
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0 ,i"’ DY Gustaf Fagerberg A/S udstillede bl.a. et stort program af ventiler og
i besggt af .
o ventilaktuatorer.
naesten
L ... 17.000 geester. T -
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Igus viste pa hi 15 sit store program af kabelkeeder, energifaringer,
glidelejer m.v.

en succesfuld hi industri- og teknologi-
messe 2015 1 MCH, Messecenter Herning.

Salgschef Mikael Hoier, PR electronics A/S, viste firmaets nyudviklede ~ Salgschef Lars J. Madsen, Pan Pac Engineering A/S, demonstrerede
temperatur field display, som bl.a. anvendes til temperaturmaling i  den nye palleteringsrobot MPL 100-2 fra Yaskawa Motoman, som kan
procesindustrien. palletere 1550 seekke i timen incl. palleskift.

GRONBECH
; & SONNER &5

Statsminister Lars Lakke Rasmussen besggte pa sin rundgang pa messen -
vinderne af DIRAs Automatiseringsprisen 2015, Mobile Industrial Robots /. Lgwener A/S havde mange nyheder bl.a. inden for gearmotorer, ~ KeyAccount Manager Per Sandberg, Grgnbech & Sgnner AS, praesen-
A/S, og sé robotten MiR100 i funktion. flowmélere og udstyr til procesautomatisering. terede et stort program af specialpumper til procesindustrien.
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Vi glaeder os til igen at mades pa
AUTOMATIK 2016 i Brendby Hallen /

|dreettens Hus 13.-15. september 2016.
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The future starts tere
Expeney Linevierssal

e

Robot- og
automations-
teknologier kan
abne muligheder for
flere produktions-
virksomheder.

Robotteknologien kan
lgfte dansk produktivitet

Ved RoboClusters workshop pd hi 2015 var optimismen
ikke til at tage fejl af. Det tegner lyst for produktiviteten,
o0g robot- og automationsteknologi kan Gbne mulighe-
der for flere produktionsvirksomheder.

AUTOMATION. To opgerel-
ser, der til forveksling lig-
ner hinanden. Detvar, hvad
deltagerneilnnovationsnet-
vaerket RoboClusters work-
shoppdhi2015 Robotics for
your productivity- prepare
yourselfforsolutions and fu-
ture prospects‘ sa: Forst en
opgorelse over den danske
metal- og maskinindustris
omsztning, som nu er tet
pa all time high efter krise
pakriseindtridtei2008 og
dernzest en opgerelse over
veeksten i antallet af solgte
robotter, som alene i 2014
ndede op pa 608. Det gir
altsd godt for produktivite-
ten og for salget af robotter.

Steerk robot- og
automationsteknologi

Men fra Dansk Industri
opfordrede man pa work-
shoppen til, at virksom-
heder hopper med pi
eksportvognen, i og med at
deter de virksomheder, der
eksporterer, der klarer sig
bedstidansk gkonomi. Her
kommer robot- og automati-
onsteknologi ind i billedet,
for industrien vil i stigende
grad opleve mangel pa ar-
bejdskraft og storre krav til
omstillingsparathed, ogher
kan nye teknologier bidrage
positivttil virksomhedernes
produktivitetogkonkurren-
cekraft.

-Krisen er passé, og vi
er pa vej ind i et opsving.
Hyvis vi skal fortsette den
udvikling, krever det at
virksomhederne ser ud
over hjemmemarkedet, og
investerer i de teknologier,
der gor, at de i hgjere grad
kan beveege sig ud pé eks-
portmarkedet, og dermed
vaekste, siger Christian
Eskelund-Hansen, chef-
konsulenti Dansk Industri.

P4 workshoppen praesen-
terede Seren PeterJohansen,

fagligleder hos Teknologisk
Institut, da ogsd en underso-
gelse foretagetiaugust 2015
blandt 825 virksomheder,
der viser, at virksomheder
uden eksport stort set ikke
har indfert robotter.

Steerke robotproducenter
inspirerer

Nogle af de robotvirksom-
heder, der gerne vil veere
med til at skyde den udvik-
ling i gang, er Mobile In-
dustrial Robots, der vandt
dette &rs DIR A Automatise-
ringspris pa hi-messeni tirs-
dags og Universal Robots,
der i maj méned blev solgt
tilden amerikanske koncern
Teradyne.

Kun 30 pct. aof danske
produktionsprocesser
er automatiserede

Niklas Trangbaek, Area
Sales Manager i Universal
Robotspointerede pa work-
shoppen, hvorvigtigtdeter,
atviser med nye gjne pd ro-
botteknologien.

-Istedetforatserobotter
som farlige, og som nogen
der tager vores jobs, skal
robotterne i hgjere grad ses
som veerktejer til atskabe en
mere fleksibel produktion
og et bedre arbejdsmiljo i
forhold til blandt andet en-
sidigt gentaget arbejdet. En
seerdeles positiv gevinst er,
at robotter kan veere med
til at oge produktiviteten
og dermed fastholde jobs i
Danmark, lyder det fra Nik-
las Trangbzk.

Robotter kraever flere
medarbejdere

P4 workshoppen kom virk-
somhederne med gode ek-
sempler pa, hvorrobotterne
kan gore en forskel ude i
virksomhederne. Trelle-
borg Sealing Solutions har
eksempelvis installeret 50
robotter fra Universal Ro-
botshen over de seneste 22
ar. Her har tilbagebetalings-
tiden veeret pA mellem 12-18
mdr., og hvor en person for
kunne passe tre maskiner,
kan en person nu passe otte
maskiner. Man har tilmed
ansat mere personale efter
installationen afrobotterne,
fordi den styrkede konkur-
renceevne markant har oget
eftersporgslen.

Stort potentiale for
yderligere automation
Mobile Industrial Robots,
der forventer at szlge om-
kring 280 mobile logistik-
robotteri2017, har, ligesom
Universal Robots, taget
udgangspunkti at skabe en
prisbillig og brugervenlig
robot, og fortalte blandt
andet om en case hos Syge-
hus Senderborg, hvor Ejnar,
som robotten dér er blevet
debt, transporterer kemo-
kure rundt pd sygehuset, og
dermed frigor mennesker til
andre mere vigtige opgaver.
I fremtiden vil der blive
stilletstarre krav til produk-
terne, og her kan fleksible
robotlgsninger veere med til
at gore en forskel, s det i
hojere grad vil vaere muligt
at producere skraeddersy-
ede lgsninger. Kun 30 % af
danske produktionsproces-
ser er automatiserede, s der
er potentiale for yderligere
automatisering i de danske
produktionsvirksomheder.
Der er gode muligheder
for at hente inspiration og
hjelp, hvisman overvejer at
automatisere hosblandtan-
dreleverandgrer ognetverk
som eksempelvis RoboClu-
ster, DIRA og DAu, ogigen-
nem forskellige danske og
udenlandske fundingmulig-

heder. hassel.
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EMCO Controls er en Danskejet anerkendt leverander ‘\
i ind- og udland af mekanisk instrumentering indenfor k\ //
flow-, niveau- og temperaturmaling.

FLOWMALING

EMCO klassisk venturirer

Venturiraret er en aisidig flowmaler - bade til meget lave og meget haje
tryk og til meget lave og meget hgje temperaturer.

Venturirer leveres i alle sterrelser. Det mindste venturirer, vi har leveret, er
DN 25, fremstillet i PTFE for fugtigt klor.

Det sterste er DN 4100, fremstillet i syrefast stal for lavtryksgasmaling.
EMCO venturirar leveres i henhold til ISO standard.

EMCO wedge meter er en uovertruffen flowmaler til vanskelige medier,
hvor andre flowmalere giver op.

EMCOWEDGE leveres til meget tyktflydende (viskose) medier, til klistrende
medier f. eks ra-gas, til medier, der krystalliserer eller starkner i dede rum.
EMCOWEDGE kan leveres indvendigt heerdet med hardbelaegning (Stellite)
eller termisk haerdet.

M-CONE

EMCO cone meter anvendes,
hvor kravet til lige rerstreek ikke
kan opfyldes af andre maleprin-
cipper. Konussen, der er centreret i
midten af raret sikrer en fremragende
forbedring af flowprofil. Desuden er

M-CONE ufelsom overfor kondensat i
gasmalinger og gas i vaeskemalinger.
Anvendes bl. a til dampflowmaling, lift gas, fadevand.

DOKUMENTATION og KVALITET
En vigtig del af produktet i dag er dokumentatio
leve op til vore kunders krav. Vi modtager ofte ros

EMCO Controls er kvalitetscertificeret i henhold
PED modul H. Vi er ligeledes certificeret i henhold
arden 1SO 3834-2. Herudover har vi Achilles og S

www.emcocontrols.com
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Radar - vejen til optimal niveaumaling

Vega introducerer nu Ve-
gapuls 69, en radarbaseret
niveaumdler til faststoffer.
Den forhandles i Danmark
af Insatech A/S.

NIVEAU. Det, du maler
- er det, du far. Underfor-
stiet, mal dit niveau sik-
kert og praecist. Og netop
niveaumailing og VEGAs
succeshistorie baseret pé
radarteknologi kan frem-
vise et meget stort antal
applikationsmuligheder.
Intet instrument kan daek-
ke alle applikationer, men
Vegapuls 69 kommer dog
teet pd. Grunden hertil er,
at Vegapuls 69 har et hgje-
re frekvensomride og ikke
mindst en mere moderne
radarteknologi.

Minimering af abnings-
vinklen optimerer mélingen
Abningsvinklen for den
udstrdlende radarenergi,
og dermed fokuseringen,
afhenger af to faktorer:
Frekvensen ogantennestar-
relse. Dette betyder, athvis
antennestorrelsen holdes
konstant og frekvensen for-
hoies, s oges fokuseringen.
Vegapuls 69 opererer med
en frekvens pd 799 GHz
og en antennestegrrelse pé
75 mm. Dette giver en b-
ningsvinkel p kun 40. I en
radarméler med 26 GHz
frekvens er 4bningsvinklen
cirka 100 med den samme
antennesterrelse. Dette gor,
at 79 GHz strélen hverken
rammer installationer el-
ler aflejringer p4 siderne af
beholderen, og gor derfor
maélingen mere pracis og
palidelig.

Niveaumaling af

faste stoffer

En radarmiler kan kun
maéle det korrekte niveau,
hvis der eksisterer et klart
niveauekko. Forstyrrende
signaler af samme storrelse

Den nye Vegapuls 69 er
tilgeengelig i to versioner.
En simpel version med en
letantenne af PP-plast og
enlinseantenneintegreret
i en flange.

e il
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FlangeversionenafVegapuls 69 har et kugleled af hgjkvalitetsstal,
hvorved antennen kan justeres til den rette vinkel.

som niveauekkoet kan gore
en pilideligmaling umulig.
Derfor er fokuseringen afgo-
rende for en praecis méiling.
Alle applikationer, som gi-
ver meget smé refleksioner,
sdsom plastgranulat med
meget lav dielektrisk kon-
stant, har derfor fordel af
den nye type Vegapuls 69.
Dogspiller opbevaringen af
produktet ogsd enstorrolle.
F.eks. opbevares plastpul-
ver eller granulat ofte i hgje,
slanke siloer. Forstyrrende
refleksioner kan forekomme
afselvde mindste, vandrette
svejsninger: jo flere af disse
svejsninger, jo sterre er ri-
sikoen for stgjsignaler, alt
afheengigt af siloen. F.eks.
kan en svejsning pr. 50 cm
medfoere, at det brugbare
ekko fra produktet skjules.

En anden applikation,
som drager fordel af den
smalle vinkel, er maling i
segmenterede beholdere
eller blandesiloer i cement-
og byggematerialeindustri-
en. Disse blandesiloer har
trapezformede plader som
skilleveegge. I sammenlig-
ning med faststoffet giver

-
v
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disse plader meget kraftige
stojsignaler, hvilket tidligere
skullebehandlesmed meget
komplekse evalueringsalgo-
ritmer. Den bedre fokuse-
ring giver nu mere precise
og frem for alt, mere sikre
maéleresultater. Ukomplice-
rede applikationer kan ogsd
drage fordel af dette, fordi
densterre malesikkerhed er
garanteret over hele maile-
omrédet.

Sterre dynamik skaber
bredere applikation
Radarens dynamiske om-
rdde beskriver, hvilke ap-
plikationsomride sensoren
kan bruges i, eksempelvis
forskellen imellem de stor-
ste og mindste refleksioner.
Jo sterre dynamik, jo bre-
dere er sensorens applikati-
onsomrade. P4 grund af det
storre dynamiske omride
pd den nye Vegapuls 69
kan selv de svageste reflek-
sioner miles. Dette gor, at
man opnér en endnu bedre
maélesikkerhed og pilide-
lighed pa medier med god
refleksionsevne sisom kul,
malm og sten. Og medier

med dérlig refleksionsevne
som plastpulver, flyveaske
eller tort savsmuld kan m&-
les med en meget hgjere
kvalitet med den nye tek-
nologi. Med muligheden for
at méle mindre og mindre
refleksioner bliver maling p&
selv polystyrenkugler eller
aerosol-applikationer en
mulighed. Muligheden for
at bruge sensoren i mange
forskellige applikationer gi-
ver en stor fordel, iszr i ap-
plikationer hvor der bliver
opbevaret forskellige pro-
dukter. For eksempelikorn-
og foderstofindustrien er
siloerne ofte fyldt med for-
skellige produkter. Siloerne
bliver brugt til hvede, majs
eller klid alt efter, hvad der
er behov for. De forskellige
medier med meget forskel-
lige refleksionsegenskaber
gav foritiden radarsensorer
enmaéleteknisk udfordring,
men pé grund af den starre
dynamik dakker sensoren
et meget bredere applikati-
onsomréde.

Stort maleomrade
Maéleomradet er ogsé et tegn
pa det komplette systems
ydeevne. Takket vaere den
gode fokuseringsevne og
det stgrre dynamiske om-
rdde kan Vegapuls 69 mile
darlig reflekterende fast-
stoffer palideligt helt op til
en distance pd 120m. Syste-
meter designet, sd sensoren
ogsdarbejdermed desamme
veerdieride smd maleomra-
der. Dette giver eksempel-
vis en fordel ved méling pa
transportband, hvor der er
behov for en distancema-
ling under barske betingel-
ser. Her er der behov for en
hurtig méling, fordibdndets
position @ndrer sig meget
hurtigt. Cyklustiden for den
nye Vegapuls 69 er mindre
den ét sekund med en ngj-
agtighed pd £5 mm. Disse
faktorer er ogsd nadvendige i
faldskakter, som eralminde-
lige i minedrift. Den bedre
fokusering spiller ogsd en
rolle i disse applikationer,
fordi veeggene, der er ska-
ret ind i sten, har en grov
overflade, ogmed denbedre
fokusering giver det ferre
stejsignaler.

Vegapuls 69 i to versioner

Den nye Vegapuls 69 er
tilgeengelig i to versioner.
En simpel version med en
let antenne i PP plast og en
version med linseantenne
integreret i en flange. An-
tennerne er ufelsomme over
for opbygning, og sikrer
problemfri drift selv under
barske forhold. Flangever-
sionen kan leveres med et
kugleled i hojkvalitetsstal,
hvorved antennen kan juste-
res til den rette vinkel op til
+100. Selvejusteringen kan
forega via en app udviklet
til at justere radaren til den
rette vinkel for at optimere

xxxxxxxxxxxxxxxx

Den radarbaserede niveaumdler til faststoffer, Vegapuls 69, har

et hgjere frekvensomrade og i

darteknologi.

En radarstrale
med 3§ GHz
reflekteras og=
fra beslag,

afstivringer og
produkt-
opbygning.
En radarstrale
med 79 GHz
reflekterss kun

fra detmalte
medie.

YEGAFLULS6Y
med forbedret
fokusavne
betyder hajers
malepradsion
far hele
maleomradst

installationen til malingen.
Ensmartphone placeresblot
oven pédinstrumentet, hvor-
efter man via skeermen pa
telefonen kan se, hvordan
radaren skal vinkles. For
at sikre effektiv rengoring
i ekstreme applikationer,
medfolger der en tilslut-
ning til luftskylning som

kke mindst en mere moderne ra-

standard. Denne anvendes
eksempelvis i milinger pd
treeflis. I tilleeg til niveau-
méleren giver sensorer til
greenseindikering (Vega-
vib, Vegawave, Vegacap)
en ekstra sikkerhed som en
uafheengig overvigning.
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HVORDAN FAR JEG DOKUMENTERET BEREGNINGERNE PA MINE
SIKKERHEDSVENTILER?

LASNING:

ARMATEC HAR BEREGNINGSPROGRAM FOR DIMENSIONERING AF
LESER SIKKERHEDSVENTILER, RESULTATET KAN SKRIVES UD PA
I5 SPROG INKL. DRIFTSDATAH, MATERIALER OG SNITTEGNING.

Armatec er en hurtig og fleksibel partner. Vi har et komplet program af sikkerhedsventiler,
spreengplader og vakuumventiler.

Armatec har Igsninger til beskyttelse af anleeg indenfor kemi, pharma, keling, varme,
olie/gas samt pa skibe og offshore-anleeg.

Armatec er eneforhandler af LESER-sikkerhedsventiler, ZOOK-spraengplader og
MANKENBERG-selvvirkende ventiler.




20

oktober/november 2015

Design med linezere motorer til alle miljger

Maskinfabrikanten kan
med fordel teenke pd den
linecere motors fordele
allerede i designfasen af
maskinen. Det reducerer
udviklingstiden, giver
innovative muligheder og
sparer omkostninger ved
fremstillingen af
maskinen.

DESIGN. Industriellelinezre
motorer fra LinMot er hgj
dynamiske komponenter
til linezere bevaegelsesan-
vendelser. Disse elektriske
aktuatorer harsamme form
som pneumatiske cylindre,
men med fri positionering
og betydelig hgjere dyna-
mik. De bliver brugt, hvor
som helst, de typiske pneu-
matiske cylindre ikke laen-
gere er tilstreekkelig.

Luft eller elektrisk
Med stor fordel kan elektri-

ske aktuatorer benyttes s&
snarten opgave kraevermere
end to positioner, eller po-
sitionerne skal modificeres
fra en PLC, eller dynamik-
ken eller levetiden for en
pneumatisk cylinder ikke
er tilstrekkelig.

Elektriske aktuatorer fra
LinMot giver ogsad mulighed
for at man praecist kan defi-
nere hastigheden, momen-
tet og accelerationen, som
gor det lettere at starte op
samt gger processens stabi-
litet.

Reducer udviklingstid
Som et element i maski-
nens designfase giver indu-
strielle linezere motorer for
nye lgsninger til komplette
nye funktionsenheder, hgj
dynamiske moduler, eller
hele maskiner, hvor det
tidligere ikke var praktisk
muligt med de traditionelle
pneumatiske lgsninger.
Erfaringen viser at ud-
viklingstiden reduceres be-
tydeligt ndr man benytter

LinMot elektriske aktua-
torer, der har hejt integra-
tionsniveau og dermed har
evnen til at integreres I et
stort omrade inden for sty-
resystemer.

Aktuator i hardt miljg

Der stilles sarlige krav til
elektriske aktuatorer pi
fedevaremaskiner, farma-
ceutiske maskiner pakke
maskiner og mange andre
industrielle opgaver, hvor
der er tale om meget harde
omgivelser.

LinMot imedekommer
disse kravmed blandt andet
en fremragende tetheds-
grad IP69K, glat og hygiej-
nisk design af de elektriske
aktuatorer i HPSSC serien.

Et enkelt system

Nir eksisterende lgsninger
med pneumatiske cylindre
kraever hejere dynamik,
stgrre pracision og mange
positioner overslaglengden
er LinMot’s elektriske ak-
tuatorer losningen.

Til sammenligning med
pneumatiske cylindre og
andre lgsninger opndr ma-
skinbyggeren et enkelt sy-
stem, besparelser pa energi
ogvedligeholdelsesomkost-
ninger. Linezre direkte drev
fra LinMot hjelper maskin-
konstrukteren til at designe
meget kompakte lgsninger,
hvor der ikke kreever servo-
motor eller gearhoved.

Installationen er meget
enkel udfert, idet IP69K-
stikket er direkte placeret
pdmotoren. Dererkunbrug
for et enkelt kabel mellem
den elektriske aktuator og
controlleren - s& er den in-
stalleret.

En ny rustfri type HPSS,
som udvider LinMot’s bre-
de program har en mindre
yderdiameter pd 48 mm og
leengde 245 mm. Denne
serie kan leveres med inte-
greret vandkeling og slag-
momenter op til 210 N.
Yderlig information
www.deltaelektronik.dk

jsk

LinMot lineaere motorerforhandletaf
Delta Elektronik kan maskinfabrikan-
ten benytte til utrolig mange opgaver

grundet det store antal varianter.

R
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Delta Elektronik markedsfgrer LinMot's elektriske, linezere aktuatorer
egnede til harde aggressive omgivelser, fedevareindustrien og dermed
rustfrie typer, totalt forseglede typersamt typer med integreret kgling.

AT Madule
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Set pa hi 2015:
Vejemodul med
PROFINET interface

PROFINET er en af de nye
kommunikationsstandar-
der til mange PLC-basere-
de lgsninger.

VEJEMODUL. Eilersen Elec-
tric A/S prasenterede pa
hi 2015 vejesystemer med
PROFINET interface.

PROFINET er en af de
nyeste kommunikations-
standarder til mange PLC
baserede lgsninger, og der
er flere fordele i at benytte
denne standard sammen
med Eilersen digitale veje-
celler, da hele mélekeden
dermed holdes digital.

En digital maélekaede
giver mulighed for at veje-
modulet fra Eilersen sender
belastning ogstatus for hver
individuel vejecelle i et ve-
jesystem via PROFINET
kommunikationen, hvilket
betyder hgjere oplesning
pa vejesignalet, stagrre gen-

_.j tr Eilersen

impla insinliosicn
* Ma maindaisinee
* Cusdoemized sobuiicns

PROFIMET Madile “i

sy and FIF Filiney

Direktgr Frederik Eilersen
preesenterer her det nye
vejemodul med PROFINET
interface.

&
(1]

nemsigtbarhed ognemmere
service.

35 ar med driftssikre
vejelgsninger

Eksisterende digitale veje-
systemer fra Eilersen kan let
opgraderes til PROFINET
kommunikation ved ud-
skiftning af de nuvaerende
vejemoduler.

Ligeledes kan Eilersen
vejeterminaler fremover
leveres med PROFINET
interface.

Eilersen har i over 35 ar
leveretrobuste, ngjagtige og
driftssikre vejelasninger til
industriapplikationeriind-
og udland.

Vejelosningerne er base-
retpd Eilersen digitale veje-
celler, der tolererer overlast
ogsidelast, hvilketletterin-
stallation samt minimerer

behovet for vedligehold.

Kundetilpassede lgsninger
Eilersen vejeceller er pro-

duceret i rustfrit stal, er
hermetisk lukkede (IP68)
ogkan tilbydesihajpraecise
OIML og ATEX godkendte
versionertilzone 1,2,21,22
og i kapaciteter op til 500
ton.

Et team af erfarne inge-
nigrer og softwareudviklere
sikrer, at Eilersen ogsi er i
stand til at tilbyde radgiv-
ning og projektering afkun-
detilpassede lgsninger.

Eilersen har igennem &r-
tier opbygget stor erfaring i
udvikling af kundetilpasse-
delgsninger til en lang reek-
ke maskinbyggere, som har
haft behov for en robust og
ngjagtigvejelosningsamten
fleksibel instrumentering.

Vejesystemerne er ba-
seret pa Eilersen digitale
vejeceller, der tilbyder en
lang reekke fordele i indu-
strimiljeer, hvor der stilles
hojekravtilngjagtighed, ro-
busthed og driftsikkerhed.

hassel.

Set pa hi 15:

Enkelt og fleksibelt,
elektrisk positioneringssystem

Med Optimised Motion
Series, OMS, udfylder
Festo et 'hul’i markedet.
Systemet er sd enkelt
og let at konfigurere og
idriftscette, at selv folk
uden specielt kendskab
til styringsteknologi kan
scette det op.

MOTION. I Festos nye,
elektrisk positionerings-
system Optimised Motion
Series, OMS, der bestir af
elektriske aktuatorer med
stepmotor og encoder, er
enhederne tilpassede hin-
anden og kan konfigureres
til netop den opgave, der
skal udferes. Systemet be-
stér af foringsenheder, dre-
jemodul og tandremsakse
samt motorcontroller med
indbygget web-server. De
elektriske cylindere kan fasi
trestorrelser med endestop-
deempning og tilherende
monteringsbeslagihenhold
til konfigurationen.

Let at konfigurere og
idriftsaette
Narsystemetskalinstalleres
og settes op kan konfigu-
rationsfilen downloades fra
Festos hjemmeside ved blot
at indtaste bestillingsnum-
meret. Herefter kan kor-
selsparametrene indtastes
og derefter er man klar til
at kore. PC kan kobles til
motorcontrolleren via et
netverksstik, og motorcon-

Dptimnria i
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Produktchef Claus K. Holm, Festo A/S, preesenterede pa hi 15
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Festos nye, elektriske positioneringssystem Optimised Motion

Series, OMS.

troller kan endvidere kob-
les sammen med langt de
fleste PLC-fabrikater. Med
IO-Link som kommunika-
tionsprotokol kan positione-
ringssystemet siledesindgé
iselvkomplicerede styrings-
systemer.

Udfylder et 'hul’

i markedet

Ifolge produktchef ClausK.
Holm udfylder systemet et
"hul’ i markedet, idet det er

meget nemt at konfigurere,
bestille ogidriftsette, sam-
tidig med, at det er en flek-
sibel lgsning til den rigtige
pris. Deter et godt alterna-
tivtil et pneumatisk system.
Det individuelt tilpas-
sede positioneringssystem
leveres samlet med motor-
controller og feerdigmonte-
redekabler med stik, hvilket
forenklerinstallationen be-

tydeligt.
isi



Endress+Hauser kundemagasin www.dk.endress.com Nr 2-2015

fanfare

NROVa :IVe"og
KURNGETLIPass!

gsninger,

Endress+Hauser £%1]

People for Process Automation



2

fanfare

Radaren monteres pa en proceskobling pa
toppen af tanken.

Gennem monteringspladen traekkes wiren ned langs tanken og leder radarsignalerne ud fra tankvaeggen.

Gode erfaringer med radar
- kan konkurrere med vejeceller

En eftermonteret radar til niveaumaling hos Jotun i Norge var sa
vellykket, at man fremover vil overveje radarmaling pa nye anlaeg.

Tekst & foto: Joachim Seehusen

Sidste vinter tog Jotun en eksisterende glasfibertank
i brug til vaskevand. Tanken var udstyret med en
tryktransmitter for volumenmaling, men
vaskevandet viste sig at veere vanskeligt at handtere,
da der blev dannet beleegninger og det var
besveerligt at f& den eksisterende maéler til at
fungere.

"Vi kontaktede Endress+Hauser og spurgte, hvad de
kunne tilbyde,” forteeller Helge B. Ellefsen, leder af
el, automation og vedligeholdelse hos Jotun.

Kondens afgjorde valget

Det optimale er et bergringslest malesystem.
Ultralydsmaling blev overvejet, men blev ikke valgt
fordi kondens og drdbedannelse kan forstyrre

malingen. I stedet for blev lgsningen en radarmaling.

"Eftersom det er en glasfibertank kan en radar
monteret uden pé tanken anvendes men kun sa
lzenge der ikke er metaller i glasfiberen. Metaldele
inde i tanken kan filtreres ud. Derfor besluttede vi os
for den lgsning”, siger Frank Berg Halvorsen,
MarCom hos Endress+Hauser. Der er to typer radar
der er egnet til industriel brug, bereringsles radar
eller guided radar. Bergringslgs radar blev fravalgt af
samme grund som ultralyd, da kondensvand kan
ende pd senderen og forstyrre malesignalet.

Guided radar med udvendig montering
Vi har tusindvis af guided radar i norsk industri,
men de sidder normalt installeret inde i tanken. Vi

valgte den guidede radar, hvor signalet er ledet af en
wire monteret pd ydersiden af tanken, fra top til
bund. Sa behgver man ikke at tage hensyn til
beleegningsproblematikken”, siger Halvorsen.

Sé leenge beleegningerne har en lavere dk-veerdi (g)
eller ledningsevne end det medie, der skal males p4,
kan belaegningen blive ignoreret. Men i Jotun'’s
tilfaelde var det ikke sddan. Ellefsen indskyder, at
man overvejede niveaumaling med boblergr.

"Men det er gammeldags og var egentligt aldrig
rigtig aktuelt,” tilfgjer han.

Ogsé nye vejeceller blev overvejet, men det ville have
kraevet en masse ombygning og blive meget dyrt.

Mere brug af radarer

"Vi har flere tanke med vejeceller pa Jotun, men de
er nye og ikke eftermonterede. Med den erfaring om
radar, vi har med Endress+Hauser, vil jeg fremover
overveje radaren ogsa ved nybygninger,” beretter
Ellefsen.

Radarens nejagtighed er hej, +/- 2 mm.
Tryksensoren som sad pa tanken var tidligere med
Profibus. Endress+Hauser kunne let give den nye
radar samme BUS-adresse som tryksensoren, sé alt
fungerede perfekt.

Ellefsen forteeller, at madlingen har veeret stabil efter
installationen. "Nu kan det bare kere i 100 ar uden
at vi skal gere noget. Vi monterede wire-antennen
pa bagsiden af tanken, hvor den sidder af vejen, hvis
nogen ville f& den idé at parkere en lastbil eller noget
andet metal foran tanken.”

Wire-antennen er monteret pé bagsiden af tanken, hvor den
sidder af vejen, hvis nogen ville fa den idé at parkere en lastbil
eller noget andet metal foran tanken.

Fordele ved guided radar FMP51:

= Palidelig maling selv ved svingende produkt-
0g procesbetingelser.

* HistoROM-koncept for hurtig og nem idrift-
seettelse, vedligeholdelse og diagnostik.

= "Multi-Echo Tracking" giver en sikker drift.

= Hardware og software udviklet i henhold til
IEC 61508 op til SIL3.

= Problemfri integration i det overordnede
styresystem.

= Intuitivt, menustyret betjeningskoncept (lokalt
eller via styresystemet) reducerer omkostnin-
ger til uddannelse, vedligeholdelse og drift.

= \erdens mest simple "proof test” til SIL og
WHG - sparer tid og omkostninger.

Laes mere om FMP51 pé:
www.dk.endress.com/FMP51
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Helge B. Ellefsen i Jotun kommer i fremtiden til at overveje
radar, efter at have set, hvor godt Endress+Hauser's radar
maler volumen i tanke.



Avanceret grafisk datalogger

Med Memograph M RSG45 er det muligt at overvage og registrere op til 4 veerdier via HART® signal fra
hvert enkelt maleinstrument, hvilket gger viden om styring af processen. Ved f.eks. energiovervagning
medferer dette store besparelser og det ager ogsa sikkerheden i mange applikationer.

Veerdierne via HART® signalet har ikke
veeret konverteret og er derfor meget
preecise. Ved energiovervagning giver
dette mere ngjagtige malinger og
dermed besparelser i
energiomkostningerne. De
internationale IAPWS-IF 97 tabeller
for vand og damp er integreret og har
et matematik modul til beregning af
dP-flow.

Fleksibel

Dataloggeren er meget fleksibel og der
kan tilsluttes op til 20
maleinstrumenter via HART®, men
0gsa universelle og traditionelle
signaler; sdsom 4-20mA, RTD og puls/
frekvens - og op til 40 transmittere via
Profibus.

Parametrering af RSG45 kan
selvfglgelig ske direkte pd enheden,
men kan ogsa udferes via en web-
server. Bdde konfiguration og

fejlfinding af de tilsluttede
feltinstrumenter kan geres med
FieldCare via RSG45 uden behov for
HART-modem.

Industri-tilpassede lgsninger

Der tilbydes en front i SS316 med
touch screen som option. Dette gor
dataloggeren perfekt i fgdevare- og life
science-applikationer. RSG45 kan ogsa
panelmonteres i Ex zone i en Ex p
kapslet tavle.

Ethernet kommunikation
Dataloggeren kan leveres med
EtherNet/IP og PROFINET. Dette giver
bedre adgang til information om
processen, og bidrager til gget
sikkerhed, men o0gsa eget fleksibilitet
til integration i systemer pa hgjere
niveauer.

Dataloggeren er velegnet

til energiovervagning

- med ngjagtige malinger

via Hart® kommunikation

og integreret IAPWS-IF 97
tabeller for vand og damp.

Konfiguration
+
Diagnostik Ethernet
Memaograph M
Malte
Prosonic Cerabor M | Omnigrad M veerdier
92F PMP51 TR10 *
i Diagnostik
RO,

RSG45 datalogger kan logge op til 4 veerdier fra hver transmitter via
Hart® kommunikation. Bade konfiguration, diagnostik og
integration i systemer pa hgjere niveauer kan ske via ethernet.

Skraeddersyede termofalere til kreevende applikationer

I raffinaderier og kemiske industrier er der ofte behov for god styring af

temperaturen i de forskellige procesafsnit, selvom tilgeengeligheden er begraenset.

Skraeddersyede termofalere lgser opgaven. [ teet samarbejde mellem
Endress+Hauser’s ingenigrer pa vores temperaturfabrik og vores kunders

Med Multipoint
termofglere kan man
overvage temperaturen
flere steder i reaktoren.
EndresstHauser leverer to

Reaktor med specialdesignet lgsning i henhold til
kundens specifikationer

procesingenigrer er "Octoplus” Multipoint designet med én procestilslutning og
mange mélepunkter. Multipoint kan designes i en to- eller tredimensionel model.
Med Octoplus Multipoint, som er den tredimensionelle model, fdr man et komplet
overblik over temperaturen i for eksempel en reaktor. Dette giver bedre kendskab
til og styring af processen. Skulle man f& "hot spots”, opdages disse tidligt og
forebyggende foranstaltninger kan derfor ske tidligt for at undga skader.

Ekstra sikkerhed

Octoplus kan ogsa leveres med diagnostikkammer, der giver oplysninger om
eventuelle leekager i maleelementerne. Der er ingen fare for laekage til
omgivelserne, men kammeret giver et godt overblik og kontrol af Multipoint’s
tilstand op til neeste revisionsstop.

Du kan laese mere om Octoplus Multipoint:
www.dk.endress.com/temperaturprofilering

Lige Multipoint
termofaler

3-dimentionel
Multipoint
termofaler

hovedtyper; en lige, med
temperaturmalepunkterne
fordelt i staven, og en
3-dimensionel, hvor
malepunkterne kan
fordeles i hele reaktoren,
der hvor man har brug for
dem.
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Liquiline To Go - Fa de oplysninger
du har brug for, nar du har brug for det

Som et supplement til de fast
installerede procesinstrumenter,
gnsker vore kunder ofte et handholdt
instrument sa de hurtigt kan
kontrollere kvaliteten af deres
produktion ved at mdle pH-veerdj, ilt
eller ledningsevne ved f.eks. et
proveudtag.

Med de nye handholdte Liquiline To
Go, kan du nu nyde fleksibiliteten ved
uafheengig maling af de vigtigste

analyseparametre med den samme
palidelige digitale Memosensteknologi,
som du bruger i din proces. Ved at
bruge de samme sensorer sikrer dette
fuld datakompatibilitet mellem dine
procesveerdier og handholdte
resultater. De to versioner, CYM290 og
den ATEX/IECEx godkendte CYM291,
er begge IP66/67 og méler op til 8
forskellige parametre. Automatisk
datalogning ger det nemt at h&ndtere
hundredvis af malepunkter i dit anleeg.

Hgj praecision ved maling af
naeringsstoffer pa renseanlaeg

Det primeere fokus i renseanlaeg er at beskytte vandlgb. Dette er grunden til at greensevaerdierne for
ammonium, organisk belastning (COD) og orthofosfat bliver strengere for hvert ar. For at holde
spildevandsafgiften pa lavest muligt niveau og for at undga bgder méa renseanleeggene have en palidelig
naeringsstofsovervagning. Analysatoren Liquiline System CA80 maler med hgj praecision.

For mere information:
www.endress.com/CYM290
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www.endress.com/CYM291
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Med de handholdte CYM290 og CYM291 kan
du hurtigt kontrollere kvaliteten af din
produktion ved at male pH, ilt og ledningsevne
pa et enkelt malepunkt.

Analysatoren CA80 overvager indkommende C/N/P-forhold, som giver dig et detaljeret overblik over processen og evnen til hurtigt at handtere belastningtoppe eller afbrydelser.

For at fa den mest effektive
spildevandsrensning har bakterierne i
beluftningsprocessen brug for en ideel
sammenseatning af kulstof, nitrogen og
fosfor i forholdet 100/10/5 (C/N/P).
Ofte har kommunale anleeg med
tilgang af industrielt spildevand brug
for buffertanke til at styre belastningen
til det optimale C/N/P-forhold.

Liquiline System CA80 maler det
indkommende C/N/ P-forhold, hvilket

giver dig en detaljeret visning af
processen og mulighed for at h&ndtere
peaks eller forstyrrelser hurtigt.
Liquiline analysatorerne giver dig
mulighed for preecise og palidelige
malinger, fordi de bruger standard
kolorimetriske mélemetoder.
Betjeningen af CA80 analysatoren, som
er en del af Liquiline serien, vil du
genkende, fordi den er identisk med de
andre online analyseparametre, sdsom
pH eller ilt. Op til 4 andre Memosens

sensorer kan forbindes direkte til
CAB80. Séledes reduceres antallet af
feltmonterede transmittere. Alle CA80
analysatorer har standard reservedele,
som reducerer udgifterne til
vedligeholdelse gevaldigt. Den ultra-
praecise reagensdosering reducerer
ogsa kemikalieforbruget.
Prgveudtagningssystemet
CAT820/860 med nyt keramisk
filtersystem, analysatorens

automatiske rengering og
kalibreringsfunktion sikrer preecis og
palideliq drift over en lang periode
uden tilsyn.

Laes mere om CA80 analysatoren pa:
www.dk.endress.com/CA80

B0
e



Den farende biogas flowmaler i
Skandinavien bliver nu endnu bedre

Siden lanceringen har Prosonic Flow B200 veeret det foretrukne valg
for biogas applikationer. Efter at have lyttet til markedets
efterspergsel tager Endress+Hauser nu et skridt videre og lancerer
leenge ventede funktioner.

Prosonic Flow B200 er Skandinaviens farende biogasmaler.

Kunderne i Skandinavien er glade for Prosonic Flow Kontrollen foretages pé fa minutter og giver enten

B200, da den ger deres hverdag lettere. Biogas, der "passed” eller "failed”. Dette indikerer om den Prosonic Flow B200

normalt opfattes som vanskeligt, er nu en standard tolerance biogasmaleren havde, da den forlod ¢ fas nu ogsa med:

applikation, nar man anvender Prosonic Flow B200. fabrikken, har sendret sig. Heartbeat Technology™ . . -

Den industrioptimerede flowmaéler, der er udviklet sparer tid og arbejde for personalet og giver AR .7 ~for maksimal kompatlbl_lltet.
s . . S = Stremindgang for trykkompensering — kun en

specielt til biogas, méaler bade volumenstrgmmen og operatererne dokumenteret validering af tandard trvkt itt dvendi

metan fraktion palideligt under svingende flowmalerens funktion. standard trykiransmitter er nadvencig.

procesforhold. = Eksternt display for lettere adgang.

Laes mere om Skandinaviens ferende biogasmaler
Status for flowmaleren pa:
Mulighed for kontrol af status for flowmaleren pa en www.dk.endress.com/B200Danmark
nem og prisqunstig made er noget kunderne
eftersparger. Endress+Hauser tilbyder nu =I5 E
muligheden for at udstyre Prosonic Flow B200 med b
Heartbeat Technology™, der overvéger og (=22
kontrollerer flowmaleren under drift.

Verificer din Prosonic
Flow B 200 med
Heartbeat
Technology™.

Kontrol af nitrifikation og denitrifikation med kontinuerlig
og direkte maling af ammonium og nitrat

Kravene til renseanlaeggets operaterer er konstant stigende:
Processikkerhed, strenge lovkrav og energibalancen skal forbedres.

Det ion-selektive malesystem ISEmax Omfattende applikationsmuligheder  De konsistente og sammenlignelige hé&ndtering og sikker overfersel af
CAS40D tilbyder hurtig og nem kontrol i kommunale rensningsanlaeg karakteristika af kommunalt digital data.

af processer inden for ISEmax deekker et stort méleomrade: spildevand ger det muligt at optimere

spildevandsrensning og reducerer = Ammonium-kveelstof: 0.1 - 1000 processtyring. For mere information om ISEmax
omkostningerne til strem af mg/1 NH4-N CAS40D kan du besgge:
beluftningssystemer markant. = Nitrat-kveelstof: 0.1 til 1000 mg/1 Resumé www.dk.endress.com/CAS40D
Den potentiometriske maling med NO3-N P& renseanlaeg kombinerer ISEmax

ionselektive elektroder fungerer = Kalium: 1 - 1000 mg/1 K+ CAS40D robust og hurtig in-situ madling  El#3E

analogt med det kendte pH-maling = Klorid: 1 - 1000 mg/1 CI- med fordelene ved Memosens I/

princip. Sensoren méler samtidig teknologien sdsom plug&play, nem =

ammonium, nitrat og, athengigt af
brugerens gnske, ogsa en anden -
parameter sasom kalium eller klorid. I

Nem installation og lav
vedligeholdelse

Takket veere Memosens protokollen, er
ISEmax CAS40D direkte forbundet til
en kanal i Liquiline CM442
transmitteren. Den anden transmitter
kanal er disponibel for yderligere
sensorer. [ISEmax CAS40D monteres pa
bassinets kant med en egnet holder og
sensoren nedseenkes direkte i - i
processen. T Tar Tamr TRt "a Tt TRl "Rt Yamt " Det ion-selektive malesystem ISEmax CAS40D
tilbyder hurtig og nem kontrol af processer
inden for spildevandsrensning.

p I

Rad: NH4-puls-pause kontrol loop, gren: NH4- kontrol loop via ISEmax maling.
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Rent vand er kraftvaerkets blod

Amagerveerket er afhaengigt af helt rent vand til sin kraftvarmeproduktion og til rensning af raggas.
Vandrensningen foregdr under overvagning af maleinstrumenter fra Endress+Hauser.

Tekst & foto: Joel Goodstein

Rent og afsaltet vand er en afgerende forudsaetning
for kraftvarmeproduktionen pa Amagerveerket. Den
damp som driver turbinerne skal komme fra vand,
der overholder helt bestemte krav til renhed, ikke
mindst ledningsevnen, som er et udtryk for vandets
saltindhold. Hvis ikke vandet er afsaltet og renset,
vil vandet og dampen hurtigt skabe korrosion og
aflejringer i kraftveerkets kritiske anleeg.

Derfor har Amagerveerket et avanceret
vandrensningsanlaeg - i daglig tale vandfabrikken
- som stdr for afsaltning af det vand, som anvendes
pa kraftveerket. Vandet er havvand som kommer
direkte fra @resund.

»Saltindholdet i vandet fra @resund varierer med
vindretningen. Hvis vandet kommer fra nord, fra
Kattegat, er saltindholdet relativt hgjt. Hvis vinden
er i gst eller syd, kommer vandet fra @stersgen og
har mere karakter af brakvand med et relativt lavt
saltindhold. Vores anlaeg er designet, sa det kan
hé&ndtere de forskellige saltmaengder i vandet,«
forteeller John Martinussen, driftsmedarbejder med
dagligt ansvar for Amagerveerkets vandrensning.
»Rent vand er kraftveerkets blod. Der er ingen af de
kritiske processer, som kan kere uden rent vand,
der er renset for urenheder og salt. Vi skal undga
korrosion og aflejringer i vores systemer. Derfor
bliver vandet fra Jresund renset gennem flere
processer, sd det lever op til helt specifikke veerdier,
inden det anvendes pé veerket,« forklarer John
Martinussen videre.

Vandfabrikken ger det muligt at anvende havvand

i stedet for grundvand. Det ville veere meget dyrt og
ikke seerlig miljevenligt at anvende grundvand til
processerne i kraftvarmeproduktionen.

»At rense og afsalte havvandet er en langt mere
miljevenlig losning end at anvende grundvand, der
er en begraenset ressource, som primaert bgr bruges
til drikkevand,« oplyser John Martinussen.

Miljgkrav og vandkvalitet

BWT HOH A/S har stéet for den komplette leverance
af vandrensningsanleegget pd Amagervaerket -

med maleudstyr fra Endress+Hauser. Maleudstyret
overvager tryk, temperatur, flow, niveau, pH-veerdi
og ledningsevne. Med andre ord, alle de parametre
som er ngdvendige at kende og kontrollere i
rensningsprocessen. Samtidig sikrer overvdgningen,
at veerket kan overholde bdde myndighedernes
miljgkrav og egne krav til vandkvaliteten.

Maleudstyret fra Endress+Hauser gor det muligt at drive et
effektivt, sikkert, miljgvenligt og energioptimeret
afsaltningsanleeg, der er fuldt integreret med Amagervaerkets
overordnede SRO-system Siemens T3000, forteeller
driftsmedarbejder John Martinussen.

»Vores mdleinstrumenter p4 Amagerveerket sikrer at
der sker en lgbende overvdgning af alle de kritiske
processer undervejs i vandrensningen,« udtaler Axel
Svavarsson, salgsingenier hos Endress+Hauser.
Vandrensningsprocessen starter med et filter som
sorterer de sterste urenheder fra vandet - i form af
fisk, krabber, tang med mere. Nar vandet kommer
ind i selve vandfabrikken males tryk, temperatur

og pH-veerdi med udstyr fra Endress+Hauser.
Eventuelt tilseettes svovlsyre for at fa den rette pH-
veerdi. Herefter sendes vandet gennem to filtre: Et
sandfilter og et kertefilter, som fjerner yderligere
partikler i vandet.

Kritiske procesmalinger

Vandet sendes 0gsa gennem et redox-anlaeg, som
sikrer at vandet er tilstraekkelig oxideret. Neeste

led i rensningsprocessen er RO-anlaegget, som med
omvendt osmose — Reverse Osmosis - fjerner salt fra
vandet. Herefter kan vandet gennemga sidste trin af
afsaltningen i form af ion-bytning.

»For vandet kan sendes ind i ion-bytningsanleegget,
skal ledningsevnen - altsa saltindholdet - veere

pé& maksimalt 100 microSiemens pr. cm, og det

er et af de steder i processen, hvor udstyret fra
Endress+Hauser hjeelper os med at kontrollere
vandkvaliteten. Hvis der kommer afvigelser fra de
fastsatte greenseveerdier, far vi en alarm, sa der
hurtigt kan gribes ind,« fortzeller John Martinussen.
Det rensede og afsaltede vand fra

vandfabrikken sendes herefter videre til selve
kraftvarmeproduktionen, hvor vandet omdannes

til damp, som anvendes til at drive turbinerne,

og vandet anvendes endvidere til rensning af
rgggassen.

Undervejs er vandets temperatur ogsa vigtig at male,
da vandet sendes forbi varmevekslere.

»Vi vil helst have omkring 16 °C i vandtemperatur,
og om vinteren skal vandet varmes lidt op ved

hjeelp af en varmeveksler. P4 samme made er
trykmalinger vigtige for at finde ud af, hvornar
filtrene skal returskylles for at blive renset, sé der er
mange trin undervejs, hvor malinger er afgerende
for effektivitet, kvalitet og sikkerhed i processen,«
forteeller John Martinussen.

Maleudstyret fra Endress+Hauser bruges sdledes
ogsa til niveaumalinger i de tanke med biocider,

som det kan veere ngdvendigt at tilseette i processen
for at draebe eventuelle bakterier. Nar niveauet i
tankene er nede ved en vis graense, gives automatisk
besked om, at der skal fyldes mere biocid pa. En
anden vigtig type maling er trykmalinger, nér vandet
ved 40-50 bar via en trykveksler leverer 60 procent
af energien til pumper i anlaegget. P4 den méade
leverer rensningsprocessen selv en del af energien til
anlaegget.

Bade realtid og historik

Slutresultatet af hele rensnings- og
afsaltningsprocessen er permeat, som er destilleret
og afsaltet vand. Undervejs er saltniveauet faldet fra
30.000-40.000 microSiemens pr. cm til omkring 50-
100 microSiemens pr. cm.

»Maélet er at anvende sd fa kemikalier i processen
som muligt. Jo laengere vi kan bringe saltindholdet
ned undervejs, desto mindre belaster man ion-
bytningen og desto fzerre kemikalier skal der
anvendes og desto lavere omkostninger. P4 den

méde haenger hele processen sammen fra start til
slut. Hvert led pavirker det naeste, og derfor er valide
realtidsmalinger for hver enkelt proces sd vigtige,«
forklarer John Martinussen.

Fra skeermen i kontrolrummet har John
Martinussen og hans kollegaer fuldsteendigt
overblik over alle faser og processer i rensnings- og
afsaltningsanleegget. Endress+Hauser har leveret
sin instrumentpakke til Amagerveerket, som selv
har stdet for at integrere maleudstyret med SRO-
anleegget, hvor det nu er muligt at traekke helt
aktuelle realtids-data og desuden fa vist anleeggets
driftshistorik i tal og grafer, herunder alle de kritiske
maledata fra rensningsprocessen, for eksempel
differenstryk gennem processerne, som er en vigtig
indikator for driften.

»Fordelen ved at anvende Endress+Hauser er, at man
far en komplet instrumentpakke til et sd avanceret
og relativt komplekst anleeg som vores. De har hele
viften af méleinstrumenter, som der er brug for i
denne type anleeg, og man skal derfor kun forholde
sig til én leverander. Indtil videre har anleegget kert
som forventet, og det er vigtigt, fordi hele veerkets
produktion afhaenger af vandfabrikken,« udtaler
John Martinussen.

Alle lgsninger fra Endress+Hauser er pa forhdnd
testet op mod de mest anvendte SRO-systemer, og
det betyder, at der ikke har vaeret problemer med at
fa den nye vandfabriks maleinstrumenter integreret
i Amagerveerkets overordnede SRO-system Siemens
T3000.

»Maleudstyret fra Endress+Hauser ger det muligt

at drive et effektivt, sikkert, miljgvenligt og
energioptimeret afsaltningsanleeg, der er fuldt
integreret med Amagervaerkets overordnede SRO-
system,« afslutter Axel Svavarsson.

Fakta om Amagervaerket

= Amagerveerket deekker cirka 12 procent af
det sjeellandske elforbrug og naesten 30
procent af varmebehovet i hovedstadens
fjernvarmesystem.

= Blok 1 —som er biomassefyret - har en
kapacitet pa 68 MW el og 250 Mi/s varme.
Blok 3 —som er kulfyret - har en kapacitet
p& 250 MW el og 330 MJ/s varme.

= Fra 2020 bliver veerket 100 procent
biomassefyret med en ny blok 4.

= Ejet af HOFOR - Hovedstadsomradets
Forsyningsselskab.

Afsaltning pad Amagervaerket

 BWT HOH A/S har staet for komplet
leverance af vandrensningsanleegget pa
Amagerveerket.

e Endress+Hauser har leveret maleudstyr til
anlaegget.

= Anlaegget kan rense og afsalte 200 m3 i
timen fordelt pa tre kolonner.

e Fra idriftsaettelsen af anlaegget i december
2013 og til i dag har afsaltningsanleegget
produceret 520.000 m3 permeat (afsaltet
vand).



Over alt pé afsaltningsanleegget p& Amagervaerket sidder
malere fra Endress+Hauser, som sgrger for at overvage alle de
kritiske parametre for vandkvaliteten, heriblandt tryk,
temperatur, flow, niveau, pH-veerdi og ledningsevne.

Amagerveerket har et avanceret vandrensningsanlaeg, som star for afsaltning af det vand, som anvendes pa kraftvaerket. Vandet er
havvand, som kommer direkte fra @resund. Anlaeggets maleudstyr er leveret af Endress+Hauser.

Fa mere ud af din dampmaling med Prowirl F 200

I dag er der ingen grund til at spekulere pa, hvorvidt din dampkedel leverer kvalitetsdamp.
Endress+Hauser’s Vortex flowmeter, Prowirl F 200, er unik pa mange mader. Maling af dampens

fugtighed er blot en af dem.

Kedelvand i dampsystemet er en alvorlig sag.

At kedelvandet kommer ud i dampsystemet er
forarsaget af enten overbelastning af kedlen

eller ikke optimal drift og vedligehold af kedlen.
Urenhederne i kedelvandet forarsager korrosion

og aflejringer i hele det resterende dampsystem,
hvilket igen medferer gget omkostninger til drift og
vedligehold af systemet og i yderste konsekvens en
gget sikkerhedsrisiko. Ved at méle tgrhedsgraden
af dampen lige efter kedlen kan der nu males om
der bliver trukket kedelvand ud af kedlen og hvor
meget der bliver trukket ud, kontinuerligt. Det giver
den driftansvarlige for kedlen optimale muligheder
for at tage de rigtige beslutninger under drift og ved
vedligehold af det samlede dampanlaeg.

Vad dampmaling

Prowirl F 200 har alle de funktioner, du kan forvente

af en moderne Vortex flowmaler. Derudover

har mange &rs forskning gjort det muligt for

Endress+Hauser at tilbyde en reekke innovative

funktioner til evaluering af damp kvaliteten i

damprerene med Prowirl F 200.

= Fast maling af terhed mellem 80% og 100% (vad,
maeettet eller overhedet).

= Alarmsignal for terhed mellem 80% og 100%.

e Preecis massemaling af damp- og
kondensatmaengde (kg/h) og herunder korrekt
energi indhold.

Eksempel pa rar med 80% terdamp og 20% kondensat.

Laes mere om Prowirl F 200:
www.dk.endress.com/prowirlf200Danmark Prowirl F 200 er en unik Vortex flowmaler

som bade kan detektere vad damp og male
kondensatmaengden.
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Liquipoint FTW33 anvendes til niveaumaling i vand- og olie-baserede veesker i fedevareindustrien.

Avanceret, palidelig og nem
niveauswitch til fedevareindustrien.

Niveauswitchen Liquipoint FTW33 er specielt designet til maling af niveau
i vand- og olie-baserede veesker i fgdevareindustrien. Sensoren er lille og
kompakt med en udvidet membran, der opfylder alle saniteere krav.

FTW?33 er en kompakt flush mounted niveauswitch, der overholder alle hygiejniske krav. Det unikke design ger den perfekt
til brug pa alle flydende medier i fedevareindustrien. Den fungerer ogsa péd pastaagtige og kleebrige medier. Den aktive
belaegningskompensation sikrer pdlidelig funktion selv ved tykke beleegninger pa sensoren. Liquipoint FTW33 er en del af
en ny produkt linje og supplerer de eksisterende niveauswitche Liquiphant FTL31 og FTL33.

Avanceret

= Olie og vand-baserede vaesker og klaebrige medier F

= Fuldsteendig flush mounted

Palidelig i
= Aktiv beleegningskompensation y 'i r

= Funktions check med test magnet '
Nem

= Ingen kalibrering eller justering ngdvendig
= Plug&play [

Laes mere om niveauswitchen FTW33: www.e-direct.endress.com/ftw33 Ty e

& FTW33 er en kompakt flush
mounted niveauswitch, der
& : overholder alle hygiejniske krav.

Fordele ved FTW33:

Perfekt til
levnedsmiddelindustrien takket
veere sit flush mounted design.
Sikker og palidelig méaling pa
grund af aktiv
beleegningskompensation.

Ikke ngdvendigt med individuel
tilpasning til hvert medie.

Nem installation takket veere
kompakt design, selv i trange
forhold, eller hvor adgangen er
begreenset.

Bred vifte af proceskoblinger til
installation i nye og
eksisterende anleeg.

CIP og SIP-renggringsvenlig

— beskyttelsesklasse op til
IP69K.

LED-display til on-site
funktionskontrol.

Endress+Hauser A/S
Poppelgardvej 10-12
DK-2860 Sgborg

Telefon +45 70131 132
Fax +45 70132 133
info@dk.endress.com
www.dk.endress.com

Endress+Hauser {71

People for Process Automation
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Stort rykind til maleseminar hos Lowener

Der var stor interesse fra mdlesektoren, da V. Lawener A/S den 8. 0og 9. september
afholdte Abent Hus/ Temadag inden for geometrisk maleudstyr.

MALING. Med temaet om
hvilke overvejelser og kri-
terier, derberindgdiensbe-
slutninger omkring hvilket
maleudstyr, man valger til
virksomhedenskvalitetssik-
ringssystem, var der mere
eller mindre udsolgt p4 alle
pladserhos V. Lewener A/S
pa Smedeland i Glostrup.

Kvalitetssikring i hgjsaedet

Ud over V. Loweners egne
indleeg om emnet, var der
repraesentanter fra to af
firmaets storste metrolo-
gi-samarbejdspartnere og
producenter af geometrisk
maleudstyr, nemlig Nikon
Metrology NV og Taylor
Hobson Ltd., der kunne

fremlaegge hvad de leegger
vegt pa, ved deres radgiv-
ning i forbindelse med valg
af det rette méaleudstyr til
kvalitetssikring.

Maleteknisk udstilling

I forbindelse med temada-
gen, var der arrangeret en
stor in-house udstilling,

| forbindelse med temadagen, var der arrangeret en
stor in-house udstilling af moderne maleteknik.

Der var mere eller mindre udsolgt pa alle pladser til
maleseminaret hos V. Lowener A/S.

hvor deltagerneilgbet af da-
gene kunne bese og afprove
de mange nye muligheder
inden for moderne male-
teknik.

Det var blandt andet NI-
KON'’s geometriske méle-
lgsningerinden for optisk og
taktilmélingsamtlaserscan-
ning, der tegnersig for nogle
af verdens mest populzre
2D og 3D malesystemer.
Der var ogsa demonstration

af de kendte NIKON CNC
videomalesystemer, koordi-
natmalemaskiner med soft-
ware til sivel taktilmalinger
som laserskanninger samt
NIKON mélemikroskoperi
den populare MM-serie og
ShuttlePix transportabelt
digitalt malemikroskop.
Endvidere praesenteredes
Taylor Hobson’s avancerede
lgsninger til méaling af over-
flade, form og rundhed.

Herunder var der lejlighed
tilatopleve Surtronic DUO
og TalysurfIntratil ruheds-
og konturméling samt flere
versioner af Talyrond rund-
hedsmaélere.

Der vil i fremtiden blive
holdt flere Abent Hus / Te-
madage hos V. Lewener
A/S.

Yderligere informationer pd
www.loewener.dk.
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Flowmaler til intern
overvagning af energiflow

Flowmdleren Optiswirl
4200 fra Krohne er specielt
beregnet til mdling i var-
meapplikationer. Med en
indbygget temperaturfaler
kan Optswirl 4200 anven-
des som varmemaler.

FLOW. Optiswirl 4200 vor-
tex-flowmadleren fra Krohne
til maling af veesker, gasser
ogdamp er malrettet appli-
kationer til intern overvig-
ning af energiflow i meettet
og overhedet damp eller
varmt vand, varmemaler-
applikationer, dampke-
del-overvdgning, maéling
af breender forbrug eller
overvagning af tryklufts-
netverk, herunder FAD
applikationer. Krohne er i
Danmark reprasenteret af
Gustaf Fagerberg A/S.

Indbygget temperaturfgler

Optiswirl 4200 fis med
brutto varme-beregning til
damp ognetto varme-bereg-
ning til damp og kondensat.
Med temperaturfoler inte-
greret i flowmaleren, kan
Optiswirl 4200 monteres
som varmemaler i fodelin-
jenogblotforbindes direkte
med en ekstern tempera-

P !'

r
ol o

Optiswirl 4200 flowmaleren er malrettet applikationer til intern
overvagning af energiflow i maettet og overhedet damp eller
varmtvand, varmemaler-applikationer, dampkedel-overvagning,
méling afbreenderforbrug eller overvagning af trykluftsnetveerk,

herunder FAD applikationer.

turfeler i returledningen.
Med integreret temperatur
og tryk kompensering kan
der ogsd méles og beregnes
standard flow volumen un-
der svingende tryk og tem-
peratur.

Eliminering af interferens
og forstyrrelser

Optiswirl 4200 f3s ogsa i
en version med integreret
reduktion af den nominelle
diameter p4 op til to sterrel-

ser-hvilketeren godlosning
nardererbegrenset plads til
radighed til installationen.
Signalkonverteren

VFC200leveresmed AVFD
(Advanced Vortex Frequen-
cyDetection) dereliminerer
interferens og forstyrrelseri
pick-up signalet. Redundant
datahindtering forhindrer
tab af kalibrerings- og kon-
figurationsdata i tilfeelde af
atderskal skiftes elektronik
eller display pa enheden jsj

VALVES

~

ENGINEERING

EDUCATION

V/ \/ '/ \/ Wo/——+

Reguleringsventil

ionsmale-systemer

Askalon
Generatorvej 8a 2860 Seborg, TIf. +4570701275
www.askalon.dk
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Den bedste hardware sparer timer

Sealing System A/S har
udviklet en forenklet op-
bygning af styretavlerne
til deres pakkelinjer, hvor
man konsekvent anvender
frekvensomformere til alle
motorer, uanset om der er
kravom det eller ikke. Sagt
med andre ord - de tra-
ditionelle motorstartere
ererstattet af lidt dyrere
frekvensomformere.

Af Peter Greve

AUTOMATISERING. - Tre
faser ind, tre faser ud og
et Profinet-kabel imellem
dem - mere enkelt kan det
ikke blive. Sa tydeligt ud-
trykker el-projektchef og
afdelingsleder Johannes K.
Daugaard, Sealing Systems
A/S, sig, ndr han skal argu-
mentere for den lgsning,
som efterhinden er blevet
Sealing Systems standard-
montering i styre- og mo-
tortavler. Han fortseetter:
- Vi sparer PLC-hardware,
fortrddning og montering

Anleeg til ompakning
af kad.

af mange ledningsender.
Tidsbesparelsen opvejer
den merpris, det koster for
at ga fra en motorstarter til
en frekvensomformer. Ud
over prisbesparelsen er der
ogsi enighed om, atsivello-
gistik og service som nedsat
risiko for monteringsfejl gi-
ver yderligere fordele.

Pakkelinjer til Norge
Den norske Nortura-kon-
cernomfatterbl.a.slagterier

i . e, e, P S

Proveopstilling i Sealing Systems montagehal af pakkelinjer til det norske firma Nortura, der anvender
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plastkasser til intern transport af vakuumpakket kad i plastfolie.

Vi sparer PLC-hardware, fortrddning og montering
af mange ledningsender.

Programmegr Finn Bomholt, Sealing
System A/S, viser monteringen af Si-

/ namics S120 servoforsteerkere.

ii%

og fabrikker for opskaering
og forarbejdning af ked.
Nortura anvender plast-
kasser til intern transport
af vakuumpakket ked i
plastfolie. Plastkasserne
er ikke anvendelige til di-
stribution til butikker og
supermarkeder, og derfor
pakkes produkterne om til
papkartoner, som tillige kan
have et kundespecificeret
indhold af flere forskellige
kadstykker.

Sealing System A/S har
forelgbig leveret fire af si-
danne anleeg til ompakning
afked.

Et anleg bestir af fire
depalleteringslinjer, hvorfra
plastkasserne depalleteres
af en robot. Plastkasserne
kerer hentil en af de tre ma-
nuelle ompakkelinjer. Her
kommer en udfoldet pap-
karton fra en kasserejser, og
produkterne kan flyttes fra
plastkassen til papkartonen.
Nirdenne er ferdigpakket,
lukkes kartonen, og den gar
videre til central palletering

Sealing System A/S

xxxxxxxxxxxxxxxx

~ hannesK.Daugaard, Sealing Systems
A/S,ved en styre- og motortavle med
- Sealing Systems standardkonfigura-

\E El-projektchef og afdelingsleder Jo-
' tion med Siemens udstyr.

Mere enkelt kan det
ikke blive.

med robot. Det forelgbigt
sidste af sidanne anleg er
levereti efterdret 2014.

TIA-koncept lige efter
bogen

Sével til det norske anleg
som til andre pakkelinjer,
hvor slutkunden accepterer
Sealing Systems standard-
konfiguration med Siemens
udstyr, bliver pakkelinjerne
styret af Simatic S7 PLC-
systemer. AnleggetiNorge
er baseret pd en overordnet
S7-300 med 2 stk. CPU’er
317F-2PN/DP ogoperator-
paneler Comfort TP1200.
Der er valgt en fejlsikker
CPU, fordi alle ngdstop pa
anlegget og sikkerhedsaf-
skeermning ved robotterne
styres afsikkerheds-PLC’er-
ne.

Der er endvidere 4 stk.
ET200S1/O-stationer med
interfacemodul med fejlsik-
ker CPU,IM 151-8FPN/DP.
Til styring af motorerer der
ca. 50stk. Sinamics G120C
frekvensomformere, som

Frekvensomformere til
alle motorer.

Sealing System A/Sleverer "end-of-line” pakkelgsnin-
ger baseret pa pakkemaskiner ogrobotterindkebt fra
leverandgrer, som virksomheden selv har de danske
agenturer for. Sealing System A/S designer pakke-
losningen til den kreevede kapacitet og bygger selv
de manglende led, som naturligvis er transportbaner
mellem maskinerne, pallemagasiner, pallekryds osv.
Envigtig del er den overordnede styringincl. ngdstop
og anden sikkerhed, kommunikation mellem maski-
nerne fra de valgte underleverandgrer samt HMI til
operaterbetjening.

Sealing System er startet i 1996 pa den nuverende
adresse i Skovlund ved Grindsted. Den oprindelige
fabrikshal er en del af en landbrugsejendom. I dag er
virksomheden spredt pa tre adresser, hvor serviceaf-
delingen har til huse p& én adresse, mens el-afdelingen
bor pa en anden adresse.

Sterstedelen af den oprindelige fabrikshal anvendes
i dag til opbygning af de komplette pakkelinjer, hvor
FAT-test og kapacitetstest gennemferes, inden det
hele skilles ad, pakkes ned og sendes til kunden.
Dererialtca. 42 ansatte, herafer de 11 mand ansati
el-afdelingen, som selv bygger styretavlerne og pro-
grammerer PL.C’er og robotter.
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alle styres via Profinet. Til
styring af pallelasteren er
der anvendt Sinamics S120
servocontrollere til de fire
akser, x, y, z og dreje. Kon-
figurationen er et styremo-
dul, en netdel og to dobbelte
motormoduler. Derer I stk.
12” operaterpanel af typen
Simatic ComfortTP1200.
Mellem de fejlsikre CPU’er
samt frekvensomformerne
og servocontrollerne med
integrerede  sikkerheds-
funktioner er der fejlsik-
ker kommunikation med
Profisafe-protokollen pé
Profinet.

Sealing System A/S har
anvendt TIA-portalen til
konfigurering og program-
mering, men i en tidligere
version, hvor Sinamics-fre-
kvensomformerne endnu
ikke var implementeret.
Johannes K. Daugaard si-
ger om deres forste brug af
TIA- portalen: - Den skal
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nok blive god, men vimang-
lede nogle funktioner, bl.a.
integrationen af drevene,
som vi er bekendt med, nu
erlagtind i TTA-portalen.

Der er nye komponenter pa
vej ind
Siden anlegget til Nortura
blevleveretsidste &r, er Sea-
ling System A/S géetover til
at anvende de nye S7-1200
og S7-1500 CPU’er, som
ogsé kan leveres i fejlsikre
versioner. Grundleggende
stdar CPU’en alene, og alle
I/0 er konfigureret som
decentral periferi i form af
de ligeledes nye ET 200SP.
Kommunikation mellem
forskellige fabrikater loses
Sealing System A/S har
agentur for flere udenland-
ske leverandoerer af pakke-
maskiner, og hver af disse
har naturligvis deres egne
standarder med hensyn til
hardware og software.

-Nérvibruger vores egen
standard, som er Siemens,
tilden overordnedesstyring,
beder vi om Profinet- eller
Profibus-interface pa maski-
nerne. [nogle tilfzelde har vi
lavet lgsninger ved at sette
PN/PN- eller DP/DP-kob-
lere ind, fortaller Johannes
K. Daugaard.

Det kan for mange virke
uoverskueligt at skulle sam-
le flere maskiner og maske
flere styringsfabrikater p
samme netveerk, men Sea-
ling System A/Shar hermed
vist, hvor enkelt detkan go-
res i praksis.

Den store montagehal
er netop blevet temt i ugen
for vores besag, og udstyret
til den neeste pakkelinje er
s& smat ved at blive samlet
sammen. Vi kan sdledes se
el-tavlerne og konstatere,
at her er den nye genera-
tion af Siemens-produkter
anvendt.

Vakst har kostet

mindre energ

Den danske industri har
formdet bade at spare pd
energiforbruget og sam-
tidig @ge produktionen.
Virksomhederne har vist,
at miljgfokus og veekst kan
gd hdnd i hdnd, siger bran-
chedirektor Troels Ranis,
DI Energi

Nye tal fra Danmarks Stati-
stik viser, at dansk industris
energiforbrug er faldet ca.
10 procent siden 2009. I
samme periode er produk-
tionen vokset med ca. fem
procent.

- @get produktion bety-
der ikke nedvendigvis oget
energiforbrug, det viser
dansk virksomheder gang
pa gang. Virksomhederne
viser, at det er muligt bdde
at have fokus pa klimaet og
veekst, det synes jeg er flot
og gledeligt for alle parter,
siger branchedirekter Troels
Ranis, DI Energi.

Produktion 5% op
energiforbrug 11% ned
Siden 2009 er dansk indu-
stris produktion steget med
omkring 5 pct. Samtidig er
energiforbruget faldet cirka
10 pct. Dermed er dansk
industri blevet mere ener-
gieffektiv, hvilket er en ud-
vikling, der er god for bide
industriens konkurrence-
evne og klimaet.
Industriens  samlede
energiforbrug er faldet hvert
arsiden 1996. Plast-, glas- og
betonindustrienharfra2012
til 2014 sparet 1,3 Gigajoule
(GJ) pésitenergiforbrugog
er dermed branchen med
det storste mengdemaes-

Branchedirektgr Troels Ranis: -Den billigste energi er den, der
ikke bliver brugt.

sige fald i energiforbruget.
Skarpt efterfulgt af 'mebel
og anden industri mv.’, der
har seenketsit energiforbrug
med knap 1,2 mio. GJ. - og
samtidig hevet produktio-
nen med 23 procent.

Det er muligt at have
fokus bdde pd klima
09 veekst.

Bland mest energieffektive
-Deternuen gangsidan, at
den billigste energi er den,
der ikke bruges. Danmark

og danske virksomheder
er blandt de mest energief-
fektiveiverden. Deter godt
bade for klimaet, virksom-
hederne og danskerne, siger
branchedirektgr Troels Ra-
nis, DI Energi

Det er serlig forbruget
af olie, der har fiet kniven
i dansk industri. Forbruget
af olieprodukter er faldet
med knap 3 mio. GJ. Det
svarer til et fald pa neesten
20 procent mellem 2012
og 2014, og olieprodukter
er dermed den energitype,
der har oplevet den storste
mengdemassige reduktion.

Dansk industri har haft
konstant vaekstiproduktio-
nen siden 20009.

hassel.

L EMUL°

GEMUSs nye manifold ventil med
utallige muligheder, f.eks.:

Uendelige udvidelsesmuligheder
Simpel integration af filtre samt
separation af medier

Kompakt design

90° rotationsmulighed

Kontakt os for yderligere dialog omkring jeres muligheder pa telefon nummer: 70 222 516
eller E-mail: info@gemue.dk

FAGMESSE FOR

PRODUKTION OG INDUSTRI
26.-29. JANUAR 2016 | HAMBORG

Nortec er en vigtig industrimesse, som tiltreekker indkgbere
og beslutningstagere fra hele Nordtyskland, overvejende fra

brancher som maskinindustri, automation og vindenergi samt
fra luftfarts- og skibsindustrien.

Fakta om messen:
e 430 udstillere i 2014

* 12.000 fagfolk besgger messen
® 26.000 m? udstilling fordelt i 3 haller
* 61% af de besggende kommer fra industri eller hadndvaerk

* 67% af de besggende er beslutningstagere eller involveret
i kgbsbeslutninger

Hvem udstiller:

Firmaer med kompetencer indenfor metal- og overfladebehandling,
elektronik og teknik, automation og styring, konstruktion og veerktgj,
IT og logistik, samt et bredt udvalg af underleverandgrer.

b Dansk feellesstand:
& Danske udstillere har ogsa mulighed for at deltage pa den danske
] feellesstand. En feerdig pakke, som ggr dit firma synligt og din
deltagelse nem.

/" INORTEC

m Hamburg Messe
m und Congress

Se mere pa www.nortec-hamburg.de eller kontakt den danske messeagent,
Standesign A/S pa tIf. 2041 7966 eller mail: info@hamburg-messe.dk
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Ingenigrens gnskedrgm:

Tegninger og dokumentation

Ved hjcelp af EPLANSs platforme EPLAN Engineering
Configuration One (EEC One), EPLAN Electric P8 og
EPLAN Data Portal kan Alfa Laval Aalborg konfigurere,
udarbejde styklister, tegninger og dokumentation mere

fleksibelt, sikkert og ikke mindst hurtigere.

KONFIGURATION. Hos Alfa
Laval Aalborg kan man ved
hjelp af softwaren EEC
One, EPLAN Electric P8
og EPLAN Data Portal fra
EPLAN Software & Service
AB konfigurere, udarbejde
tegninger og dokumentati-
on til eksempelvis et anleg
til et skib p4 én dag. Ifolge
Alfa Laval Aalborg kunne
det samme arbejde, inden
man gik over til EPLANs
systemer, vaere mere tids-
kreevende.

Kedler og varmesystemer
til hele verden

Alfa Laval Aalborg er et af
hovedsederne i Alfa Laval-
koncernens marinedivision
og beskaeftiger 400 medar-
bejderei Aalborg. Virksom-
heden Alfa Laval Aalborg
beskeftiger sig med udvik-
ling, salg, produktion og ser-
vicering af styresystemer,
kedler, breendere, varme-
vekslere og inertgasanleg
til skibe og industrier over
hele verden.

Automatisk konfigurering

I marinedivisionen arbej-
der Electrical Design &
Configuration Engineer
Jakob H. Knudsen med at
udarbejde og vedligeholde
alle stamdata, skabeloner
og makromastere til brug
for EPLAN’s systemer, som
er specielt tilpasset Alfa

Lavals behov: - Alfa Laval
Aalborghartobrugerflader
udarbejdeti EEC Oneogde
erspecielttilpasset behovet.
Ud fra et brugersynspunkt
er 'Auto konfiguration’ den
enkleste, idet systemet, ud
frakundens gnsker ogspeci-
fikationer, genererer doku-
mentation i henhold til det
aftalte. Systemet konfigure-
rer ogsé softwaren til PLCer
samt genererer tegninger til
EPLAN Electric P8, forteel-
ler Jakob H. Knudsen.

Manuel konfigurering

- Den anden brugerflade
er 'Manuel konfiguration’,
hvor man har mulighed for
atkonfigurere efter standar-
der ogklassifikationsselska-
bernesregler. Nar denne del
af processen er foretaget,
sker resten p4 samme made
som ved ’Auto konfigura-
tion”. Ekstra muligheder
kan ogsi konfigureres og
tilfajes i EEC One selv om
disse ikke er en del af stan-
darden. Efter konfiguratio-
nen genereres alt automatisk
ogbrugerne behgver kun at
kontrollere dokumentatio-
nen og udskrive rapporter.

Eksempelvis udarbejdes
der tegninger, el-diagram-
mer og specifikationer til
tavlebyggeren. Det er ek-
sempelvis tegninger af den
fysiske udformning af en

tavle udfert efter tavlebyg-
gernormen med udvendige
maél, placering afinstrumen-
ter m.v. samt el-diagram og
stykliste med komponen-
ter. Alter udfoertien global
tegningstemplatei EPLAN,
som gelder for alle Alfa
Lavals brancher og produk-
ter verden over.

Udarbejdelse og vedlige-
hold af makromastere
Envigtigdel afarbejdet med
konfigureringssystemet i
EEC Oneeratudarbejde og
vedligeholde alle stamdata,
skabeloner og makromaste-
re for forskellige funktioner
iprogrammet. Efteren god-
kendelsesprocedure frigives
disse til projektafdelingen,
hvor man konfigurerer pro-
jektet i brugerflader i EEC
One p4 basis af ordrespeci-
fikationerne. Hovedparten

}

afkomponenterne hentesp
EPLAN Data Portal samt i
egen varedatabase.
Makromasterne ligger i
et centralt makrobibliotek,
hvorfrade hentesindi EEC
One, nir de skal anvendes.
Globalt vedligeholdes visse
stamdata centralt af Alfa
Lavals hovedkontor og di-
stribuerestil alle afdelinger.
-Man skal gore sig nogle
overvejelser, ndr man bygger
sit makrobibliotek op, siger
Jakob H. Knudsen. - Deter
vigtigt, atmanistarten set-
ter tid af til at bygge makro-
biblioteket op. Det lonner
sig senere. Det er ogsé vig-
tigt, atman vedligeholder og
lobende opdaterer sine ma-
kromastere, idet man ved
kreevet revision skal have
styr pa sin historik. Herved
undgdr man fejl ved kopie-
ring til kommende projek-

ter idet projekterne altid er
opdaterede. Med EPLAN’s
veerktejer har vi mulighed
for at arbejde mere dyna-
misk, hvilket iser i engine-
eringfasen lonner sig.

Kompetence bygget ind i
produkterne

-Med EEC One og EPLAN
Electric P8 har vi mulighed
for at laegge stor viden ind
i vores produkter. Det er
medarbejdernes kompe-
tencer, der bliver lagt ind
i produkterne, og jo mere
viden, der er bygget ind i
produkterne, jo hojere skal
kompetencerne hos de, der
vedligeholderstandarderne,
vere. Pd den andenside, be-
hover f8 medarbejdere si at
have specialkompetencer,
siger Jakob H. Knudsen, der
selv er fuldtidsbeskzaftiget
med vedligehold af makro-

| Marine & Diesel Divisionen arbejder
Electrical Design & Configuration
EngineerJakobH.Knudsen medatud-
arbejde og vedligeholde alle stamdata,
skabeloner og makromastere til brug

for EPLANs systemer, som er specielt
tilpasset Alfa Lavals behov.

mastere og opbygning af
nye standardprodukter i
EPLAN. -Imindre virksom-
heder behgver man ikke at
have en fuldtidsbeskaeftiget
til dette. Men det er vigtigt,
at der er mindst én person,
der er ansvarlig, og som har
rettighederne til at kunne
lave rettelser og varetage
styringen af standarderne,
siger Jakob H. Knudsen.

Sparet tid og store fordele
-Ved at standardisere pro-
dukterne sparer vi tid pé
sagsbehandlingen p4 auto-
mationssiden per projekt,
afhengig af projekternes
storrelse og omfang. For-
uden time-besparelsen er
der klare fordele ved stan-
dardiseringsarbejderne, da
projekterne altid er opdate-
rede, og man derved mind-
sker risikoen for at st med
fejlogmangler, ndretanleg
skal leveres og startes op.
Desuden kan nye medarbej-
dere med minimal stotte fra
erfarnemedarbejdere karer
projekterne igennem efter
kort tid, da el-tegninger
kan genereres ved tryk pi
en knap. Ud over hardware
og software har Alfa Laval
Aalborg ogsé standardiseret
ovrig dokumentation til et
komplet anleeg, slutter Ja-
kob H. Knudsen.

isj

Renere spildevand |

En ny pumpestation pd
Klgvermarksvej i Kaben-
havn bliver den stgrste
spildevandspumpestation
i Danmark, nar den star
feerdig i 2018.

SPILDEVAND. Transport at
store meengder spildevand
til et centralt renseanleg
kreever omhyggelig planleg-
ning og godt udfert ingeni-
grarbejde. Deter et vigtigt
arbejdsomride for HOFOR
—Hovedstadens Forsyning,
der er ansvarlig for hand-
tering af spildevand i Ko-
benhavn. Pumpestationen
pa Klgvermarksvej er i dag
en flaskehals for transport
af spildevand i Kebenhavn.
HOFOR og deres radgiver
pad omradet, Kriiger A/S,
henvendete sig til DHI for at
finde en lgsning.

Et kompliceret knudepunkt
Pumpestationen pd Klgver-

marksvej er et kompliceret
knudepunkt, hvor spilde-
vand bliver opsamlet fra
adskillige hovedledninger
ogpumpet videre ved hjzlp
af op til otte store pumper.

Pumpestationen pd Klgver-
marksvej bliver den storste
spildevandspumpestation i
Danmark, nar den stér feer-
digi 2018

HOFOR og Kriiger A/S

Kagbenhavn

Model afden nyespildevandspumpestation
pa Klgvermarksvej i Ksbenhavn, som skal
sta feerdig i 2018.

henvendte sig til DHI for
at f4 teknisk vejledning
om stremninger, opholds-
tider og andre detaljerede
hydrauliske informationer,
som er vigtige for design af

pumpestationen. Der blev
oprettet en malrettet pro-
jektgruppe med deltagelse
fraDHI's eksperter, Kriiger
A/SogHOFOR. Ved atan-
vende DHI's OpenFOAM
CFD-modellering (Com-
putational Fluid Dynamics,
numerisk stremningsmo-
dellering p& dansk) som et
hurtigt udviklingsvaerktej
var vi i stand til at etablere
en interaktiv designproces
baseret pa precise og illu-
strative hydrauliske simu-
lering af stremningerne i
pumpestationen.

En sveer udfordring

pa kort tid

Visualiseringer gor det mu-
ligt at identificere svaghe-

deridesignet, for eksempel
ugnskede stremhvirvler ved
pumpeindtag. Baseret pd
disse resultater var man
sammen Kriiger A/S og
HOFOR, i stand til at fore-
sla forbedringer i designet,
hvilket har resulteret i for-
bedrede stremforhold i an-
legget.

DHI's projekt leder
Bjarne Jensen, hydraulisk
ingenior pa DHI, siger om
projektet: -Ved at have de
mest dynamiske redskaber
til rddighed og en tzt og
fokuseret kommunikation
med kunderne blevdet mu-
ligt for osathindtere denne
sveere udfordring p kort tid.

Baseret pa DHI's CFD-
modeller vil HOFOR og
Kriiger A/S nu gi videre
med at udvikle denne kri-
tiske infrastruktur, s4 man
kan sikre et renere vandmil-
jo for indbyggerne i Koben-
havnbidenuogifremtiden.

hassel.
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Disse 2,3 MW
landvindmeller vil
i hele deres levetid
hver producere 47
gange mere energi,
enddeharforbrugt.
Og de har tjent sig
selv hjem efter 514
méned.

Livscyklusvurderinger kortleegger vindmgllers liv

Analyser af fire
Siemens-vindmglletyper

LIVSCYKLUS. Vindmellen
G 2,3 MW placeret pa land
tjener energimassigtsigselv
hjem péd mindre end fem en
halv méned og producerer
47 gange mere energi, end
den forbruger.

Vindmellen D 3,2 MW
placeretpdland tjener ener-
gimaessigt sig selv hjem pé
mindre end fire en halv ma-
ned og producerer 57 gange
mere energi, end den forbru-
ger i hele sin levetid.

Vindmellen G 4,0 MW
placeret til vands tjener
energimeassigtsigselv hjem
ilgbetaftienhalvmaned og
producerer 23 gange mere
energi, end den forbruger.

Vindmellen D 6,0 MW
placeret til vands tjener
energimeassigtsigselv hjem
efter ni en halv méned og
producerer 33 gange mere
energi, end den forbruger.

Miljgbelastning fra vugge
til grav
Livscyklusvurderinger er
et godt veerktgj, hvis man
vil vurdere et produkts
miljebelastning fra vugge
til grav. Det ved de hos Sie-
mens Wind Power, hvor man
med hjelp fra DTU blandt
andetharregnetsigfrem til,
hvor hurtigt fire vindmel-
letyper tjener sig selv hjem
energimaessigt.

Mens jordens ressourcer
svinder ind, og vi oplever
store udsving i priserne pa
ravarer, vokser verdens be-
folkning og dermed antal-
let af personer, som lever et
liv, der ligner det, vi lever i
vesten, med etskyhgjt ener-
giforbrug til folge.

Derfor er cirkuler gko-
nomi et af de hotteste em-
ner, man kan beskeeftige sig
med lige nu.

Fortalerne for cirkulaer

gkonomi mener blandt an-
det, at vi skal skifte brug og
smid veek-kulturen ud med
fra vugge til vugge-princip-
pet. Produkter skal kunne
repareres eller opgraderes,
og materialer skal kunne
genanvendes.

Deterentankegang, som
stiller store krav til produ-
centerne, fordi de skal have
fokus pé miljeforbedringer
i alle faser af et produkts
levetid.

Holistisk tilgang

En af de metoder, virksom-
hederne kan benytte sig
af, hvis de vil danne sig et
overblik over, hvor de med
fordel kan seette ind for at
gore deres produkt mere
baeredygtigt, er livscyklus-
vurderinger.

I livscyklusvurderinger
registrerer man alle miljepa-
virkninger, der kommer fra
fremstillingen, vedligehol-
delsen og til sidst bortskaf-
felsen eller genanvendelsen
af et produkt. Det er en
holistisk tilgang, hvor alle
dele af produktets liv bliver
analyseret som en helhed.

DTUharveretblandtde
ferende pa omradet siden
1990’erne, hvor et storre
projekt blev iveerksat med
deltagelse af virksomhe-
der som Grundfos, Bang &
Olufsen, Danfoss, Gram og
KEW.

Har abnet virksomhederne
gjne

Stig Irving Olsen, der er
lektor ved DTU Manage-
ment Engineerings afdeling
for Quantitative Sustainabi-
lity Assessment, har vaeret
med siden dengang og op-
lever i disse &r en stigende
interesse for livscyklusvur-
deringer. Ikke mindst hos
beslutningstagere.

-Blandt andet vil EU-
Kommissionen bruge me-
toden tilinitiativet Product

Environmental Footprints,
som gar ud pa at udvikle en
harmoniseret metode til at
beregne, hvordan produkter
pavirker miljoet, forteller
han.

Ogsd virksomhederne
har for alvor fiet gjnene op
for, hvordan de kan bruge
livscyklusvurderinger — ba-
de som etudviklingsveerkte;
og i deres branding.

En vindmgilles liv

En af de virksomheder er
Siemens Wind Power, hvor
man sidste ar afsluttede et
leengerevarende projekt,
hvis formal var at lave en
sdkaldt Environmental Pro-
duct Declaration (EPD) af
fire forskellige vindmeollety-
per. Derfor anvendte man
livscyklusvurderinger til at
analysere energiforbruget

ved at producere, installe-
re, vedligeholde og til sidst
bortskaffe fire forskellige
vindmellestorrelser place-
ret pa land eller til vands.

Etafdeheltstore sporgs-
mal, som Siemens Wind Po-
wer onskede besvaret, var,
hvor mange gange de fire
vindmelletyper ville tjene
sigselvind rent energimees-
sigtilebet af deres cirka 25
arlangeliv, hvismanindreg-
nede alle faktorer.

Den bearedygtige

energi fra vindmeller

Tine Herreborg Jorgensen,

derersenior EHS-specialist

hos Siemens Wind Power og

leder af projektet, forteeller:
-Detoverordnede formél

var at dokumentere over for
béde vores kunder og poli-
tikerne, hvor beredygtig
energien fra vindmellerne
er, hvis man sammenligner
med fossile braendstoffer.
Desuden enskede vi ogsd
at se nermere pé, hvilke
parametre vi kan skrue pi
for at gore det endnu bedre
fremadrettet, siger hun.
Derfor indhentede Tine
HerreborgJergensen blandt
andet hjelp fra DTUiform
af Alexandra Bonou, der er
ph.d.-studerende ved DTU
Management Engineering.
-Vi var i tvivl om visse
elementer af dataindsam-
lingen, som vi ikke selv
havde kompetencerne til at
udfere oghavde derforbrug
for en person som Alexan-
dra Bonou, der har en me-
get metodisk tilgang, som

Det er et fantastisk veerktaj,
selvom det er meget tidkreevende.

betyder, at tingene bliver
gjort pa den mest korrekte
maéde, forklarer Tine Her-
reborg Jergensen..

En gennemsnitlig
vindmglle
Arbejdet bestod blandt an-
det i at skabe fire 'gennem-
snitlige’ vindmelle-cases pd
baggrund afviden og datafra
forskellige eksperteri orga-
nisationen, som de kunne
basere deres analyser p.
-Detskulle hverken vere
best case eller worst case,
men midt imellem, s det
ville veere repreesentativt,
siger Tine Herreborg Jor-
gensen. Selveindsamlingen
afinformation kan veere me-
getomsiggribende, ndr man

arbejder med livscyklusvur-
deringer, og det gelder om
at holde tungen lige i mun-
den, s man ikke kommer
pa vildspor.

Udfordringen er

at sige stop

Strukturen i en stor, mul-
tinational virksomhed som
Siemens er faktisk perfekt
til at lave denne form for
analyser, fordi der er virkelig
meget data, som bare venter
pé at blive indsamlet. Ud-
fordringen er si at sige, 'nu
stopper vi’. Ellers kan man
blive ved,” forteller Alexan-
dra Bonou.

Ogdeternetop det, som
kan veere en af udfordrin-
gerne ved at arbejde med
livscyklusvurderinger.

Fantastisk veerktgj
- men tidkreevende
Selvom Stig Irving Olsen
ikke er i tvivl om, at det er
etfantastisk veerktej, nar det
kommertil atarbejde meget
specifikt med atidentificere
envirksomheds muligheder
for atlave miljeforbedringer,
er han klar over, at det ogsé
er en meget tidskreevende
proces, som stiller store
krav til den videnskabelige
tilgang. Men han er dog for-
trestningsfuld.
-Viarbejderhele tiden p
atudvikle nye metoder, som
kan gare arbejdetlettere, og
pa samme tid bliver kvali-
teten af de data, som bliver
indsamlet, ogsd bedre, si det
bliver nemmere hele tiden,
forsikrer han.

Bliver en motivationsfaktor
Nu er selve arbejdet med at
lave livscyklusvurderinger-
neafde fire vindmelletyper
afsluttet, og projektholdets
resultater viste blandt an-
det, at en 6 MW Siemens-
havvindmelle i gennemsnit
har tjentsigselv hjemiener-
gimaessig forstand efter ni

en halv maned, og at den
producerer 33 gange mere
energi, end den forbruger
i lobet af sin cirka 25-4rige
levetid.

Sparer atmosfeeren for 45
mio. ton CO2

En havmellepark med 80
moller af samme type vil
altsd i lobet af deres levetid
spare atmosferen for 45
mio. ton CO2 i forhold til
fossile braendsler.

Men Alexandra Bonou
arbejder videre med de
indsamlede data. Faktisk
synes hun, at denne fase er
mindst lige s fascinerende
og vigtig.

-Deternu, viskal bevise,
atman kan lave konkrete og
brugbare anbefalinger pa
baggrund af livscyklusvur-
deringer. Vi ved eksempel-
vis, at genindvindingsdelen
afen vindmolles liv var me-
getafggrende for detsamle-
deresultat, sd detkan maske
motivere Siemens yderligere
tilatimplementere en mere
cirkuleer tankegang, siger
hun.

Hos Siemensvil man ogsé
bruge livscyklusvurderin-
gerne fremadrettet.

En ekstra
motivationsfaktor

-Vi har fet et unikt vark-
toj, som hjalper os med at
dokumentere vores milja-
forbedringer, sa nér vi kig-
ger pa tallene i fremtiden,
kan vi hurtigt se, hvor vi
har forbedret os, siger Tine
Herreborg Jorgensen og
tilfgjer, at Simens selvfol-
gelig allerede forsoger at
forebygge unedigt affald,
sd virksomhedens produk-
ter kan genanvendes eller
er nedbrydelige. Men livs-
cyklusvurderingerne er en
ekstra motivationsfaktor.

hassel.
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Vindbranche 1 medvind

Den danske vindmallein-
dustrivarsamlet i Herning
til to hektiske dage med
drsmade og konferencer i
forbindelse med hi 2015.

VINDENERGI. Den danske
vindmellebranche tog fat
pa et par spaeendende dage i
Herningien helt ny kombi-
nation, hvor drsmede, kon-
ferencer og udstilling var
samlet i forbindelse med hi
teknologi- og industrimes-
sen 2015.

-Deterdetstorste arran-
gement for vind i Danmark
i &r. Alle de virksomheder,
der er forende i vind globalt
seteri Herning i disse dage
og derfor skal man vere
her, hvis man vil veere med,
hvor det sker i vindindu-
strien, siger Jan Hylleberg,
administrerende direkter
i Vindmolleindustrien om
WIND ENERGY DEN-
MARK - Annual Event i
MCH Messecenter Herning

Han forventer en stor Sy-
nergieffekt af, at vindmel-
lebranchens arrangement
sker i forbindelse med hi-
messen.

- Mange virksomheder
leverer til vindmellebran-
chen, selv om de ikke er en

del af Vindmelleindustrien
- s& der er meget store mu-
ligheder for atfa etindbliki,
hvad vi er optaget afi Vind-
molleindustrien ved at be-
s@ge os, siger Jan Hylleberg.

Mega-trends og visioner

Den officielle &bning af
WIND ENERGY DEN-
MARK - Annual Event
blev foretaget af formanden
for Vindmelleindustrien,

Mads-Ole Astrupgaard,
CEO, Fritz Schur Technical
Group under oververelse
af statsminister Lars Lokke
Rasmussen, der kort forin-
den havde klippet snoren

nEIwY
: -.uf ";

ved den officielle 4bning af
hi-messen.

I forbindelse med ab-
ningen orienterede Ditlev
Engel, formand for visions-
studiet Big Future 2025, om

Statsminister Lars Lakke Rasmussen
og andre interesserede lytter til, hvad
vindmgllebranchen har at forteelle.

de mega-trends og visioner
om vakst, som Big Future
arbejder med.

Stor tro pa fremtiden i
vindmgllebranchen

Dansk vindmelleindustri
harmedvindigjeblikket, og
dererstortro pafremtiden.

Forud for 8bningen blev
der offentliggjort en ny
analyse, hvor det blandt
andet fremgér, at 82 pro-
cent af leverandgrerne har
positive eller meget positive
forventninger til deres kon-
kurrenceevne de naste 12
maneder.

- Der er oget eftersporg-
sel efter danskproducerede
vindmeller og det smitter af
pa leverandererne. Derfor
har de tro pa fremtiden, og
detersardelespositivt, siger
Jan Hylleberg.

Analysen er udarbejdet
af Vindmelleindustrien i
samarbejde med Deloitte.

hassel.

Genergs support og personlige
kunderelationer, vinder altid i laangden.
Vi findes her hele tiden, for at hjelpe dig.

NIKLAS SJOSTROM
PRODUCT MANAGER NORDIC

LAD OS SNAKKE
FREMTID

Kom til os, nar du vil tale styringer. Vi har de rette produkter, lige fra
den klassiske PLC-lgsning til innovativ CODESYS-teknik, og til rette pris.
Samtidig far du markedets mest omfattende support-tilbud.

Med 30 ars erfaring hjalper vi dig til, at fa den bedste lgsning. -

Beiler
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Investerer mere end 10 mill. kroner
| en automatiseret produktionslinje

Oxymat A/S store
investering betyder 15 nye
arbejdspladser i Danmark.

AUTOMATION. Den eneste
danskejede producent afni-
trogenanleg, OxymatiHel-
singe investerer mere end 10
mill kr. i en hejt automati-
seret produktionslinje med
robot- og CNC-teknologi.
Dele af produktionen ryk-
kes tilbage til Danmark fra
datterselskabet i Slovakiet,
og derved kan der igen op-
rettes etsterre antal danske
arbejdspladser.

Automation uden

reduktion af ansatte
-Deterenstor glaede for mig
at kunne fortzlle, at Oxy-
mat i Helsinge igen kan op-
rette et storre antal danske
arbejdspladser. Vi har be-
sluttetat flytte dele af vores
produktion tilbage til Dan-
mark fra vores datterselskab
iSlovakiet. Dette ermuligt,
fordiviinvesterer mere end
10 mill. kr. i en hejt auto-

Oxymat A/S automatiserer for 10 mill. kr.

matiseret produktionslinje
med robot- og CNC-tekno-
logi. Derved kan de noget
hajere danske lgnninger
forsvares, da produktions-
verdien pr. medarbejder
vil blive flere gange storre
end ved mere traditionelle
produktionsmetoder, siger
CEO oghovedaktioner, Jes-
per Sjogren, og fortsaetter:

-Samtidiger vores 5.000
m2 store produktionshaller
i Slovakiet fyldt op. Vi har
alene inden for de sidste 12
maneder haft en ordreind-
gangtil marinemarkedet pd
mere end 100 mill. kr., og
med et solidt industrisalg
pd 75 mill. kr., er vi i den
lykkelige situation, at vikan
automatisere uden at redu-

cere medarbejderstaben. P4
den made udnytter vi vores
ca. 2000 m2 produktions-
faciliteter i Helsinge. Det
giver mening.

Forventet omsaetning pa
150 mio. kr. i ar

Oxymat forventer en om-
setning pd omkring 150
mill. Kr.i2015 oghar alene

de sidste 12 méneder faet
kontrakter fra blandt an-
det Wirtsila i Norge, IMC
Group i Singapore, Reli-
ance i Indien, Stealth Gas
i Graekenland, Formosa i
Taiwan og Odfjell i Norge,
hver iser ledende rederier
inden for kemikalie- eller
gasskibe. Oxymatkanidag
fremvise en imponerende
referenceliste med mere
end 100 sterre marinepro-
jekter.

Naeste generations
teknologi

-Vores teknologi vurderes af
markedet som nzeste gene-
ration. Anlaeggene leveres
feerdigsamledeirammerog
er meget enkle for verfter-
ne at installere. Vores 100
medarbejdere er hgijt spe-
cialiserede og meget steerke
pa projekthéndtering, pro-
duktudvikling og service.
Endelig er Oxymat langt
den sterste europziske
producent med mere end
3.000installationer verden
over. Sd viender typisk som

xxxxxxxxxxxxxxxx

foretrukne leverander, siger
Jesper Sjogren.

-Oxymat kan i dag til-
byde anlag, som er langt
mindre end konkurrenter-
nes, hvilket pa et skib virke-
ligbetydernoget, dapladsen
ertrang, understreger CEO
Jesper Sjogren.

Flest mulige opgaver i
egen produktion
Mens mange virksomheder
outsourcer deres opgaver, si
gdr Oxymat en anden vej.
Vi ensker at beholde
flest mulige opgaver i egen-
produktion. Det er altid
nemmere at kontrollere
egenproduktion end un-
derleveranderer, og med
den nye investering i Dan-
mark vil viferst ogfremmest
tage outsourcede produkter
hjem. P4 den made har vi
fuld kontrol over leverings-
tider ogkvalitet, siger Jesper
Sjogren og afslutter: --Kva-
litet, arbejdssikkerhed og
miljo er de parametre, som
vi seetter hojest. Derfor har
virksomheden ogsa faet
certificering for ISO 9001,
ISO 14001 og OHSAS (ISO
18001).P4 den méade kan vi
dokumentere, atalteriden
orden, som vores kunder
forventer, siger han.

hassel.

Set pa hi 2015:

Kan klarleegge pumpens
effektivitet pa 20 sekunder

PUMPER. Tyske KSB - en af
verdensferende pumpepro-
ducenter -har udviklet en
app til smartphone og tab-
let, som pd kun 20 sekunder
kanklarlegge effektiviteten
af pumper med konstant ha-
stighed. Denblev praesente-
ret pd hi 2015 af Grgnbech
& Senner A/S.

KSBs Sonolyzer app er
baseret pd en algoritme, som
de seneste fem ar har vaeret
integrereti KSB’sPumpMe-
ter-enheder, som allerede
er solgt i mere 30.000 ek-
semplarer.

App’en kraever ikke szer-
lig viden om den specifikke
pumpekurve eller ekstra
tekniske data fra pumpe-
settet, og den kan ogsa be-
nyttes til pumper fra andre
producenter.

Nem at bruge

Brugerne kan anvende
app’en til at klarleegge last-
situationen af enhver centri-
fugalpumpe, som er drevet
af en asynkron motor med
konstant hastighed.

De data, der skal ind-
tastes til dette formal, er:
Motorens nominelle effekt
og omlgbstal, og pumpens
flow og loftehgjde. Disse
informationer kan aflzaeses
pé typeskiltet, der sidder

pé alle motorer og pumper.
Narmalingen starter, vilden
mikrofon, som erindbygget
ienheden (smartphone eller
tablet) i lobet af ca. 20 se-
kunder optage den stgj, der
kommer fra den elektriske
motors ventilator. Dette
stojspektrum filtreres her-
efter af app’en for at finde
ud af pumpens ngjagtige
hastighed, og for at fastsla
momentet.

Ved at sasmmenholde de
data, der blev indtastet af
brugeren, med det hydrau-

liske systems database, som
er udviklet af producenten,
kan app’en klarlegge, om
pumpen opererer ved del-
last, og den forteeller bru-
geren, om der kan spares
energi ved at optimere den
hydrauliske del eller moto-
ren.

Kan minimere
driftsomkostningerne
Gennemsnitslevetiden for
pumper som anvendes i in-
dustrien er mere end 30 &r,
og derfor har mange af de

xldre installerede pumper,
kun sjeldent veeret under-
sogt med mere moderne
udstyr. I mange tilfzlde er
brugerne slet ikke klar over
pumpens driftsforhold, og
om der er mulighed for at
optimere pumpeunitten,
og derved skine miljget og
spare pa driftsomkostnin-
gerne.

App’en kan downloades
gratis.

hassel.

Set pa hi 2015:

Vandstyring til
spildevands-
handtering

VANDSTYRING. En ny
vandstyring fra LINAK
prasenteredes pd hi 2015.

LINAKs  aktuator-
losning til spildevands-
handtering, som blev
praesenteret for forste gang
pahi2013, ernuoptimeret
med en ny, multifunktio-
nel vandstyring. Fordelen
ved dennye vandstyring er
oget fleksibilitet samt mu-
lighed for batteri backup.

Den nye vandstyring
til spildevandshéndtering
kan erstatte de to vand-
styringer, som hidtil har
veret anvendt pa spilde-
vandsomrédet. Styringen
fungerer dermedbade som
digital styring og som ser-
vostyring.

Derudover byder den
nye vandstyring pi nye
features sisom profi-
buskommunikation og
batteribackup. Profibus-
kommunikationen sikrer,
atsystemet, og altrelateret
kommunikation kan styres
via eksisterende netveerk.
Batteribackup kan bruges
som fjeder retur, som tid-
ligere har veret en beko-
stelig ekstraudgift.

Styring over

store afstande

LINAKSs elektriske ak-
tuatorlgsninger er lette
at installere og medferer
ikke hoje service- omkost-
ninger. De kan anvendes
til forskellige typer af
ventiler, som er monteret
i brende eller over jorden
—for eksempel skyde-, but-
terfly- og spadeventiler.

Med et LINAK-system
kan ventilerne styres over
store afstande. Dette
er muligt, da styringen
kommunikerer med SRO,
hvilketsikrer yderligere, at
ventilerne kan 3bne og luk-
ke variabelt ogkontrollere
vandets flow. Aktuatoren
kan ogsd betjenes manuelt
med knapperne pé styrin-
gen ved manglende signal
fra SRO.

Vandstyringen bliver
udstilletisamarbejde med
Vatech 2000, som harspe-
cialiseretsigileverancer af
ventiler, skydespjzeld, ak-
tuatorer samt alt tilbeher
til rerledninger inden for
spildevands- og vandfor-
syningssektoren.

hassel.
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De to ,letveegtere” chainflex CF430.D og CF440 sgrger for en
vaegtbesparelse pa op til 40 procent ved energikeede-bevaegel-
sesanvendelser.

40 procent lettere
kabler til e-kaeden

Reducer veegten, og

spar drivkraft med igus'
enkeltleder-motorkableri
kobbercoatet aluminium.

KABLER. De nye chainflex
motorkabler CF430.D og
CF440 (uskermede og
skeermede) fra igus serger
ved lange korestreekninger
i energikader for en enorm
vegtbesparelse for det sam-
lede system. P4 den made
reduceres omkostningerne
gennem brugen af mindre
e-kader, mens energieffek-
tiviteten og energikedesy-
stemerneslevetid oges. Som
pa alle chainflex ledninger
giver igus en enestiende
36-méaneders garanti pé
holdbarheden.

Uanset om det drejer sig
om anlegs- og maskinkon-
struktion, kraner, skibe el-
ler transportteknik, bliver
kerestraekningerne ved dy-
namiske anvendelser stadig
leengere, og hastighederne
samt ligeledes antallet af
bevagelser stiger samtidigt
uopherligt. Dette gir hind
i hdnd med den stat stigen-
de belastning og energifor-
bruget til den konstante
beveegelse af kablerne. Til
lange kerestreekninger har
motion plastics-specialisten
igusmed chainflex-typerne
CF430.Dog CF440udviklet
ekstremt lette enkeltleder-
motorkabler til energikee-
der. Takket veere et specielt
lederbundt er kablerne op
til 40 procent lettere end
standardkobberkabler. Ved
et tilsvarende behov for ka-
belleengde og tveersnit lo-
ber besparelsespotentialet
med de nye motorkabler op
i flere tons, som skal flyttes
mindre.

Materialekombination for
en raekke fordele

-Denne  vagtreduktion
muliggeres af brugen af et
lederbundt i seerligt CCA-
materiale, forklarer Rainer
Rossel, leder af forretnings-

omradet chainflexledninger
hosigus.
-Ledningskerneniletalu-
minium coates med kobber,
hvorved det sakaldte kob-
berbekledte aluminium
(copper-clad aluminium)
opstir. Kombinationen af
de to metaller giver en lang
raekke fordele. I forhold til
kabler i rent kobber har
CCA-kabler for det forste
fordel af den lavere masse-
fylde og dermed den lavere
veegt af aluminium. For det
andet har de i forhold til en
ren aluminiumleder den
store fordel, at den tveer-
gdende kontakt er sikret af
kobbercoatingen. Derud-
over fremmer kobberlaget i
stort omfang holdbarheden
afhele lederbundtet ved en
bundtopbygning, der er
optimeret til de konstante
bejninger i energikaden,
forteeller han videre.

Udviklet til anvendelse i
e-kaeder
igus har udviklet en serlig
bundtningsmetode til sine
CCA-letvaegtere og for-
bedret det isolerende stof
yderligere til anvendelse i
energikader. Den lange le-
vetid i virkelig anvendelse
harigusalleredebevistieget
testlaboratorium: Over 17
millioner vandringer har
chainflex CF430.D og
CF440 allerede tilbagelagt
udenudfaldiden konstante
bevagelse. Og maratonte-
sten fortsaetter og fortseet-
ter. Deres yderkappe af en
forsteklasses blanding af
termoplastiske elastomerer
(TPE) gor dem overordent-
lig slid- og bejningsbestan-
dige ogdermedideelle til de
storste belastninger selv ved
lave temperaturer og uden-
dors anvendelse. Brugere
kan bestille disse kabler,
som er serligt udviklet til
meget lange korestraknin-
ger udenders, som skeermet
eller uskermet variant.
Kablerne er sdvel UV- som
ozonbestandige.

hassel.
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Set pa hi 2015:

Steerk, ngjagtig driftssikker DG rundbord

RUNDBORDE. DG-serien,
som Eegholm a/s praesente-
rede, bestar af fire kompakte
hulaksel-rundbordsdrev
med Alpha-stepmotorer
med "close loop” samt til-
herende driver eller build-
in controller. Kombination
giver en lynhurtig positio-
nering og en enestdende ngj-
agtighed.

Alpha-step  driveren
med “close loop function”
sorger for at den gnskede
position altid opnés, med
andre ord er tab af step
muligt. Skulle der komme
"noget i klemme” stoppes
maskinen straks ogalarmen
aktiveres.

Enkompaktogsmalsen-

sor har forkortet motorens
leengde betydeligt. Ydeev-
nen som varme- og vibrati-
onsmodstand er betydelig
bedre end med en normal
optisk enkoder.

Motoren og driveren for-
bindes ved hjelp at kun ét

kabel, da et enkoder kabel

er ungdvendigt.

Enkel montage
Rundbordsdrevenes op-
bygning med firkantflange
med montagehuller, gor
montagen nem og enkel:

placer drevet p4 en konsol
og monter rundbordet di-
rekte ovenpi. Hulakslen
gor det nemt at fremfore og
forbinde kabler og slanger.

Det mindste drev er 60
mm med hulaksel 28 mm
og yder 0,9Nm med en
vegt pa 10 kg og tilsluttes
24VDC, mens drevet med
130 mm med hulaksel 362
mm yder 12Nm med vegt
op til200kg, ved tilslutning
1x230V.

Som option kan leveres
home-sensor set, forleenger-
kabel samtdriverkabel. Med
settetbruger dumindre tid
pa at designe, fabrikere og
indkegbe dele til sensorin-
stallationen. hassel.

Hvorfor ggre det svaert
nar det kan gores sa enkelt?

Lenze er specialist inden for Motion Centric
Automation og tilbyder et stort og sammen-
haengende udvalg af komponenter og
Ipsninger: fra styring og visualisering, til
elektriske drev og elektromekanik samt et
bredt sortiment af engineering services,
software og vaerktgj. Det er vores mission

at gore det sa enkelt for vores kunder

som muligt og samtidig gge konkurrence-
fordelene ved at vaelge en komplet

leverandegr.

Lenze har veeret pa markedet i mere end

70 ar, har mere end 3.400 medarbejdere

og er repraesenteret i 60 forskellige lande
med egne salgsselskaber, egen udvikling og
produktion samt logistikcentre. Kunderne
supporteres af et internationalt netveerk af
salgs- og applikationsingenigrer.

Som en af de fa udbydere pa markedet
understgtter vi maskinbyggeren i alle faser
af maskinens udvikling —fra den forste ide,
udvikling, produktion til service.

Kontakt os i dag eller laes mere pa

www.lenze.com.

Lenze

As easy as that.
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Fa M-Bus maleanordninger
til at tale Modbus-TCP

Ny gateway fra HMS
Industrial Networks gar
det muligt at monitorere
M-Bus-data fra
mdleenheder fra Modbus
TCP-netveerk.

MALING. M-Bus (Meter-
Bus) er en almindeligt
anvendt kommunikations-
standard for maleanordnin-
ger. Denbruges overvejende
i bygninger, for eksempel i
elmaélere, gasmalere, vand-
maéler eller andre typer for-
brugsmaélere.

Ved at 14 data fra disse
maéleanordninger via et
PLC-eller SCADA-system
kan brugere fi et samlet
overblikover deres energi-
forbrug, inklusive bygnings-
parametre, som tidligere er
blevet kontrolleret separat.

Sadan fungerer gatewayen

Anybus M-Bus til Modbus
TCP-gatewayen afkoder M-
Bus sender og kortlegger
malerveerdier tilModbus-
registre. Kortleegning og
konfiguration foretages i et
webbaseretkonfigurations-
veerktoj, som lader brugeren
konfigurere gatewayen uden
nogen programmering. Det
er muligt at forbinde op til
20 M-Bus-slaver og gere

L]
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dem i stand til at kommu-
nikere pa et Modbus TCP-
netveaerk.

Forbindelse til flere
netvaerk
Losningen kan udvides til
parring af M-Bus gateway
med en Anybus X-gateway
Modbus-TCP, hvilket gor
det muligt at forbinde M-
Bus-anordninger til de fleste
industrinetveerk. Versioner
fastil CANopen, CC-Link,
ControlNet, DeviceNet,
EtherCAT, EtherNet/IP,
Modbus RTU, PROFIBUS
og PROFINET.

Ggr energibesparelser
mulige
-Viseretbetydeligt marked

; Anybus M-Bus sender
og kortleegger
maleveerdier.

til denne lgsning, siger Nik-
las Selander, produktchef
hos HMS.

-Mange industrivirksom-
heder forsoger i gjeblikket
at optimere deres energi-
forbrug. Deres produkti-
onslinjer er ofte forbundet
tilenslagsindustrinetverk,
men bygningsparametre sé-
som el, vand, gas osv. bliver
som regel monitoreret pa
separate M-Bus-systemer.
Med vores nye lgsning gor
vi fabriksejere i stand til at
analysere og optimere deres
energianvendelse fra PLC'er
pd Modbus-TCP og andre
netvaerk, fortsetter han.
www.anybus.se

hassel.
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Via en kompakt og inte-
greret 3-i-1 lgsning, med
indbygget temperatur- og
trykkompensering giver
Sitrans FX300 Vortex
, flowmalerne fra Siemens
en ngjagtig volumen-
og masseflowmaling af
damp, gasser og veesker.

Nye mulighedeLr med

Vortex flowmaler

Sitrans FX300 Vortex flowmadler fra Siemens giver
ngjagtig volumen- og masseflowmdling af damp, gasser
09 veesker via en kompakt og integreret 3-i-1 l@sning,
med indbygget temperatur- og trykkompensering.

FLOW. Siemens’ flowmaéler
Sitrans FX300 anvender
Vortex-princippet og haret
malehoved med fuldsvejst
'bluff body’ og sensor med
indbyggettemperaturfoler.
Som tilvalg kan der monte-
res en tryksensor, siledes at
maéleren kan kompensere for
bide tryk og temperatur, ek-
sempelvisved registrering af
energiidamp.

Forenklede
installationskrav

En Vortex-maler stiller,
grundet sit maleprincip,
en del krav til indbygnings-
og installationsforhold for

at sikre mod turbulenser,
swirl eller asymmetriske
flowprofiler. Dette betyder
ofte, atderkraeveslangelige
rgrstraek for og efter méle-
punktet. For at forenkle
installationskravene har
Siemensvalgtatintroducere
ensakaldt’flow conditioner’
baseret pé et 'Bellinga de-
sign’, som bide reducerer
kravet tilleengden aflige ror-
foring, men ogsé vasentligt
reducerer turbulenser m.v.
inden Vortex-méileren, si
denneikke bliver forstyrret.

Imange applikationervil
dimensionen p& maéleren
vere mindre end kundens

aktuellergrforing. Dermed
kreeves der installation af
reduktions- / ekspansions-
stykker og tilhgrende min-
dre rerdimensioner for og
efter mélepunktet.

Indbygget 'Venturi'

i selve maleren

For at simplificere disse
installationer introducerer
Siemens nu en variant af
Sitrans FX300 med ind-
bygget 'Venturi’ og der-
med indbygget reduktion i
selve méleren. Reduktionen
kan veere en eller to gange
nominel diameter, eksem-
pelvis DN40 tilslutning
med DN25 maélesektion.
Dermed undgar kunden at
skulle kebe reduktions-/
ekspansionsstykker og rar
for at installere flowmale-
ren.

isj
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Intelligent Ventilnetvaerk

VENTILNETVARK. GEMU
presenterede fremtidens
intelligente ventil tekno-
logi— CONEXO p hi 2015.

Samspillet mellem ven-
tilkomponenter udstyret
med RFID-chips og en
it-infrastruktur, Prossing
Industry 4.0, der omfatter
CONEXOPEN,CONEXO
APP og CONEXO Portal,
vil aktivt forbedre proces
palidelighed. Altsd ingen
skilte med Tagnumre der
kan falde af.

Systemet er et dbent sy-
stem som giver mulighed for
tredje part, at implemente-
rerdetideresprodukt, f.eks.
pumper og lignende.

Hver ventil og hver re-
levant ventilkomponent,
sdsom kroppen, aktuator
ellermembran, kan tydeligt
spores ved hjeelp af chippen
og afleeses til ethvert tids-
punkt i systemet ved hjelp
af den mobile RFID-lzaeser
CONEXO PEN.

Vil guide
vedligeholdelsesteknikeren
CONEXO APP, somkanin-
stalleres pAd mobile enheder
som Smartphones, Tablets,

i Android eller iOS version,
vil ikke kun forenkle og
forbedre installationspro-
cessen, detvil ogsé gore ved-
ligeholdelse processen langt
mere palidelig og lettere at
dokumentere i fremtiden.
APP’en vil aktivt guide
vedligeholdelsesteknike-
ren gennem vedligeholdel-
sesplanen og direkte give

alle de oplysninger som er
tildelt ventilen, sdsom ma-
terialespecifikationer, cer-
tifikater, testrapporter, test
dokumentation og vedlige-
holdelse historier.
Informationer hentes i
CONEXO Portalen som
er nerven i programmet.
Dette vil optimere vedli-
geholdelsesprocesserne i

systemerne, og dermed yde
et vaesentligt bidrag til at
oge proces palidelighed og
hej sikkerhed. Et papir last
system som viser fremtiden.

Samtidig vil ogsa foto og
diagrammer (PID, el. lign.)
kunne laegges ind, sa alt in-
formation findesisystemet.
Altsa ingen ringbind eller
store A3 tegninger men alt

paetlettilgeengeligt system.

GEMU CONEXO hjael-
per kunderne til at forstd og
fortolke procedurerne i de-
ressystemer endnu bedre og
altid med et hgjere niveau
for at @ge systemets tilgaen-

gelighed og sikkerhed.

hassel.

Set pa hi 2015:
Robot med
manuel
skruetraekker

SKRUETRAKKER. En robot,
derkan bruge en skrutraek-
ker, som er fremstillet til
manuelt brug, preesente-
redes pd hi 2015 i MCH
Messecenter Herning af
Teknologisk Institut—Ro-
botteknologi.

Screwdriving Cowork-
er, som nyheden kaldes,
er en kombination af en
robot, en skruedispenser
samt en semiautomatisk
skruetrekker. Robotten
anvender ganske enkelt
skruetreekkeren som en
operategr normalt ville
gore det.

Robotten kan anvende
forskellige skruedispense-
re og skruetreekkere mon-
teret med forskellige bits.

Atrobotten kan anven-
de udstyr, som virksom-
heden ofte allerede har,
reducerer omkostningen
og gor derfor automatise-
ring af skrueprocesser me-
re attraktiv end tidligere.

hassel.
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Automatik SikkerhedsGuide:

Fjernbetjen maskinen

Ifalge maskindirektivets Vaesentlige Sikkerheds og
Sundhedskrav (mindstekrav) skal Maskinfabrikanten
sarge for, at der bliver foretaget en risikovurdering Dette
gcelder sdledes ogsd fjernebetjening af maskinen.

Af Jorgen Sommer.

STYRING. Fra enhver betje-
ningsplads skal operatgren
kunne sikre sig, atingen be-
finder sig i farlige omrader.
Eller atigangsetning forhin-
dres, ndrnogen erietfarligt
omrade.

Trykknapper oglignende
indretninger, hvor den sam-
me enhed starter henholds-
visstopper en bevegelse, ma
kun anvendestil funktioner,
derikke kan forarsage farlige
situationer p& maskinen.

Merkning af trykknap-
perskal veereioverensstem-
melse med geldende regler
som blandt andet angivet i
standard [IEC/EN 60204-1

Fjernstyringssvigt

Nogle af de efterfolgende
funktionskrav kan ogsa ta-
gesianvendelseiforbindelse
med seriel datatransmission
af styrekommandoer m.v.,
der anvender kabler som

medie til kommunikatio-
nen.

I tilfeelde af at operate-
ren mister herredgmmet
over fjernstyringsenhe-
dens kommunikation med
maskinen, skal han hurtigt
kunne fjerne eller afbryde
stremforsyningen til fjern-
styringsenheden, siledes
at den fejlbehaftede kom-
munikation med maskinen
stoppes

Flere fjernbetjeninger

Alle fjernstyringsenheder
skal veere forsynet med en
entydig anvisning p4, hvil-
ken maskine den enkelte
fjernstyringsenhed er be-
regnet til at styre.

Man skal sikre, at kun en
fjernstyringsenhed kanveere
tilkoblet (og ,accepteret” af)
maskinensstyresystem pé et
givettidspunkt. Pa grundlag
af risikoanalysen pa en ma-
skine skal der p& passende
steder veere indikering af,

Fjernbetjening fra Demag
Cranesharenidentificerbar
stopaktuator.

Ny generation af switche
— sikrer data ved nedbrud

data fil felge.

Ved en ring med flere switche - f.eks. pd et kraftveerk eller en anden kritisk applikation, vil det i tilfalde of
nedbrud OP med de nuvarende redundansprotokoller tage tid inden ringen bliver genoprettet - med tab of

hvilken fjernstyringsenhed
der styrer den pageldende
maskine, og en stopkom-
mando fra en hvilken som
helst af fjernstyringsenhe-
derne bevirke stop af den
pageldende maskine.

Forandringer i batteri-
spendingen ma ikke kunne
forarsage farlige situationer.
I siddanne tilfzelde skal ope-
ratgren have et advarsels-
signal.

Det skal sikres, at sty-
ringskommandoer til en
bestemt maskines serlige
funktioner kun pavirker:
¢ denpdgzldende maskine
¢ de pagzldende funktio-

ner.

Aktuator for stop

Hvor deterngdvendigt, skal
man sikre, at en maskine
kun kan styres fra fjernsty-
ringsenheder i et eller flere
forudbestemte omrader el-
ler lokaliteter.

Fjernstyringsenheder

skal veere forsynet med en
separat og klart identificer-
bar aktuator til at igang-
sette stopfunktionen for
en maskine eller for alle
maskinbevaegelser, der kan
forarsage farlige situationer.
Denne aktuator mé ikke

vaere forsynet med ngdstop-
merkning, uanset den stop-
funktionen, derigangsattes
pa maskinen, kan veere en
sikker stopfunktion.

Automatisk stop
En maskine med kabelfri
styring, skal veere udsty-
ret med en indretning, der
automatisk starter en stop-
funktion, og forhindrerevt.
farlige situationeriat opstai
folgende situationer: Nér et
stopsignal frafjernstyrings-
enheden modtages, nir der
registreres en fejlisystemet,
ognir et gyldigt signal ikke
opfanges inden for et speci-
ficeret tidsinterval.
Et gyldigt signal skal ogsé
opfattes som et signal, der
bekrafter korrekt kommu-
nikation.
Det modsvarende er intet
signal.
Et gyldigt signal behaver
ikke at blive modtaget, nar
en maskine udferer et forud
programmeretjob uden for
reekkevidden af fjernsty-
ringsenheden, og hvor der
ikke samtidig kan opsté no-
gen farlig situation.

Se yderligere i standard
IEC/EN 60204-1 og IEC/
EN 13849-1.

HIRSCHMANN

A BELDEN BRAND

leschm annm

Plafmum Prefer red o] Uti

'Ons pgyy

Ner

Med Hirschmanns nye switche, RSP og MSP, er dette ikke langere filfsldet. Med de 2 nye protokoller er
konvergenstiden 0 sek. ved nedbrud og tab af data undgds dermed.

o PRP og HSR sikrer 0 sek switch overtid, som garanterer haj produktivitet for dine maskiner og systemer
e SSHv2, HTTPS og SFTP garanterer all-round beskyttelse mod netvaerkshdme angreb og operatarfei
e |EEE1588v2 giver prascis synkronisering sd applikationer lever op fil stringente real-time krav

Ring til Karl-Erik Mathiesen for flere oplysninger: tlf 4368 5316

Hans Buch A/S Telefon: 43 68 50 00
Roskildevej 8-10 www.hansbuch.dk w
2620 Albertslund info@hanshuch.dk Part of Fritz Schur Technical Group




40

oktober/november 2015

Knivskarp robot skal vaere med
til at lgfte dansk produktion

Ultralyd er en central del
afen nyudviklet robotlgs-
ning.

ROBOTL@SNING. Ultralyd
er lyd med en frekvens, der
overstiger den @vre granse
for, hvad det menneske-
lige ore kan opfatte. Det
er ogsa en central del i en
nyudviklet robotlgsning,
hvor Teknologisk Institut
kombinerer ultralydskniv til
skaeringiplastemner med en
industriel robotarm.
-Teknologien haretstort
potentiale - ogsii Danmark.
Vi har set det anvendt i stor

Set pa hi 2015:

stil i udlandet, men mener
bestemt ogs3, at der er stor
brug for sdan en teknologi
i danske produktionsvirk-
somheder, forklarer ro-
botingenior og konsulent
Karsten Thorng Ahrentsen
fra Teknologisk Institut i
Odense, der demonstrerede
dennye spidse robotlgsning
til sommermedet for Plast-
industriens Maskinsektion,
som fornylig blevafholdthos
netop Teknologisk Institut.

Danmark afhaengig af

ny teknologi

Dansk produktion er under
konstant pres i en benhérd

global konkurrence. De
danske produktionsvirk-
somheder er derfor ifolge
Karsten Thorng Ahrentsen
nedsaget til at veere pa for-
kant - at arbejde uafbrudt
pé at gare deres produkter
bedre og producere dem
smartere.

- For at vi kan veere kon-
kurrencedygtige med ud-
landet, er det nedvendigt,
atvitager sidste ny teknologi
ianvendelseivores produk-
tionsvirksomheder. Robot-
teknologi kan her veere med
til at udlese store poten-
tialer for en mere effektiv
produktion, fremhaever

Karsten Thorng Ahrentsen
Ultralydsprocessen er me-
get hurtige svingninger, 35
kilohertz, som gor at kniv-
bladet vibrerer og dermed
nemmere skerer gennem
materialer - specielt plast-
materialer. Robotlesnin-
gen kan bl.a. ogsd anvendes
i fodevareindustrien, f.eks.
til skaering af oste, da ul-
tralydsknivens vibrationer
sorger for, at produkterne
ikkekleeber tilknivbladenes

overflade.

hassel.

Dobbelt sikkerhed | pneumatiske systemer

VENTILER. Med udgangs-
punkt i serien af kendte
stabile og robuste ISO
5599/1 ventiler, har Metal
Work tilfajet ventilen seer-
lige egenskaber, nemlig et
diagnostisk system samten
dobbeltkanal som garante-
rer storre sikkerhed. Den
vistes pa hi 2015.

Den mest enkle version
eren elektromagnetisk 5/2
monostabil ventil. Det er
almindeligt kendt, at nir
denne type ventiler i in-
aktiv tilstand (spolen ikke
energiforsynet) er port
1 forbundet til port 2, og
port4 afblest. Narventilen
betjenes (spolen aktiveres),
bliver port 1 forbundetmed
port 4, og port 2 afblaeses.
Narspolen deaktiveres ven-
der glideren ved hjzlp afen
fjeder tilbage til startposi-
tion (port 4 afbleses).

Leeser gliderens position

I tilfeelde af en fejl, kan
glideren forblive i den ak-

Set pa hi 2015:

tiverende position, selv om
spolen deaktiveres, s& der
stadig er tryk pa port 4.
For at opveje dette pro-
blem, har vi tilfgjet en Hall-
effekt sensor, der laser
gliderens position. Dette
betyder, at nér ventilen er
deaktiveret, er sensoren
teendt, og nér ventilen ak-
tiveres, er sensoren slukket.
En status hvor sensoren er
slukket, og spolen er deakti-

veretindikerer et problem.
For at reducere risici un-
der anlaegsvedligeholdelse
er ventilen monostabil.
Sensoren inde i ventilen
leveres i standard version
med 2,5 m tre-leder kabel
(standard eller ATEX-
certificeret) eller med et
MBS stik
og et 300 mm kabel.
Denne ventil, som er
tilgeengelig i 3 storrelser i

ISO 5599/1 serien, er en
kategori 2-komponent i
henhold til ISO EN 13849
og er velegnet til brug i sik-
kerhedskredslab op til PL
=

Kraves der hajere PLs,
har vi ogsa udviklet en ver-
sion med dobbelt kanal.

Den dobbelte version
leveres i 3 storrelser i ISO
5599/1 serien. Deteren ka-
tegori 4 komponent ifolge
ISO EN 13849 og er egnet
til brug i sikkerhedskredse
op tilPL=e.
Ventilen med enkelt og
dobbelt kanal leveres med:
- Typegodkendelse P13104/
11/MC/nb udstedt af Bu-
reau Veritas i henhold til
ENISO 13849
- En attest for overhol-
delse af maskindirektiv
2006/42/EF CV ** No.
CV 002-10-2011 udgivet

af Bureau Veritas.

hassel.

Vandteaette og stgvafvisende gearmotorer

MOTORER. Skeerpede krav
til hygiejne og hyppige af-
vaskningerstiller store krav
til gearmotorer. Eegholms
a/sleveranderer af antisep-
tiske motorer - Oriental
Motor - tilbyder gearmo-
torer specielt designet og
fremstillet til anvendelse i
levnedsmiddelindustrien.
De blev prasenteret pa hi
2015.

Gearmotorerne er vand-
teette og stovafvisende og
opfylder IEC normen IP67.
Motorerne er afvisende
overfor vandsprejt men tiler
ikke harde vandstraler eller
at blive nedszenket i vand.

Skrappe krav fra
levnedsmiddelindustrien
Standarderne, der gzlder
for alle fodevare-, kemiske-

og farmaceutiske sektorer,
forudseetter strenge vaske-
og afrensningsprocesser.
For at opfylde levnedsmid-
delindustriens skrappe krav
er gearmotoren indkapsleti
glat udferelse, det betyder
ingen ventilatorvinge, ingen
skruehoveder ogingen kole-
ribber, hvor skidt og snavs
kan sztte sig.
Korrosionsbeskyttelse

af gearmotoren udferes
forst efter slutmontagen,
der er ingen samlinger,
hvor snavs og bakterier kan
samle sig. Der anvendes en
specialcoating, som ermod-
standsdygtig over for vand

og aggressive rengerings-
midler.

Gearets akseltap er i
rustfrit materiale og med
notgang. Gearmotorerne
leveresifarvenhvidsa enhe-
den nemt kan kontrolleres
for urenheder.

Applikationer
Yderst velegnet til alle ap-
plikationerf.eks. transport-
bind, hindteringsmaskiner,
opskearere, fyldemaskiner,
omrgrere, doseringsudstyr
og pakkemaskinerindenfor
levnedsmiddel- og medici-
nalindustrien.

hassel.

Den nye udformning af polymer-rundbordlejerne fas hos igus pa fore-
spergsel. Pd den made kan der tages hgjde foralle seerlige kundespecifikke

krav til udformningen.

Rundbordiejer
nu som delbare

Det er nu muligt ogsd

at montere de smarefri
polymer-rundbordlejer ved
allerede fikserede aksler.

LEJER. Radial-aksial-glide-
lejer bliveride fleste tilfzelde
skruet pd en flade i komplet
samlettilstand, sledes ogsd
polymer-rundbordlejerne
(PRB) fraigus. Pdbaggrund
afen kundeforesporgsel ud-
vikledes et delbart iglidur
PRB, sa kundens serlige
konstruktion kunne reali-
seres uden problemer. Dette
eksempel viser, at mange af
de nye produkter, som mo-
tion plastics-specialisten
udvikler, er rettet mod
kundernes sarlige onsker
og behov.

Udviklet efter forespgrgsel

fra kunde

Normalt bliver lejer ved
monteringen skubbet hen
over en aksel, og derefter
placeret. Ved midter- og
stattelejer er dette dog ik-
ke uden videre muligt, da
akslen allerede er fikseret i
begge ender. En kunde hos
motion plastics-specialisten
havde behov for et delbart
rundbordleje for at kunne
montere lejet direkte pa ste-
det uden den store indsats.
Depopulereiglidur PRBer
rundbordlejer, som mellem
den indvendige og udven-

dige ring af aluminium er
udstyret med en smeorefri
glidefolie, som minimerer
friktionen mellem de to
ringe. Ud fra kundens fore-
spergsel blev derudviklet et
,delt“PRB.

-Det nye iglidur PRB er
konstrueret siledes, at det
eksempelvis kan laegges
rundt om et ror eller en ak-
sel og derefter lukkes igen,
s& det fir form som en ring,
forklarer Gerhard Baus, pro-
kuristfor glidelejer hosigus.

-Bevagelsen mellem den
indvendige og den udvendi-
gering kan derefter udfores
pé seedvanlig vis.

Alsidig tribo-tape gor
delingen mulig
I modseetning til de sed-
vanligeiglidur PRB fraigus-
sortimentet kunne der til
disse speciallgsninger ikke
anvendes de sadvanlige
glideelementer, da disse
ikke ville veere blevet i de-
res position under delingen
afhuset. Istedet anvendes i
dette tilfeelde den smorefri
tribo-tapefraiglidur A160.
Den selvklaebende folie er
0,5 millimeter tyk og er let
at skeere til. Tribo-tape er
selvsmegrende ligesom gli-
deelementerne fraiglidurJ.
Denerdesuden vedligehol-
delsesfri og opfylder derud-
over ogsi alle FDA-krav.
hassel.

Set pa hi 2015:

Kortlaegning af elforbruget

MALING. Powena Danmark
ApS er et nyt virksomhed
péd det Danske marked,
der praesenterede en bane-
brydende lgsning pa kort-
leegning af elforbruget i en
bygning/virksomhed. Med
meget installationsvenligt
udstyr ger man det nemt
at installere maleudstyr i
eksisterende el-tavler si
man kan opsamle milere-
sultater og bagefter analy-
sere og rapportere. Her kan
det ment opnés op til 40 %
energibesparelser. Derefter
overvager systemet uregel-
messigheder i systemet
og sender besked hvis de

opstér. S er det sikkert at
det lukkes for energispild
og drift sikkerheden ages
markant.

€Tactica systemet er
brugtivoresenergilgsninger
og det er over 10 lande som
haren god erfaring ved brug
af systemet til overvigning
af el-systemer.

S8 nu gir firmaet i gang
med at udelukke ungdven-
digt energispild og skine
miljeet for store meengder
CO2 udslip der er folgeska-
der for energispild nar det
produceres elektricitet til
forbruget.

hassel.
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Telecontrollere til
global anvendelse

WAGQ's telecontrollere
understatter foruden IEC-
teleprotokollerne nu ogsd
DNP3.

TELECONTROLLERE.

Telecontrollerne fra WA-
GO-I/0O-SYSTEM 750
kommunikerer nu ogsé
i henhold til DNP3. Te-
lekontrolprotokollen  er
etableret internationalt,
iseer i USA, Asien og dele
af Europa, og anvendes ved
dataoverforing mellem kon-
trolsystemer og decentrale
understationer. Med kom-
munikationen via DNP3 har
WAGO nu gjort sine tele-
controllere klar til teleap-
plikationer globalt, f.eks. til
overvagning af fordelingsnet
eller pa produktionssteder,
som gnsker at kommuni-
kere over store afstande.
Telekontrolprotokol TEC
60870-5-101, -103 og -104
samt GOOSE-protokollen
er hidtil blevet anvendt
sammen med IEC 61850 i
transformerunderstationer,
og IEC 61400-25 anvendes
til vindenergianleg.

Ikke begreenset til

bestemte omrader

-At vores telecontrollere
nu kan kommunikere bade
ihenhold til IEC og DNP3,
er ikke kun af stor betyd-
ning for os, men ogsa for
vores eksporterende kun-
der. Producenter af f.eks.
vindenergianleg eller trans-
formatorer har nu en uni-
versel telekontrollgsning til
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WAGO's telecontrollere understgtter alle relevante overfgrings-
protokoller, og de er dermed velegnet til anvendelse globalt.
WAGO's egen konfiguratori CODESYS ggr DNP3-konfigurationen

raddighed, som ikke lzengere
er begrenset til bestemte
geografiske omrader”, siger
Seren Jensen, produktchef
for automationsomridet
hos WAGO Denmark.
WAGO-telecontrollerne
anvendes som DNP3-un-
derstationer for at etablere
en palidelig forbindelse til
energiforsyningsselskabets
SCADA-system. DNP3 er
ioverensstemmelse med ni-
veau 2, og kommunikatio-
nen sker enten serielt eller
viaEthernet (TCPogUDP).

Takket veere WAGO's
egen konfigurator, som er
integreret i programme-
ringssoftwaren CODESYS,
erdetserligt nemt at hind-
tere DNP3. Programmet
af WAGO-telecontrollere
omfatter folgende: 750-
872, 750-880/025-001 og
-002, 750-880/040-001,
750-8202/025-001 og-002
samt 750-8206/025-001.
www.wago.dk

hassel.

Set pa hi 2015:

Intelligent 2-delt
PTFE membran

MEMBRAN. GEMU satte
pa hi 2015 fokus pa sikre og
intelligente processer under
mottoet ,proces palidelig-
hed”.

GEMU har altid lagt
stor vegt pi at sikre, og
produkterne er fremstil-
let sd preecist og palideligt
som muligt. Dette er, for
at sikre kundens systemer,
hvor GEMU produkter er
installeret og kan drives si
palideligt og omkostnings-
effektivt som muligt.

Laekage ses med det
samme

Perfekte eksempler pa ak-
tuelle innovationer om-
fatter den nye todelte 5M

membran, med anden ge-
nerations PTFE (TFM) og
med EPDM support. Med
dennekanvinutilbydeafen
endnu leengere levetid i for-
bindelse med den gennem-
provede GEMU teetnings
system. Samtidig giver den
nye membran mulighed for
atselekage med detsamme,
sd man undgarinficeretpro-
dukt. Den har selvfolgelig
integreret; screw in stop,
som betyder man aldrig for
overspendt membranen.
Membranen er egnet for
vakuum og tryk op til 10
bar. (arb. tryk). Selvfolge-
lig med den nyeste tekno-
logi CONEXO integreret i
membranen. hassel.

V/AGTE. Sartorius AG, deri
Danmark er reprasenteret
af Gustaf Fagerberg A/S,
lancerer nu en ny serie tor-
stofvegte model MA 37 og
MA 160. Serien, der aflo-
ser den velkendte serie MA
35 og MA 150. MA 37, er

rutinelaboratorievagten til

r medier uden kontakt med emnet.

mulighed for en hurtigere produktionsproces
- Ventilerne kan anvendes til meget slibende medier
- Dispenseringsvolumen fra 3 nl og op
- Kan nemt adskilles for komplet renggaring

Las mere om LIQUIDYN ventilerne pa aplica.dk

APLICA din distributar af

Aplica ApS - Betonvej 7 - 4000 Roskilde
43 44 33 00 - info@aplica.dk - aplica.dk

Tarstofvaegte til
spildevandspraver

spildevandspraver. Der er
tale om en kompakt, hurtig,
palidelig og brugervenlig
torstofvaegt med statusin-
dikeringer pé display ogi et
meget rengereringsvenligt
design. Den maksimale ve-
jekapacitetforMA37er70¢g
+1 mg. Temperaturomrade:

jet-ventiler sikrer praecis volumetrisk dispensering af

aplica

Den nye serie rutinela-
boratorieveegte til spil-
devandsprgver model
MA 37 og MA 160 fra
Sartorius AG.

40...160 °C. USB-stik til
overforelse af data til PC.
MA 160 er den profes-
sionelle teorstofvegt med
hukommelse og plads til
op til 100 egne vejemeto-
der. Den har en maksimal
vejekapacitet pa 200 g.
jsi

LIQUIDYN HAJHASTIGHEDSVENTILER
TIL MICRO DISPENSERING

! )) PROVIDING SOLUTIONS
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Tradlﬂs kalibrering

Udbredelsen af tabletcomputere som eksempelvis iPad tilbyder mange nye og
speendende muligheder inden for industrielle mdlesystemer. | kombination med trddlas
dataoverfarsel og Internetbrowsere opstdr der helt nye muligheder, som eksempelvis
kan illustreres med WIKA's nye CPU6000 serie til kalibrering af trykmdleudstyr.

Af Morten B. Jensen, Carl
A. Plesner A-S

KALIBRERING. For at sikre
palidelige og troverdige
milinger er det vigtigt at
de maleinstrumenter, der
er placerest i produkti-
onsanlag, kalibreres re-
gelmeessigt. Kravene til
rekalibrering varierer fra
virksomhed til virksomhed:
I harde industrielle miljoer
vil mélere skulle kalibreres
oftere end tilsvarende ud-
styr, der sidder beskyttet
og kun udszttes for smé
belastninger. Hvor ofte ud-
styret kalibreres er derfor
en balance mellem risiko
og ekonomi. Jo kortere der
er mellem at udstyret bli-
ver kalibreret desto lavere
er risikoen for tvivlsomme
mélinger, men samtidig vil
omkostningerne selvfolge-
lig ogsa veere hgjere pa det
enkelte malepunkt.

Procedure for kalibrering
af trykmalere

I  kalibreringsprocessen
sammenlignes den viste
veerdi af méleinstrumentet
med maéleresultatet af en
andenmaleindretning, som

fungererrigtigt ognojagtigt
- referenceinstrumentet. I
praksis betyder det, at der
skabes et defineret referen-
cetryk, som den trykmaéler,
der skal kalibreres, kan te-
stes op mod. Til at skabe
referencetrykket benyttes
oftest stempel/cylinder
systemer, der kan skabe
en precis defineret kraft. I
transportable systemer kla-
res dette med en hydraulisk
handpumpe, mens der i la-
boratorieopstillinger ofte

benyttes dodvegtstestere,
der supplerer trykpumpen
med lodder i et balancesy-
stem, der er med til at skabe
et meget ngjagtigt tryk pa
testporten.

Med en passende kalibre-

ringssekvensved varierende
trykveerdier er det s muligt
at bestemme méileafvigel-
se, linearitet / hysterese
og gentagelsesnajagtighed
for det testede instrument.
En kalibreringssekvens, se
fig. 1, bestdr typisk af en

neutraliseringsfase, hvor
instrumentet  tilpasses
omgivelserne, efterfulgt

af en O-punkts justering.
Forst derefter folger sa den
egentlige malesekvens, hvor
trykket trinvist eges til gvre

Kvantespring inden for elektroniske
referencesystemer

greense for méaleren, inden
trykket atter reduceres for
at slutte i O-punktet.

Krav til udstyret
Principielt kan en trykma-
ler testes op mod ethvertin-
strument, hvis malesignal

Fig.1. Sekvens for kalibrering omfatter et foruddefineret antal trykeendringer (trin)
- bade op og ned, samt en 0-pkt's justering.

Sequence A —Z
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& . -
. » I= »
| & l » "

Sequence B

Sequence C

LZero-mmt adjustment
Pre-load M1

Additional repeated measurement during 2nd setting
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. | ol
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Piston-cylinder
system

Fig.2. En dgdveegttester med
lodskal til venstre og hydraulisk
spindelpumpe.

xxxxxxxxxxxxxxxx

Kalibreringen kan
aldrig blive bedre end
referenceinstrumentet.

Test port

Pump

Fig.3. Funktionsprincip for dgdveegtstester.

kan omsattes til et tryk,
og som fungerer rigtigt og
ngjagtigt. Resultatet af ka-
libreringen kan dog aldrig
blive bedre end reference-
instrumentet, hvilket ogs&
betyder, at detikke vil veere
hensigtsmassigt at benytte
et standardmanometer 'fra
hylden’iklasse 1,6 til at ka-
librere en tryktransmitter,
der typisk ligger i et ngj-
agtighedsomride omkring
0,5 %. For hvordan skal det
afggres hvad der er den kor-
rekte vaerdi? Derfor haenger
kalibreringsbegrebet sam-
men med begrebetsporbar-
hed, og alt referenceudstyr
bor selv vaere kalibreret
op mod en reference, der
sikrer en sporbarhed i ka-
libreringshierarkiet. Men
sporbarheden er ikke nok.
Det referenceudstyr der
anvendes ber ogsi vare
'bedre end’ det udstyr, der
skal kalibreres, for at sikre
den korrekte klassifikation
af resultatet.

En ngjagtig reference

At generere det nojagtige
provetryk til kalibreringen
er et 'must’ for en pracis
kalibrering.

Som nzvnt er den bedst
accepterede metode til at
skabe referencetrykket i
forbindelse med trykkali-
brering stempel/cylinder
systemer, der kan skabe en
pracis defineret kraft. I la-
boratorieopstillinger benyt-
tes ofte dedvaegtstestere,
der supplerer trykpumpen
med lodder i et balancesy-
stem, der er med til atskabe
et meget ngjagtigt tryk pa
testporten, se fig. 2 og fig. 3.
Inden for de sidste par ar er

Fig.4. Eksempel pa elektronisk highspeedcontroller (op til 70 bar).

Fig.5. WIKAs nye CPU600O serie til tradlgs overfgrsel af kali-
breringsdata.

der dogsket etkvantespring
inden for elektroniske refe-
rencesystemer i form af en
intens udvikling omkring
precisionscontrollere, se

fig. 4, der hurtigt - og yderst
praecist-kan regulere et pa-
trykt luft-/nitrogentryk til

>>>>



den gnskede verdived hjzlp
af indbyggede pracisions-
ventiler og specielt udvik-
letsoftware. Uanset hvilken
type reference, der velges,
spiller variationer i omgi-
velsestemperatur, -tryk og
-fugtighed dog ind pa ud-
kommet, og derfor skal der
altid tages hensyn til disse
parametre, nar resultaterne
for en kalibrering skal eva-
lueres.

Tradlgse funktioner og

iPad giver maksimal
fleksibilitet

Som i alle industrielle pro-
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579,961402 bar

Adpohne Prennes

Ty

cesser er der altid fokus pa
effektivisering af procedu-
rerne i et kalibreringslabo-
ratorium. Tiden er her en
vigtig parameter, og alle
tiltag, der kan minimere
tidsforbruget ved héndte-
ring og ops®tning, er en
umiddelbar gevinst. Med
dette i baghovedet har WI-
KA udviklet system 6000
modelprogrammet, der
udnytter tabletteknologi,
Bluetooth-kommunikation
og en ny kalibreringssoft-
ware (WIKA-CAL), som
oger kvalitet og effektivitet
ikalibreringsprocessen - fra

Trim Muss
= o g
Wewagit gl Frmnnine

dataindsamling til udstedel-
se af certifikatet, se fig. 5.
Dennyeinstrumentserie
omfatter tre moduler:
Vejrstationen CPU6000-
W, som giver de mélte me-
teorologiske verdier for
laboratoriet (lufttryk, luft-
fugtighed, temperatur).
Sensorboksen
CPU6000-S, der kobles
direkte til reference syste-
met, giver setpunkter og
aftasterindstillinger.
Digitalmultimeter
CPU6000-M, som kobles
sammen med testenheden,
ogbade fungerer som male-

Fig.6. WIKAcal tiliPad, derviser sam-
menhang mellem masse og tryk for
den valgte dgdveegtstester.

Balance mellem risiko
0g gkonomi.

enhed og spandingsforsy-
ning for denne.

Beregninger og
dataopsamling via iPad
Beregninger og dataopsam-
ling optimeres via en iPad
med WIKAs CPB-CAL
app., se fig. 6. Over Blue-
tooth opsamler iPad ‘en de
malteverdier framodulerne
og sammenligner dem med
de faste referenceparametre
forinstrumentetfra en web-
baseret database.

Den elektroniske trykre-
ference styres selvfolgelig
100% fra kalibreringspro-
grammet. Benyttes der en
dodveegtstester - uanset
fabrikat - monteres en lille
ultralydssensor under lod-
deskalen, og afstanden ka-
libreres mod de aktuelle
vegte. En anordning, der
sikrer at kalibreringspro-
grammet kan foresla hvilke
veegte der skal leegges i ski-
len, og samtidig melde til-
bage omkring det aktuelle
referencetryk. Alle malte

Fig.7. WIKA cal fas ogsa til PC.

, , Fokus pad effektivisering af procedurerne.

data, som er relevante for
certifikatet, registreres og
kanbenyttestil det endelige
kalibreringscertifikat.

Oplysninger kan bruges
flere steder

Data fra vejrstationen kan
deles af flere tilkoblede en-
hederilaboratoriet, ligesom
databaser med informatio-
ner om referencesystemer,
testudstyr mm. kan deles
mellem flere iPadsilabora-
toriet. Alle mélte data kan
fritdeles mellem flere enhe-

der - ogsd Windows baseret
PC - blot disse er forsynet
med WIKA cal software-
programmet, se fig. 7. Hvis
dette ikke er tilfeeldet kan
feerdige certifikater selviol-
gelig udveksles i PDF-for-
mat. Med CPU6000 serien
hjelper ny kommunikati-
onsteknologisiledes til med
ateffektivisere processerne
kalibrerings laboratoriet
ogsé selvom visse dele af
kalibreringsprocessen for-
sat kreever en del manuel
ekspertise.

Med clips-lejebgsninger kan kugle-
tapper let monteres med handen

Let og uproblematisk
montering og
afmontering med
ensartet holdekraft

KUGLETAPPER. Med den nye
igubal clips-lejebgsning fra
iguserdetingensagatmon-
tere M6-kugletapper. Det
eneste, derkraeves, eret cy-
lindrisk huli en ti millime-
ter tyk holder. Da basning
og kugletap er lige sa let at
afmontere igen, er denne
vedligeholdelsesfrie nyhed
fra motion plastics-specia-
listen igus iser velegnet til
prototypefremstilling.

Stor frihed til formgivning
De nye smore- og ved-
ligeholdelsesfrie igu-
bal  clips-lejebasninger
(ZCLM-06-10) er su-
perlette at montere med
hinden. ,06° star for en
kugletap i storrelse M6, og
,10° i slutningen af navnet
star for holderens pladetyk-
kelse i millimeter. Og det
er — ud over et cylindrisk
hul med en diameter p 12
millimeter — alt, hvad der
er brug for.

-Kugletappen sattes i
besningen, hvorefter bgs-

L A

ningen ganske enkelt skub-
besindiholderen, indtilden
giriindgreb, fortzeller Tho-
mas Preifiner, produktchef
igubal lejebgsninger hos
igus, om nyheden. -Klas-
siske anvendelsesomrider
er f.eks. koblingsstenger,
dobbelte lejebgsninger eller
andre lgsninger til aktive-
ring afforbindelsesstenger.
Detgodeer, atkonstrukte-
rerne p4 den méade far stor
frihed til formgivningen,
fortseetter han.

Inde i bosningen er der
en kugleformet holder til
kugletappen, som holder
den sikkert fast i den en-

r\l

skede position. igus tilbyder
passende kugletapperi gal-
vaniseret stal eller rustfrit
stal.

Smgrefri Igsning til
prototypefremstilling
Afmonteringen er lige s
simpel som samlingen:
De 90 grader forskudte 13-
setapper pa undersiden af
besningen skal blot presses
sammen, hvorefter kugle-
tappen kan traekkes ud af
holderenigen sammen med
besningen. Netop i forbin-
delse med prototypefrem-
stilling er denne mulighed
en vigtig egenskab. Holde-

Den nye igubal clips-
lejebgsning fra igus
er let at montere med
handen.

kraften pd 120 newton be-
vares ogsé efter flere gange
med montering og afmon-
tering. Clips-lejebgsningen
bestdrafmaterialetiglidur]J
fraigus. Ligesom alle andre
glidelejeprodukter fraigus
er materialet selvsmeren-
de og tertlebende, hvilket
betyder, at efterfolgende
vedligeholdelse ikke er
nedvendig. Flere starrelser
af igubal clips-lejebgsnin-
ger er allerede under plan-
leegning. P4 foresporgsel
kan igus ogsa tilbyde flere
speciallgsninger hvad an-
girkugletappernesform og
materiale. hassel.

Danfoss-film vinder
Cannes-pris

DANFOSSFILM. Den kom-
mercielle filmfestival "Can-
nes Corporate Media & TV
Awards” harnetop kdret det
seneste irs bedste globale
imagefilm. Danfoss vandt
denskaldte "Silver Dolpin”
med den danske instrukter
Christoffer Boe’s film.

Produkter for det

moderne samfund

-Vi er rigtig glade for at
modtage prisen. Vores am-
bition var at samle den store,
fremadrettede fortalling
om Danfoss og den forskel,
vores lgsninger og produkter
gor for moderne samfund
og for fremtiden. Samtidig
skulle filmen skille sig ud
fra meengden af imagefilm
og have international gen-
nemslagskraft. Prisen herer
etklartbevisp3, atvierlyk-
kedes med det, siger Mette
Refshauge, koncerndirektor
for kommunikation ogbran-
ding hos Danfoss.

Innovation ind

i en konkret kontekst
Idenknap 10 minutterlange
film moder man blandt an-
det en amerikansk farmer,
en tysk ingenigr, en kine-
sisk embedskvinde og en
russisk VVS-installater.
Igennem disse hovedroller
viser filmen en rekke af de

sammenhange, Danfoss-
produkter indgar i kloden
rundt. Opgaven med at
vise Danfoss-produkterne
pa film var en udfordring,
forteeller filmensinstrukter,
Christoffer Boe:

-Ideen med filmen er at
szette Danfoss’ mange pro-
dukter og sterke tradition
for innovation ind i en kon-
kret kontekst for alminde-
lige mennesker. Hvordan
bliver mennesker rundt i
hele verden berort og hjul-
pet af Danfoss’ produkter?
Udfordringen erjo, at Dan-
foss pd mange mader er en
afverdensusynlige hjelpere
— produkterne gemmer sig
inde i huse, under jorden,
i produktionshaller — hvor
deferresteved, atdeerder.
Detprover viatviseifilmen.

722 film deltog i arets
kéring

Danfoss har vundet i kon-
kurrencemedialt 772 film,
der deltog i &rets kéring.
Cannes Corporate Media &
TV Awards afholdes &rligti
den franske filmby og anses
for at vaere verdens ferende
konkurrence forimagefilm.
Juryen, der valger de vin-
dende film, bestér af bade
instrukterer, producenter,
universitets- og reklamefo

1k. hassel.
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Sikkerhed og netvaerk del-4

Artikel del-4 indeholder
nogle veesentlige forhold
om netveerksprofiler
(Profile Family) baseret pd
standarden IEC/EN 61784,
som man bgr anskaffe for
at fd det fulde udbytte om
den enkelte Profile Family.

Af Jorgen Sommer.

NETVARK. Artiklen omtaler
folgende netverks profiler:
Profile Family 6, Profile
Family 8 og Profile Family
12. Disse netverk typer er
beskrevetistandarden IEC/
EN 61784 og er profiler for
Functional Safety.

Profile

Family 6
Kommunikations Profile
Family 6 kendes normalt
som INTERBUS®I5 og
definerer kommunikations
profiler baseret pd IEC/EN
61158 serien del 2 til 6.

De grundleggende pro-
filer CP 6/1, CP 6/2, CP
6/3 er defineret i [EC/EN
61784-1.

CPF 6 profil (INTER-
BUS Safety™15) for funk-
tions sikker kommunikation
er baseret p4 CPF 6 grund-
profiler omtalt i IEC/EN
61784-1 ogsikkerhedskom-
munikations lagets specifi-
kationer er defineretiIEC/
EN61784-3.

Profilerne CP6/1,CP6/2
og CP6/3 indeholder ekstra
tjenester som erspecificeret
med profil genkender. Pas-
sende profil genkendere for
CP 6/7 er visti tabellen.

FSCP 6/7 bruger eksi-
sterende overleveringssti
for cyklisk transmission
af proces data. Dette er i
princippet et master slave
koncept med en fysisk ring-
toplogi oglogisk one-to-one
forbindelse mellem en ma-
ster og hver af dens salver.

Databliver transmitteret
viaen PDU -normaltkendt
som summerings ramme —
fra hvilken hver slave ud-
treekker udgangs data og
indsetter indgangs data.

FSCP6/7 laget sgrger for
folgende sikkerheds foran-
staltninger til at realisere
dens sikkerheds kommuni-
kations lag.

e Sekvens nummer
(001 ¢l 111 uden 000)
Tids stempel
Forbindelses godken-
delse

e Cyklisk redundans kon-

Mastar Slave
Profile Cyclic | Cyclic and non cyclic | Cyclic | Non cyclic | Cyclic and non cyelic
Profile 6/1 618 619 611 — 613
Profile 8/2 — 628 —_ — 623
Profile G/3 — 639 — — 633
Profilerne CP 6/1, CP 6/2 og CP 6/3 indeholder ekstra tjenester som er specificeret
med profil genkender. Passende profil genkendere for CP 6/7 er vist i tabellen.
Bus Standard FSoE FSoE Standard FSoE
Master Slave - Slave - Slave = Slave - Slave
—

\ =

FSCP 6/7 er i princippet et master slave koncept
med en fysisk ring-toplogi og logisk one-to-one

FSoE
Master

Standard
Slave

forbindelse mellem en master og hver af dens slaver.
Data bliver transmitteret via en PDU fra hvilken hver slave
udtreekker udgangs data og indseetter indgangs data.

Computer for
CC-Link

L
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Profile Family 8 protokollen kan benyttesiforskellige applikationer som proces styring, automatisering,

maskiner og anleeg.

trol forsikkert datainte-
gritet.

Sikkerhed
Forbindelses godkendelsen
(sender/modtagerinforma-
tion) bestér af 7 bit. Op til
126 slaver kan integreres i
sikkerheds fieldbus’ en.

Sikkerheds data kan
overleveres fra sikkerheds-
masteren til hver sikkerheds
slave og fra hver sikkerheds
slave til sikkerhedsmaste-
ren inden for en enkelt data
cyklus.

En separat watchdog ti-
mer i hver sikkerheds ud-
gangs slave sikrer en sikker

funktions svartid for hver
sikkerhedsfunktion og kan
parameteriseres meget
bredt.

Watchdog timeren kan
indstillestil hver sikkerheds
udgangs kanal p4 en sikker-
heds udgangs slave.

Sikkerhedsniveau
FSCP 6/7 sikkerheds laget
kan bruges til sikkerheds
funktion op til niveauet SIL
3. Derfor forbruger sikker-
heds fieldbus max. 1 % af
den totale PFH.

En integreret watchdog
timer, der serger for den
forventede tid for hver ud-

gangs kanal pa hver sikker-
heds udgangs slave, sikrer
enfunktionssikker svar tid.

Sikker svartid

Funktions sikker svartid
indeholder fieldbus trans-
missions tiden fra en sikker
input slave til masteren og
framasteren til den sikre ud-
gangsslave inklusive mulig
gentagelse af sikkerheds
PDU grundet transmissi-
ons fejl, proces tid for hver
sikkerheds slave (input og
output) og proces tiden i
PES’en (som normalt er
en sikkerheds PLC med en
indbygget master) og ma-

skinens stoptid. Hvis den
konfigurerede tid p4 en inte-
greretwatchdog timer foren
specifik udgangskanalpaen
sikkerheds udgangs slave er
overskredet szttes den til-
svarende udgangs kanal til
denssikre tilstand som nor-
malt er stremles tilstand.

PDUstrukturenindehol-
der sikkerhedsforanstalt-
ninger (sekvens nummer,
tids stempel, forbindelses
godkendelse, CRC) og sik-
kerheds data.

Sikkerhedsdata og sik-
kerheds foranstaltningerne
for hver sikkerheds slave vil
blive integreret i summati-
on rammen efter [EC/EN
61784-3.

Profile
Family 8
Kommunikations ~ Pro-
file Family 8, som normalt
kendes som CC-Link™16,
definerer kommunikations
profiler baseret pd IEC/EN
61158 serien del 2-8.
Sikkerheds kommuni-
kations profilen FSCP 8/1
(CC-Link Safety™16) er
baseret p4 CPF 8 grund-
profiler i IEC/EN 61784-1
og sikkerheds kommunika-

tionslag specifikationer de-
fineresi [EC/EN 61784-3.

Automatisering

FSCP 8/1 er en protokol
for kommunikation af sik-
kerheds-relaterede data sa
som et ngdstop signal blandt
deltagere i et distribueret
netvaerk, der bruger fieldbus
teknologi i overensstem-
melse med de kravi IEC/
EN 61508 til funktions sik-
kerhed.

Denne protokol kan be-
nyttes i forskellige applika-
tioner som proces styring,
automatisering, maskiner
og anlag.

Protokollen er designet til
at supportere SIL 3 (Safety
Integrity Level) ved brug af
CPF 8 ved ekstra nermere
angivne mekanismer tilim-
plementering af sekventielle
numre, tids forventning,
forbindelses godkendelse,
tilbagemelding, data inte-
gritet sikring og forskellige
data integritet sikrings for-
anstaltninger.

SCL egenskaber for
FSCP 8/1 er der sorget for
med introduktionen af Sik-
kerhed Application Service
Element (SASE). Disse
SASE’sbliver brugtistedet
for deres tilsvarende appli-
kation service elementer
som specificeret i IEC/EN
61784-3.

Profile

Family 12

Denne profil familie 12
kendt som EtherCAT™17

definerer kommunikations
profiler baseret pd IEC/EN
61158 serien del 2-6.

FSCP 12/1 beskriver en
protokol til overforsel af
sikkerheds data op til SIL 3
mellem FSCP 12/1 enheder.

Sikkerheds PDU’ere bli-
ver overfort via en under-
ordnet fieldbus som ikke er
inkluderet i sikkerhedsbe-
tragtningerne, idet de kan
betragtes som ensortkanal.
Sikkerheds PDU udvekslet
mellem to kommunikation
partnere bliver respekteret
af den underordnede field-
bus som proces data som er

udvekslet cyklisk.

FSoE forbindelse

FSCP 12/1 bruger en unik
master/slave forbindelse
mellem FSoE Master og en
FSoE Slave. Dette kaldes
FSoE forbindelse.

I FSoE forbindelsen re-
turnerer hver enhed kun
dens egen ny meddelelse,
nar en ny meddelelse er
blevet modtagetfrapartner
enheden.

Den komplette overfor-
selsstimellem FSoE Master
og FSoE Slave bliver overva-
get af en separat watchdog
timer pd begge enheder i
hver FSoE cyklus.

FSoE Master kan hand-
tere mere end en FSoE
forbindelse til support af
adskillelige FSoE slaver.

Integriteten af sikkerheds
data overforsler bliversikret
som folger med:

e Session-nummer  til
detektering og lagring
(buffer) af en komplet
opstart sekvens

¢ Sekvensnummer til de-
tektering af udveksling,
gentagelse, indszttelse
eller tab af hele medde-
lelser

e Unik forbindelses iden-
tifikation for sikker de-
tektering af fejlsendte
meddelelser via en unik
adresse forbindelse

e Watchdog overvigning
af sikker detektering af
ikke tilladte forsinkelser
pa kommunikationssti-
en

¢ Cyklisk redundans kon-
trol for data integritet
til detektering af med-
delelses forvanskning fra
forsyning til datasink?

Overforsels tilstand bliver

satigang af FSoE masteren

og godkendt af FSoE slaven.

FSoE tilstands maskinen in-

volverer ogsd udveksling og

kontrol af information for
kommunikations forhold.

Reference

Yderlig information i stan-
dard IEC/EN 61784-3 der
fas ved Dansk Standard.
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Nye rentesatser for selskabsskat

Folketinget har vedtaget at 2endre beregningsmetoden for
rentesatser med det formél at tilpasse rentesatserne til det
aktuelle renteniveau. Satserne vil fremover blive beregnet
pa baggrund af aktuelle rentesatser i lobet af dret, hvilket
vilbetyde, atsatserne forst offentliggares den 15. december
i det pageldende indkomstar. Satserne for indkomstéret
2015 offentliggores derfor forst den 15. december 2015.

Konsekvenser

De @ndrede regler betyder ogs4, at der kan blive tale om
negativ forrentning ved fortidig udbetaling af for meget
indbetalt frivillig acontoskat, nir tilbagebetaling sker i
perioder, hvor Nationalbankensindskudsrente med tilleeg
af 0,2 procentpoint er mindre end nul, hvilket er tilfzeldet
nu, idet indskudsbevisrenten siden 6. februar 2015 har
vaeret -0,75 %.

Endvidere er det nu muligt at indbetale frivillig acon-
toskatiperioden den 20. november— 1. februar (i iret efter
indkomstaret) mod etsarligt procenttilleeg. Forindkomst-
aret 2015 vil der siledes veere mulighed for at foretage
frivillig indbetaling i perioden 20. november 2015 — 1.
februar 2016.

Overgangsregler for

indkomstaret 2015

Deendrede rentesatser har virkning fra og med indkomst-
aret 2015. Der er dog fastsat felgende overgangsregler:

e Frivillig indbetaling af acontoskat, som er foretaget
senest den 20. marts 2015, bliver godskrevet et tilleeg
p30,3 %

¢ Procentfradraget til frivilligacontoskat, derindbetales
senest den 20. november 2015, kan hejst udgere 0,3 %
Procentsatsen for restskat kan ikke overstige 4,5 %
Frivillig acontoskat, der er indbetalt inden den 3. juli
2015, kan tilbagebetales uden beregning af negativ
rente, hvis anmodning om tilbagebetaling fremsettes
senest den 1. oktober 2015

e For frivillig og ordinaer acontoskat betalt inden den 3.
juli 2015 ydes der ved overskydende skat en godtggerelse
pal%.
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Manometre til
saniteere opgaver

WIKA er blandt verdens fgrende
producenter af udstyr til trykmaling, og
siden 1955 har Plesner.as leveret WIKA's
manometre til det danske marked.

Til opgaver ihvor der stilles krav til
renggring og hygiejne, kan vi levere mere
end 20 forskellige proces tilslutninger - sa
vi har helt sikkert ogsa en der passer til
din naeste opgave.
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Seminar om en effektiv produktion
| Danmark med automation

Omron, RoboCluster og
Teknologisk Institut er
sammen om et storsti-

let arrangement den 12.
november, hvor deltagerne
gennem eksperter vil blive
indfart i automatiserin-
gens speendende verden.

AUTOMATION. Danske pro-
duktionsvirksomheder bli-
ver konstant bombarderet
med budskabet om, at oget
automatisering er vigtigt for
dem for at opretholde kon-
kurrenceevnen og dermed
produktionen i Danmark.
Men det er stadig kun 30
pct. Af produktionspro-
cesserneiDanmark, som er
automatiseretifolge Tekno-

logisk Institut. Hvordan sik-
rervi, at Danmark er klar til
den ogede konkurrence, vel
at meerke med produktion i
Danmark, nir det samtidig
vides, at der i Kina vil veere
mere end 400.000 robot-
ter installeret i 2017 ifolge
Federation of Robotics?

Effektiv produktion

gennem automation

Torsdag den 12. november
er dermulighed for atmede
og netvaerke med en rekke
eksperterindenfor automa-
tionsbranchen, som vil give
deres bud p&, hvordan man
gennem automation kan
sikre en effektiv produk-
tion i Danmark., bade set
fra forskningens, industri-
ens, maskinbyggernes samt
slutbrugernesvinkel. Delta-

gernevil hore om erfaringer
fraden virkelige verden, som
beskriver bade succeserne
og fiaskoerne, og hvordan
man undgéir de4m.

Det er Omron, Tekno-
logisk Institut og Robo-
Cluster, der er felles om
arrangementet, der finder
sted Forskerparken 10F i
Odense.

Faldgrupper og

succeser i automation
Efter indskrivning, mor-
genkaffe og velkomst star-
ter programmet med, at
en ekspert fra Teknologisk
Institut forteller om 10
klassiske faldgrupper ved
automatisering.. Det folges
op af en case story om den
besvzarlige vej til en succes-
fuld automatisering.

Efter en pause vil en ekspert
fra Dansk Industri fortelle
om, hvorfor vi skal auto-
matisere, og det indlaeg vil
blive fulgt op afen case, der
fortaeller en succesfuld auto-
matiseringshistorie.

Efter frokost og netvaerk
skal deltagerne pa automa-
tiseringstur, hvor de ser og
oplever robotterne arbejde.
Herefter vil der blive et kig
ind i automatiseringens
fremtid sammen med en
ekspert fra Teknologisk In-
stitut, hvorefter dagen slut-
ter med netveerk.

Interesserede kan til-
melde sig dette speendende
seminar til mette@poul-
sen@eu.omron.com eller
pd mobil 23 8045 95 inden
1. november.

hassel.

Ny Danfoss Drive salgsorganisation

Kunderne vil opleve et
endnu stgrre team med
endnu flere kompetencer,
knowhow og et bredere
produktsortiment.

DRIVES. Vacon og Danfoss
VLT Driveshar samletderes
ressourcer, kompetencer og
erfaringer i én feelles salgs-
organisation med navnet
Danfoss Drive, hvis klare
ambition er at veere en fore-
nde virksomhed p4 marke-

detforfrekvensomformere.
Ved atsamle styrker ogerfa-
ringer vil Danfoss Drive ska-
be en af de verdensforende
virksomhederinden for fre-
vensomformere, hvor det
bedste af de to virksomhe-
der vil veere representeret.
Det betyder, at Danfoss
Drives kunder fremover vil
opleve et storre team med
endnu flere kompetencer,
starre teknisk knowhow og
et bredere produktsorti-
mentbestdende afbdde VLT
og Vacon-produkter. Kun-

derne vil ligeledes opleve et
endnu sterkere lokaltsalgs-,
teknik — og serviceteam.

Overgangen vil vere en
styret proces, hvor der ikke
vil veere pludselige endrin-
ger i den daglige forretning
for kunderne, Det geelder
bade nuveerende aftaler og
produktprogram.

Det er en enorm eksper-
tise og det dedikerede fokus
pafrekvensomformere, som
forener Vacon og Danfoss og
adskiller dem fra konkur-

renterne. Den nye salgsor-

ganisation, Danfoss Drives,
vil gennem samarbejde ud-
vikle de bedste produkter,
applikationer og tjenester
til deres kunder, og de tror
pa, ateffektivitet og energi-
besparelser bedst opnésved
samarbejde..

Danfoss Drives kunder
kunne pa hi 2015 f3 et ind-
blikidetbrede produktsor-
timent og mede nogle fradet
nye team.

hassel

WAGO Kontakttechnik overtager M&M Software

WAGO har erhvervet
aktiemajoriteten i M&M
Software - WAGO's sam-
arbejdspartner inden for
softwarelgsninger.

OPK@B. WAGO Kontakt-
technik GmbH & Co. KG
har kebt aktiemajoriteten
i M&M Software, som har
hovedszde i St. Georgen
i Baden-Wiirttemberg.

I

www.automatik.nu
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Kegbet af WAGO’s samar-
bejdspartner markerer et
yderligere skridt mod en
strategisk orientering in-
denfordenhastigt voksende
automationsbranche, som
WAGO er en del af.

M&M Software leverer
softwarelgsninger inden
for industriel automation
og procesautomation, ma-
ritim teknologi, mekanisk
engineering, bygningsauto-
mation og energiteknologi.
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Firmaets fokus ligger pé
intelligente losninger til
betjening og overvigning
(HMI), enhedsintegration,
engineering-systemer og
webapplikationer. M&M
Software beskaftiger 180
medarbejdere i Tyskland og
Kinaogharen omsatning pa
omkring 10 millioner euro.

M&M er en vigtig sam-
arbejdspartner for vores
automationsdivision. Vi er
glade for at kunne styrke
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det vellykkede samarbejde
yderligere og for at kunne
tilbyde vores kunder inno-
vativelgsninger. Iser M&M
Softwares ekspertise pi om-
rader som Cloud Compu-
ting og Big Data vil p4 sigt
styrke vores position inden
for Industri 4.0, siger Adm.
direkter Sven Hohorst, WA-
GO Kontakttechnik GmbH
& Co. KG. isj

Ansvarlige udgivere

Jorgen Blangsted & Mette Hviid.
Oplag: 14.600 expl.

Trykoplag: 15.000 expl.

Postbesgrges den sidste uge i
hver maned, undtaget juli og

november til udvalgte modta-
gere i dansk industri.

Wesley Kurann

er blevet ansat som intern pro-
jektansvarligpd WAGO Danmarks

hovedkontor i Vaerlgse, hvor han #i#

skal beskaeftiger sig med WAGO's
WINSTA -installationsstikforbin-
delser samt projektering heraf. Des-
uden skal han varetage supporten
pd omriderne interconnections,
bygningsinstallation, WINSTA,
interface og opmerkning. Wesley

Kurann eruddannetelinstallater og kommer senest fra
enstillingsom dagligleder af elafdelingenien VVS-og

elvirksomhed.

Jette Gudmandsen

er blevet ansat som gkonomichef
hos handels- og ingenigrvirksom-
heden Grenbech & Senner A/S.
Hun eruddannet Cand. Merc. Aud.
samt HD i revision og kommer fra
en stilling som gkonomichef for
Welltec Afrika. Hun har tidligere
veeret revisor og afdelingsleder hos
Deloitte. I sin nye stilling far Jette

-

Gudmandsen ansvar for den daglige drift og udvikling
af virksomhedens regnskabs- og skonomifunktion og
desuden bliver hun daglig leder for medarbejderne i
Gronbech & Sonners afdelinger logistik, administra-

tion og IT.

Frank Madsen

er blevet ansat som Senior Embed-
ded Software DesigneriPrevas A/S
iKgbenhavn. Frank Madsen har tid-
ligere arbejdethosblandtandet GN
Ortometrics og Force Technology.
Han har siledes lang erfaring med
mange forskellige projekter inden
for softwareudvikling, design og
implementering.

Bo Kragelund

er blevet ansat som softwareud-
vikler i Prevas AS i Aarhus. Bo
Kragelund kommer fra en stilling
som selvsteendig konsulent og har
arbejdet med udviklingsprojekter
i godt 20 &r inden for elektronik og
software til bade industri og auto-
motive.

Ricky Lindgaard Nielsen

er blevet ansat som projektleder i
Prevas A/S i Aarhus. Ricky Lind-
gaard Nielsen kommer fra en pro-
jektlederstilling hos Fertilitech og
bliver nu en del af Prevas Industrial
Linux-teamet. Han har ud over le-
delse, tidligere arbejdet med low
level embedded programmering,
trddlese protokoller og medicinsk
udstyr.
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FAGERBERG LEVER AF AT LEVERE
KVALITET | FORM AF PRODUKTER,
RADGIVNING OG SERVICE

TIL VORE KUNDER

Vort arbejde bygger pa mange ars erfaring kombineret med
en evne til at teenke i nye og alternative lgsninger, der kan
meerkes pa bundlinjen hos vore kunder.

Kontakt Fagerberg for en snak om netop din proces.
Gustaf Fagerberg A/S - Kornmarksvej 8-10 - 2605 Brgndby

TIf.: +45 43 29 02 00 - Fax: +45 43 29 02 02
e-mail: fagerberg@fagerberg.dk - www.fagerberg.dk

optimere din

lgsning...
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Sammen kan vi

Et komplet system - 7 aktuatorlgsninger for alle taeenkelige applikationer!
Parkers "pick and place” system giver dig mulighed for at vaelge preecis den kombination af aktuator, gear, motor og control-
ler, som passer til din applikation.

Kontakt Parker Hannifin eller besgg www.parker.com/aktuator, hvor du kan se det samlede program af aktuatorer og
motorer. Fra denne side har du ogsa mulighed for at downloade 3D CAD tegninger og gratis software program til beregning.

elektromekaniske

aerospace
climate control
electromechanical
filtration

fluid & gas handling
hydraulics
pneumatics
process control
sealing & shielding

ENGINEERING YOUR SUCCESS.

tel. 43 56 04 00
www.parker.dk
blog.parker.com/dk




