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MagFlux® flowmalere er udviklet til maling i alle
typer af ledende vaesker, herunder maling af flow i
drikkevand, spildevand, slam og procesvand.

* 0.25% ngjagtighed
DN15 til DN1400
Stort tydeligt display
IP67 eller IP68 montering
Valgbar flowretning
Netveerks mulighed

Leveres med eller uden displayenhed, hvor én dis-
playenhed kan betjene op til 4 MagFlux® malere.
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SPS IPC Drives 2013:

Rekordmesse for
automationsfolk

SPS IPC Drives 2013 i Niirnberg befcestede endnu en
gang sin position som en af verdens farende fagmesser
for industriel automatisering. Messen bliver hvert dr ved
med at overga sig selv, sd over 60.000 besggende gav
godt besgg pd standene og treengsel pd gangene.

FAGMESSE. Messearrango-
rer verden over skaever mis-
undeligt til fagmessen SPS
IPC Drives 2013, der blev
afholdtiNiirnberginovem-
ber mined 2013. For endnu
en gang satte denne messe
flere rekorder. Ikke blotkom
der over 60.000 fagligt de-
dikerede besogende i de tre
messedage, ogsd med hen-
syn tiludstillere-1.622 - og
standareal - 114.000 m2 i
13 messehaller - var det en
rekordmesse.

Stedet, hvor nyheder
preaesenteres

SPS IPC Drives bekreefter
dermed sin position som
den forende messeinden for
industriel automationstek-
nologi. Mange af de store ak-
torer pd markedet benytter
daogsd messen til at praesen-
tere deres nyheder, idet de
bespgende udger en meget
homogen gruppe, deralle er
interesserede i og beskeefti-
ger sigmed automatisering.

SIEMENS

Vil du holde dig opdateret?

Siemens tilbyder kurser og uddannelse inden for hele automationsomradet.

Se kursuskatalog for 2014 og meld dig til pa www.siemens.dk/sitrain.

Stigende dansk deltagelse

Set fra en dansk synsvinkel
har SPSIPC Drivesi de se-
neste ar tiltrukket flere og
flere danske besggende, og
flere danske leveranderer af
automationsprodukter ar-
rangerer rejser for udvalgte
kunder til messen. Det bli-
ver ogsé mere og mere al-
mindeligt, at finde danske
repreesentanter pa mange
af de udenlandske firmaers
stande. Ifglge den officielle
udstillerliste udstillede der
otte danske firmaer pa SPS
IPC Drives 2013, men det-
te tal snyder lidt, idet flere
firmaer som eksempelvis
Danfoss, PR electronics og
Linak udstillede gennem
deres tyske datterselskaber.

JEALING

sproces

www.automatik.nu
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™ SPS IPC Drives 2013
er den fgrende messe
inden for industriel
automationsteknologi.
Mange af de store ak-
tgrer pa markedet be-
nyttede messen til at
praesentere deresnyhe-
der for et rekordpubli-
kum pa over 60.000
fagfolk.

Konferencer og
automatiseringspris
Messen bad ogsd pd et
konferenceprogram, hvor
representanter fra forsk-
ning, produktudvikling og
industrien pd hejt niveau
dreftede de nyeste tekno-
logier samt deres anvendelse
i praksis. I forbindelse med
konferencerne uddeltes
for forste gang "Innovation
Award for the Automa-
tion Industry” til tre unge
ingenigrer fra Fraunhofer
Institute for Production
Technology and Automa-
tion IPA, Technical Uni-
versity of Braunschweig og
Bosch Rexroth AG.

Lces mere om SPS IPC Dri-
ves 2013 inde i bladet.  jsj
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SPS/IPC/Drives 2013:

Automationsmesse med
Internationalt format

Den internationale
fagmesse SPS/IPC/Dri-
ves 2013 slog med over
60.000 besaggende fagfolk
0g 1.622 udstillere endnu
en gang sin egen udstiller-
o0g besggerrekord.

Af John Steenfeldt-Jensen

NURNBERG. Til trods for,
at SPS IPC Drives 2013 i
Niirnberg kun med fly kan
nds pa én dag, har denne
messe gennem de senere ar
udviklet sig til at veere en af
de vigtigste fagmesser for
danske fagfolk inden for
elektrisk automatiserings-
teknologi, transmissions-
teknik og maskinbygning.

En international messe

I november méned pree-
senterede 1.622 udstillere
fra 42 lande deres produk-
ter i Niirnberg-messens13
udstillingshaller. For for-
ste gang var hal 11 taget i
brug, idet man her havde
samlet udstillerne inden
for sektoren ”"Software”.
Over 60.000 fagfolk be-
sogte messen i lobet af de
tre messedage, og hermed
satte SPSTPC Drivesendnu

60.000 fagfolk
besggte messen.

en gang bade udstiller- og
besggerrekord, hvilket den
nu har gjortisnartmange ar.
Afmessens 1.622 udstillere
kom 485 fra lande uden for
Tyskland, hvilket betyder,
at den internationale andel
er steget til 30 %. De fem
lande efter Tyskland, der
var sterkest repraesenteret
var Italien, Kina, Schweiz,

Ostrig og USA.

Feellesstande og fora om
aktuelle emner

For forste gang var den tyske
ingenigrorganisation VD-
MA, Verband Deutscher
Maschinen- und Anlagen-
baue.V., pa SPSIPC Drives
2013 arranger af en felles-
stand om , Industrial Image
Processing” med 22 udstil-
lere. Endvidere behandlede
VDMA ogsé emnet pa sit

JVLIndustri Elektronik A/Svarigeniarrepreesenteret pd SPS/IPC/DRIVES, hvor de preesenterede deres

nyheder inden for blandt andet integrerede servomotorer og integrerede stepmotorer.

Teknisk chef Carsten Olsen, Hans Fglsgaard A/S, preesenterede
Mitsubishi'sbrede program af automationsprodukter,som blandt
andet omfatter PLC-systemer, HMI-terminaler, frekvensomfor-
mere, komplette handteringsrobotter, servomotorer og drives.

P

Pa firmaet SEW Eurodrive's stand var der meget at se pa for
maskinbyggerne, idet man havde opbygget en produktionslinje
med anvendelse af firmaets produkter inden for motorer, drev,

serv og gear.

Forum, hvor der hver dag
var paneldiskussioner om
temaet. Andre fzllesstande
var , AMA Center for Sensor
and Measuring Technolo-
gy“, Wireless in Automati-
on“. Brancheorganisationen
ZVEIZentralverband Elek-
trotechnik- und Elektroni-
kindustrie e. V. havde pasit

Forum-program ogsé opleg
ogpaneldiskussioner om de
nyeste emner i branchen,
eksempelvis om den tyske
regerings teknologiudvik-
lingsprojekt, Industry 4.0“.

Konferencer og
automatiseringspris
I forbindelse med SPS IPC

1.622 udstillere
fra 42 lande.

Drives 2013 var der ogsi et
stort, gratis konferencepro-
gram med 48 foredrag om
aktuelle emner inden for
messens udstillingsomra-
der. Ud over disse foredrag
var der ogsd sessioner om
emnerne “Security”,  In-
dustry4.0“og,Sensors4,0".

[ forbindelse med konfe-
rencerne uddeltes for forste
gang "Innovation Award for
the Automation Industry”
til unge ingenigrer, spon-
seret af messearrangeren
Mesago Messemanagement
GmbH.

Forstepreemien gik til
Werner Kraus fra Fraunho-
fer Institute for Production
Technology and Automa-
tion IPA, efterfulgt af Mi-
chael Homann fra Technical
University of Braunschweig.
Henning Osterfeld fra
Bosch Rexroth AG tog tred-
jepraemien.

Den nzeste SPSIPC Dri-
ves afholdes fra den 25. til
27. november 2014 i Niirn-
bergs messecenter, hvor en
ny hal 3A p4 9.000 m?2 til

den tid vil veere klar.

ProduktchefLars Limkilde, SiemensA[S, preesenterede blandtandet SITOP
UPS, dererSiemens' nye generation af uafbrydelige DCstramforsyninger
med Profinet [ Ethernet interface. Som tidligere er der ogsa moduler
uden kommunikation til traditionel UPS applikationer og moduler med
USB til standard PC Igsninger.

. B-BIES™ N
Jorn Jensen, Beckhoff Automation, praesenterede Beckhoff'sautomati-
onsprogram, der er baseret pa konceptet 'Industri 4.0" dvs. integration
af IT- og automatiseringsteknik.

General Manager Peter Hartmann, Omron Electronics GmbH, der tidligere
var chef i Danmark, preesenterede Omron's nye NV-serie af HMI med
ansigts- og bevaegelsesgenkendelse. Se udfgrlig omtale i dette nummer
af AUTOMATIK & PROCES.

En af de vigtigste fagmesser
for automatisering.

Jan Efland, Bihl+Wiedemann Nordic ApS, preesenterede firmaets nye
AS-i/10-Link moduler.
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Stor interesse for fagmesse om vaerktgjsmaskiner i Odense

Branchen har vist stor
interesse for at deltage

pd veerktagjsmaskinmes-
sen VTM 2014 i Odense til
april. Allerede nu er over
85 % af standarealet solgt.
Udstillingen retter fokus
mod produktion i Dan-
mark, eksport og uddan-
nelse.

FAGMESSE. Hjulene snur-
rer hurtigere og hurtigere i
danskindustri. Detsesbl.a.
p4 interessen for at deltage
pa den store verktgjsma-
skinmesse VTM 2014 i
Odense Congress Center
til april. P& nuvaerende tids-
punkt er over 85 % af det
totale udstillingsareal solgt,
ogdeterettydeligttegnpa,
at optimismen og investe-
ringslysten er vendt tilbage.

Udenrigsministeriet
radgiver om eksport
Produktion i Danmark er
udstillingens overordnede
tema. Derfor har arrange-
rerne, med Dansk Vaerktoijs-

maskinhandler Forening og
Brancheforeningen Vaerktoj
og Verktojsmaskinerispid-
sen, isamarbejde med Uden-
rigsministeriet, besluttetat
etablere et Eksport Torv.
Her kan industrivirksom-
heder mede Udenrigsmi-
nisteriets eksportradgivere
fraRusland, Norge, Sverige,
Tyskland og England for at
fainformation om mulighe-
derne for atfa gangieksport
af enten underleverandor-
arbejde eller feerdige pro-
dukter.

Samarbejde om uddannelse
Uddannelse er et andet af
messens helt centrale punk-

ter. Derfor harman etableret
samarbejde med Industriens
Uddannelser og Syddansk
Erhvervsskole om uddan-
nelsen til industritekniker
og vaerktejsmager. Fokus er
bade eleverneiFolkeskolens
afgangsklasser og de uddan-
nede medarbejderes behov
for ny viden. Skive Tekni-
ske Skole, der star for en
betydelig del af branchens
efteruddannelser, praesen-
terer eksempelvis det ny-
este indenfor 3D print af
prototyper og fremstilling
af verktaijer.

-I takt med, at maski-
nerne bliver mere og mere
komplekse stiger kravene til

Palidelig
fugtmaling!

BRDR :: JORGENSEN

INSTRUMENTS A/S

www.brj.dk = T:4541 3040

”gcron’r for et sikkert volg”

BIA

Brancheforeningen for Industriel Automation

Palidelig
stovmaengde
maling!

LY

BRDR i JORGENSEN

INSTRUMENTS A/S

www.brj.dk = T:4541 3040
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Siemens holder
dig opdateret

Se nye kurser
www.siemens.dk/sitrain

PaVTM 2014 preesenteres de
nyeste maskiner og veerktgjer
pa det internationale marked.

de medarbejdere, der skal
betjene dem. Vil vi fortsat
have danske industriar-
bejdspladser, har vi alle et
ansvar for at sikre, at indu-
strien kan fa den veluddan-
nede arbejdsstyrke, den har
behov for, siger messechef

Krista Kristensen, Odense
Congress Center.

Intelligente og
automatiserede Igsninger
Uddannelse, industriens
fremtid, danskernes omstil-
lingsparathed ogbranchens
anvendelse afintelligente og
automatiserede lgsninger er
sammen med produktion i
Danmark temaerne for mes-
sen.
Af andre aktiviteter pa
udstillingen kan naevnes et
afsnit forbeholdt maletek-
nik ogietandet presenterer
Center for Avanceret bear-
bejdning DAMRC, hvordan
determuligtat omsatte den
nyeste viden indenfor avan-

ceret produktionsmetoder
og materialer til praktiske
lgsninger. I et tredje afsnit
har ATV Semapp fokus pa
bl.a. laserskering.

Se de nyeste maskiner og
veerktgjer

Udstillingen, der er den
eneste af'sin artherhjemme,
ventes at tiltrekke besogen-
de fraNorge og Sverige. Det
er her de fir en prasenta-
tion af de nyeste maskiner
og veerktajer pd detinterna-
tionale marked. VTM 2014
finder sted fra den 1. til 4.
april 2014. For tre ar siden
samlede udstillingen godt
5.000 besggende.

isi

GRANZOW:

Salgschef og en Teknisk Szlger

Salg af industriel automation til distrikterne

Sydjylland & Fyn samt Sjelland.

Din Profil

Granzow A/S er i gang med at revitalisere og omorganisere i salgsorganisationen. Vi sgger to
dygtige og selvsteendige markedsorienterede salgskolleger med stort ”S”, der har erfaring med
komponentsalg samt tekniske lgsninger. Du har lyst at drive og indga i et kompetent team med
lpsnings-baseret komponentsalg. Succeskriteriet er ubetinget, at skabe ordreflow med kunde-

tilpassede losninger! Salgschefen vil fa reference til Adm. Direktor.

Du har folgende kompetencer:

o Du har allerede erfaring med komponentsalg og succes med lgsningsbaseret salg af
tekniske losninger indenfor Industriel Automation og Pneumatik i proces industrien.
Din uddannelsesmaessige baggrund kan vere maskiningenior, industritekniker,
maskintekniker, automatikmekaniker el. lign.baggrund.

o Du eribesiddelse af relevant teknisk viden, har lyst, samt evner hurtigt at fi opbygget
et indgaende solidt produktkendskab og fa tilegnet dig den ngdvendige viden om
vores bestdende agenturers produktportefelje. Gode engelske kundskaber og erfaring

med Dynamics NAV, Outlook, Word og Excel er nedvendigt.

o Du kan dokumentere gode salgsresultater og har lyst til at tage skridtet videre i en
salgsorganisation, hvor du selv har gode muligheder for at pavirke udviklingen,
samt skabe grundlaget for din og teamets succes.

o Salgschefen fér i tilleeg ansvaret for et team pd 4 medarbejdere. Teamet er du, med
din egen energiske og malrettede salgsindsats ude i markedet, foregangsmand for
at udvikle og motivere

Manometre til alle formal

Modeller til relativt-, absolut- og differenstryk.
Maleomrader fra O ... 0,5 mbar til 0 ... 7.000 bar
Ngjagtighedsklasse fra 0,1 til 2,5

TIf.: 45819600

www.plesner.as

Tryk Temperatur Niveau
Flow Ventiler Fittings

Levering fra lager

carl@plesner.as




FLEKSIBEL SIGNALKONVERTER
JUMPFLEX® - serie 2857 - igen en trendsaetter

* Kan laskes gennemgéende

(0gsé med serie 857)

* Med touchdisplay, der passer til alle
moduler i serie 2857

* Mange overskuelige opmaerkningsmuligheder

* Mange konfigurationsmuligheder

www.wago.com/2857

WAGO Danmark
Lejrvej 17

3500 Veerlgse

TIf.: 443577 77
info.dk@wago.com
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Trep05|t|onshandtag en sikker lgsning

Jokab Safety DK A/S leverer nu ogsa trepositions-
hdndtag med sensorer, som sikrer at en menneskehdand
holder i hdndtaget (snydesikkert) og kan ogsa fas med
indbygget AS-i node. Jokab Safety trepositionshdandtag
JSHD4 hjcelper i hgj grad maskinbyggeren til at over-
holde maskindirektivet 2006/42/EF, som resultatet af en

risikovurdering skal vise.

Af Jorgen Sommer

SIKKERHED. I et farligt om-
rdde skal en operatgr kunne
afgive stopsignal, uanset om
hanipanik trykker hirdere
pa knappen eller slipper
den.

Trepositionshdndtag,
holdekontakt eller accept-
kontakt bruges ved fejlsag-
ning, programmering og
testkorsel hvis ingen anden
beskyttelse er mulig eller
rimelig.

Hvis operatgren er nod
til at g4 ind i maskinanleeg-
get for at fejlsoge eller pro-
vekere er det uhyrer vigtigt
at han har mulighed for at
afgive stop, uden at vere
afheengig af en medhjzlper
som star ved en stopknap
leengere borte.

Opna hgjeste
sikkerhedsniveau
Desuden mé det ikke vere
muligt at starte maskinen
udefra, nir operatoren har
stoppet anlegget med tre-
positionshindtaget som
ogsa maskindirektivet
2006/42/EF foreskriver.
For at opné hgjeste sik-
kerhedsniveau kan man pas-
sende benytte Jokab Safety
sikkerhedsmodul eller Pluto
sikkerheds-PLC til overvég-
ning affunktionerneihand-
taget.

For at opna sterre sikker-
hed afhengig af den aktu-
ellesituation findes der ogsé
en del tilbehor som fittings
til sikkerheds switches el-
ler sensorer, anti manipole-
rings elektronik, kabler og
dokstationer.

Sensorer detekterer

handen

Jokab Safety har videre-
udviklet programmet af
trepositionshandtag med
serien JSHD4 med senso-
rer, der sikrer at en menne-
skeh&nd holder i hdndtaget
(snydesikkert). Dvs. atman
for eksempel ikke bare kan
tape eller snore noget om
trepositionsknappen  og
leegge hindtagetfrasig. Hvis
man gor det vil hdndtaget
registrere, at der ikke er en
menneskehind til stede og
handtaget vil bryde sine
kontakter, hvorved maski-
nen stopper.

Typen JSHD4 har en
indbygget dobbeltkontakt
eller AS-i input slave med
kortslutnings detektering,
hvor enheden let tilsluttes
maskinens styresystem med

et to-leder AS-i kabel.

Flere funktioner

Trepositionshandtaget an-
vendes ved indjustering,
fejlsogning og testkorsel nar
ingen anden beskyttelse er

JSHD4 fra Jokab Safety
sikrer at en menneskehand
virkelig holder om hand-
taget (snydesikkerhed) og
kanvere forsynet med AS-i
node.

mulig eller rimelig.

Héndtaget holdes i han-
den og operateren kan i en
paniksituation enten trykke
hardere eller heltslippe det
for at stoppe maskinen.

Operatgren fir et ergo-
nomisk handtagmed mange
funktioner.

Trepositionshdndtaget
kan indeholde foruden sik-
kerhedsnode for dubleret
trepositionstryk ogsd en
node for hinddetektering
(snydesikker), 2 ekstra tryk-
knapper for valgfri funktion
samt 2 lysdioder for indike-
ring.

Snydesikkerhed
Programmet indeholder
ogsi typer med en standard
input slave til ekstra tryk-
knap og nogle typer med
anti-manipulation beskyt-
telse.

Sidst naevnte typer be-
star af en kapacitiv sensor
og et accelerometer. Ved at
kombinere disse sensorer
kan trepunktshindtaget

benyttes til at afgere om en
person holder enheden akti-
veret. Dette er en ngdvendig
losning, hvis der errisiko for
manipolering (snyde) af ak-
tiveringsenheden.

Hvis en maskine eller
udstyr kan fordrsage en
potentiel fare kan det vaere
ngdvendigt at indstille ma-
skinen i ”jog-mode” eller
ved hjzlp af andre midler
begrense bevagelse, hastig-
hed, temperatur osv.

Tre-position princippet

For at maskinbyggeren kan
overholde maskindirektivet
- som jo er loven - ved bru-
gen af trepositionshindtag
forbundet til maskinenssty-
rekredse skal en tre-position
aktiveringsenhed afgive fo-
lende signaler:

Nar den aktiveres skal
maskinen eller udstyret
kunne igangsettes med en
separat start betjening.

Nar den ikke aktiveres
skal den afgive en stopfunk-
tion og forhindre igangszet-
telse af maskinens eller
udstyrets operationer.

Bloker andet
sikkerhedsudstyr

Et trepositionshdndtag kan
ogsé benyttessom en "hold-
to-run” enhed. Hvis man
benytter handtaget til det
kan maskinen allerede vaere
i gang. Trepositionskontak-
terne trykkes ind i position
2 (ON) og Man kan fjerne
det fra en holder med posi-
tionssensor.

Hermed bliver andre
overvagningsanordninger
overkoblet (lysteppe, dor
interlock) og man kan gi
indidetafgreensede omride
uden at stoppe maskinen.

Den naeste transducer generation

DMS5S er en ny generation af programmeérbare universelle instrumenter
til staerkstregms systemer indenfor energidistribution og industri

Transducer med hgj praecision:

*  System state-overvagning i klasse 0,2%

*  \Velegnet til ethvert el-system

* Uafbrudt maling af indgangssignaler

*  Energimaling (0.55) med op til 16 tariffer

» Konfiguration via USB uden stremforsyning

Dette kan for eksempel
veere ngdvendigtiforbindel-
se med robotter og sammen-
byggede robottericelleriht.
IEC/EN 10218-2. Det kan
dog foruden vere ngdven-
digt med tidsbegransning,
hastighedsnedsettelse eller
andet for at opnd et accepta-
belt risikoniveau. Og dette
skal enrisikovurdering vise.

Vedligeholdelse
Sikkerhedsfunktionerne
og det mekaniske skal te-
stes jevnligt. Dette skal

gores mindst en gang om
aret, i henhold til IEC/EN

af Pepperl+Fuchs.
Vigtige punkter:

B Forgget sikkerhed iht. EN-60079-7 med
Ex e, Ex eU eller Ex ia godkendelser

B Stort udvalg af bade ”standard” og
”Kunde Design” bokse

B Ogsa lgsninger med sammenkoblede
Ex e og Ex d bokse

B Kundespecifikke lgsninger pa decentrale

Exe Junction Bokse og Styretavler

Pepperl+Fuchs har et stort udvalg i Atex Exe
godkendte JunctionBokse og Decentrale Sty-
retavler til brug i alle zoner. De leveres i bade
Rustfrit stal og i Glasfiberforstaerket Polyester.
Alle bokse designes, produceres og monteres
pa egen fabrik i England af medarbejdere der
har specialviden inden for Ex-beskyttelse.
Teknisk support, leverer den lokale afdeling

ISO 62061, for at bekraefte
at alle sikkerheds funktio-
ner fungerer som de skal.
Dette skal veere informeret
og beskrevet i maskinens
brugsanvisning. Hvis en test
skulle vise, at der er noget
galt, sa lad veere med selv
at forsgge at reparere en-
heden. Det kunne medfare
en permanent beskadigelse
og eller mangelfuld sikker-
hed ved efterfolgende brug.
KontaktJokab Safety oglad
personaletdersorge foraten
eventuel reparation bliver
udfert korrekt.

* Optil 4 analoge udgange * 20 mA Styretavler i alle Atex zoner

+  Modbus / RTU-interface B Stort tilbehgrsprogram til alle lgsninger

Yderligere information:

Lad os hjzlpe dig med den naeste starkstrgms opgave! www.pepperl-fuchs.com/tjb

Pepperl+Fuchs A/S
Telefon: 70104210
Mail: info@dk.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.dk

I3 PEPPERL+FUCHS

PROTECTING YOUR PROCESS

Scan kaden med din mobil
og i flere oplysninger omkring DMSS

ERDR JBRGENSEN

INSTRUMENTS A'S

www.brj,.dk = T:4541 3040
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Procesoptimering
Automatisering

Sikkerhed & Miljo

2 spaendende konferencedage
18.-19. marts 2014 1| Odense Congress Center
40 seminarer Bestil inden

o

* Procesoptimering e
e Instrumentering og Automatisering
[
o

o
Sikkerhed ZAOB /o
Miljo

IRSDA DEN 18. MARTS 2014
Malgrupper: Pharma ¢ Biotek * Fade- og drikkevarer * Korn og foderstoffer ¢ Ingredienser

Kl. 9.00-10.00

Palidelig og Maling af pH Opbygning af Fugtmaling med NIR  On-line maling af TOC
ngjagtig flowmaling  sprog: Dansk doserings-/ Sprog: Dansk Sprog: Dansk
med Clamp-On Underviser: blandesystemer Underviser: Underviser:
Sprog: Dansk Sarah Omg Nielsen, Insatech Sprog: Dansk Kenneth Rasmussen, Insatech Iben Kyndby, Insatech
Underviser: Underviser:
Kristian Nielsen, Insatech Morten Valhgj Kristensen,

Insatech

Kl. 10.30-11.30

Maling af flow Instrumentering Procesoptimering Introduktion til Kalibrering og
Generelt for praktikere med in-line fotometre DCS systemer vedligehold
Sprog: Dansk Sprog: Dansk Sprog: Engelsk Sprog: Dansk vedrgrende TOC
Underviser: Underviser: Underviser: Underviser: Sprog: Dansk

Martin Sevind Jensen og Soren Skovhus, Insatech Achim Kovar, Optek Erik Fjordside, Insatech Underviser:

Jacob Steffensen, Insatech Jacob Jensen, Insatech

Kl. 13.00-14.00

Kalibrering i praksis Maling af Optimering af Oplast ilt Kalibrering af
Trin 1 ledningsevne i rent faseadskillelse og Sprog: Dansk vejebebolde_re og
Sprog: Dansk og ultrarent vand CIP processer Underviser: flowmalere i
Underviser: Sprog: Dansk Sprog: Dansk Iben Kyndby, Insatech pharmaproduktioner
Larry Cottrell og Underviser: Underviser: Sprog: Dansk
Ruben Falk, Insatech Sarah Omg Nielsen og Kenneth Rasmussen og Underviser-

Michael Tarby, Insatech Christian Bach, Insatech Carsten Hounsgaard, Insatech

Kl. 14.30-15.30

Kalibrering i praksis Maling af niveau In-line maling af Dataopsamling ATEX Cleaning Validation
Trin 2 Generelt levende Sprog: Dansk Sprog: Dansk Sprog: Engelsk

Sprog: Dansk Sprog: Dansk cellekoncentration Underviser: Underviser: Underviser:

Underviser: Underviser: Sprog: Dansk Carsten Hounsgaard, Insatech Per Kragh, TechCare Jamie Thompson,

Larry Cottrell og Morten Olsen, Insatech Underviser: GE Power & Water

Ruben Falk, Insatech Anders Nielsen,

Diploma Master Brewer -
Stud. M.Sc.Eng. Biotechnology
og

Kenneth Rasmussen, Insatech

Mere information og tilmelding: wanihy  Folg Insatech pa Linked in]
og fa
Www.procesdage.dk 20% http://www.linkedin.com/company/insatech-a-s

Deadline for tilmelding 4. marts 2014 A8



ONSDA DEN 19. MARTS 2014
Malgrupper: Energiproduktion ¢ Forbraendingsanlseg ¢ Biobraendsel * Biogas ¢ Olie & Gas * Kemi

Kl. 9.00-10.00

Instrumentering Maling af tryk og Opbygning af Flowmaling med Ventiler til Olie- & On-line maling
for praktikere differenstryk doserings-/ Clamp-On ultralyd Gasindustrien af TOC
Sprog: Dansk Sprog: Dansk blandesystemer Sprog: Dansk Sprog: Engelsk Sprog: Dansk
Underviser: Underviser: Sprog: Dansk Underviser: Underviser: Underviser:
Seren Skovhus, Insatech Lasse Olsen, Insatech Underviser: John Frederiksen, Alain Armand, Masoneilan Iben Kyndby, Insatech
Morten Valhgj Kristensen, Teknologisk Institut og
Insatech Kristian Nielsen, Insatech

Kl. 10.30-11.30

Maling af pH Maling af flow Fugtmaling med NIR Maling af niveau Ventiler til Kalibrering og
Sprog: Dansk Generelt Sprog: Dansk Generelt energiproduktion vedligehold
Underviser: Sprog: Dansk Underviser: Sprog: Dansk Sprog: Engelsk vedrgrende TOC
Sarah Omg Nielsen, Insatech  ynderviser: Kenneth Rasmussen, Insatech  ynderviser: Underviser: Sprog: Dansk

Martin Sevind Jensen og Morten Olsen, Insatech Alain Armand, Masoneilan Underviser:

Jacob Steffensen, Insatech Jacob Jensen, Insatech

Kl. 13.00-14.00

Maling af Beroringsfri maling Kalibrering i praksis Hvad er SIL? Flowmaling af stov
ledningsevne i rent med radiometrisk Sprog: Dansk Sprog: Dansk og fugtige gasser
og ultrarent vand maling Underviser: Underviser: Sprog: Dansk

Sprog: Dansk Niveau- og densitetsméling Larry Cottrell og Carsten Hounsgaard, Insatech ynderviser:

Underviser: Sprog: Dansk Ruben Falk, Insatech Kristian Nielsen, Insatech
Sarah Omg Nielsen og Underviser:

Michael Tarby, Insatech Morten Olsen, Insatech

Kl. 14.30-15.30

Seneste udvikling Flow- og ATEX

inden for analysemaling Sprog: Dansk
niveaumaling af biogas Underviser:

Sprog: Engelsk Sprog: Engelsk Per Kragh, TechCare
Underviser: Underviser:

Heinz Wohrle, VEGA Jan Talkenberger, Binder og

Kristian Nielsen, Insatech

Mennesker - Ideer - Loasninger

IC\-I
Insatech A/S ¢ Algade 133 ¢ 4760 Vordingborg ¢ TIf. +45 5537 2095 ¢« www.insatech.com
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Procesoptimering giver gget
olieproduktion 1 Nordsgen

AF har i de senere dr lost
flere offshore-opgaver for
en operatari Nordsgen,

og det har givet sd stor
tillid at firmaet fik over-
draget en stgrre og meget
kompleks opgave med at
optimere en del af proces-
styringen pd en produkti-
onsplatform.

Af Peter Greve

PROCES. - Det primaere pro-
blem der skulle Igses, var at
processen for og efter tre
eksportpumper svingede
for meget hvilket gav kavi-
tationsskader i pumperne

Stabilisering af
olie- og vandflow.

med oget vedligehold og
forkortet levetid til folge.
Pumpernes ujevne drift
skyldtes svingninger i pro-
duktionsflowet gennem de
foran liggende separatorer.
P4 et opstartsmede med
platformoperatorens tek-
nikere blev vi enige om at
stabilisere pumpedriften
ved en gennemgribende
optimering af styringen pa
platformen, primeert med
henblik p4 stabilisering af

olie- og vandflow, indleder
senior engineer Ole Hors-

bel fra AFA/S der har veeret
projektleder pa opgaven.

Separationen
bestemmer flowet
Rématerialet fra produkti-

onsbrondene bestar af olie,
gas og vand. Det gennem-
lgber et separatortog med
flere trin. Mélet er at opnd
en olie uden indhold af gas
og vand, en gas med s lavt
indhold af flygtige vaesker
sommuligtsamtvand derer

En produktions-
platform er en
kompakt enhed
hvor det er van-
skeligt at lave fy-
siske eendringer, og
derforvarmaletat
klare hele opgaven
som en software-
maessig l@sning.

Adaptiv niveaurequlering ind i proceskontrolsystemet.

rentnok til atlede overbord.
Ienseparator lagdeler blan-
dingen sig efter vegtfylde
med vandet nederst, olien i
midten og den luftformige
gasgverst. Olieudledningen
bestemmer vaskeniveauet
i tanken, og vandudlednin-

Bevaegelse 160 mm 5 gange pr. sek!!!

Ingen sliddele
Simpel konfigurering

frit programmerbart
kuveforlab.

Erstat luftcylinderen med LinMot's
hgjdynamiske aktuator, reducer
energiforbruget til 1/3 og fa

TIf. 43 71 80 88
Fax 43 71 80 38
www.deltaelektronik.dk

LinMot Linezer servosystem

- Stand-alone funktion: Reducer total cyklustid
+ Indeholder 99 forskellige kurveprofiler

+ Ubegraenset antal positioner

« Hgjere dynamik - 3-5 Hz

+ Levetid > 500 mio. Cyklus

« Kontrollerede ramp’er og hastighed

Profibus, DeviceNet, EtherCat, CANopen
Gratis programmerings-software

genibunden styrer niveauet
mellem olie og vand. Den
samme proces gentagesialle
separatortanke ved tryk fal-
dende fra 23 bar til 0,7 bar

gennem de forskellige trin.

"Oliestang” med masse
som et godstog
Variationer i flowet fra for-
ste separator som folge af
endring af mengde, tryk og
blandingsforhold i rdmate-
rialet medferer nemt usta-
bilitetiden neeste separator
ogsa fremdeles helt frem til
eksportpumperne.

-Efter eksportpumperne
folger en 16 km lang pipeline
til et transitfelt, og dette ror
indeholder en oliemasse af
samme stgrrelsesorden som
et fuldt lastet godstog. Det
betyder at der er en enorm
bevegelsesinerti i olieled-
ningen, og at flowhastig-
heden ikke kan endres
momentant, og netop det
er forklaringen pé at eks-
portpumperne skal have en
jeevn belastning, forklarer
Ole Horsbael.

— eller adaptive, og de kan
flytte sig i henhold til en
middelverdiberegning af
flowet over en halv time,

Oliemasse som et fuldt

forteeller Ole Horsbgl om
den gennemforte lgsning.

Efter programmering og
FAT-test blev det udvik-
lede styringsprincip imple-
menteret pad platformen.
Idriftseetningen blev ledet
af reguleringsingeniorerne
i samarbejde med platfor-
mens procesteknikere — og
det udtenkte princip vir-
kede perfekt i henhold til
mélsetningen sa snart de
forskellige parametre var
justeret ind.

Samarbejde pa tvaers

-Helelgsningen komistand
ved et tveergdende samar-
bejde ogindsamling af mest
mulig viden om processen,

- Il.'|l|i|:'l.'q6-ﬁ*-_.';. ..',. Sy Il'rl ‘.‘-J'i I‘-I—.'..

| | [
P iy ferriagh S FTR R
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Kurven viser niveauet i sidste separatortrin for og efter indkobling af
den nye adaptive regulering. Fra svingninger mellem 40 og 70 % er de

Specialisterne udtaenkte
nyt requleringsdesign

- En gruppe af vores egne
reguleringsingenigrer med
finske Jari Ojala i spidsen
analyserede problemerne
og kom frem til et regule-
ringsdesign hvor en af hjor-
nestenene blev, atderskulle
bygges en adaptiv niveaure-
gulering ind i ABB Advant
proceskontrolsystemet hvor
udsvingene pi olie- og vand-
ventilerne paseparatorerne
skulle indsnzevres ved hjzlp
afbegrensninger afstyresig-
nalerne til ventilerne. Disse
graenser er gjort dynamiske

fysiske forhold og regule-
ringsteknik fra platformens
teknikere, procesoperato-
rerne og AF’s regulerings-
ingenigrer. Netop en sddan
indsamling af viden sikrer at
man fir flest mulige infor-
mationer samlet p4 ét sted,
og dermed kan der udar-
bejdes et design der holder,
siger Ole Horsbgls som for-
klaring p4 den problemfri
idriftsetning.

De optagne kurveforlgb
er beviset pa lasningens
effektivitet og de deraf
folgende forbedringeripro-
duktiviteten.

”gorcmt for et sikkert volg”

Brancheforeningen for Industriel Automation
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Nutidens udfordringer har skaerpet
samarbejdet med eksterne partnere

Lenze-koncernen har
fortsat processen med
atinternationalisere sit
forsknings- og udviklings-
arbejde.

Af Thomas Hasselriis

HAMELN. -Lenze har fast-
holdt sit hgje niveau for
investeringer i forskning og
udvikling. Personalekapa-
citeten i udviklingsdivisio-
nen er steget med 10,5 pct.
i forhold til sidste ar. Vi er
sikre p4, at vores produkter
ogden fortsatte malrettede
udvikling af vores produkt-
portefolje vil bidrage til at
fastholde vores gode posi-
tion p& markedet og stabi-
liteten pé lang sigt.
Detsagde dr. Erhard Tell-
biischer, adm. direktor hos
den tyske automationspro-
ducent Lenze pé en inter-
national pressekonferencei
koncernens hovedkvarter i
Hameln nzer Hannover.

Ger det nemmere for
maskinbyggerne
-Effektivt ingenigrarbejde

Lenze Smart Motor, der preeger markedet, er nem at bruge.

eristigende grad en afggren-
de konkurrenceparameter
for byggere af maskiner og
systemer over hele verden.
Lenze yderetvasentligt bi-
dragpadette omrade, sagde
dr. Erhard Tellbiischer vi-
dere.

Han udtrykte sin glaede
over, at Lenze’snyudviklede
produkter som genanven-
delige softwaremoduler
og skabelonen for applika-
tioner kaldet Lenze FAST,
tilbyder kunden en maksi-
mummeangde af standar-
disering i udviklingen af
software til maskiner.

Disse "feerdigsyede” pree-
testede funktioner gor det
sammen med teknologimo-

dulerne muligt forbrugerne
at programmere deres soft-
ware til kontrol hurtigt og
nemt.

Et andet produkt der
praeger markedet, er Lenze
Smart Motor som er specielt
udviklettil at opfylde beho-
vet for horisontalt materia-
leferende maskineri. Med
dennemotorerdetfor Lenze
lykkes atkombinere enkelt-
heden i en AC-motor med
de tekniske fordele ved elek-
tronisk styring. Motorens
hastighed er frit justerbar.
Detbetyder, atkunden kan
reducere antalletaf variante
drev med op til 70 pct. og
dermed drastisk reducere la-
geromkostninger. Som med

alleandre Lenze-produkter
er den er nem at bruge og
kan betjenes med RFID og
en smartphone.

Naeste generation

af lgsninger
Lenze-koncernen har
fortsat processen med at
internationalisere sit forsk-
nings- og udviklingsarbejde.
Detharfremmetsamarbej-
detmellem udviklingsteam
i Tyskland, Schweiz, USA,
Indien og Kina ved at etab-
lere standardiserede proces-
ser og udviklingsvarkteijer.

-Nutidens udfordrin-
ger som energieffektivitet,
elektrisk mobilitet og den
sakaldte fjerde industrielle
revolution har skerpet til
fortsat samarbejde med
eksterne partnere, under-
streget dr. Tellbiischer.

F. eks. blev Lenze invol-
veretiExellent Cluster, der
drejer sig om intelligente
tekniske systemer (ogsd
kendt som OWL og Natio-
nal Eltrafik Platform (NPE)
med henblik pa at udvikle
nzste generation af drev og
automatiseringslgsninger
sammen med partnere.

Komplet drive og
motor program

Parker Hannifin tilbyder
OEM'er og slutbrugere
indenfor industrien et
komplet drive og motor
sortiment med indfgrelsen
afen ny Square og Round
frame IE2 AC induktions-
motor serie.

DRIVE/MOTOR. Parker Han-
nifin har som supplement
til sin omfattende frekvens-
omformerserie - lancereten
ny Square Frame og Round
Frame ACinduktionsmotor.
De nye serier er tilgeenge-
lige med options sdsom en-
coder feedback, isolerede
lejer og bremser, og giver
industrielle slutbrugere,
OEM‘er og systemintegra-
torer mulighed for at kgbe
en komplet motor og drive
serie fra én leverander. IE2
effektivitetsmotorer deek-
ker effektomradet fra 0,09
kW til 524 kW og er egnet
til brug med frekvensom-
formere sisom Parkers
netop lancerede AC30V, i
et veeld af almindelige in-
dustrielle applikationer si-
som pumper, ventilatorer og
materialehdndtering, samt
mere specialiserede appli-

kationer sisom trykkeri-
maskiner eller testanleg.
MR-serien har fordele som
enstiv konstruktion, valgfri
in-line ventilator ogbremse
til mange generelle formal.

Velegnet til
kontrolapplikationer
Med en formonteret 2048
ppr encoder vil det gore
den velegnet i forbindelse
med kontrolapplikationer i
open eller closed loop. Til
applikationer, der kraever
hojere dynamisk respons,
tilbyder MS serien fremra-
gende hastigheds- og drej-
nings-moment kontrol, nar
den bliver matchet til en af
Parkers AC890 eller AC690
+frekvens-omformere. MS-
serien er ogsi velegnet til
opgradering fra zldre DC
motorer, da dens kompakte
kappestarrelse bevirker, at
dimensionerne svarer til en
DC motor med samme ef-
fekt. Bide MS og MR serien
kan bestilles med ekstra en-
coderellerbremse. MS mo-
toren kan ogsa leveres med
isolerede rulle-ogkuglelejer
samt en raekke forskellige
motortermiske beskyttel-
sesanordninger.
www.parker.com

hassel.

Brug for flowmalere?
...v1 finder den lgsning der tjener dig bedst!

Flowlgsninger kan vaelges ud fra tryk, medie og temperatur eller skraaddersyede

-

Magnetisk induktiv lowmaler

Tl fiowmdling af (edende vasker

In-line ultralydsmilers

Madiing af flow [ ledende og
ikka-dedande vaesker

/kbzﬁp

09 granwiater

g L

Fugtighedsmalers

T mdiing af fugtighed f pulver

| Display 6l indbygring _____|

DMisplay og indikatar, Hl mdling af
Sow, tryk, niveaw og temperaturer

o L

Hedland VA flowmaélers

Til fuft og vesker med haje wis-
kositeber og haje tempenaturer

N

‘ /VP”'%

"

Vortex flowmdalere

'EplkhZQD

Til vaesker og [uftarter,
heyj turndown rate 75:1
B!

Ultralydsflowmdlere

—

= }’/Yéb

Tit mdiing af flow og enerng
I\_.'r.t'u‘ Clamp-an sensoner

ol Yy

Turbinemalere med display

Mg

Til waesker og gasser

Flowmalere til trykluft

| Til mdiing af flow, tryk og temperatur

8 L

Med eller uden pulsgiver
til koldt og warmt vand

\

V. Lgwener A/S

Postboks 1330 e Smedeland 2 e 2600 Glostrup
TIf. +45 43 200 300 ® Fax +45 43 430 359
E-mail: vi@loewener.dk ® www.loewener.dk
ServiceCenter Stilling e Niels Bohrs Vej 31 C @ 8660 Skanderborg e TIf. +45 86 982 288

LOWEINER
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Set pa SPS/IPC/DRIVES 2013:

Maskinbetjening fra
multi-touch til no-touch

Omron preesenterede pd
SPS/IPC/DRIVES 2013 sit
nye program af bergrings-
lase operatarpaneler med
ansigts- og beveegelses-
genkendelse. Maskiner
kan nu selv genkende og
godkende operatarer.

HMI. Omron arbejder til sta-
dighed med at gore menne-
ske-maskine-gransefladen,
HMI, mere effektiv, intuitiv

”gorom for et sikkert volg”

BIA

Brancheforeningen for Industriel Automation

ogsikker. P4 fagmessen SPS/
[PC/DRIVES 2013 togman
et afgorende skridt i den
retning, ved at presentere
en teknologi, der giver bru-
gerne helt nye méider for in-
teraktion med maskiner. Via
etkamera oget visionsystem
registreres og evalueres ma-
skinoperatgrernes ansigter,
tegn ogfagter. P4 denne ma-
dekan maskinoperatererne
identificeres automatisk og
f4 adgang til maskiner ogan-
leegidetomfang, de har fiet
adgangsrettigheder. Adgan-
gen til styring af maskiner
og anleg er siledes under
central kontrol. Teknologien
vil i fremtiden findes i den
nye generation af NA HMI
enheder, som blev praesen-
teretaf Omron pad SPS/IPC/
DRIVES 2013.

Fra forbrugermarkedet

til industrien

Omron anvender ansigts-
genkendelsesteknologien
OKAO (Okao er japansk
og betyder: vis ansigt), der

oprindeligt blev udviklet til
forbrugermarkedet. Séledes
anvendes OKAO allerede i
hele verden i kameraer og
smartphones til at tage det
perfektebillede, ndr motivet
smiler. OKAO kan genken-
de ansigtstraek afen personi
enhver situation, analysere
ogbearbejde dem ogdermed
bestemme faktorer som ken
og folelsesmaessige tilstan-
de. Teknologien er baseret
pa en patenteret, statistisk
analysemetode ogindlering
afetstortantal ansigter. Til
dato ermange millioner an-
sigter blevet registreret, og
deternumuligtat omdanne
etbillede optageti2-Dtilen
3-D ansigtsform, der giver
enpélidelig identitet' foren
bestemt ansigt.

Helt nye muligheder for
betjening af maskiner
OKAO sbner siledes helt
nye mader til at interagere
med maskiner, iseer med
hensyn til godkendelse af
personer for at undgd mis-

HANNOVER MESSE 2014
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Omron introducerer pa SI-DS/IPC/ DRIVES 2013 en ny teknologi for ansigtsgenkendelse i kombination med en

ny HMI-generation - NA -serien.

brug. OKAO kan allerede
pdafstand se, om en person,
dernaermersig, er godkendt
til atbetjene maskinen. Det
er ogsé muligt at definere,
hvor teeten person ma kom-
me p& maskinen, for visse
funktioner afbrydes og be-
vaegelige dele standses. I dag
skal en operater vaere teet pa
maskinen, et HMIskal berg-
res og en adgangskode ind-
tastes manuelt. I fremtiden
kan maskinen ved hjalp af
OKAO genkende og god-
kende de personer, der on-
sker at betjene maskinen.

Nar innovation er succeskriteriet

B Globalt markedsoverblik
B Teknologiske innovationer
B Vidensoverfgrelse og fremtidige trends

1.-1. april 2014
Hannover = Tyskland

hannovermesse.com

Deutsche Messe

Strauss & Partnere - Tel. +45 7020 2181

- mail@strausspartner.com

Premiere for ny generation
af HMI-enheder
PaSPS/IPC/DRIVES 2013
praesenterede Omron den
ny generation af HMI, NA-
serien, hvori OKAQO-tekno-
logien anvendes. Den nye
NA-serie indgér i Sysmac
automationsplatformen
sammen med det kompak-
tebilledbehandlingssystem
Xpectia FH, der ogsé blev
introduceret pd SPS/IPC/
DRIVES 2013, oganvender
Sysmac Studio udviklings-
systemet, der daekker alle
omraderinden for automati-

on, herunderlogik, motion,
vision ogsikkerhed. Dennye
serie er skraeddersyet til de
fremtidige behov for men-
neske-maskine interaktion
og en dynamisk og intuitiv
betjening af maskiner. Ved
at give detaljerede oplysnin-
gerom aktuelle oghistoriske
maskindata, bidrager den til
atgge produktionen vaesent-
ligt og minimere nedetid.
Den hgjtopleselige skaerm
fis i stgrrelserne 7 ,, 9%, 12
,0g15 .

isi

PARTNER COUNTRY 2014

Get new technology first

HANNOVER
MESSe
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Set pa SPS/IPC/Drives 2013:

Automatisk kodegenerering
med TwinCAT

automations-interface

Beckhoff preesenterede pd SPS/IPC/Drives 2013 sin automations-interface i automa-
tiseringssoftwaren TwinCAT 3, der giver mulighed for fjernstyring af TwinCAT engi-
neering-systemet og automatisk generering af programmer og konfigurationer.
Afhcengigt af automatiseringsgraden kan den manuelle bearbejdning af styringspro-
jekter og de dermed forbundne fejl reduceres eller helt undgds.

AUTOMATISERING. Auto-
matiseringen af maskiner
og anlzeg bliver stadig mere
kompleks og tidskreven-
de. De omkostninger, der
opstér som folge heraf til
engineering, vokser pro-
portionalt med projektets
kompleksitet, hvilket blandt
andet afspejler sig i ogede
omkostninger til udvik-
ling af konfigurationen og
programmeringen af PLC.
Disse omkostninger kan
kun reduceres, hvis gene-
reringen af hele softwaren
eller dele herafkan automa-
tiseres. En sddan automati-
seret kodegenerering kan
ogsa bidrage til, at fejlene i
konfigurationen reduceres.

Fjernstyring af
engineering-systemet

Det er her, hvor Twin-
CAT automations-interface
kommer ind, idet den giver
brugeren en programme-
ringsgreenseflade, som kan
hjelpe med at fjernstyre
TwinCAT-systemet. Dette
giver mulighed for at styre
nasten alle offline- og on-
line-funktioner eksternt.
Den personalerelaterede
fejltilbgjelighed og den dyre
generering af I/O-konfigu-
rationer og programmer kan
dermed forenkles. Auto-
mations-Interface bestar
af et stort antal program-
meringsrutiner, som stilles
til rddighed for brugere i
form af klasser og metoder.
Dette giver mulighed for at
generere, ndre og gemme

TwinCAT-projekter — ogsa

i forbindelse med en sour-
cecode-database som Team
Foundation Server. De
heraf resulterende anven-
delsesmuligheder er meget
forskellige, og kan spaende
fra en enkelt anvendelse
til automatiserede daglige
og tilbagevendende Twin-
CAT-opgaver, tilmere kom-
plekse, brugerdefinerede
engineering-vaerktgjer, som
anvender det almindelige
TwinCAT-udviklingsmilje
ibaggrunden.

Automatisk generering

af programmer og
konfigurationer

Et yderligere brugerek-
sempel, hvor Automati-
ons-Interface kan vere en
veerdifuld hjzlp, er til mil-
joer,ihvilke TwinCAT-kon-
figurationerne skal zendres
dagligtien maskine - for ek-

JornJensen, Beck-
hoff Automation,
preesenterede pa
SPS/IPC/Drives

2013 Beckhoff's
automations-in-
terfaceiautomati-
seringssoftwaren
TwinCAT 3, der
giver mulighed
for fjernstyring
af TwinCAT engi-
neering-systemet
og automatisk
generering  af
programmer og
konfigurationer.

sempel fordi der skal udfe-
resandre PLC-programmer.
En anvendelse kan dermed
veere skraeeddersyet praecist
til brugerens workflow via
Automations-interface. Det
giver for eksempel maskin-
operateren, der ikke har
nogen erfaring med Twin-
CAT, mulighed for ateendre
konfigurationer med et tryk
pa en knap. Integrationen
af TwinCAT-engineering-
systemet i Visual Studio-
udviklingsmiljget dbner op
for et stort antal af andre
anvendelsesmuligheder for
Automations-Interface.

Det skyldes, at 8benheden
i Visual Studio og Twin-
CAT giver programmerer
mulighed for at skrive deres
egne plug-insudoverat give
direkte integration i udvik-
lingsmiljeet og dermed blive
integreret i den daglige ar-
bejdsproces. isi

Handholdt

ANALYSE. WTW OxiTop
Control 6 til BI5 og BOD-
vandanalyser, komplet til
selvtjek af seks ufortyndede
prover (option: 12 prever).
Héndterminal OC100 viser
ved hjelp af IR-lysstatus pd
OxiTop-flaskerne over fem
dage. Proverne passer sig
selv. Leveresi szt med seks
proveflasker med maleho-
veder, OC100-terminal,
omrerer, netadapter, gum-
mipropper, magnetpinde og
tilbehgr. Specialudgaver til
jordprever og biogas god-
kendtiht. DIN.
Yderligere oplysninger pd:
www.fagerberg.dk.

isi

udstyr til vandanalyse

Handterminal 0C100 leveres i seet med seks proveflasker.

SIEMENS

Vil du leere nyt?

www.siemens.dk/sitrain

Se kurser for 2014

Siemens tilbyder kurser og uddannelser inden for hele automationsomradet
blandt andet:

¢ SIMATIC TIA-portal
 SIMATIC S7

* SIMATIC HMI
 SIMATIC NET

* SIMATIC PCS7

* SIMOTION

e ...0g mange flere

Du har ogsa mulighed for individuel uddannelse og firmatilpassede kurser.
Se det nye kursuskatalog pa www.siemens.dk/sitrain eller ring til os pa
4477 44 77 og her om dine muligheder for at fa opdateret din viden.

Rabat opnas ved bindende bestilling af 5 kursuspladser.

Se mere pa www.siemens.dk/sitrain

VENTIL-TEKNIK

Komplet program i magnet-
ventiler

To-, tre- og fire-vejs magnetventiler til trykluft,
vaesker, damp og gasser

e 1/8”7-3”

e Max. diff.-tryk: Op til 150 bar

e Kv-vaerdi: Op til 1430 I/min.

e Alle standard-spaendinger

o ATEX

e Teethedsgrad: Op til IP67

e Pakningsmateriale: Alle sikringsklasser (ATEX)
EPDM, NBR, FKM, RYBY, PTFE e Elektronisk trykluft regulator

GRANZOW:

INDUSTRIAL SOLUTIONS since 1935

Ejby Industrivej 26 2600 Glostrup TIf: 4320 2600
Helge Nielsens Alle 6C 8723 Lasning

info@granzow.dk

Komplet program i koleventiler
Komplet program i namur-
ventiler

5/2-vejs styreventilblokke
Profibus DP (EEX)
Magnetspoler (EEX)

Fax: 4320 2699

www.granzow.dk
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Automatik SikkerhedsGuide:

Maskinsikkerhed Belysning

Af Jorgen Sommer

LYS. Maskinsikkerhed deek-
ker over mange ting og situa-
tioner, hvor operateren vil
kunne skades, hvis der ikke
er indfert sikkerhedsforan-
staltninger. Som operator
defineres ogsé vedligehol-
delsespersonale og andre
personer, der er relevante
for maskinens drift i hele
dens levetid.

Materialer, der indgér i
fremstillingen af maskinen,
eller de produkter som lys
mv., der benyttes eller ska-
bes ved dens anvendelse,
mi ikke indebare risici
for personers sikkerhed og

sundhed.

Belysning ifolge
maskindirektivet
Efter maskindirektivets
mindstekrav 1.1.4 om belys-
ning skal maskinen leveres
med en tilpasset belysning
forbetjeningen. Det geelder
steder, hvor detkan medfore
risici, at noget sddant ikke
findes, selv om den omgi-
vende belysning er normal.
Der mé ikke kunne fore-
komme generende skygge-
zoner, belysning skal vere
blaendfri, og der mé ikke

SUPWPIEA

Efter maskindirektivets mindstekrav 1.1.4 skal maskinen leveres med en tilpasset belysning for betje-
ningen. Billedet er leveret af RS Components, der markedsfgrer et bredt program i maskinbelysning.

opsta farlig stroboskopisk
effekt pd bevagelige dele
som folge af belysningen.

Forkert lys er farligt

Hyvis visse indre dele regel-
messigtskalinspiceres, bor
de vaere forsynet med egnet
belysning. Det geelder ogsa
hvor der foretages indstil-
ling og vedligeholdelse.

Betjening

Mindstekrav om betjenings-
anordninger er beskrevet i
maskindirektivets bilag I
1.2.2 og der star at betje-
ningsanordningerne skal
vare:

® tydelige oglette at {3 gje
pé og hvor det er hen-
sigtsmeessigt benytte
piktogrammer

® anbragtsiledes,sddekan
betjenessikkert, hurtigt,

® udformetsiledes, atder
er et logisk forhold mel-
lem betjeningsanordnin-
gens bevaegelse og den
udleste handling

® anbragt uden for de far-
lige omréder, bortset
fra om nedvendigt visse
betjeningsanordninger,
f.eks. nedstop eller en
h&ndholdt programme-
ringsenhed

® anbragt siledes, at der
ikke opstar yderligere
risici ved betjeningen.

Maskinen skal vaere forsynet
med de nedvendige signal-
og overvagningsanordnin-
ger, som er ngdvendige, for

atmaskinen kanbetjenes pa
betryggende vis.

Beskyttelseskredse

skal sikres

Der mé ikke vere anbragt

afbrydere i hverken lam-

peholdere eller fleksible

tilslutningsledninger. Stro-

poskopeffekter skal undgas

(minimeres) ved atanvende

egnede lamper eller koblin-

ger aflamper som for eksem-

pel:

® Lamper fordelt p4 flere
fase evt. i samme belys-
ningsarmatur.

® LysstofreriL-Ckobling
eller endnu bedre HF-
koblede.

® Lavvolt halogenlamper.

EMC

Hvor fastsiddende belysnin-
ger er anbragt i kapslinger,
som for eksempel servicelys

i tavler, skal man sgrge for
opretholdelse af EMC og det
betyder at man skal oplyse
retningslinjer.

Risikovurder

Forsyning
Den foretrukne forsynings-
spaending til lokal maskin-
belysning:
® Borvere max. 50V mélt
mellem lederne, eller —
hvis det ikke reekker - s&
® mjveremax. 250V malt
mellem lederne.
@nsker man at udnytte
lavspandingtil beskyttelse
modindirektebergring, skal
man samtidig koordinere
med bestemmelserne ved-
rorende PELV-kredse om
ekstra lav spaending.

Almen belysning
Stromkredse fraden almene
rumbelysningkan anvendes
til at forsyne servicebelys-
ningen (max 3 kW)ien ma-
skinstyretavle.

Endvidere kan fabrikkens
almenbelysning, hvisdener
tilstreekkelig, anvendes som

xxxxxxxxxxxxxxxx

arbejdsbelysning for maski-
ner, hvis belysningens sam-
lede effekt er mindre end
max 3 kW.

Steerkstroms-
bekendtggrelsen

Hvis den faste rumbelysning
eruden forreekkevidde gel-
derbestemmelserneidette
afsnit ikke. Se da bestem-
melserne i Staerkstrombe-
kendtgerelsen afsnit 6 om
belysnings installationer -
punkt 213.22.

Armaturer

Medundtagelse af fastgjorte

belysninger, der er udenfor

rekkevidde under normale

omstendigheder, skal:

® [ndstillelige belysnings-
armaturer vere egnet til
de fysiske belastninger,
de kan blive udsat for
ved den pigeldende
maskine,

® cventuelle reflektorer
veere fastgjort selvstaen-
digt. Lampeholderen
(fatningen) ma séledes
ikke fastholde en reflek-
tor, og

® lampeholdere vare i
overensstemmelse med
gzldende IEC standar-
der.

100 % kontrol ...

industrial.omron.dk

OMRON

MX2 frekvensomformer til avanceret motor- og maskinstyring

MX2 tilbyder omfattende

funktionalitet

- Smidig styring af varieret
belastning, 200 % moment

ved 0,5 Hz

- Kan kgre med Permanente
Magnetmotorer (PM)

- Indbygget sikkerhed i henhold til
ISO13849-1, kategori 3, PLd

- Programmeringsfunktionalitet til
smarte og intelligente lgsninger

Ring eller mail til os!
® +45434400 11

® omron.dk@eu.omron.com



Simply relia -
process safety by Endress+Hausep’

AR

—

Din proces er 1 sikre hander hos os!

Nar du har processer, der er styret og automatiseret i dit produktionsanlaeg, er sikkerheden af dine medarbejdere
og dit anleeg af stgrste betydning. Du kan saette din lid til os, for at garantere sikkerheden af de produkter vi
designer og fremstiller. Vi tager denne tillid og dette ansvar meget alvorligt og resultatet kan du se i alt hvad vi gar.

Nar det kommer til valg af det rette udstyr til at forgge sikkerheden i processen, hvor skal man sa begynde?
Endress+Hauser kan heldigvis hjeelpe:

Vi har:
=  Mere end 250 certificerede produktserier
En omfattende portefglje af Safety Integrity Level (SIL) feltinstrumenter udviklet int. IEC 61508
Trendseettende sikkerhedsrelaterede test-koncepter
Robust sikkerhedsrelateret udstyrsdesign til sikker drift pa alle tidspunkter.
Certificerede produktionsprocesser

Laes mere pa vores hjemmeside: www.dk.endress.com/sikkerhed
Eller kontakt os for en uforpligtende samtale om din sikkerhed!

Endress+Hauser A/S Telefon +45 70 131 132 E n d rESS + H a U Se r ED

Poppelgardvej 10-12 Fax +45 70132 133 .
DK-2860 Sgborg info@dk.endress.com People for Process Automation
www.dk.endress.com
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Procesoptimering hos Maribo Seed

Pd frefabrikken Maribo
Seed har Insatech A/S in-
stalleret et udstyr til online
NIR fugtmdling pd fro i
fluidbeds, hvorved proces-
sen bliver optimeret.

FUGT. P4 frefabrikken Ma-
ribo Seed i Holeby udferes
bl.a. pillering og coating
af fre. Pilleringsproces-
sen omdanner med fugtigt
hjelpemateriale de ujevne
fro til runde kugler, sa de i
sidste ende bliver lettere at
héndtere i simaskiner. Ef-
ter paforing af det fugtige
hjelpemateriale bliver de
runde pillerede fro torret
pé fabrikkens to fluidbed

anleg.

En proces med

udfordringer

At styre en tgrreproces
efter tid, vil aldrig give et
reproducerbart resultat,
medmindre vandindholdet
iproduktet, der skal torres,
altiderdensamme, ogatden
anvendte torreluftudefrali-
gesderdensammehvergang.
Dette ersom bekendtaldrig
opnieligt, og ogsi nogetsom

Anders Nielsen fra Maribo
Seed kender konsekvensen
af: - Vihar store problemer,
nar luften, som vi anvender
til terring, endrer sig med
arstiderne. Vikan se en stor
variation i vandprocenten
pa de ferdige produkter.
At mile temperaturen og
fugten pa afgangsluften fra
fluidbedanlaeggene sigerin-
tetom produktets egentlige
vandindhold, siger Anders
Nielsen.

P& billedet
ses produk-
tetliggeopad
safirvinduet.
Produktet

holder selv
safirvinduet
rent ved be-
veegelse un-
der drift.

Styr pa fugten

For at kunne styre enhver
torreproces, er det fugten
i produktet, der skal vaere
styr pd. Kun herved kan
der opnés reproducerbar-
hed for processen. Typisk
for alle torreprocesser ud-
tages der prover undervejs,
der analyseres pa laborato-
riet. Resultatet for preven
foreligger ofte forst 15-60
min. efter, den er udtaget.
denmellemliggende tid kan

dethave kostetrigtigmange
penge at torre produktet
ungdvendigt, hvis det viser
sig, at produktetallerede var
tort nok.

Maler fugten sekund for
sekund

Til nojagtig méling af fugt
direkte pa faste stoffer
anvender Insatech altid
NIR-lgsninger fra firmaets
leverander NDC. Lgsnin-
gen hos Maribo Seed bestér
helt enkelt af et ridsefrit sa-
firvindue, der er installeret
i siden pé de to fluidbeds.
Safirvinduet sidder i det
fluidiserede lag og er hele
tiden daekket af produkt.
NIR udstyretsidderienkort
afstand fra safirvinduet, og
maler fugten sekund for se-
kund direkte pa produktet.
Depillerede frg erikonstant
bevagelse, ogudskiftningen
under torreprocessen holder
selv vinduet rent herved.

Gevinst ved
energibesparelser

- Den storste gevinst ligger
klartiden energibesparelse,
viopnérved athave fietens-
artet torreprocesser, siger
Anders Nielsen og tilfojer:

Installation af NDC's MM710e, der maler fugten pa produktet bag
safir skueglasset pa fluidbeden.

- Efter at NIR-lgsningen
kom pa de to fluidbeds fra
Insatech, ligger vi nu inden
for+/-0,5 % -pointfravores
onskede vandindhold pd 8 %
i det feerdige produkt. For
NIR Igsningen blev imple-
menteret, kunne vi svinge
heltnede fra4 % op til 10 %
vand i det feerdige produkt.

Hvad besparelsen lober
op i, har Anders Nielsen

ikke turdet regne pa. Men
at det koster rigtig mange
penge at torre bare én pro-
cent for meget vand ud af
ens slutprodukt, er alle nok
klar over.

Yderlige oplysninger pd:
www.insatech.com

isi

Nyt lynhurtigt og kompakt visionsystem

FH vision systemet fra
Omron scetter nye stan-
darder for hastighed,
ydeevne og alsidighed. En
hurtig billedoverfarelse og
behandling med fire kerner
gger hastigheden pd alle
trin, lige fra billedinput

til dataoutput. Ydeevnen
forbedres yderligere med
en ny og uscedvanligt
effektiv vision algoritme,
samt lynhurtig EtherCAT
kommunikation.

VISION. FH vision systemet
er et af de hurtigste af sin
art pd markedet i dag, og
tilbyder brugerne meget
korte maskincyklustider
kombineret med praecis og
palidelig drift, selv under
vanskelige driftsforhold.
Billedbehandlingen udferes
hurtigti fire parallelle tasksi
den 4-kernede processor for
tilsidstatlevere de samlede
vurderingsresultater. Ma-
skinens agede effektivitet
kan direkte omsaettes til la-
vere omkostninger og oget
konkurrencefordel.
Systemet er designet til
hurtig og effektiv drift lige
fra billedinput til dataout-
put, og er derfor specielt
beregnet til problemfri
integration med PLC'er,
motion controllere og ro-

i wrws M
i wornan [arornde

EtherCAT ™

e wtreh benom alniy vl
beven [

SASSTIAL

For at sikre en enkel og palidelig integration med alle typer af
automatiserings- og kontrolsystemer understgtter de kompakte
FH vision controllere EtherCAT maskinstyrings-netvaerk.

botstyre-systemer. Det gor
detualmindelig velegnettil
applikationer i alle typer af
high-speed produktionsma-
skiner.

Programmering i

Sysmac Studio
automatiseringssoftware
Foratseette FH visionsyste-
met op, er der kun behov
for én softwarepakke til at
konfigurere alle de vigtigste
komponenter, som bruges i
et automatiseringssystem.
Detbetyder en markantre-
duktion af det arbejde, som
er forbundet med maskin-
design. Sysmac Studio kan
bruges til at konfigurere,
fejlfinde og simulere alle
slaveenheder, som er tilslut-
tetvia EtherCAT, herunder
ikke kun vision og andre
sensorer, men ogsi motion

controllere og frekvensom-
formere.

Effektiv visionalgoritme
I hjertet af de nye FH vision
controllere er Omrons in-
novative Shape Search II1
vision algoritme, som er op
til ni gange hurtigere end
konventionelle algoritmer,
nir der skal udferes sog-
ninger. Shape Search III
muligger hurtige og preecise
malinger, selv i de tilfzelde
hvor billederne er ude af
fokus, eller hvis emnerne
er placeret tilfeldigt eller
er roteret eller overlappen-
de. Denne ekstraordinzre
ydelse opndsuden behov for
brugerathengigkalibrering,
hvilketbetyder, at FH vision
systemer er szrligt nemme
at szette op og betjene.

P4 grund af deres ex-

ceptionelt effektive billed-
handteringsegenskaberkan
de nye vision systemer un-
derstotte flere hajoplaselige
kameraer uden forringelse
af ydelse eller billedopta-
gelseshastighed. Det giver
mulighed for at hindtere
selv. de mest komplekse
inspektionsopgaver. For
nogle applikationer betyder
det ogs3, at en enkelt vision
controller kan klare opga-
ven, hvor der tidligere ville
have varet brug for adskil-
lige controllere og derved
opnis der betydelige om-
kostningsbesparelser.

Kommunikation
via EtherCAT
For at sikre en enkel og pa-
lidelig integration med alle
typer af automatiserings- og
kontrolsystemerunderstot-
ter de kompakte FH vi-
sion controllere EtherCAT
maskinstyrings-netveerk.
Dette giver mulighed for
at opnd kommunikations-
cyklustider pa helt ned til
500 uS og giver desuden
mulighed for implemen-
tering af motion control,
som er synkroniseret med
kommunikationscyklussen.
Controllerne understatter
ogsa .NET programmering,
hvilket betyder at billeder
og méleresultater nemtkan
vises pé en ekstern PC.
Faé flere oplysninger pd
www.industrial.omron.dk.
isi

De nye OsiSense XCC encodere er
robuste, kompakte og dedikeret
seerligt til de barske, industrielle
miljger.

Kompakte og robuste,
magnetiske encodere

OsiSense XCC fra Tele-
mecanique er udviklet til
barske, industrielle miljoer
0g kommer med ekstrem
lang levetid i et kompakt
design.

SENSORER. Telemecanique
Sensors, der er en del af
Schneider Electric, lancerer
nu enny serie af magnetiske
encodere, som er fem gange
mindre end andre, optiske
encodere pd markedet. Den
nye serie OsiSense XCC er
robust, kompakt og dedi-
keret szerligt til de barske,
industrielle miljeer.

Lang levetid
OsiSense XCC-serien
inkluderer inkrementel,

absolutsingleturn og multi-
turn-encodere samt en raek-
ke aksel-magneter. De nye
encodere er smé og designet

til at modsté sted, vibratio-
ner, fugt og ekstreme tem-
peraturer. Derudover har de
en levetid, der nermest er
uendelig, da sensoren ikke
har mekanisk kontakt med
akslen.

Fleksibilitet i montage

Magneten, de er monteret
pa motorakslen, er ikke i
kontakt med sensoren, hvor-
for der ikke kraeves nogen
form for vedligehold, sam-
tidig med at det giver en
naesten uendelig levetid til
applikationen. Med tre for-
skellige typer af magneter
XCCRMK, XCCRMM og
XCCRMFer derstor fleksi-
bilitetiinstallationsfasen, si
encoderne nemtkan tilpas-
sesden enkelte applikation.

Mere information pd: www.
tesensors.com

isi
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Tryk

SIKA flowswitche

Ny konstruktion gger langtidsstabiliteten

Mekaniske flowswitche er oftest opbygget omkring
en paddel, der er i bergring med mediet. Padlen er
faestet pa midten og forsynet med en permanent

magnet i modsat ende. Nar veeskestremmen, som

Temperatur

Niveau

Flow Ventiler

Fittings

PLESNER.AS

Veelg den switch der passer til din naeste opgave
De angivne graenser for indstilling af alarmpunktet geelder for vand ved 20 °C.

Flowswitch med rgrsektion i metal (messing/SS)

Alarmgraense

skal overvages, er i bevaegelse, sa skubber den Dim  Tilslutning Stigende flow Faldende flow

mod padlen, der vil dreje om ophaengningspunktet I/min I/min

og pa denne made flytte magneten, sa den kan

aktivere en Reed-kontakt. VHSO08M |DN8 | %" BSP 2.1..27 18.24 45
VHS 10M |DN10 | %' BSP 25.32 22.29 60
VHS 15M |DN 15 | 2" BSP 34.42 3. 308 67

Sa snart veeskestremmen afbrydes, skal padlen VHS 15 MA |DN 15 | %'BSP(male) | 2532 22.29 60

beveege sig tilbage til startpositionen og deaktivere VHS20M |DN20 | %" BSP 7,091 64.8.2 120

den elektriske kontakt. Kraften der er ngdvendig for VHS25M |DN25 | 1"BSP 13,5..17,0 12,0155 185

at skubbe padlen tilbage i startpositionen er VHS32M |DN 32 | 1% BSP 15,5..20,5 14,5190 240

saedvanligvis tilvejebragt af en bladfjeder. SIKA har VHS4DM |DN40 | 1% BSP 26,5.345 255 325 400

dog udviklet et system, hvor der benyttes to VHS50M |DN50 | 2°BSP 395 510 39,0500 400

permanente magneter, som er placeret sa de
frast@der hinanden — en konstruktion der er mere
stabil end fjeder konstruktionen, hvor modkraften
forringes efter laengere tids drift.

Udover gget langtidsstabilitet er systemet mindre
felsomt over for trykstad.

Flowswitch for indskruning

Alarmgraense

Tilslutning Rgr dim Stigende flow Faldende flow
Paddel switche benytt It i rerdimensi il il
addel switche benyttes normalt i rerdimensioner
fra DN8 op til DN200, og bestar af en reekke dele Lol 1827 1820 3
der kan fremstilles i mange forskellige materialer, VHS05M | % BSP Skt a8l 4878 i
og kan sammenszettes sa switchen tilpasses din DN 100 83125 82.124 150
opgave. Alarmpunktet for den aktuelle switch er en DN 150 17,5..250 174.249 200
kombination af padlens udformning og placeringen DN 100 57.63 56..62 100
af Reed-kontakten. VHS06M | 2" BSP DN 150 11,0130 10,9..129 150
DN 200 25.0.27.0 249 2649 200
DN 50 38.49 37.48 30
| SIKA’s udgave kan brugeren selv finjustere soldering/ DN 80 90 143 80 142 100
punktet ved at flytte Reed-kontakten mellem 2 VHS 01 M | welding- DN 100 130188 127184 150
dergraenser — gnskes der et specielt punkt kan aapiey s o S
y DN 150 33,0460 329 459 200

"modkrafts magnetens” position aendres, ligesom
der er mulighed for at eendre padlens udformning.
Sidstnaevnte muligheder er dog noget som skal

udfgres pa fabrikken for at funktionsgarantien kan

opretholdes
Reed kontakt ‘@

Switchen kan monteres i rer der er storre end det den er designet til.
De angivne alarmgraenser vil dog ikke passe i dette tilfaelde.

Flowswitch for indskruning / trimbar paddel

Paddel tilpasses til: Alarmgraense

Type Meerke pa Dimension Indstiks Stigende flow Faldende flow

paddel leengde md3/h md3/h

DN 20" -] 12 % 0 mm 40 mm 1.1 0o

DhN25* | 15 12x 15mm 4Bmm | 13 ' 1.1
DN3z* | 20 12 x 20 mm Stmm | 19 ' 16 g
DN4D* | 30 12 % 30 mm Bimm | 2.1 1.8 10
DNSD* | 40 12 x 40 mm Timm | 27 ' 24 ' 7
Paddel system D 80 ** 50 12 % 60 mm 81 mm 51 a7 30
DM 100 ** | BO ot s 12 x B0 mm 111 mm 64 58 40
DN 150 ** | B0 potwrmmety | 12 % 80 mm Mmm | 155 ' 142 I 100
DN 200 = | 80wty | 12 % B0 mm Mmm | 30.0 280 180

* Installation i T-stykke iht. EN 1042.
** Installation i muffe iht EN 1042, 2" BSP indvendig gevind, leengde 15mm

Datablad:

www.plesner.as
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iInduQ”® Magnetiske flowmalere

SIKA’ InduQ magnetisk induktive flowmalere kan anvendes til maling af flow pa vaesker med
elektrisk ledningsevne. Maleprincippet er baseret pa Faradays lov om magnetisk induktion, den
siger, at en elektrisk spaending vil induceres, nar en leder passerer et magnetfelt.

I den magnetisk induktive flowmaler er veesken den elektriske leder, og den inducerede
spaending direkte proportional med vaeskens hastighed.

Q =B x U hvor

Q = Flowhastigheden

B = Magnetfelt
SIKA VMI

En kompakt magnetisk flowmaler

SIKA VMI serien bestar af kompakte magnetiske
flowmalere, der tilbyder vedligeholdelsesfri
flowmaling med hurtig responstid, samt god male-
og gentagelsesngjagtighed til en attraktiv pris.

U = Induceret elektrisk spaending

VMI sensoren leveres i 3 dimensioner, DN7, 10 og

20, alle udfert i et kompakt design pa blot
57x77x82mm leveret med udvendig

gevindtilslutning i rustfri stal. Sensoren er let at
installere og den elektriske stiktilslutning ger det enkelt
at indpasse den, selv i meget kompakte

installationer.

Af seerlige karakteristika kan naevnes:

. Type VMI 07 VMI 10 VMI 20
e Ingen beveaegelige dele
e Ingen tryktab gennem maleren
e Ingen krav til ind- og udlgbstraekket Nominel diameter DN 7 by 29z
e Malingen er uafhaengig af mediets Procestilslutning G/%-1S0 228 male G/%-1S0 228 male G1-1S0228 male
temperatur, vaegtfylde, viskositet, Maleomréde 1...20 I/min 2..401/min 10...200 I/min
koncentration, og ledningsevne. Ngjagtighed puls udgang +1.5 % af maleveerdi £0.3 % fuld skala
Ngjagtighed analog udgang Tilleeg typisk +1.25 % af malevaerdi £0.3 % fuld skala
VMI sensoren forsynes med 24VDC og leverer en Gentagelsesnajagtighed Bedre end 1 %
standard frekvens som udgangssignal. Som option Gentagelsesngjagtighed analog udgang Tileeg typisk 0.1 % af maleveerdi
kan sensoren leveres med analog udgang — Response tid <500 ms
4...20mADC. Brugertilpasning af udgangssignalet Udgangssignal starter ved 0.51/min 11/min [ 51/min

foregar pa fabrikken.

Anbefalede medier /

Vand og andre vaesker m. elekirisk ledningsevne /

min. Ledningsevne i medie 50 uS/cm
SIKA VMI kan anvendes til alle veesker med en Medie temperatur Maks. 90 °C
elektrisk ledningsevne over 50uS/cm — maks. Omgivelses temper atur 5..70°C
temperatur 90grC — der skal dog skeles til de tryktrin PN 16

mediebergrte dele (Rustfri stal, PEEK og EPDM),
der selvfglgelig skal veere resistent overfor den
Veaeske, der skal méales pa.

SIKA VMZ

Perfekt til doseringsopgaver

SIKB

indu@”

@

Af seerlige karakteristika kan naevnes:

Ingen bevaegelige dele
Ingen tryktab gennem maleren
Ingen krav til ind- og udlgbstraekket

ledningsevne.

VMZ sensoren forsynes med 24VDC og leverer en standard frekvens som udgangssignal. Den elektriske

Flow indikator

LED gren, flow proportional blinkefrekvens

Teethedsklasse iht. EN 60529

IP65 (med stik monteret)

SIKA VMZ er en kompakt magnetisk flowmaler, der
tilbyder vedligeholdelsesfri flowmaling med hurtig responstid, samt
god male- og gentagelsesngjagtighed til en attraktiv pris.

VMZ sensoren er udfgrt helt i plastmaterialer og leveres i 6
dimensioner, der daekker maleomrader fra 0,25...5 I/min op til
12,5...250 I/min. Alle er de udfart i et kompakt design, der gar det
let at montere flere transmittere hvor pladsen er trang. L

En responstid pa < 100msek ggr maleren velegnet til

f.eks. i forbindelse med cement produkt, vaskehaller,
industrivaskere m.m.

Malingen er uafhaengig af mediets temperatur, vaegtfylde, viskositet, koncentration, og

tilslutning er et stik, M12x1, der kan leveres feerdigkonfigureret med kabel fra fabrikken.

SIKA VMZ kan anvendes til alle vaesker med en elektrisk ledningsevne over 20uS/cm — maks.

medietemperatur er 60grC.

www.plesner.as
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SIKA VMM

Ny magnetisk flowmaler

Tryk  Temperatur Fittings

Adskilt

Med introduktionen af VMM-serien udvider SIKA sit
program af magnetisk induktive flowmalere til ogsa
at omfatte flangemonterede modeller i dimensioner
op til DN200.

Programmet retter sig primaert mod opgaver
indenfor vand-, spildevands-, kele- og energi-
sektoren, men kan ogsa benyttes indenfor et stort
antal af industrielle opgaver.

Sensordelen er fuldsvejst, og derfor meget stabil
samtidig med den er ufelsom overfor interferens.
Konstruktionen suppleres med et transmitterhus i
IP67 udfgrelse, der ggr maleren velegnet til brug i
barske miljger.

Selve malergret er fremstillet i rustfri stal, der
indvendig er beklaedt med en foring. SIKA VMM
leveres med 2 forskellige foringsmaterialer, Hard
gummi eller PTFE (Teflon). Materiale valget er
afhaengig af procesbetingelserne, sasom medie,
tryk og temperatur.

Kombinationen sikrer at der kan findes en attraktiv
lgsning til de fleste opgaver, savel ydelses- som
prismeaessigt.

Udover selve maleren kan der medleveres
montagetilbehgr i form af jordingsringe,
beskyttelsesflanger og signalkabel.

SIKA VMM tilbyder dig saledes: SIKA VMM erstatter din

e Hgj malengjagtighed i et stort maleomrade nuveerende flowmaler:

e En vedligeholdelsesfri maling uden bevaegelige i 2
dele Endelig er VMM tilgaengelig i bade separat og O linelaygmingin!l CEr iElgEr [0 s,
e En maling der er uafhaengig af mediets kompakt konstruktion, ligesom den altid e Vzlg mellem 2 typer af foring for bedste

temperatur, vaegtfylde, viskositet, koncentration ~ Leveres med kalibrerings certifikat.

og ledningsevne.

pris/ydelses forhold.

e Veelg mellem kompakt eller adskilt
udfgrelse - begge typer i IP67 udfgrelse.

Type \ VMM32 \ VMM40 ‘VMMSO \ VMM65 \ VMM80 ‘VMM:LOO \ VMM125 \ VMM150 ‘VMMZOO e Enkel indstilling af maleomrade og
Nogledata: udgangssignaler - uden brug af specielle
Nominel diameter DN32 |DN40 |DN50 |[DN65 |DN80 |DN100 |[DN125 [DN150 | DN 200 veerktgjer/programmer.
Procestilslutning Flange i henhold til EN 1092-1 eller ANSI B16.5 O Baggrundsbelyst LCD display, som kan
Flow hastighed / omréde [m/s] 025..10 aflaeses selv under vanskellige forhold.
Volumen flow / omrade [m3/h] 0.72..29[1.15..45.21.8..70.7 | 3...119.5 | 4.5...181 | 7...282.7 |11...441.8 | 16...636.2 |28...1131
Maleomrade er frit e Leveres med dansk betjeningsvejledning
indstilleligt fra transmitter Datablad:
Ngjagtighed*
v=1.10m/s +0.5 % af malevaerdi
v<1m/s +0.4 % af malevaerdi 1 mm/s
Tilleeg:
Frekvens udgang +0.05 % per 10 K
Analog udgang +0.1 % per 10 K
repeterbarhed +0.15 % af malevaerdi
Response tid < 100 ms**
Signal udgang starter ved >0m/s
Medie / Vand og andre ledende vaesker /
min. Ledningsevne for medie 50 uS/cm
Medie temperatur
> Hard gummi foring 0..90 °C
> PTFE foring -20...100 °C at 40 bar
-20...150 °C at 25 bar
-20...180 °C at 16 bar
Omgivelses temperatur
> Hard gummi 0...80 °C
> PTFE -20...100 °C
> Proces tilslutning stal Min. -10 °C
> Proces tilslutning, rustfri stal Min. -20 °C
-20...50 °C***
Opbevaring og transport temperatur 0...60 °C
Trykklasse
> EN1092-1 PN 40 |PN 40 PN 40 PN 16 PN 16 PN 16 PN 16 PN 16
PN 40 PN 40 PN 40 PN 40 PN 40
> ANSI B16.5 150 RF 19.6 bar (Process tilslutning i stal)
15.9 bar (Proces tilslutning i rustfri stal)
Flow indikator LCD m. baggrundsbelysning
Teethedsklasse, EN 60529 P67

*

Reference betingelser: Medie temperatur 10...
inlet 5 x DN, outlet 2 x DN

** Afhzenger af indstilling i transmitter

*** LCD displayafleesning er begraenset nar temp.

30 °C; omgiveaeses temperatur 20...30 °C; opvarmnings periode 30 min.; Lige rerfaring

<0°C
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SIKA Vortexflowmaler

Kompakt konstruktion til veesker

De forste Vortex flowmalere gjorde deres entre pa
markedet i slutningen af 70’erne og princippet er
efterhanden blevet videreudviklet s& det kan
benyttes til en lang reekke opgaver, hvor der gnskes
en flowmaler uden beveegelige dele - til en lav pris.

Frekvens signal

Vortex hvirvler

Bluff Body

En Vortex flowmaler har altid et legeme (bluff body)
placeret i stramningen. Dette benyttes til at danne
hvirvler, som aftastes af et pick up system, der er
placeret bag bluff bodiet. Hvirvlernes frekvens er
proportional med mediets hastighed og kan derfor
let omseettes til et flowsignal.

SIKA har med VVX
serien introduceret en
kompakt serie af Vortex
flowmalere, udfert i
dimensioner/materialer
der gor den velegnet til
maling af vand og
vandige oplgsninger
(f.eks. i kalesystemer).

VVX- serien omfatter 2 dimensioner - DN15 og
DN25 med fglgende data:

Hus i robust glasfiberforstaerket plast.

Procestilslutning: Udvendig gevind

Pick up udfert som indkapslet
piezokeramiske sensor.

Integreret temperatur sensor i Bluff body.

Leveres med analog- eller pulsudgang

SIKA VVX kan anvendes til alle vaesker der er
kompatible med de mediebergrte dele — og ikke
overstiger en maks. temperatur pa 90grC.

Som for alle Vortex flowmalere gaelder det, at
maleren IKKE kan male lave flow:

Der er en minimums graense — under denne
dannes der ingen hvirvler, og der er derfor intet
signal at male pa!

VVX 15 VVX 25
Nominel diameter DN 15 DN 25
Maleomrade 2...40/min 7...150 I/min

G%-I1SO 228 G 1%-1SO 228
Proces tilsutning male, male,

Option G Option G 1
Inder diameter 213 mm g 25 mm

Ngjagtighed +2 % af fuld skala
Gentagelsesngjagtighed 0.5 % af fuld skala

Tryk trin PN 10

Medie temperatur Maks. 90 °C

Materialer

Rarstykke PPS Fortron® 40 % GF

Sensor ETFE Tefzel®

Deekplade PA 6.6 Datablad:
O-ring EP11/7/4 2

Godkendelser:

www.plesner.as
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Sensor hus
Kabel

Hall sensor

Ror stykke

SIKA Turbotron

Turbineflowmalere til veesker

Turbineflowmalere er malere der har en mekanisk
rotor placeret vinkelret pa stremningsretningen,
hastigheden pa rotorens omdrejninger er et udtryk
for volumenflowet. Rotoren er enten forsynet med
magneter eller udfert i metal, som kan pavirke en
sensor ved passage.

SIKA’s Turbotron turbineflowmalere er fremstillet til
at male og dosere veesker, primeert vandbaserede.
Selvom de er yderst kompakte, deekker de et bredt
maleomrade med en hgj malengjagtighed, der
sikrer neesten ubegreensede
anvendelsesmuligheder.

Fittings PLESNER.AS

Turbotron leveres i 3 dimensioner, nemlig DN15,
DN25 og DN40 hvilket deekker maleomrader fra 2
I/min op til 25m3/h — med feelles karakteristika som:

e Stort maleomrade fx 1: 20, universelt
anvendelig.

e Hgj gentagelsesngjagtighed ned til £ 0,2%.

e Benytter hgj kvalitets lejer i safir, som sikrer
ekstremt lang levetid.

e Specielt konstruerede rotorer sikrer ensartet
stremning omkring rotoren og dermed et
minimum af slid.

e Turbotron kan monteres i enhver position og
stiller ingen krav til ind- og udlgbsstraek.

Den enhed der produceres i det storste antal er DN
15 udgaven, og variationerne for denne dimension
er derfor stgrst — bl.a. materiale valg i PPO,
messing eller rustfri stal. Dertil kommer et stort
udvalg af transmittere, der let kan monteres pa
sensoren, f.eks. med analog udgang eller
alarmswitch.

Datablad:

Venturi rgr

Til veeske, gas og damp

WIKA har opkgbt den italienske producent af
primeerelementer til flowmaling - Euromisure.

Vi har derfor udvidet vort leveringsprogram med
malebleender, midlende pitot- og venturi rar, som
sammen med WIKA’s komplette program indenfor
trykmaling og tilbehgr, ger at vi nu ogsa kan tilbyde
komplette malepunkter til flowmaling af vaeske, gas
og damp - baseret pa differenstrykmaling.

Vores primaere flow elementer er fremstillet af 316L

rustfrit stdl som en standard, men vi kan ogsa levere i felgende materialer:

Carbon steel (ASTM A105/LF2)

Stainless steel (316/316L, 304/304L)
Duplex/Superduplex

Hastelloy B3

Hastelloy C22

Hastelloy C276 (ASTM B426 UNS N10276)
Incoloy alloy 825

Inconel alloy 718

Monel alloy 400 (ASTM B564 UNS N0440)

Vi er i stand til levere produkter, der lever op til ASTM eller ASME, ligesom vi er i stand til at
tilbyde materialer til EN ISO 15156-3/NACE MR 0175 og NACE MRO0103 til den petrokemiske

industri.

Alle trykbaerende materialer kan leveres med et 3.1

r
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Flere data:

certifikat.
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PLESNER.AS

Klintehgj Vaenge 6
DK-3460 Birkerad

+45 45 81 96 00
carl@plesner.as
www.plesner.as
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Manager Henrik Kusk, Hans Falsgaard A/S, praesenterede den nye uni-
verselle positioneringsencoder RI360P - QR24 pa SPS/IPC/DRIVES 2013.

Set pa SPS/IPC/DRIVES 2013:

Bergringsfri, og

vandtaet

positionerings-

encoder

Firmaet Hans Turck GmbH
& Co. KG preesenterede pd
fagmessen SPS/IPC/DRI-
VES 2013 i Niirnberg en se-
rie bergringsfri, induktive
positioneringsencodere i
vandteet udfarelse, som er
fri for mekanisk slid.

ENCODER. Med sin nye po-
sitioneringsencoder RI360P
- QR24 er Turck den forste
producent pd markedet, der
markedsferer en bergrings-
fri, induktiv positionerings-
encoder med hgj oplesning
og absolut uden mekanisk
slid, og som samtidig er im-
mun over for elektromag-
netisk staj.

Mekanisk slid er fortid

Sensoren og encoderens
positioneringselement er
fuldtindkapslede og derfor
udfert som to selvstaendige
og fuldt forseglede enheder,
der arbejder sammen uden
mekanisk kontakt. Vibra-
tioner eller sted fra akslen
overfores derforikke til sen-
soren, hvilket er en fordel i
forhold til bade optiske og
magnetiske positionerings-
encodere. Takket vare sin
hoje grad af beskyttelse til
IP69K og over 18 bit oples-
ning, er maskinstop og ved-
ligeholdelsestid som folge af

mekanisk slid fortid fra nu
af, selv i hgjpreecisions- og
high-speed applikationer.

Positioneringsencoder

for alle industrielle
anvendelser

Turck har udviklet et nyt
koncept for parametrise-
ring og montering, hvilket
gor RIZ60P - QR24 til en
universel positionerings-
encoder for alleindustrielle
anvendelser. Brugeren kan
parameterisere enheden
enten som en inkremental,
multi-turn eller single-turn
encoder. Dette giver bru-
geren mulighed for ogsa at
indstille output-signaler,
switch points og méleomra-
derindividuelt via IO Link.

Varianter til

specielle formal

Turck tilbyder ogsa en va-
riant med hej oplesning og
SSI-udgang, en variant med
Modbus ogspeending/strem
variant, samt en encoder,
der overholder el-specifi-
kationerne, til brug p& mo-
bile maskiner. Encoderens
montagekoncept foroger
ogsé dens anvendelsesom-
rdder idet adapterringe gor
det muligt at montere den
pa alle standardaksler med
en diameter op til 20 mm.

isi

Muligheder med indikator
der ikke er set tidligere

Operataren far muligheder
for information om flere
parametre end standard
gjebliksveerdien fra mdle-
instrumentet.

INDIKATOR. Der er kom-
met endnu en juvel til
Endress+Hauser’s produkt-
program. Den funktionelle
indikator er blevet udstyret
med endnu en funktion, og
kan nu vaelges med HART
kommunikation.

HART er en smart tek-
nologi, som samtidigt kan
overfore et 4...20 mA ana-

log signal og digital kom-
munikation ved brug af
det samme kabel. RIA 15
er ogsa med HART kom-
munikation loop forsynet
og har et meget lavt span-

dingsfaldpa <1,9V.RIA 15
kan vise 4 valgbare verdier
fra transmitteren, som det
er tilsluttet. For operatgren
byder det unikke mulighe-
der forinformation om flere

parametre end standard
gjebliksverdien fra méle-
instrumentet.

Sensorer med HART-
protokollen leverer som
regel, foruden det primzre
malesignal ogs3 yderligere
méleverdier og status in-
formation. Et eksempel pa
dette er en flowmaler, hvor
parametre som f.eks. tem-
peratur, densitet, viskositet,
masseflow, volumen, kon-
centration og konduktivitet
kan vises, afhengigt at mal-
princippet i flowmaleren.

www.dk.endress.com
hassel.

pa den

multiCELL 8619:
Alsidig transmitter/
controller med enkel
betjening og stort
informativt display.

FProceskontrol

enkle made

Med sikkerhed og kontrol i hgjsaadet.
Vandbehandling kraever solide og nejagtige
produkter, der er driftssikre og fleksible.
Lesninger med multiCELL transmitter/
controller fra Birkert er moduleere og kan
parallelt handtere forskellige sensortyper,
der er fuldstaendig tilpasset den aktuelle
applikation. multiCELL kan anvendes bredt
- lige fra enkle malinger til avancerede
kontrolopgaver — der sikrer hgj kvalitet i
din proces og giver dig fuld kontrol.

We make ideas flow
www.burkert.dk - TIf. 44 50 75 00
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Set pa SPS/IPC/DRIVES 2013:

Decentralt servosystem

Siemens preesenterede pd
SPS/IPC/DRIVES 2013 i
Niirnberg sit nye, decen-
trale servosystem SINA-
MICS S120M.

SERVO. Med sit nye, decen-
trale servosystem SINA-
MICS S120M har Siemens
flyttet power-delen fra
styretavlen og ud pé servo-
motoren. Dette giver flere
dbenlyse fordele:

Styrtavlen kan geres min-
dre, da power-delen ikke
optager plads, ventilation
eller koling af tavlen kan
reduceres eller helt undgas
og kabelfgringen fra forsy-
ningstavlen til motorerne
bliver betragtelig mindre
og enklere

Hybridkabel til bade mo-

torstrem og styresignaler

Teknologien, der er an-
vendt, er fra det velkendte
og gennemtestede SINA-
MICS S120 drev, som har
nogle ar bag sig og er brugt
i mange forskellige ma-
skinapplikationer. SINA-
MICS S120M forsynesvia et
hoijfleksibelt hybridkabel,
som fremforer bdde motor-
strommen ogstyresignalerne

i

Produktchef UIf Lindhard, Siemens A/S, prasenterede det nye,
decentrale servosystem SINAMICS S120M, der med ét hybridkabel
kan forsyne og styre op til 12 motorer.

til drevet. Der er to hybrid-
stik i en S120M og derved
kan hybridkablet treekkesfra
drev til drev. Hybridkablet
fra de integrerede S120M
drev tilsluttes et forsynings-

modul i styretavlen via et
AM 600 adaptermodul.

Op til 12 motorer

pa ét kabel

Der kan, afhangig af ef-
fektforbrug, forsynes op
til 12 motorer pa ét kabel,
hvilket giver en nem og
overskuelig installation p3
en maskine, da de feerdig-

konfektionerede hybridkab-

Kompetent teknisk
radgivning og
gennemtankte
lgsningsforslag

ler er hurtige at montere pa
stedet. SINAMICS CPU’en
CU320 sxttesistyretavlen
sammen med forsyningsmo-
dulet. Hele opsztningen og
driften styres og overviges
af denne CPU-del via Dri-
ve-Cliq, hvilket ogsa gor
den nemt at vedligeholde
eller udskifte motor el-
ler powerdel. SINAMICS
S120M kan kombineres med
SINAMICS S120 booksize
lgsninger, s& der i det sam-
lede drevsystemetbade ind-
gar S120M decentrale drev
samt S120 centrale drev.

isi

VI ER SPECIALISTER INDEN FOR AUTOMATION, CABLE MANAGEMENT,
ELEKTRONIK, EL-TEKNIK, KABLER, KRAFT OG TELECOM.

[ www.hf.net ]
[ Tel. 4320 8600 ]

++FFOLSGAARD

Din TeknikPartner

Leverandgr af geniale lgsninger siden 1922

e R

i
=

Her ses Costa Concordia med sponsons monteret pa bagbordssiden.

xxxxxxxxxxxxxxxx

Ventiler hjelper med at

bjaerge Costa Concordia

KSB har leveret pneuma-
tisk styrede butterfly-
ventiler i forbindelse med
bjeergningen af krydstogt-
skibet Costa Concordia.

VENTILER. KSB-gruppen
- som i Danmark er repree-
senteret af Grenbech & Son-
ner A/S - har leveret 328
pneumatisk styrede but-
terflyventiler i forbindelse
med bjergningen af kryds-
togtskibet Costa Concordia,
som keentrede ud for gen
Giglio den 13. januar 2012.

Stalbokse fyldes med vand
og luft
Ventilernes opgave var at

fylde og aflufte tanke pla-
ceret i keempe stilbokse,
sdkaldte sponsons. De for-
ste 15 af disse blev svejst
fast pa skrogets bagbords-
side og tjente som ballast,
mens vraget blev rettet op.
P4 et senere tidspunkt skal
disse sponsons sammen
med yderligere 15, der skal
monteres pa styrbordssiden,
fyldes og bruges til at stabi-
lisere vraget.

Ngdsystem ved svigtende
luftforsyning

For de pneumatisk styrede
butterflyventiler blev taget
i brug, gennemgik de seer-
lige trykprever hos KSB i
Concorezzo i Italien, hvor
KSB’s teknikere simulerede

et omgivelsestryk svarende
til en vanddybde pa 40 me-
ter. Ventilernes aktuatorer
erdesignettil at gd overtil et
forudindstilletngdsystemi
tilfzelde af manglende for-
syning af trykluft, og deter
ogsd muligt for dykkere at
betjene ventilerne manu-
elt, hvis aktuatorerne ikke
kan kontrolleres pa grund
af stremsvigt.

Sasnartden ca. 50 meter
lange revneiskibsvragetsssi-
de erlukket, vil de 30 spon-
sons blive fyldt med luft for
at f4 skibet op at flyde igen.
Costa Concordias endelige
destination efter bjergnin-
gen er endnu ukendt.

isi

Set pa SPS/IPC/DRIVES 2013:

Lokalt interface muligger digital
kommunikation her og nu

Med den nye aftagelige
4511-enhed er det muligt
at kommunikere digitalt
med alle PR electronics sy-
stem 4000- og 9000-en-
heder - og endda opnad
hurtig fjernadgang med
den tilhgrende PPS-app.

INTERFACE. PR electronics
A/S praesenterede pd SPS/
I[PC/DRIVES 2013 sin nye
aftagelige 4511-enhed, som
gor skiftet fra analog til di-
gital nemmere og mere
intuitivt. PR electronicsin-
troducerer 4511 — et lokalt
kommunikationsinterface,
som giver ingenigrer og
teknikere inden for pro-
cesindustrien ~ Modbus-
kommunikation pa deres
installerede PR electronics
system 4000- 0g 9000-en-
heder blot ved at montere
et4511-kommunikationsin-
terface pa hver enhed.

Aftageligt
kommunikationsinterface
Det oprindelige analoge
udgangssignal bevares for

i 1Y

L., [ P
Adm. direktor Kim Rasmussen, PR electronics A/S, viste PR elec-

i . |

tronics' nye aftagelige 4511-enhed, der muligger digital kom-
munikation pa alle eksisterende og fremtidige PR -system 4000
0g 9000 enheder - endda med fjernadgang vha. PPS-app’en.

at sikre signalredundans,
mens den nye 4511 mulig-
gor lokal- og fjernprogram-
mering, signalsimulering og
monitorering. Takket vere
detintuitive, aftagelige, lo-
kale kommunikationsinter-
face er det pa fa sekunder
muligt at fi adgang til samt
konfigurere enheder via
Modbus, gennem en Ether-
net-forbindelse til den nye
gateway fra PR electronics
ellerviafjernadgang med PR
electronics’ PPS-app (Por-

table Plant Supervisor), som
f3s til forskellige platforme,
herunderiOS, Windows og
Android.

Alternativ til AMS

Med 4511-enheden og
PPS-app‘en fir brugerne et
smartere, enklere og mere
gkonomisk alternativ til
AMS (Asset Management
System), samtidig med at
deres4000-0g9000-enhe-
derbliverklar til fremtiden.

18]



Opna fuld SIl-assessment PERFORMANCE
med din foretrukne

TEMPERATUR EX-BARRIERER KOMMUNIKATIONSINTERFACES MULTIFUNKTIONEL ISOLATION

Hos PR electronics bruger vi ingen nemme Igsninger, nar det drejer sig om sikkerhed pa farlige omrader. PR var blandt
de fgrste til at overholde IEC 61508-standarderne, og med vores fleksible 9000-serie af SIL-godkendte interfaces kan
du vaere sikker pa, at du let vil kunne overholde IEC 61511-standarderne lokalt.

Den nyeste tilfgjelse til vores sortiment af Ex-interfaces er det meget innovative og robuste backplane. PR Backplane
er vibrations- og stgdtestet i henhold til IEC 61132-2, og er godkendt til montering i zone 2. Det sikrer en markant
forenklet montering og sikker ledningsfgring i starre installationer, er kompatibelt med alle PR 9000 barriereprodukter,
og kan problemfrit integreres med standard DCS-systemer. Det unikke design har en nem snapfunktion til pa- og
afmontering, sa det er let at udskifte enheder. 8, 16, eller 32 modulstgrrelse satter en ny standard for backplane-
fleksibilitet.

MADE
SMARTER

DISPLAYS

Besgg prelectronics.com og se, hvordan du kan fa fordel af PERFORMANCE MADE SMARTER. e | ec t rONICS
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125 ar:

Lowehjer

Den 28. januar 2014 var
enscerlig dag. Handels- og
ingenigrfirmaet V. Lowe-
nerA/S med Niels Barfod
Jakobsen bag rattet fyldte
125 dr. Det er mere end en
menneskealder og noget
af en preestation. Evnen til
at leese og folge markedet,
tilpasning af organisatio-
nen til de eksterne forhold
og faktorer samt - ikke
mindst - et seet handle-
kraftige medarbejdere
med fremdrift, vilje og
ihcerdighed har betydet, at
huset Lowener stadig lever
i bedste velgdende.

JUBILAUM. V. Lewener blev
stiftetaf Valdemar Lewener
28.januar 1889. Hansover-
ordnede ide med virksom-
heden, som dengang havde
til huse p& Vesterbrogade
i Kgbenhavn, var oprin-
deligt salg af kvalitetsstal,
og det blev da ogs4 lidt af
et verdensomspzendende
foretagende med afdelin-

R

e 3

ger i Amerika, Rusland,
Tyskland, Sverige og Norge.
Voldsomme historiske be-
givenhederiform afkrig og
revolution betad, at der var
behov for en 2ndring afkon-
ceptet. Lowener gik derfor
indihandel medinnovative
maskiner og teknisk udstyr,
herunder vaerktgjsmaskiner,
pumper, elektrisk svejseud-
styr, vej- og brandmateriel
ogspecialverktgjer til auto-

V.Lewener havdeistarten til huse pa Vesterbrogade i Kgbenhavn,
hvorfra man solgte kvalitetsstal til store dele af verden.

e

Gennem arene er virksomheden blevet udvidet, og er et stgrre kompleks, som det ses af dette luftfoto.

mobilreparation. 11971 flyt-
tede Lowener, som nu var
etinteressentskab, til nuvae-
rende adresse pd Smedeland
2 i Glostrup.

Moderne tider

med ny Lowe

Lowener blev i 1999 om-
dannet til et privatejet ak-
tieselskab under navnet V.
Lowener A/S ogblevi2004
overtaget af Niels Barfod
Jakobsen. Niels Barfod Ja-
kobsen harbyggetvidere pa
konceptet, som er hjertet i
Lowener-dynamoen, nem-
lig ,rette tekniske lgsning
til rette tid“. Leveringspro-
grammet er derfor konstant
blevet videreudviklet med
det nyeste, det mest effek-
tive, det kvalitetsmaessigt
og ergonomisk bedste og
det miljgmaessigt reneste
til den stadigt voksende
kundeskare inden for in-
dustrien, autobranchen
og entreprengrsektoren.
- Organisationen er blevet
stromlinet og tilpasset,
saledes at kunden fir kva-
litet for pengene og ikke
betaler for administrative
tidskreevende procedurer
oghierarkisk opbyggede sy-
stemer. [ Lowener gar vejen
fra beslutning til handling
i lige linje, ligesom den pa-
pirmaessige sagsbehandling
er kogtned til det allermest
nedvendige, siger Niels Bar-

fod Jakobsen.

tet pa rette sted til re

& 4

Et g uden salt

er ikke godt nok

- Hoijteknologisk udstyr
uden ledsagende radgivning
og after-sales-service er som
g uden salt, udtaler Niels
BarfodJakobsen og fortsaet-
ter: - En teknisk innovativ
losningisig selv skaberikke
denmerveerdiiform aftids-
besparelse og produktivitet,
som kunderne harbehov for,
hvisikke den ledsages af fag-
kyndig radgivning, teknisk
know-how og service pa
ekspertniveau. S3 kunne
kundernelige s4 godthandle
pa nettet eller direkte hos
producenten. Bl.a. fordiser-
vice og vedligehold ersd stor
en del af Loweners forret-
ningskoncept, valgte Niels

tte tid

Barfod Jakobsen i 2009
at udvide med et nyt stort
servicecenter i Stilling ved
Skanderborg til erstatning
for det eksisterende center
i Hadsten.

Altid fremme med flere
alternative lgsninger

Et af de vigtigste forret-
ningsomrader i Loweners
industritekniske division
er pumpeteknik og instru-
mentering, hvor program-
met byder pd alt, hvad
processen begerer. Der
skal vere noget at velge
imellem, og Lowener skal
derfor repraesentere en bred
vifte af teknologier, teknik-
ker og principper til en gi-
ven opgave. En opgave kan
som regel altid lgses pa flere
mader, men dethandler om
at finde dén, som er bedst
egnettilkunden ogbehovet.
Déternetop her, Laweners
rddgivning har sin styrke.

Generationsskifte pa vej

- Lowener er en organisation
med steerke traditioner ogen
fantastisk felles fremdrift
og vilje til at skabe resulta-
ter. Mange har haften fzlles
opvaksti Lewener, ogderer
saledes tradition for, at den
enkelte medarbejder bliver
hos os i mange &r. Vi stér
derfor over for et generati-
onsskifte inden for de naeste
ar, som vil vaere praeget af
nye ansigter, der gradvist ta-
ger over efter vores mange
gra guldlowerm/k”, slutter
Niels Barfod Jakobsen.

Fejres til sommer
V. Lowener A/S har beslut-
tet, at de 125 ar forst bliver
fejret til sommer, nir det
gode vejr kommer. Imellem-
tiden skal der lyde tre korte
ogetlangtbrol for Lewener
i125ar.

isi

Administrerende di-
rekter Niels Barfod
Jakobsen, V. Lowe-
ner A/S: - En teknisk
innovativ lgsning i
sig selv skaber ikke
den merveerdi i form
af tidsbesparelse og
produktivitet, som
kunderne har behov
for, hvis ikke den led-
sages af fagkyndig
radgivning, teknisk
know-how ogservice
pa ekspertniveau.

12009 flyttede den jyske afdeling til et nyt, stort servicecenter i Stilling ved Skanderborg.

Type KBV til vakuum
Type KBP til tryk

gram pa klee.dk

Til pick and place

Kapacitet 4,1-129 m? ved 50 Hz.
Kapacitet 4,9-160 m® ved 60 Hz.

Type KBC til tryk og vakuum

Download nyt katalog og se pro-

Lamelpumper til vakuum, tryk eller kombination *LEEblower®

BRD. KLEE A/S T 43 868 333 E klee@klee.dk www.klee.dk
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SVM Automatik A/S:

Teknikerens drammejob

"Vi kan finde pd hvad som helst” lyder mottoet fra SVM Automatik A/S fra Silkeborg. Og det er preecis det, de har
gjort med udviklingen af to fabriksklare produktionsaniceg for en stgrre dansk medicinalvirksomhed. Den anden og
sidste produktionslinje er netop ankommet til fabrikken i Asien efter omfattende kontrol og test i Danmark.

Af Claus Thorhauge

AUTOMATION. Peter S. Chri-
stensens gjne nermest ly-
ser, mens han demonstrerer
produktionscellenummer3
pa fabriksgulvet hos SVM
Automatik A/S i Silke-
borg. Topafskermningen
pa tre gange tre meter er
spekket med servomoto-
rer, frekvensomformere og
robotter, der pa et rund-
bord samler og tjekker
smé doseringsapparater til
medicinalindustrien. Han
abner ligerne nedenunder
og peger rundt pd PLC’er
og anden elektronik, der
styrer den automatiske og
meget kritiske produktion
i topafskeermningen oven
over. - Deter rimeligt kom-
pliceret, ogkundenskrav til
test og kontrol er meget om-
fattende, siger han og peger
overmod enstabel ringbind
parullevognen vedsiden af.
Her erhver enkelt delproces
ianlaegget omhyggeligt be-
skrevet og kontrolleret.

Udfordrende udvikling

En operater seettermanuelt
de nzsten feerdigproduce-
rede komponenterien szr-
lig holder, der automatisk
ryger ind pa et rundbord i

Det handler om
kvalitet og service.

anlegget, derflytter dem fra
den ene proces til den nze-
ste. - Bortset fraatsamle de
to komponenter, s skal an-
leegget her forst og fremmest
tjekke, at alt fungerer, som
det skal. Til sidst graverer

Celle 3 med rundbordet gverst og styringen i tavlen nedenunder. For at forenkle reservedelslageret
pa fabrikken i Asien er der sa vidt muligt brugt de samme servodrev, PLC'er og andre enheder til de
forskellige funktioner.

en laserstrile et unikt seri-
enummer ind i den lille en-
hed, forklarer den udlerte
steerkstremsingenior, der
har haft ansvaret for soft-
waredesignet pa anlegget.

Det er to et halvt ar si-
den, SVM Automatik A/S
begyndte at tegne de forste
streger til anlaegget. Silke-
borg-fabrikken har bade
designet anlegget, bygget
de mekaniske komponenter
ogprogrammeretsoftwaren
til anleegget. Den forste pro-
duktionslinje er allerede
afleveret og i produktion
pa kundens fabrik i Asien.
Celle 3 er den sidste del

af den anden produk-
tionslinje, og den kan i
modsztning til den forste
omstilles til to forskellige
produkter. - Alt her er ud-
vikling. Deter derfor, deter
s sjovt. Deter udfordrende
udvikling fra morgen til af-
ten hver eneste dag, siger
Peter Christensen med et
stort smil, og tilfagjer: - Det
er privilegeret at fa lov til

at udvikle sddan et anlaeg
helt fra bunden og med s
hoje krav til praecision og
kvalitet.

Standardiserede
komponenter

Bade SVM Automatik A/S
ogdereskunde varenige om
valget af Siemens-kompo-
nenter til styringen af an-
leegget. - Det handler om
kvalitet og service, og for
vores kunde handler det
ogsé om deres @gvrige setup
ogreservedelslager, derifor-
vejen er baseret pd Siemens,
siger projektleder Michael
Gammelager. Han peger p3,
at SVM Automatik A/Shar
bestrebt sig pa at bruge de
samme komponenter til de
forskellige processer i pro-
duktionsanleggene. Det

betyder, at der indimellem
ernogle afkomponenterne,
der er en smule overdimen-
sionerede. - Det har vi gjort

Spcekket med servomotorer,
frekvensomformere og robotter.

for atstandardisere kompo-
nenterne, si kunderne skal
have mindstmuligt palager
pafabrikken derude, forkla-
rer projektlederen.
Softwaredesigner Peter
Christensen har detfintmed
at prioritere Siemens-kom-
ponenter. - Vi har ogsd brugt
komponenter fra andre le-
veranderer, men jeg har en
forkeerlighed for Siemens,
siger Peter Christensen og
forklarer: - Det handler
om komponenterne, men
ogsd om den service vi far
fra Siemens. Det er meget
personrelateret, og vi har
faet god hjelp. Ogsa selv

Produktionsanleegget er bygget op
over et roterende rundbord.
Emnerne er placeret i en lille
holder, der kgrer rundt mel-
lem de forskellige montage- og
testrobotter.

Vi kan finde pa hvad
som helst.

Mj

Simatic PLC 317-2 DP styrer alle processer i celle 3.

xxxxxxxxxxxxxxxx

Michael Gammelager, t.v., og Peter Christensen, t.h., tester an-
leegget for sidste gang, inden det bliver pakket ned og sendt til
fabrikken i Asien.

=

Michael Gammelager, t.v., og Peter Christensen, t.h., overvager

pa en TP 1200 HMI.

om der indgdr andre dele i
et problem, s har jeg op-
levet, at medarbejderne fra
Siemens gér serigst ind i at
hjelpe os med at lose pro-
blemet. Det er vigtigt i det
her spil. Han nzevner blandt
andet en situation, hvor de
havde problemer med at
f& en encoder til at aflaese
en magnetstrimmel. - S3
kom Sgren fra Siemens et
par dage og hjalp os med at
finde problemet, der hand-
lede om nogle tolerancer pa
magnetstrimlen.

En stor dobbeltordre
For SVM Automatik er

produktionslinjerne en stor
ordre til et tocifret million-
belgb. - Derfor er det ogs
dejligt, atdet er en dobbelt-
leverance, hvor vi har udvik-
let to produktionslinjer. For
det er en prototype, og der
vil altid vare fejl. De der-
ude, der skal betjene den her
maskine til daglig, teenker
maske helt anderledes, end
vi gor — og sd kan noget gi
galt, siger Michael Gam-
melager og tilfgjer: - Vi har
derfor hgstet mange erfarin-
ger fra den forste produkti-
onslinje, som vi pa forhand
kunne tage hojde for pa det
her anleg.
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Papyro-Tex A/S:

AS-1 Master styring lgser problem
med elektromagnetisk stg;

Papyro-TexA/S, der
produceret avancerede
plastfolier, har fdet en

ny AS-i Master styring
med indbygget safety
controller til sine mixere
09 ekstrudere. Et problem
med ekstrem elektromag-
netisk stgj blev lgst med
High Power Repeatere fra
Bihl+Wiedemann.

Af John Steenfeldt-Jensen

AUTOMATISERING. Papyro-
Tex A/S i Herlev har i over
70 &r produceret plastfolie,
og hari de senere &r specia-
liseret sigi kundetilpassede
folier til medicoindustrien
og emballageindustrien
samt tekniske folier til auto-
mobilindustrien. Detdrejer
sig bdde om et-lags og fler-
lagsfolie - sidstnzevnte ofte

Master

L]

& AN

Styreskab med AS-i Master controller med integreret safety controller og stramforsyning fra

Bihl+Wiedemann.

|
!

Funktionsdiagram visende
funktionen af High Power
Repeatere i et AS-i Master

styringssystem.
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som multilagsfolie til fade-
vareindustrien og medicoin-
dustrien. P4 dette omrddeer
man pa Papyro-Tex kommet
meget langt med ftalat-fri
PVC til eksempelvis urin-
og blodposer, og man har
pa fabrikken cirka 1.400
mZ2til kontrolleretrenrums-
produktion. I alt er fabrik
og administration pé cirka
8.000 m2.

Sikret mod forurening

Af hensyn til det omgiven-
de miljg, har Papyro-Tex
sikret sit produktionsan-
leeg med barrierer, som
forhindrer, at skadelige og
forurenende stoffer slipper

ud ved et uheld. Alle siloer

Produktion af
plastfolie i 70 dr.

og rersystem er sdledes in-
stalleret over jorden for at
gore eventuelle utaetheder
synlige med det samme, og
tankanlaeg er placeret i sik-
kerhedsbassiner store nok
til at rumme hele indholdet
af tankene i tilfelde af en
alvorlig leekage.

Avancerede kvalitetsfolier

I modseetning til de tyn-
dere og simplere former for
plastfolie, der fremstilles
ved blasning, fremstilles
de avancerede kvalitets-
folier pa Papyro-Tex pé en

kalander-valse, hvor den
tyktflydende, varme plast-
masse valsesudimegetngj-
agtige tykkelser og i store
bredder op til 1650 mm.
Rématerialeter PVC-pulver

og additiver, der opbevares
i siloer og tanke og blandes
i forskellige mixere, inden
det ledes til ekstruderen. I
ekstruderen, som kan pro-
ducere cirka 1.800kg/time,
goresplasten flydende og fo-

xxxxxxxxxxxxxxxx

let til vort SCADA-system
via Profibus og fungerer
som en decentral I/O-sta-
tion, styrer og overviger de
forskellige signaler fra sen-
sorer pd maskinen samt sik-

AS-i Master styring med
indbygget safety controller.

kerhedsinstallationer som
lagekontakter, ngdstop etc.
pa hele systemet bestiende
af hurtigmixere, kolemix-
ere, tragte og ekstrudere.
Maskinen er delt op i for-
skellige sikkerhedszoner,

El-manager og Network administrator Henrik Flemming Peetz,
Papyro-Tex A/S, t.v., og Senior projekt ingenigr Anders Dolling,
Picca Automation A/S, t.h., ved styreskab for kalemixer.

res derfra via et transport-
band ind i kalander-valsen.

Ny AS-i Master styring

Kalanderen, der efterhin-
den har nogle &r pa bagen,
styres af en ldre relesty-
ring, og i 1997 blev blan-
dingssystemet  forsynet
med en Siemens S7 - sty-
ring, forteller El-manager
og Network administrator
Henrik Flemming Peetz,
Papyro-Tex A/S, og fort-
setter: - Tiden var der-
for inde til at vi fik et nyt
styringssystem, som vi nu
har fiet installeret. Syste-
met er designet og udfert
af Picca Automation A/S,
som foreslog, at man valgte
en AS-iMaster styringmed
indbygget safety controller
fra Bihl+Wiedemann. AS-i
Masterstyringen, dererkob-

der kan fungere individuelt
eller i visse tilfeelde som en
samlet zone.

Ekstremt megen,
elektromagnetisk stgj

De forskellige komponenter
i AS-i Master styringen er
selvialgelig forbundet med
dekarakteristiske, gule AS-i
kabler, som normalt er ret
ufplsomme overfor elek-
tromagnetisk stgj - EMI.
Imidlertid er ekstruderne
forsynet med en store, zl-
dre DC-motorer, som ud-
sender ekstremt megen,
elektromagnetisk  stgj.
DELTA foretog siledes en
EMC-test, der viste, at sto-
jen framotorerne pavirkede
kommunikationen pa bade
styrings- ogsikkerhedsdelen
pd AS-inetvaerketiensidan
grad, at man méitte foretage



xxxxxxxxxxxxxxxx

noget for at sikre kommuni-
kationen i netveerket.

High Power Repeatere
lgste stgjproblem

- Problemet blev lost ved
at installere High Power
Repeatere type BW2384
fra Bihl+Wiedemann pé de
AS-ikabler, der lgber igen-
nem stgjzonerne, fortaeller
Senior projektingenier An-
dersDolling, Picca Automa-
tion A/S. - AS-iHigh Power
Repeaterne fungerer pd den
made, atsignaletforstaerkes
mellem de to repeatere pd
hver side af omradet med
elektromagnetisk stej. Re-
peaterne har hver en AS-i
I/0 og en hgjsignal 1/0.
Nar repeateren modtager
et standard AS-i signal for-
steerkes dette og sendes til
repeateren pa den anden
side af stgjomridet. Her
omsettes det tilbage til et
standard AS-i signal, som
sendes videre ud p& AS-i
nettet.

Selvfolgelig ville detide-
elle have vaeret, at udskifte
de gamle, stojende motorer,
men dette var ikke en gko-
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Analog inputmodul for sensorer fra Bihl+Wiedemann fungerer
uden problemer i det harde industrimiljg.

nomisk god lgsning. High
Power Repeaterne var deri-
mod en bide enkel og billig
losning pé stejproblemet,
siger Anders Dolling.

Fleksibel og
problemfri drift
- Vi har valgt AS-i Master

til dette projekt for at f3 et
enkelt system med {3 kom-
ponenter og som har stor
fleksibilitet. Dethar nukert
problemfrit i over ét ar, og
har vistsig som etmegetro-

bustsystem, slutter Anders
Dolling.

Lenze
Automationsdage
samlede mange
kunderepreesen-
tanter.

Interessen blev skaerpet for
de styretekniske Igsninger

Lenze Automationsdage
viste nye spaeendende mu-
ligheder for kunderne.

AUTOMATION. Lenze havde
stor segning af kunder til si-
ne Lenze Automationsdage
i Albertslund og Horsens,
hvor salgs- og applikations-
ingenigrer preesenterede
koncernens mange bud
pa automationslgsninger.
Der blev bl. a. praesenteret
controller-baseret automa-
tion, stand-alone servoap-
plikationer og drev samt
decentraliserede lgsninger.
Ogsd spendende fremtidige
Lenze-produkterblevintro-
duceret.

Med hos kunden

fra farste dag
Arrangementerne bad pi
béade teori og praksis. Mange
produkter og lesningsmo-
deller var opstillet bideiog
udenfor medelokalet, hvil-
ket gavriglejlighed tilintens

kommunikation mellem
Lenze og samtlige omkring
50 deltagere.

Lenze tilbyder at veere
med hos kunden fra den
forste ide til en maskine
opstar og til maskinen star
feerdig og skal serviceres
worldwide.

-Vi tilbyder at samar-
bejde med vores kunder fra
udvikling afideer, skitsering
af koncepter og lgsninger,
implementering af proto-
type og lgsningsforslag, se-
rieproduktion af maskinen
og endelig service og ved-
ligeholdelse af maskinen.
Séledes kan vi hjzlpe vores
kunder til at udvikle deres
maskiner med de mest op-
timale lesninger og hjelpe
dem til at gore deres maski-
ner unikke, sagde salgschef
Poul Kristensen.

Bringer optimale
muligheder

En af deltagerne, Lars
Bernth, teknisk direkter i

Qubiga kom med falgende
udtalelse om arrangemen-
tet:

Voresinteresse erskaerpet
for styretekniske lgsninger
med Lenze’s controller-
basseret automation, somer
automation med en central
motion-controller og i700
aksemoduler. Sddanne sty-
ringstekniskelgsningerbrin-
ger optimale muligheder for
eksempelviskoordinering af
servo-funktionaliteten med
spendende muligheder for
optimeret produktbear-
bejdning oghidndtering samt
ikke mindstkapacitetsopti-
meringer. Vores forventnin-
ger blev til fulde opfyldt ved
Lenze Automationsdage.
Det var en udbytterig ef-
termiddag.

/Vi forventer afgjort at
gentage sidanne spaendende
arrangementer med jevne
mellemrum, sagde salgschef
Poul Kristensen efter arran-
gementet.
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Robust og kompakt:
Embedded-PC med
Intel® Atom™ til

PC-baseret kontrol.
CX5000-serien fra Beckhoff.

www.beckhoff.dk/CX5000

Embedded-PC-serie CX5000 til montering af DIN-skinne:
Velegnet til fleksibel brug som kompakt industri-PC eller PC-baseret
styring til PLC, motion control og visualisering:
Intel® Atom™-7530-CPU 1,1 GHz (CX5010) eller 1,6 GHz (CX5020)
Robust og kompakt magnesiumkabinet
Udvidet driftstemperaturomrade fra -25...60 °C
Blaeserfri, uden roterende komponenter
/0-greenseflade til EtherCAT-klemmer og busklemmer
Optional plads til serielle eller feltbusgraenseflader
Indbygget 1-sekunders USV

I/0
Motion

Automation

BECKHOFF
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NETZSCH
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PUMPE

GRUPPEN A/S
www.pumpegruppen.dk

mbetainstruments

www.betainstruments.dk
- ‘ —_—

GRANZOW:

INDUSTR AL SOLUTIONS since 1935
www.granzow.dk

A

BECKHOFF

www.beckhoff.dk

MCH

MESSECENTiER HERNING
www.mch.dk

SIEMENS

www.siemens.dk

Emco Controls
FLOWMALING

www.emco.dk

K Farende

Kjaerulf producent af

temperaturfolere
Pedersen als

www.kp-as.com

PLESNER.AS

Tryk Temperatur Niveau
Flow Ventiler Fittings

www.plesner.as

askalon

process
www.askalon.dk

U

BRANCHEFORENINGERNES

SEN/TEK

www.sentek.dk

FAGERBERG

www.fagerberg.dk

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

www.burkert.dk

Din TeknikPartner
www.hf.net

www.liscotech.dk
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Efldirect

www.e-direct.dk
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Endress+Hauser

People for Process Automation

www.dk.endress.com

www.bia.dk

www.abb.dk

GRONBECH
& SONNER AS

TROVZERDIG - KOMPETENT

Schneider

www.schneider-electric.dk

JEMMESIDE
WWW.autom
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Fa din web annonce i bladet og
pa Automatiks hjemmeside,
ring til Jeargen Blangsted pa
telefon direkte 4346 6710
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Restskat og overskydende
skat for indkomstaret 2013

Rentebetaling af restskat

Restskat eller oversky-
dende skat vil fremgd af
arsopgerelsen, som er
klar den 10. marts 2014.

Reglerne for beregning af
renter og procenttilleg til
restskat er som folger:

® Hyvis restskatten betales
indenden 1.januar2014,
skal derikke betalesren-
ter eller procenttilleg.

® Hyvis restskatten betales
i perioden 1. januar — 1.
juli2014, skal der betales
en dag til dag-rente.

® Hovis restskatten forst
bliver betaltefter den 1.
juli2014, skal der betales
et procenttilleg.

Betaling inden nytar

Ved betaling af restskat in-
den nytar, skal der ikke be-
tales dag til dag-rente eller
procenttilleg.

Der kan veere forskellige
frister for rettidig indbeta-
ling af restskat alt afheen-
gigt af om der betales med

dankort eller om der geres
brug af netbank. Normalt
vil dette fremgd af SKATs
hjemmeside.

For en selvstendig er-
hvervsdrivende, som anven-
der virksomhedsordning,
kan det vere en fordel at
vente med atbetale restskat-
ten til engangi 2014, da en
frivillig indbetaling i virk-
somhedsordningen anses
for veerende privat hevet,
ogskal derfor beskattes. Ved
forst at betale restskatten i
det nye ar imod en dag til
dag-rente, udskydes denne
beskatning tilindkomstéret
2014.

Betaling i perioden 1. ja-
nuar 2014 til 1. juli 2014

Ved indbetaling af rest-
skat i perioden 1. januar
2014 til 1.juli 2014 skal der
betales dag til dag-rente,
somudger 3,0 % p.a. (2,7 %
sidste ar). Dagtil dag-renten
kan ikke skattemaessigt fra-
traekkes.

Hvis restskatten f.eks.

betalesden 20. januar 2014,
skal der betales rente for 20
dage. Udger den forven-
tede restskat eksempelvis
100.000 kr., beregnes ren-
ten siledes:

100.000 kr. x 3,0 % x
20/365 =165 kr.

Viser det sig senere, at
restskatten erstgrre, kan der
foretages yderligere indbe-
talingmodbetaling afen dag
til dag-rente. Betaling skal
dog veere sket senest den 1.

juli 2014.

Restskat, der ikke er
indbetalt senest den

1. juli 2014
Betalesrestskatten efter den
1.juli 2014, skal derikke be-
tales en dag til dag-rente,
men i stedet et procenttil-
leeg som udger 5,0 % (4,7 %
sidste 4r). Procenttilleegget
kan ikke skattemeessigt fra-
traekkes.

Hyvis restskatten eksem-
pelvis udger 100.000 kr.,
indregnes 18.300 kr. med
tilleeg af 5,0 %, i alt 19.215
kr. i forskudsskatten for

indkomstaret 2015. Denre-
sterende restskat pa 81.700
kr. med tilleeg af 5,0 %, i alt
85.785 kr. opkraeves fordelt
patrerateriaugust, septem-
ber og oktober 2014.

Overskydende skat
Ved udbetaling af over-
skydende skat fir man et
procenttilleg pad 0,5 %.
Skyldes den overskydende
skat, at der er indbetalt en
for hej frivillig indbetaling
af restskatten opnids der
ikke procenttilleeg af den
overskydende skat. Er der
derimod betalt en dag til
dag-rente ved udbetalingen
af den overskydende skat,
vilder ved denne udbetaling
ske en tilbagebetaling af de
betalte dag til dag-renter.
SKAT pabegynderudbe-
taling af overskydende skat
den 4. april 2014.
Selvstendigt erhvervs-
drivende og andre, der
anvender den udvidede
selvangivelse, mé vente lidt
lzengere med at fa oversky-

dende skat udbetalt.

xxxxxxxxxxxxxxxx

PKF
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Manometre

WIKA er blandt verdens farende
producenter af udstyr til trykmaling, og
siden 1955 har PLESNER.AS leveret

WIKA's manometre til det danske

marked.

Programmet omfatter rgr-, plade- og kapselfjeder
manometre, til savel relativt tryk, som absolut og

differenstryk.

Maleomraderne gar fra 0 ... 0.5 mbar op til 0 ... 7,000 bar,

hvoraf de fineste tilbyder malengjagtigheder bedre end
+/-0.1 %, mest almindelig er det dog at tale om
nejagtigheder fra 1,0 til 2,5%.

Varianterne er utallige, og sammen med WIKA's store

program/ekspertise omkring membranforsatse kan vi i dag

tilpasse manometrene til naesten alle eksisterende

maleopgaver.

Manometer

Hos PLESNER.AS har vi et stort lager, som kan hjeelpe
dig i langt de fleste situationer.

Fra vort mekaniske vaerksted kan vi tilbyde ombygninger
og tilpasninger, sa du altid kan fa det produkt som passer
til din opgave. Vi har endog mulighed for at eftermontere
membranforsatse, og pafylde kapillarrgr med de gnskede
fyldolier.

-

i

TIf.: 45819600
carl@plesner.as

www.plesner.as

Tryk Temperatur Niveau
Flow Ventiler Fittings
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_edelsesaendring hos

Endress+Hauser

Ved drsskiftet overtog Matthias Altendorf stillingen som
administrerende direkter for Endress+Hauser gruppen.
Den forhenveerende administrerende direkter Klaus
Endress indtrceder i bestyrelsen.

LEDELSE. Efter 19 &r pd
toppen af Endress+Hauser
er Klaus Endress nu parat
til at overlade ledelsen til
yngre krefter. Den tidlige-
re administrerende direk-
tor indtreeder til gengeeld i
Endress+Hauser gruppens
bestyrelse den 1. januar
2014, hvor han erstatter be-
styrelsesformanden Klaus
Riemenschneider, som gar
pa pension efter 43 ars ar-
bejde for Endress+Hauser.

Den nye administre-
rende direkter i koncer-
nen, Matthias Altendorf
er tidligere direkter for
Endress+Hauser’s produk-
tionscentret for niveau- og
trykmaling i Maulburg,
Tyskland. Den 46-3rige
adm. direkter er den tredje
direktor i koncernens le-
vetid siden 1953 og er den
forste, derikke stammer fra
Endress familien.

isi

Matthias Altendorf, t.h., overtog ledelsen af Endress+Hauser
gruppen i begyndelsen af 2014. Hans forgaenger Klaus Endress,
t.v., er ny formand for bestyrelsen.

930.644 besggte MCH i 2013

Besggstallet er det neest-
hajeste nogensinde i
Herning-virksomhedens
59-drige historie.

MCH. T et travlt &r er det
stremmet til med gaester i
MCH. De 930.644 beso-
gende fordeler sig over 459
forskellige arrangementer,
og arets besggstal overgds
kun af rekordaret i 2007,
hvor 938.346 geester lagde
vejen forbi.

MCH Messecenter Her-
ning er den mest besogte
facilitet med 344.951 gee-
ster. Multiarenaen Jyske

I

www.automatik.nu

A tvzunsu unvnu.wst-

Bank Boxen har trukket
236.508 gester til, mens
MCH Herning Kongrescen-
ter er besogt af 156.588.
MCH Arena tegner sig for
185.932.

Endelig har der veret
6.665 gester til moder og
fester arrangeret af MCH
udenfor de fire faciliteter.

- Det har veret et bade
travltogbegivenhedsrigt ar,
hvor vimed tilfredshed kan
notere et flot besogstal, som
er meget tet pa rekordaret
12007, udtaler administre-
rende direktgr Georg Seren-
sen, MCH.

hassel.
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Henrik Kaagaard Hansen er ansat
som ekstern szlger for vand/spil-
devand hos Endress+Hauser A/S.
Henrik Kaagaard Hansen er uddan-
net maskinmester og kommer fra
en stilling hos ABB som salgs- og
produktchef for instrumentering
og analyse.

Thomas Tindahl Madsen er ansat
som intern szlger for vand/spil-
devand hos Endress+Hauser A/S.
Thomas Tindahl Madsen eruddan-
net maskinmester.

Per Stengaard Nielsen erblevetan-
satsom kvalitetschefhos L-tek A/S,
der er leverander af laserskdrne og
pladebearbejdede komponenter. Per
Stengaard Nielsen kommer fra en
tilsvarende stilling hos VSB Indu-
stri- og stdlmontage A/S.

Frank Mikkelsen er blevet ansat
i ABB A/S som Channel Partner
Manager i ABB Robotics. Frank
Mikkelsen kommer til ABB som
tidligere medejer og adm. direkter
i Grabow Systems A/S. Han har
tidligere vaeret ansat i ABB hvor
han var med til atimplementere de
forste robotter i danske industri-
virksomheder.

Carsten Pedersen er blevet ansat
som teknisk sagsbehandler hos
Hgaier og Vendelbo A/S i Aalborg
afdelingen, med henblik pa kun-
dekontakt og salg af industrielle
automationskomponenter. Carsten
Pedersen har en solid fagrelateret
baggrund og flere drserfaringinden
for kundesupportbl.a. via sin tidli-
gere beskeftigelse hos Mekoprint A/S.
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Jesper Lifgren Andersen er ansat
i salgssupport som Internal Appli-
cation Engineer, og skal veere med
til at styrke det el-tekniske team i
Hans Folsgaard A/S. Jesper Lifgren
Andersen er uddannet som el-in-
stallater og har tidligere veeret ansat
hos Brdr. Jensen.

Morten Korsholm erblevet ansat pa
HansFolsgaard A/S salgskontoriRy
som salgssupporter. Morten Kors-
holm har erfaring med kundesup-
port fra tidligere stillinger, og skal
vere med til at udvikle og styrke
HF’s kundesupport.

Poul Erik Pedersen er blevet an-
sat hos Hans Falsgaard A/S, hvor
han skal yde teknisk support pa
automationsprodukter. Poul Erik
Pedersen er uddannet radiomekani-
ker og steerkstremstekniker, og har
gennem sine tidligere anszttelseri

industrien opndetenbred videnom -

savel automationsprodukter som
deres anvendelse.

Henriette Rebsdorf Hemcker er
blevet ansat hos Endress+Hauser
A/S som ordrehandler.

Hun har tidligere veeret ansat hos
bl.a. Hans Buch A/S som salgssup-
porter og hos Emerson Process Ma-
nagement A/S som ordreprocessor.

”gorom‘ for et sikkert volg”

Brancheforeningen for Industriel Automation

ANNONCER & ADRESSEZANDRING

Jorgen Blangsted
jp@folkebladet.dk e telefon 43 46 67 00

Bladet patager sig intet ansvar
for fejl i annoncer og tekst,
samt for tekst og billeder, der
tilsendes uopfordret

Samarbejder med, og er talergr
for felgende:
Brancheforeningen for
Industriel Automation (BIA),

Brancheforeningen Automatik,

Eftertryk og erhvervsmeessig
affotografering af bladets tekst
og annoncer er ikke tilladt.

Tryk & Transmission (ATT),
Dansk Automations Selskab
(DAu), Dansk Robotforening

(DIRA), Landsudvalget for

Tryk: Dansk AvisTryk

Kemoteknikere og Mekatronisk

Selskab samt Profibus Danmark.

ISSN 1902-0228
A/S reg. nr. 60513




rexnisk vovikiine gu [l
Automatik -

BRANCHEFORENINGERNES MEDIEPARTNER

ANNONCER & ADRESSEANDRING
Jargen Blangsted ® Glostrup Torv 6 ® 2600 Glostrup
jo@folkebladet.dk e telefon 43 46 67 00

F FAGERBERG

FAGERBERG LEVER AF AT LEVERE
KVALITET | FORM AF PRODUKTER,
RADGIVNING OG SERVICE

TIL VORE KUNDER

Vort arbejde bygger pa mange ars erfaring kombineret med
en evne til at teenke i nye og alternative lgsninger, der kan
meerkes pa bundlinjen hos vore kunder.

Kontakt Fagerberg for en snak om netop din proces.

Gustaf Fagerberg A/S - Kornmarksvej 8-10 - 2605 Brgndby
TIf.: +45 43 29 02 00 - Fax: +45 43 29 02 02

e-mail: fagerberg@fagerberg.dk - www.fagerberg.dk

Sammen kan vi sikre
ekstrem hurtig bevaegelse
0g praecis positionering
til en ekstrem god pris ...

Ny ETT elektrisk lineaer motor fra Parker indeholder ultradynamiske, linezre bevaegelses- og positionsstyringsfunktioner. ETT er en lineaer motoraktuator
med direkte aksialkraft egnet til brug inden for alle de lineaere handterings- og pick & place anvendelsesomrader, der kraever hgj dynamisk ydelse. ETT er
et omkostnings- og energieffektivt alternativ til lufttrykscylindere inden for omrader, hvor der kraeves en stgrre grad af fleksibilitet og styring.

Produktet er en unik lgsning til maskinkonstruktgrer, idet det er kendetegnet ved faerre mekaniske komponenter og installationsomkostninger, hvilket
reducerer brug af gearkasser, aktuatorer og andre former for udstyr.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.
Parker Hannifin Danmark
E: parker.dk@parker.com

www.parker.dk




